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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una pateóte de invención por velóte años en España, por:
* Fresadora de empalmes W , a favor de los Sres. Doa AraoAt DRA- 
PAE, Doa Otakar DRAPAE, y Doo Jind^ich DRAPAK, residentes eo 
Chrastava u Liberee fChecoeslovaquia)*-

El oblato del invento es una fresadora de empalmes, que se 
emplea para la producción de empalmes eo cola de milano que sir- 
vao para uoir tableros de madera. Eo las máquinas de esta clase 
hasta ahora conocidas la fresa se maniobra por el mótodo copiador 

5 por medio de uo estilete guiado en una plantilla, efectuándose el
accionamiento del estilete por medio de dos palancas de mano. Se 
coooceo máquinas, eo las que se emplean plantillas a modo de peine, 
en las que la fresa se guia por medio de un rodillo. Estas planti­
llas permiten sin cambio producir un námero limitado de empalmes, 

lo de manera que hay que conservar en álmaeón cierto mirnero de estas
plantillas para fabricar empalmes de diversos perfiles, con lo 
que se eleva considerablemente el costs de la máquina. Además la



guia del rodillo o del estilete a lo largo de la plantilla depen­
día siempre de la habilidad del obrero.

Por eso se ha procurado construir una máquina que permi­
ta sin atención fabricar automáticamente empalmes en tableros 
de madera de diversa longitud y espesor. Según el invento esto 
se logra porque el movimiento transversal y longitudinal del bas­
tidor y del soporte de la fresa se efectúa mediante una transmi­
sión de manivela que, además del movimiento de rotación, recibe 
un desplazamiento adicional en sentido transversal para alcanzar 
la profundidad requerida en el fresado de los empalmes trabajados. 
Este desplazamiento auxiliar del soporte de la fresa se logra 
ventajosamente mediante discos curvados, que se unen con el meca­
nismo de transmisión por manivela y ruedan en rodillos de presión 
de manera que, además del movimiento de la fresa provocado por la 
transmisión de manivela, se obtenga otro desplazamiento auxiliar 
de la misma fresa, el cual depende da la forma de los discos curva 
dos, de suerte que se hace posible fresar empalmes de diversa 
forma y profundidad.

En los dibujos se ilustra esquemáticamente un ejemplo de 
ejecución de una fresadora de empalmes según el invento y la fig.
1 presenta de frente la máquina, la fig. 2 una vista lateral, la 
fig. 2a una alzada del dispositivo sujetador, la fig. 3 una vis­
ta lateral da los discos curvados destinados a provocar el despla­
zamiento auxiliar; la fig. 4 una alzada correspondiente y la fig.
5 una sección longitudinal por la transmisión de manivela; la 
fig. 6 una vista lateral de la anterior, y las figs. 7 a 10 vistas 
de diversas posiciones de los discos curvados durante una rota­
ción en dependencia de la transmisión da manivela.

La fresadora de empalmes se compone, como de ordinario, 
de un cuerpo o soporte 1 en cuyas paredes laterales se fijan lis-
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toces de guia 2 sobre los que pueden desplazarse los carros 3.
Los carros 3 junto coa las varillas de guia 4 forman ún bastidor, 
sobre el cual puede desplazarse mediante una cadena 5 y ruedas de 
cadenas ó apoyadas en los carros 5 junto con el volante 7, un so­
porte 0 con motor 9 y fresa 10.

Como ya se ha indicado, la fresa 10 o el soporte 8 eje­
cuta durante el trabajo un movimiento longitudinal y transversal, 
En el movimiento transversal el soporte se mueve mediante el bas­
tidor sobre los listones de guia. 31 movimiento longitudinal se 
provoca por una varilla de empuje 11 y un dispositivo de arrastre 
12 dispuesto en el soporte Q. El movimiento longitudinal se rea­
liza solo en un sentido, y por ejemplo en la máquina ilustrada, 
de derecha a izquierda. El dispositivo de arrastre 12 está cons­
truido de modo que la varilla de empuje 11 se une con el soporte 
8 solo al desplazar en un sentido, mientras que.en el otro sen­
tido se interrumpe la unión de la varilla 11 con el soporte 8 
y este soporte 8 permanece quieto. El dispositivo de arrastre 
12 puede construirse como se quiera y no constituye objeto alguno 
del invento.

Bi segundo extremo de la varilla de empuje 11 está con­
formado como una pieza prismática 13 y se apoya desplazable en 
una guia fija en el carro 3. El movimiento longitudinal y trans­
versal de la fresa o del soporte se efectúa según el invento me­
diante una transmisión de manivela que se ilustra en las figu­
ras 5 y 6. La pieza prismática 13 de la varilla 11 se une median­
te un perno 15 con un brazo 16. En el brazo 16 se apoya desplaza- 
ble sobre un husillo roscado 17 una pieza deslizante 18, unida 
con el eje motor 19. El eje 19 se acciona mediante una transmi­
sión helicoidal 20, 21 cuyo eje 22 se pone en rotación por una 
transmisión multiplicadára 23 (figura 2 ) por medio de una eorrea
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24. Puede verse que mediante el eje 19 se hace girar la trácsmi- 
sido dé manivela y este movimiento se transmite por el brazo 18 
a la pieza prismática 13 de la varilla de empuje 11. Como la pie­
za prismática 15 resbala en la guia fija en el carro 3, tiene
lugar por ello también el movimiento del carro 3 junto coa el so
porte 8 y la fresa 10. Gracias a la disposicidn del dispositivo 
de arrastre 12 la pieza de empuje 11 solo actúa sobre el soporte 
8 en un sentido, y segdn el dibujo, solo de derecha a izquierda.
En este movimiento de la varilla el soporte 8 se desplaza en una 
divisidn entre los empalmes, despuás de lo cual el carro 5 con el 
soporte 8 se desplaza en direecidn transversal para fresar los 
empalmes en una profundidad que corresponde a la divisidn. El 
determinar la divisidn se realiza en el brazo 16 de la transmisidn 
de manivela variando la distancia entre ejes de los dos pernos 18 
y 15. Para este objeto el perno 18 está provisto de una lengüeta 
25 guiada a lo largo de una escala por fuera del brazo 16.

Gracias a esta transmisidn se han podido producir empalmes 
cuya profundidad de fresado correspondiese a la divisidn. Es sa­
bido que la fresa debe marchar más profunda y esto en el espesor 
de la madera menos el radio de la fresa? Esta, por consiguiente^ 
despuás de terminado el movimiento obtenido por la transmisidn 
de manivela, debe todavía recibir un movimiento adicional, que 
por ejemplo al trabajar grasares de madera de 20 mm. con un diá­
metro en la fresa de 18 can., &s de 20-9, esto es, de 11 mm. Por 
consiguiente la fresa debe marchar mas profunda en esta canti­
dad.

Este movimiento adicional del aparate fresador se logra 
* en la máquina ilustrada mediante discos curvados 26, 27, que se 
apoyan en el eje 19 y que durante su rotaeidn ruedan en rodillos 
compresores fijos 28^ 29. Al girar los discos curvados tiene lugar3o
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no desplazamiento del eje guato coa la transmisión de manivela 
19, 16, 15 con el carro 5, en una carrera que corresponde a la 
profundidad requerida de fresado y que se determina por los discos 
curvados.

Estos discos curvados 26, 27 se ilustran en las figuras 
3 y 4 y también en las figuras 1 y 2. El eje 19 accionado por 
transmisión de tornillo sin fin 20, 21 se fija en los listones 
de guia 31 mediante una placa base 30, listones que pueden des­
plazarse en rodillos 32. Sobre el eje 19 se apoyan dos discos 
curvados 26, 27, sobre los que pueden actuar los rodillos compre­
sores 28, 29. Estos rodillos 28, 29 se apoyan desplazadles sobre 
una consola 57 (fig. 4) mediante tornillos de fijación 35, 36.
La consola 57 se fija mediante el brazo 38 en el cuerpo o soporte 
de la máquina.

Como el movimiento adicional de la fresa varía segúp el 
espesor de los tableros que hay que trabajar, se debe tener la 
posibilidad de desplazar la carrera de los discos curvados. En 
el ejemplo de ejecución ilustrado se desplazan los mismos discos 
curvados según haga falta y esto según una escala 59 colocada en 
la placa 3Ó. Para este objeto los discos curvados 26, 27 se apo­
yan oscilables alrededor de los pernos 40, 41 y se accionan si­
multáneamente mediante una polea común 42 que agarra en los dis­
cos curvados por medio de gorrones 43, 44, de tal modo que a una 
rotación de la polea 42 los dos discos curvados se hacen oscilar 
simultáneamente hacia fuera o hacia dentro en un grado que puede 
ajustarse por la escala 59.

La operación que en el movimiento adicional del soporte 
tiene lugar para conseguir la correspondiente profundidad de fre­
sado en dependencia de la transmisión de manivela, se ilustra en 
las figuras 7 a 10. En la posición de la transmisión de manivela
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ilustrada en la figura 7 ambos rodillos compresores se encuen­
tran, con relacidn a los discos curvados, eo uoa posicidn en la 
que dichos discos oo actúan sobre los rodillos compresores. Me­
dian te la transmisidn de manivela se hace avanzar la fresa en una 
divisidn. Como se ilustra en la figura 8, al ponerse en contacto 
el rodillo 39 con el disco curvado 26 tiene lugar un desplazamien­
to de todo al dispositivo junto con la transmisidn de manivela en 
el sentido de la flecha I, por lo cual la fresa se desplaza toda­
vía en la profundidad de fresado señalada por la carrera del dis­
co curvado. Eo la posicidn de los discos curvados segtin la figura 
9 se alcanza la profundidad máxima de fresado. En este momento el 
rodillo compresor 28 se pone en contacto con el disco curvado 27, 
y, como se ilustra en la figura 10, el dispositivo de acciona­
miento descrito se desplaza en direccidn de la flecha 11 hacia 
atrás en el mismo grado y por la transmisidn de manivela la fre­
sa se mueve saliendo del empalme, despuás de lo cual se efectúa 
un movimiento longitudinal de la fresa en la divisidn y se repi­
te todo el proceso de trabajo.

El funcionamiento de la máquina se desprende de la ante­
rior descripcidn. Jiotes del fresado se ajusta la divisidn de lps 
empalmes ajustando en la escala del brazo 6 la excentricidad de 
los ejes 15, 19 y al mismo tiempo los discos curvados 26, 27 se 
desplazan en la escala 39 segán el espesor de los tableros que 
se hayan de trabajar. Por la transmisidn helicoidal o de torni­
llo sin fin 20, 21 se pone en rotacidn la transmisidn de mani­
vela juntamente coa los discos curvados 26, 27. El movimiento de 
la transmisidn de manivela se transmite a la biela o varilla de 
empuje 11 y al mismo tiempo al carro 3, con lo cual la fresa se 
desplaza en una divisidn y se abre el empalme. Accionando los 
discos curvados mediante los rodillos compresores, todo el dispo­



sitivo de accionamiento se desplaza ata la profundidad correspon­
diente de fresado, después de lo cual la fresa se mueve hacia 
atrás y por la varilla de empuje 11 se desplaza en otra diTisido.

Se comprende que el invento no se limita a la construc- 
cidn descrita y que en especial puede variarse constructivamen­
te como se quiera la transmisidn da manivela y dado el caso tam­
bién los discos curvados.

En la fig. 3 a se ilustra una forma especial de sujetar 
los tableros de madera. En lugar de la ruedecilla o volante 
usual con husillo roscado, se utiliza un disco excéntrico 45 
que se apoya en el listdn sujetador 46 y se acciona con una pa­
lanca de mano 47. El listdn 46 mantenido bajo la accidn de un 
muelle 48, puede apretarse contra los tableros de madera movien­
do la palanca de mano 47, con lo que se consigue sujetar firme­
mente al mismo tiempo los tableros en toda su longitud.

N 0 T 4

La presente patente de invencido comprende las siguien­
tes reivindicaciones;

1. - Fresadora de empalmes caracterizada porque el movi­
miento longitudinal y transversal de la fresa se provoca por una 
transmisidn de manivela, la cual, además del movimiento da rota- 
cidn, recibe un desplazamiento adicional en direccidn transversal 
para alcanzar la profundidad requerida en los empalmes fresa­
dos.

2. - Fresadora de empalmes segiio lo reivindicado en el 
punto 1+ caracterizada porque la varilla de empuje unida con 
el soporte por el dispositivo da arrastre, se guia por el otro 
extremo en una guia fija en el carro y se une con la transmi-
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sido de manivela de modo que en el movimiento de rotación del 
dispositivo motor la varilla de empuje o avance de la pieza de 
arrastre se desplaza en direccidn longitudinal y tambión con el 
carro se mueve en dirección transversal.

5.- Fresadora de empalmes según lo reivindicado en los 
puntos 1 y 2, caracterizada porque la excentricidad de la transmi­
sión de manivela puede ajustarse según el valor de la divisidn 
de los empalmes fresados.

4. - Fresadora de empalmes según lo reivindicado en los 
puntos 1 á 3, caracterizada porque el perno dispuesto en el ex­
tremo del dispositivo de arrastre se une con el eje motor median - 
te un "brazo, en el que por medio de una pieza deslizante se apo­
ya el eje motor desplazadle a lo largo de una escala.

5. - Fresadora de empalmes según lo reivindicado en los 
puntos 1 a 4, caracterizada porque el mecanismo motor de manive­
la se uoe con discos curvados en los que ruedan rodillos compre­
sores fijos de modo que en un instante dado el dispositivo motor
y por ello también la fresa se desplazan adicionalmente en la pro­
fundidad de fresado requerida.

6. - Fresadora de empalmes según lo reivindicado en los 
puntos 1 á 5, caracterizada porque en el cig&eSal van fijos dos 
discos curvados, de los que uno sirve para desplazar la fresa en 
la ranura, y el segundo para el retroceso de la fresa.

7. - Fresadora de empalmes según lo reivindicado en los 
puntos 1 á 6, caracterizada porque los discos curvados se unen en­
tre sí desplazadles y se hacen oscilar conjuntamente a la posi­
ción requerida, por ejemplo mediante un disco que agarra en di­
chos discos mediante pernos.

8. - Fresadora de empalmes según lo reivindicado en los 
puntos 1 ú 7, caracterizada porque los discos curvados junto con
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el eje se apoyan ea listones de guia y ruedan de tal masera eo 
los rodillos compresores fijos, que, además del desplazamiento 
de la fresa provocado por la transmisidn de manivela, se obtiene 
todavía un desplazamiento adicional en la profundidad de fresado 
requerida, la cual depende de la forma de los discos curvados, 
de suerte que pueden fresarse ranuras de diversas formas.

9. - Fresadora de empalmes según lo reivindicado eo el 
punto 1, caracterizada porque para el desplazamiento longitudinal 
del soporte de la fresa sirvan ruedas de cadena que van fijas al 
carro y se accionan mediante un pequeño volante.

10. - Fresadora de empalmes según lo reivindicado en los 
puntos 1 á 9, caracterizada porque el listdn o barra destinada
a sujetar los tableros de madera, se acciona por un disco excén­
trico.

11. - " Fresadora de empalmes
Según se describe y reivindica eo la presente memoria, 

descriptiva y se ilustra con los planos que a la misma se acom­
pañan .

Consta esta memoria de nueve hojas foliadas y escritas 
a máquina por una sola de sus caras.

Madrid,
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DRAPJÍK y Don JiodyiQh DRAPAr. DOS HOJAS Hoja 2a
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