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MEMORIA D E S C R IPT IV A  
paca ao lic it a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
a n

E S P A Ñ A  

par VEINTE adoa

a nombre da THE FIRHSTONE TIRE & RCBBER COMBAN!, entidad 

norte^aerioazm , eatab 1acida en 1.800, Fireatone Parkway, 

Akron, Chía, Z .U .A ., por;

"MEJORAS INTRODUCIDAS ST IOS MOLDES DE 

VULCANIZACION",

o — , ^ o <* , -  o

Sata Invento, debido a loa Srea. Rerbert n, Daiat 
F Fred H, Meaon, ae refiere a moldea para la vnlcanisacián 

de prodnetoa compacatos de aacudta a da compos ici&t s ig ila r  

a l cancho o de otroa plásticos termo-aMnreciblea y, aa-
pectaímese, ae refiere a loa moldes empleados en la y^i^a- 
nlzacloR electrónica, '. ..  ̂  ̂ X

 ̂ / X
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Les moldes asados para la vulcanización elsetrónica 

deben basarse, en esencia, de materia i  dielaetrieo; por tan­
to, puedan eer, y con frecnencia son, de nadara. Sin embar­
go, tales moides se osan solamente osando ei prodaet# a 

val cañizar es de diseH o rotativamente sencillo. Cnando ei 
prodoete es de oonfignraci&i complicada, ta i como ona cu­

bierta de neamátíoo con elementos de tracción formados en 

relieve sobre la periferia de sn porción de rodadora, ei 
vaciado de ama cavidad de moldee en la estroctora de redera 

es tan laborioso y lento, qaerescíta impracticable, desde 

e i ponte de vista econ&aicO. Hs a mejorar este estado de 

cosas a io qoe el invento se dirige primordialmente.
Les objetos principales del invento sen proporcio­

nar on molde mejorad# para e l tratamiento electrónico de 

plásticos termo-end crac ib Íes; proporcionar an molde de h 

natoraleza emneionada apto para moldear prodoctes de con- 
figoración complicada; proporcienar on molde en el coal loa 

elementos soc^ lejos de moldee paeden retirarse oonfaoili- 
dad y aobstitairse por otros; proporcionar an moldo de la 

catara laza menzaionada, de resistencia suficiente para agom- 
^ r  la presión de ana prensa de platinea corriente; y pre­
pare ioimr medios, en forma agorada, para la respiración 

del molde. Otros objetos quedaran de manifiesto a medida 
que avance la descripción det invento.

Chicamente con finos de Ilustración, el invento 

sera mostrado y dase ito según se aplica a moldee para la 

vulcanización de cubiertas de neumáticos, entendiéndose,
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ein embargo, qne e l invento no ae Umita a eata realiza­
ción alno {pte poca# incorporarae en otoa moidea. aiempre 

dentro de lae reivindlcacionea anegaa, 
el dibngo engentot

La figara 1 ea an ainado lateral do an molde do 

valcanizaclén qne incorpora oi invento, con an generador 
convencional de radiofrecnenoia aaociado can e l míame para 

efectuar e l calentamiento dltectrico por alta frecuencia 

de an artícelo dentro del molde, incloyendo an par de elec- 
trodea entra lea coa lea se coloca el molde;

La figara 2 ee ana vista an planta del molde;
La figara Z ea an corte, a eacala ampliada, dado 

por la línea 3*3 de la figara 2, qaa nneatra el artícele 

en el molde, y loa elaetrodoa a lea ladoa opaca toa del M i­
de; y

La figara 4 oa ana vista en planta de ana cola ani­
dad de ana inaeroián o matriz aeoclona lea de moldeo , alte­
ada dentro de ia eatroctora del molde.

Con referencia a l dibago, ee repreaenta an el la 

figara 1 ana inata laclan típica de aparato para el me Idee 

y la valoanizacién de an artícele por calentamiento dieléc­
trico de alta frecaencia, ceyo procedimiento ee conoc ido 

por lo eomén come velcanizacion eleotronioa, En dicha f i -  

gera ee repreaenta an tipa eadtader de generador de radio- 
frecoencia, convencional y ant-excitado, designado en gene­

ra l con e l n&aero 10# Bate generador no forma parte del 
presente invento y ea de conatraccioa bien conoció; por
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consiguiente, no so hará ninguna descripción Retaliada del 
mismo, siendo suficiente seüalar que ta energía de salida 

del generador se candase a través de ana adecuada bobina 

11 de ajaste de ia inductancia y a través de an conectador 
Í2 de tor¡m variable imata an electrodo 13 que no esté póce­
te a tierra. Tanbien se dispone an electros similar 14 
pacato a tierra en 16. los electrodos Í3, 14, estén hechos 
de na neta! no ferroso adecuado, ta l como aluminio o laten 

y estén separados antfe si da nodo qae el molde pneda colo­
carse entro ellos.

El molde de vulcanización del invento consiste an 

tma estructura fabricada dividida en en propio plano en 

ana sección superior 18 y ana sección inferior 19, ccyas 

secciones son virtaainente idénticas, En planta, e l moldo 

que se representa os cuadrado, pero no ha de quedar limi­
tado a mata forma, podiendo ser circular, s i conviniera. En 

su superficie, ia superior y ia inferior del molde son algo 

masacres que ia superficie de ios electrodos iz, Í4, siendo 

tai ia dispoalcién que cuando el molde esté adecuadamente 

situado entre los eieotrodos, estos últimos sobreseíannos 

alié de loe lados del molde, como ser representa claramente 

en las figuras 1 y S. Ies cuatro lados de la sección supe­
rior 13 del molde motón formados con hendidura# de apertu­
ra respectivas 20, situadas junto a l piano de división del 
molde, cuyas hendiduras penalten la introducción de ana 

herramienta de forzamiento para efectuar la separación de 

las secciones del molde.
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Ei moide está fonnado con ana abortara axial rela­
tivamente grande o rebaje pasante 2i, y con en par de tacos 

de coincidencia 82, 22 para fac ilita r ia coincidencia exac­
ta de Las secciones dei molde, cono es práctica coê m y 

bián entendida,

Saivo en cnanto a ias inserciones qae definen ta 

cavidad de no ideo, ias sscciones dei no ideo están hechas 
prmeipaimente de satería i dieléctrico, a saber, madera# Es 
nadara de arce secada a ia estafa ha resaltado ser adecaada 

para esta finalidad, Como se representa, §a parte de nada­
ra de cada sección dei no ido as caá estraetnra de ana píe­
se , pera paede ser de cana tracción laminar ai ae desea, las 

secciones de moide Í8, 19 tienen rebajos e cavidades 24 

reapectivanente idónticoa formados en iaa caras qae se mi- 
reas del moide, coyas cavidades, cernió se representan, san 

acatares y concéntricas con et eje de ta abortara axial pa­
sante 2i, Atojada en cada cavidad 24 hay ana matriz 28, sa­
ya matriz esta compaesto de materia i dieléctrico moldeado, 
dei cual el vidrie maitiíorse concrecionado ha dado res c i­
tados satisfactorios, segón ae ha comprobado, Cada matriz 

paade consistir en ana estractara amalar completa, como se 

representa en la f  ignra 3, o paede consistir en ana plora- 
iidad de segmentos tales como el representado en 26a, Aga­
ra 4. Las matrices sen retenidas en las cavidades 24 median­
te correspondientes anillos de snjeción 26 alojados en re­
bajos convenientes 27 formados en las caras enfrentadas de 

las estríetaras de madera del moide y que se saperponea a
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las porciones periféricas de las ma trices, Lw anillos A a 

anecien 2$ a en rctenides en su sitio  cusMa^e tom illos 28 

do cabeza embutida. Loa anillos 26 y toa tom illos 26 ca­
tán hechos Aa caalquier metaino ferroso adecuado, tal como 
latón o cebra.

Las carao enfrentadas da iaa matrices 26 son cón­
cavas, de modo que, juntas, definan ana cavidad Ac moldeo 

cuarteta, dentro de ia ^ a i  pueden moldea rae y vcbani zar- 
so ca artículo de CMaposlel^ teaao-eadnreciblé, 20, domo 
ae representa, el artículo SO ea ana ea trac tura hueca anc­
lar, tal como en bandaje neumático para camiones y simila­
res, y las superficies de las cavidades de la matriz están 

formadas de modo adecuado para moldear e l dibaje, algo 

complejo, de ia porciáq&e rodadura del bandaje, Un los 

casos en que e l arMsalo 80 está destinado a ser inflado 

y se prováe de an vastago de válvula 81 , las estructuras 

de tendera y las matrices están ranuradaa adecuadamente, co­
mo se representa en 32, figura 3, para recibir dicho vpás- 
taga de válvula,

los moldes de la  naturaleza descrita requieren me­
dios de respiración para impedir la e&uaión del aire en­
tre e l artículo y la superficie que define tas cavidades 

de moldeo, Para e lle  so forma una pluralidad de series cir­
cunferenciales de pequeños orificios 34 en las respectivas 

matrices 28, que so entienden desde la cav idad de moldee 

a la superficie interior de dichas matrices. Las superfi­
cies de las cavidades 24 de cada estructura de madera, den-
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tro de las coaíes ae asienta ana Matriz, catán provistas 

Ae ana plaralidaÁ de ranaraa drcanferencialea 38 qae co­
nectan laa extremidades exteriores Ae isa respectivas seri­

es circunferenciales Ae orificios 34. Laa ranaras 38 están 

en comunicacton entra ai a travás Ae ana o mas ranaraa 

transversales 36, y aon pacatas en comunicación esa ia at­
mósfera a través Ae an coqueto o ánima 87.

3n ia práctica, ei artícelo 30 ea ia f i aA os afio ien- 
temente paM que, ai menos, ofrezca! cierta resistencia a 

ia ísveslon Aei moldeo. ItMgc ei artÍMtio ae coloca an ei 
molde, A^poáa Ae io eoat este ae cierra y ae aitaa entre 

Íes eieetrodos Í3, 14. simétricamente con respecte a eüos, 
CMo ae representa. Con preferencia, ios eleetre&os y ei 
moiAe ae montan entre iaa piatinaa Ae ana prensa convencio­
nal (no representada) mediante ia oca i puede aplicarse 

presión para cerrar el moiAe y retenerlo en posición cerra­
da. los electrodos, desde longo, están aislados Ae iaa pla­
tinas metálicas de ta prensa, A centinoaclon se activa el 
generador 10 de radio frecuencia para proporcionar an campo 

eláctrieo Ae alta freeoencia entre los electrodos 13, 14 a 

fin de crear an rozamiento molecular dentro del artículo 26 

para calentar y val cañizar su composición.
31 molde ea de construcción relativamente sencilla, 

y lo safio lentamente robaste para rea la tir las grandes pre­

siones inherentes a ea compresión en asa prensa de platinas. 
31 aso de inserciones Ae vidrio moldeado en e l molde, faci­
lita la producción Ae moldes ara artícelos de dibajo com-
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piejo o Inerinade y hace pos ible alterar fácilmente 

el molde coando han de moldearse de diseñe diferente.
Poade hacerse aso de modificaciones sin 

apartarse por elle del espíritu del invento o sin re­
basar aa aléanos, eegón queda definid# por las re i­
vindicaciones anejas#

La presente solicitad qae corresponde a la 

presentada en les Astados Baldes de America con fecha 

8 da Jallo de 1.947 , bajo el nómere 789,048. so acoge 

a los beneficios del artícele 81 del vigente Agtatnto 

^ay sobre Propiedad lados tria !.

8 O T A

los pontos de invención propia y noeva qne 

so presentan para qoe sean objeto de la presente Patente 

de Invención per VHH3TB años en España, son los a 1- 
goientes:

1#- Mejoras introducidas en los moldea del 
carácter descrito# qae comprendan la combinación de on 

par de secciones parejas de molde heehaa de raterial 
dieléctrico y formadas con rebajos complementarlos en 

las caras enfrentadas de la misma, y matrices alejadas 

en fonaa separable en loe rebajos respectivos y qoe 

constitnyen on revestimiento para los mismos. hech^ 

dichas matrices de material dieléctrico moldeado.
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2,*- Mejoras introducidas en toa moldes se- 
ee definí en en et ponte 1, tas matrices coya com­

binación estás hechas de composición mineyat no net^-

3*^ Mejoras introducidas en ios moldea para 

ta val carnización electrónica, que comprenden ia com­
binación de an par de secciones parejas de motde he­
chas de composición vegetat dieióctricas y provistas 

de rebajos complementarios en sus caras enfrentadas, 
y de matrices de moldeo de composiciones minerales ño 

metálicas moldeadas mentadas an forma separable en
dichos rebajos**

4#- Mejoras aogón reivindican en el panto 

3* en las cuales la compos lclón vegetal dieléctrica 

del molde es de madera*
B*- Mejoras introducidas en los moldes para 

la vnleanizaoióh electrónica que comprenden la combi­
nación de an par de secciones parejas de molde hechas 
primord ia Inente de madera y previstas de rebaj os com­
plementarios en sos caras enfrentadas, y de matrices 

montadas en forma separable en los respectivos rebajos 

y qae constitayen na revestimiento de los mismso* 
estando dichas matrices hechas con vidrio mal ti formo 

concrecionado*
6*- Mejoras segón se defina en el panto 6, 

cuya combinación incluye anillos qne clrcanscribsn 

las matrices respectivas y las retienen en Igs respec-
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tives rebajos,
7 ,- Mej oras segán so defines en ei panto 6, 

seg&í Las caaíes ios aniiíos están hechos de netai no 

férroso,
6,̂ - Mejoras introdacidas en ios no Idos de 

ynicanizasi&^
Tai y como se ha descrito en ia Memoria en 

qae antecede, Ücstxado ^  ios A ib ajes qne se accm^ -  

Zan y para ios fines qae se han especificado,
La presente Memoria consta de dice hojas es­

critas por ana soia de sas caras.

"afn./3*1 ENE. 1948
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