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Este !:nvonto, aebido a los Sres, nezbert n. nom
¥ Tred K. uasnn, se refiere a moldes parala vuloan;isacﬁn
de produstes composstos de cancho o de composicidn eqular
al eaucho o de oiros plﬁaticoa termo-andarecibles y, m&s e~

’ pee:.almem:e. #e refiere a !.ua mmea mpleaﬁoa o la vﬂua-

nizacidn eléctronzca.l _ o SN
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Ios moldes usados para la vnloanizacidn elestrinica
' ~ashen h&cgme, en esencia, de matarial aialmrgco; Por tane
te, pueden saer, y con frecuensis son, de mmfera, Sin embarw
8o, tales moldes se usan solmmente cauanlo ol producto a
vdl.aanimr _oa'de disefio relativausente sencililo, Cnendo el
prodncte es de configarncifn complicada, tal como una oue
bierta de nemdtico con elementos de tracoidn formados en
relieve sobre la periferia de su poroién de rofedum, el
vaciado de ma gavidad &e moldeo en la estructare "de naedera
es tan laborioso y lents, guneresulta impractisuble, desde
el panto de viata ecané'micc; Es a mejormmr este ostado de
cosas 8 lo que el invento se dirige primoxdialmente, |

los objetos principales del invente son proporcie-
nar vn rolde nejorado para el ti'atamien:ko electrénico de
pldsticos termo-endnrecibles; pmpomzonar.un molde de B
naturalesa mencioneda aepte para moldear prodactos de cuh-
figaracidn mmi:licadaz proporcionar on molde en el cunal los
elementnas eomplejos de moldeo pueflen retirarse confasilie
dad y sabhstitairse por otros; proporcionar an molde de !.a
naturalesza menzalonada, de resistencia suficiente para agusme
tar la presidn de una prensa de platines corriente; y pro-
percionar medios, en forma rgerméa, para la mp;réclén
del molde; Otros objetos quefardn de manifiesto a neliida
que avanee la descripeion del invento,

Unicemente oon ines de ilustrecifn, el invento
serd mostrado y desc ito segin se aplica a moldes pé;‘fal.la
valeaniszacidn de cubiertas de neméticos, entexﬂibzi@s‘_e,
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sin embargo, que el invento mo sme limita o esta reavlim..
cién sino que puede incorporarse en oros moldes, afempre |
dentro de las reivindicaciones anejes, |

En el dibujo sdjunto: |

Ia figura 1 es un alzado lateraml de un molde de
valeanisacién que Incorpora el invento, con un generador
oconvencional de radiofrecnencia asociadp con el misme paﬁa
efeotuar el calentamlento dilestrico por alta frecuencia |
8e mn art{oule dentro del molde, incluyende mn ar de elee-
trodos entrs los cuzles se ooloca el molde; |

In fignra 2 es una vieta en planta del molde;

Ia fignra 3 e3 un corte, a osoals amplisda, dado
por la 1fnea 3.5 de la figura 2, que mnestr& el art{culo
en el molde, y los electrodos & los lados opuestos del mol.-;

de; ¥ '
| la figura 4 e8 una vista en planta de una sql.a anie
dad de una insercifn o matriz seccionsles de moldes, sitn-
ada dentro de la estructuora del mo,me;

Cen referencia al dibujo, me represents en é1 la
figara 1 ma instalactién tipica de aparato para el moldeo
¥ la vuloaniszacién de un artfoulo por calentamiento dieléo-
trico de alta fracuencia, cuyo procedinientp es conogido
por lo eemfin como vulcanizacién elestrinica, En dicha £1e
gura se representa nn tipo oscilador de generador de radio-
frecuencia, oonvenclt_mal‘ y ant-gxcitado, designado en gene=
rel gon el némero 10, Bete generedor no forme parte del
pﬁesmte invento y es de construacidn blen conocida; por
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conaiguiente, no se hard ninguna descripoidn detallada del
mismo, siendo suficiente sefialar que la energfa de salids
del generador se caduge 8 través de nna adecnade bobina
11 das ajuste de ls inductancia y a través de un conectador
12 de toma variable hasta un eleotrodo 13 que no estd pues~
to & tiqm; También se dispone un electrofo similar la
puesto a tierra en 15; Los eleotrofos 13, 14, estén hechos
de un netal no ferroso adecuado, tal como aluminic o latén
y entédn separados entfe si de mpdo que el molde pueda colo-
garse entre elles, |

' El molds de valcanizacién del invento cmsiste en
mna estrusctura fabricada dividida en sa propio plane en
ma sescidn saperior 18 y una seeccidn inferior 19, coyas |
ssceiones son virtnalments idéntioas, Ln planta, el molde
que se representa es guadrade, pers no ha de quedar lt.m;-
tado & esta forma, pudienio ser aircular, si conviniera, En
sua saperficle, la superior y la 1nferior del molde son alge
memnores que la saperficie de los electrodos 125 14, siendo
tal le dispesioctdn que cuande ol molde estd adecnalemente
situado entre los electrpdos, estos dltimos aobresalén ms
alld de los lados del molde, como ser representa clararente
en las figaras 1 y 3; Ios costro lados de la secclon sape-
rior 18 del molde estén formados con hendiéuras de aperta-
ra respectivas 20, situadas jaante al plane de divisifn del
mo!.do, cuyas hendidume perniten la introduecion ae ana
herramienta de forszamiento para efectuar la separacion\__‘ de
las seociones del mo!do; |
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El molde estd fomnado oon una aberturs axial rela-
tivamente grande o rebaje pasante 21, y con un par de tacos
de coincidensia 22, 22 para facllitar la coincidencia exnoc-
ta de las sesciones del molde, coms es prictica comfn y
bidn sntendida, “

Balvo en cuanto & las insersiones que definen la
‘oavidad de moldeo, las segciones del moldeo estén hechas
prncipalmente de material dieléetrics, & saber, medera, Ia
madera de arce secada a la estufe ha resultado ser adecusda
para esta ﬁnalldaa; Como se ispreavmté, 2 parte de rode-
ra de cada seacidn del molde es une estructure de una ple-
sa , pers puede ser de construceiln laminar et s desen, Ins
sesciones de molde 18, 19 tlenen rebajos o cavidades 24
respectivanente idénticos formados en ia_sv cares gue se mi-
ren del molde, cuyas cavidades, comp se representan, sen
analares y concéntricas con el eje de la abertura axial pa-
sante 21; Alojade en osda cavidad 24 hay ana matris 25,» clle
ya natris estd compuesto de rmaterial dielectrico moldesds, -
del cual el vidrie maltiforme conorecionads ha dado resule
tades sathsfactorios, segfin se ha cnmprobaao; Cada matri
puede consistir en una estructam enalar oempleta, como me
representa en la figura 3, 6 puede consistir en ma plure.
lidad de segmentos tales comp ol representado en 26a, figu-
m 4; las patrices son retenidas en lés cévidades 24 mediapn-
te aormpon&lahtea anille= de sujecidn 26 al.ojad@s en re-
bajos convenientes 27 fornados en las caras enfrentadas de

les estructuras de madera del molde y que se saperponen 8



lan pomionéu periféricas de las matrices, Ios enilles de
sujecidn 26 son retenidos en sn sitio neifante tornillos 28
de gabeza embutida, Los anillos 26 y los tormillos 28 es=-
tén heahos de cualquier metal no ferrose adecusds, tal como
latén o cobre, '

Ias cares enfrontades de las matrices 25 son ofn-
eavas, de modo gue, juntes, definan una ocavided de moldeo
- completa, dentro de le cual pueden nmoldeayse y vobanizar-
se gn art{oale de compesicidn termo-enturscible, zo'. Como
se representa, el art{cule 50 es una estructars hoecs ena-
lar, tal como an bandaje nemét!.ce”para camiones y similaw
res, y laa superficies de las cavidedes de la matris estén
formadas de modo adecnhdo rara moldear el dnia:e.- algp
complejo, de la porcidyfie rodedara del bano.aje; bn les
esmos en que el artidalo 30 estd destinado & ser inflado
¥ #e provée de an vastage de vélvula 31 , las estructures
de madera y las matrices estin ranuredas adecusdauente, co-
mo se representa en 32, flgura 3, para resibir dicho vpés-
taga de vdlvala, ,

los moldes de la naturalesa descrifa requieren me-
dios de respiracifin para impedir la edasiin del aire en-
tre el art{onlo y la saperficis gque define las ocavidades
de moldeo, Para ellp se forma una p!.nmlidad de series cir-
eunferencianles de pequeiios orificios 34 en las respectivas
matrices 25, gques se extienden desde la eavi.dad de moldeo
& la snrerficie interior de dichas matrim. Ias auparf.!.-
clen de las cavidades 24 de cada estructam ae mdern, den.



tro de las cuales se asfenta una uwatris, estén provistes
de ana plmliﬁad de ranuras circunferenciales 35 que co-
nestan las extrenidndes exterinres do lss respectivas seri-
es circunferencinles ds orificios 34, Las ranurss 35 estén
en gomnnicacisn entre ol a través de una o ms renuras
transversales 36, y son pusstas en comunicecién eon la at-
mosfera 8 través de un conducto o dnime 37,

in ls préctiea, el artfonlo 30 es inflafio suficien-
tenente para que, al menos, gfrescal clerta resistencia a
la presidn del moldeo, Laego el artfenlo me cclova en el
molde, despuds de ln cunl este so clerra y se sitna entre
los electrpdos 13, 14, simétricamente con respects a ellos,
somp #e repmenta; Con preferoncia, los electrsiios y el
molde se montan entre las platinas de una prenss convencio-
nal (no representada) mediante la cmal puede aplicarse
presién para eerrar el molde y retenerlo en posicifn cerra-
da. Ios eleotrodos, desde luego, estdn aislpdos de las pla-
tinos metdlicas de la prenaa; 4 continnncidn se nctiva el
gensrador 10 de redis frecuencis pars proporcionar un campo
eléotrico do alta frecaencia entre leos eleatrodos 13, 14 e
fin de orear an rozamiento molecular &entro del ertfonlo 26
para calentar y valeanizar sa cumpuaidl.én. :

El nelde es do construceidn relstivamente sencilla,
¥y lo suficientemente robusto par= resistir las mndu Pre=
siones inhersntes a su campreslon en une prema .4e platinas,
5l uso de inserciones de vidrio moldeado en el nolde, faci-
lita la producciin de moldes ara artfonlos de dibujo com-
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rlejo o inerinade y hace posible alterar faciimente
el nolde cuando han &e moldearse de disefio ufarenta; '

Puefe hacerze use de nodificaciones sin
apartarse pér ellp del espirita del invento o sin re-
basar sa aleance, seyin queda definide por les ref-
vindiicaciones ane,jaa;

Ia presente solicitod que corresponde a la
presentada en los Nstaloes Unides de América con fecha
6 de Julie de 1,947 , baje el nfimere 759,048, se acoge
a los beneficios del artfoalo 51 del vigente Lstatato
foy sobre Propiedad Imustrial,

Ios puntos de invencidn propie y nneva gue
se presentan para que mean ocbjeto de la presente Patente
de Invencidn por VEINTS aifios en Ispafin, son los si
guientes: A

l;- Hejoras introducides en lo2 molies del
earacter desorito, que comprenden la coubinacidn de an
per de secolones parejas de molde hechas de raterial
dfeléotrico y formades com rebajos complementarios en
las caras enfrentadas dé la ziiam, y metrices aloja;au
en forma separable en los rebajos respectivos ¥ que '
constituyen an revestinmiento para los miswmos, hechas
dichas uatrices de material d;gléctrico m&vl,dﬁ.a&o. -
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z.; Mejoras introdqol&alen los moldes se-
glin se dafinen en el punte 1, las matrices cuya con-
binneidn estin hechas de composicién nineral no retf-
loam, ,

é;—- Mejoras introdocidas en los moldes para
la valoanizacidn electriniocs, gue comprenden la com-
binsoidn de an par de secciones parejas de molde he-
chas de composicidn vegotal dieléctricas y provistes
de rehajos complementarios en sus garas enfrentadas,

¥ de mirices de moldes de composiciones minerales ne
metilicas moldeadas montadas en forme separable en

 dichos rebajos, ‘

4;- lejoras segdin reivindican en el panto
3, en las cuales la composicién vegetal dleléetrica
del nolde es de madern, ’

By~ liojoras introfucidas en los moldes para
la valoenizeoidn elestrénica que compranden la eombi-
nacién de un par de sesciones rarsjas de rolde hechas
primoxrdinlmente de madera y provistas de rebajos con-
plenentarios en sus garacs enfrentaflas, y de matrices
montadss en formn separable en los respectivos rebajos
¥ que constituyen un revestimiento de los mismso,
eztando dichas matrices hechas oon vidrio multsforme

oonorecionsde, ” |

~ 6y= Hejoras segin se definen en el punto 5,
ouys combinscidn incluye anilles que circanscriben
leg matrices respactivas y las retienen en les respece
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tives rebajos,

7¢~ lisjoras segn se definen en el punto 6,
segdn las cusies 1os anillos estdn hechos de matal no
ferroso,

6o~ Hejoras introducides en los moldes do
‘vulcanizaeidn,

Tal y cono se ha deserito en la lemoria en
que antecede, ilustrado en los dibujosm que Se¢ atompa~
#ian y para loa, fines que se han especificados

Ia presente Kemoria com'ata de diez hoiBE ef=

eritas por una soln de sus cams,

naarm./‘é\ 1 ENE. 1948
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