FE{ORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
PATEN T>E DE INVENUOION
, en
__— Esrafia
. por VEINTE afios
a nombre de THE ?IRESTGEE‘TIRE & BBER CWKPANY, eutidad

‘A :
; horieamericzna, establecida en 1200, Piresione Tarkway,
o |
; Akron, Chio, Estados Unidos de Amdrica, por:

wUH METODO DE PCMAR Y VULCANIZAR ARTICUIOS
y * D& CAUCHC CBLULARM,
|
~0=0=0=-0=0=C=0=0=0=0=0=0=0=20=
; 4ste invento, debide a los Sres. George
B P. Bosomworth y Fred H. Mason, se rsfiere & un proce-

dimisnto perfecclonado para tratar ¢ fabriocar art{snlos
colulares hschus de dilspersicnes acuosas de caucho o de

5 composicliones aimilares al caucho.
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Basta ahorz, los artfculeos de coucho cslu=
lar o esponjoso, hechos de pldsticos, de caucho y de caucho
sintdtico, hon zlcanzado gran popunlaridad como matsridl de-
s3able para su usc en al tapizado ds automéviles, asropla~
nos y musbles, sn forma de cujines y como materisl amor-
tiguador y alslador en muchas otras aglicacionss diverssgs,
Cuendc 8@ us6 por primers vez tal metsrizl se incorpcrd
en art{culos rslativamente péqueﬁos, pero & medida qua
se hicieron progrescs de fndole tccenmica, se ensayd cons-
tantemente la fabricaeldn de articules mayores,

Los problemes de vulcanizacidn referentes
a estcs artfculcs esponjosos o celularss, han rasuliado
inteneificaldos por el gradual aumentoc en el tamaiio y en
la complejidad de log dissiios., En articules srandes, tales
como colchonetas, ls uniformidad de ls vulcanizacidn, la
duracicn del perfodo de la misma y el ecuipe adecuado para
tal c¢reracidn, som algucos de los facterss qus determinan
las mayores Aificuliades. Tos métodos sn uso con antorio-
ridad 2l imvento efsctuan la vulcanizacidn rodeando el
artfculo no vulcanizsdo, gue usnzlasnts estd snesrrado en
un molde, con ua 2zsnts ds caldso, tal como vapor de agua
6 ague. Bl preoceso &s la vulcanizaeidn dspende asntoness
de la lsuta trinemisidn ds c2lcr hacia dsntre a través
del co2ucho celular humedo, o fin de slevar la temperatu-
ra de toda la mesa del material y ds producir la volca=
nizacién dsl mismo, &n tales articulos, 1a vulcanizacidn
avanza & medida qus sl caler es conducido desds la super-

Ticis extericr a las perciones més interiores del artfcu-

-2 -



10

15

180374

lo, #Zn articvlos grandes, sstas porciones intsricres nuns

ea alcanzan por complate, durante los cleles orainarios,

1z tomperatura existente #n la supsrficie sxteriocr del ar-
t{culo, Tor consigulents, las porcicnes exteriores resul-
tan valcanizadag an exceso, 2l piso gus las partes mds
intericrss qusdan vnlcanizadas dafectucsanents. También
en low arifeules de forma irrsgulsx, sn guvs las sacclones
tranSVar ales varfan mucho sntro las supsrficlss calonta-
das sxtericrments, 12 vnlesnizaeidn uuiforms es lmucrible
n ls prdetica, Bsta falta ds waiformidad, sea pur sxosse,
seza por dafsoto, da per resuliade productos terminados
qus zic rstiisner sn forma original o gue a¢ &on ia vida an
servicio para 1la cual sstaban destinades,
Antss 43 sste iaovspic, sk 1os vrocesot de

Tabricrcidn as 2rtfcnlos celularss, sl moelde cus contiens
la conpcsicidn & vuleanizsr se calintabd en cdmaras de vee
por gue operaban a la precidn atmosfdrica ¢ a presicnes
mayoras que la atmcslférica, 2n leos c¢asds en gus so dosea
un procese d9 tipo continuwe, ¢ en loz canes sn qus ne hay
inconvaniente ~m emplesr larges periodos ds vulecanizacidn
¥ asunsrficles de terrenoc extemsas, ss prafarihle 12 vulga-
sizocldn a la presidn stmosfsrica, %in embzrgo, cuande

gs vnlcaniza 2 la yrecidn stmosférica, ¢l perfodo 4= vule
gaaizacisn dobe incrementarse, dando por rssultsde un
sunsnto de gostes, Bl parioéo da vulcznizacidn nuads rom
dgucirse elgo, Geatro de& sutrschos limites, usende una
instalacidn gue trabaja a presidn. Las instslzcionss gug

trapajan & prasidn, sin esbarge, hacen impracticables
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las operaclounss de un procese continve ¥ requisrsn nna
supsriicls mayor de terrenc, Zs evidents, por tante, que
la opsracicn ds vuleanizar matsrisles celularss por los

dtodos anteriores, implica un gasto considerable que
afecta de modo materisal, o incluso restringe, l=2s venta-
Jas comarcizles &e estos metsrisles contrs preivctos come
ratidoresz, per ejsmplo,

Tn objato ds ests iuvanto ez 8l de crear
un procedimisento perfsccionade para vnleanmizar uniforme-
ments ovjetcs celulares, cualguisra qus sez su talafio o
su forma. Otrc objeic es sl d4s orear uw procedimisnto ds
vulcanizacldn que utiliza uns instalacidn sencilla dasde
el punto de vista mecdnico para operar ¥y que plantea exi-
gencizs raducidas en cuanto al espacio y que se adapta
bisn al funcionamientc en rroceso continuo., Otro objsto
es el de reducir de modec considerabls la gurscidn ds la
vulecanizacidén necesaria hasta ahora sn los procedimisnios
usualss, sin anuentar el psligre ds unf vulcanizacidn de-
fectvosa, Tambidn es un cbjsto dsl iavenic el de crear
un sparato medianis el onal los articnlosz celulares pue-
den vulcanizzrss zficazmsnte ds zcusrdc con los objstos
antes mesncionados, Todaviz otro objste as sl de propor-
cionar articules de forme deseada, valcanizados unifor-
cbjetos
desacribe

msmants, hemogensos, porosos ¢ cslularss. Otros

dsl inventc zsparscerZn 2 medida que sl mismo se

con roferencia & los dibujos aldjuntos, sz los cuales:
La figure 1 ec unma represontacidn esque~

matica de una adaptaocidn G este invento parz el trata-
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‘miento o fzbricacifn simultdneos de unz pluralidsd de ar-
ticulos de tamalioa ¥y formas distintes;
" La fizura 2 es uuna vista en ssceidn, a es-
cala ampliada, de unc d2 los moldss y articulus en trata-

& misnto rasprssontados en la figwra 1; 3

i

[

La figura 3 es uns forms modiiZicada del ine-
vento raprassatade en la figura 2, '
! Hablsnde en tdrmiscs genrralss, 6l .rssen- !

5 t2 invento considsra la rezlizacidn de los mencilonados objetos |

(4]

10 cmetisnde 1z primera moferis a tratar 2 1la influsncia de

- un campc elsdctrico ds alta frecuencia con el fin ds con-
vertir la composicidn en cuucho o materisl similar =21 ea
cno, Al iunvenio es aplicavls 3 Gilspersiones acuosas de
eualquisr caucho, material andlogo al caucho, rssines sin-

15 tdticas ¢ similarss, cuyas dispasrclones pueden hacsrse ese
ponjosas, moldsarss a la forma deseada 7y gelificarss. Los
constituyentes acuosos pueden incluir un liguido o ligui-

‘ dos, cuyos puntos de ebullielcn estdn comprendidos sn 1a

3 escala de tampsratura de vulcaanizacidn dsl material, Cual-

20 guier dispsrsidn estable ds estcs meterisles, con inclu=

gidn de los pigmesntos compatibles comunes sn la prictioz

(4

de la preparacidn de meszclas de cancho y da pldsticos,
tales cono aceieraaoree, nsgroe 4s humo, azunfrs, ablanda=-
deres, antloxidantes, agenﬁes ds gelifieacidn 7 similzres,
25 pueds meldearse, hacsrss esponjosce y gelilicarse para for-
mar artfcnlcs adecuados para =1 tratamisnto ccn ensrgia
eldctrica de alta frecusncia, La gelificacidn de los ma-

teriales antes indicaics transcurre por accidn cuimica
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del agente gelificador, como es bien ssbldo en esta tdo-
nica, y puede acelerarss sometiendc los matsrizles & la
influsucia de un campe elsctrico, como en lo gus sigue
ss describira,

Segin una realizacidn del invents, sl mol-
de gune contiens l= OOmgosicién de caucho o de material
andloge al caucho himsda, gelificada on todo o &nm parte,
se coloca anirs des placas opussias ous se exclian con
encrgla eldctrica en alta frecusncia. Lz disposicidn re=
sultante es andloga a la ds un condsnsador en 8l cuzl el
materisl no vulcanizado y el molde ccustitayersn el dis-
ldéctrico. HBs acousejable, &l emplear sl imvento, usar un
material parz el molde, que tsnga coracteristicas dielsc-
tricas tales gune asegursn sl éaleaﬁamianto unilorme 4as
lag composiciones do cawcho y dal molds durants sl trata-
misnte mellante snergfa eldéctrica da alta frecusncia, Las
propledadas deseadas en un uatserial para moldes pueden'
hallarse on la madera, la porcslana, sl vidrio y ctiros
materiales no conductores., Debe hacerse uns seleceidn
adscuada del matsrial para gne los efectos aombinades
de las carscteristicas eldctricas y térmices den por re~
sultade, aproximadamsnte, el mismo incrsiente de la ten-
psratura tanto en sl produetc come sn sl molde durante
el tratamisnto,

Sin embargo, cuznde sl matarial del molde
s reletivamants Jelgads y ;saes'baja cagacidad y redu-
cida conduetividad térmicas, puede ceurrir ffcilmente

gue %83 mends suscerptibls de caleatamisnto wpor la corrien-
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te de alta Irecue.cla qus el matsrizl cslular no vulca-
nizado, Cuancdo se esmplean para los moldez matsriales de
slevada carzcidal y conductividad térmicas, cualquier
diferencia aprecivle de temperatura sn las scccionsg
gruesas, sntre el mcids y el contenidec sa reflsja en una
vulcanizacidn excesiva o dsfectuosa en las rorclones del
objato moldeado adyacentes al molds, Con prafarsncia el
molds estd perforadc con psqueiios orificios del orden de
6 mﬁ. de didmetro en tedos los lados y en la cubierta y en
el fondo, a fin ds permitir la salida de los vapores, Se
ha descublerto qus ¢l material esponjoso fluido y sin ge-
lificar puede verterss fucilmsunte en moldss ds asta tipo
gin psérdida del mutsrial 2 travds ds las psrforaciones;
Oomo quisra gus en el material esponjoso
estd cenbenida uns cantidsd sprsciable de 1fguido, la pre=-
sencia a6 éste sn el materisl poroso no vulcaniziio no
sdlo proporciona propiedades dleldctricas mas satisfacto-
riaé, 8ino que sirve ssimismo como un rsgulador excelants
da l1a temyaratufa, For gjemplo, e obtiens uge excelente
vulcanizacidn dsl caucho ssponjoso con agua & la presidn
atmosidrica, Durante sl calentamiento producids por la
ensrgia ds alta frecuencia, se forma vapor en todo sl in-
terior dsl cusrpo esponjosc, 6l cual as expulsado por las
perforaciones dsl molds., La tsmpseratura dsl material que
se estd tratando permanece uniforme en t0do el volumen
del mismo &1 puato de ebullicién dsl liguidéo dnrante la

uracidn del perfode ds vuleanizacidn.

fall

Bn 81 casc de qus 85 desse un aumeanto o
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una disminueidn en la tsmperatura de vanloanizacidn, el
punto de ebuliicidn del liguidu dispsrssnte pusde variar-
g6 o el aparatc do vulcanizacién, es dscir, los elsctre-
dea y el molde y ol matsrial 2 tratar, puede sncerrarss
en una cdmara adecuada de presidn o de vacfo. En disper-
siones acuosas de caucho, o ldtex, gus ss han modiffocado

para vulcanizar 2 temperaturas ipfsricrss, el gunto de

, ebullicidn puede rebajarse por la adicidn de 1lf{guidos cr-

ginicos solubles sn sgua, con puntos de sbullicidn infe-
riores &l de sbullicidn dsl agua, tsles como acetona, ale
cohol am{lico, alcohol etf{lico, o aleohol iéopropflico,
cuando sxisten sgentes adscwados estabilizadores de la
emulsidn en cantidad suficilents »era inpedir la copzula=-
cidn prematura de la dlspersidn. Andlogamsnte, sl punto
de ebullicicn pusde elevarse afladisndo a la dispersién,
sn presencia de unbstabilizador adscuzde de la mizna,
azicar, glicoles o aminodcides., Bajo una evaporacifén
prolongsads, pueds esperarse la alteracidn del punto ae
ebullicidn, en pressncia de rebajadorss o elevadores del
mismc, pero como quiera que algo de liguido se svapora
en 8l tiempo raguerido psra la vulcanizacién en la prac-
tica de sste iuvento, ruede ocurrir un psqusilo cambie

en el punto de ebullicidn, Déspués és la wvulcanizacidn,
&e roconienda ¢l lavado eon'agua rara sliminar los zntes
citedos rzbajadores o slsvadores del punto de ebulliecidn,
as{ como los matserizles rasiduzles dsl ldtex original

que subsistsn en los porvs de la sgtructurs cslular,

De acuerdo con la reslizacidn del invento
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reprssentada sn ls figura 1, se c¢rea un cistema convens
cional de calentamisnto del dieléetrico per radiofre-
cuenciz, gqus ccuprsade pares ¢ vlectrodos o placas ds
tcatamiente espaciades, 1, 18, 2, 23, 3, 3a entre los
cuales 88 coloca sl matsrisl a tratar o fabriear, y una
fuente de srnsrgfe de altis frscusncis, represemtada como
un csellador ¢ generader convsnciconalss, 4, para sxcitar
las meucionadas placss, Bl caucho 0 la conposicidn andlo-
ga al caucho, 8 tratar, v de 1-s cucles ss hzcan los =2re

t{cvlos, estdn contsnidos sn moldes dicldctricos adecua=
]

[}

dos, 6, 7, ¥ 8, d2 modo qus 1o% moldes y el materisl con-
tenide an ellios, sn afecte, actdan como los dleldetricos
ds condensadores, cuyos slocetrodo:s actuan como rlacas,

Bl gensrador de =l%ta fracusncia u oscila-
doxr 4 es ds disposicidn corriente v comprende 3dcg tubos
de dsscarga slectrdnica 9 7 11, cuyas placas e3tdn conso~
tadas en paralelo & uu cireuito sintonizsdo o circuite
tanque 12, que incluye la vobvina tanqus 13, el condsnsae-
dor variable 14 y 12 bobina de reaceidn ds rsjilla 16,
Comc se represeanta, Lodos los circnitos vuslvsa 2 tisrra,
indicada con ol mimerc 17, La bobinz tsngue 13 estd aco-
plada incuctivamsnie con ura bobina ds acoplamiento de
salida, 18, qus forma parte de¢ uu cirenilto ds trabajo o
de carga 20 qus iocluye una bLobina ds carga auxiliar 19
¥ los slectvodos o placas 3¢ tratamisnte 1, 1la, 8, 28 ¥
3, 38, Si se dgsaz, puedon consctarae hHobinas ds carga
adicionales 19a, 19b, ¥ 19¢, ds modo que S8 Lmpidan las

ondss estacionarias en lag placas ds tratamisnto. Se ob-

-9_
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rd
esrvard que las placas de tratamiznic estan ceusctadas
81 _pﬁralalo o eonstituyen r:;:ja:«z y&ralslas dsl circuitec

o

. ds carga comin,
s v
21 cscilacer 4 esta disseilado para fuvncio-
5 nar a upa frecusncia dsatrc del ocampo fuperior &L super-

sfnico y qus incluye agueliasg frecusnclas que darn origen

B

cndas slectromagndticas gue tiexmsn propiedades casi-
Spticas, En la escsla superior de ©atas Lrscusnclas, la
capacidad dsl corndensader formads por los juezos ds ;la=-

io cas en las difsrantes ramas dsl cireuitc de carga nede
ser tan grands, que £s& necssario ccnectar un bucle de
reactancia inductiva a través 43 i2s placas a Iin de

nautralizar aa purte ds la reactancia capaclitiva, 7Tal

- '  bucle inductive 22 se raprosents como ccnectado & traves
15 d¢ los pluecas 1, 1a, con fines ilustrativos. Se snisnde-~

ra que pueden oonsctarse inductsncias similares a través

- 48 les otros pares de placas, =i fusrs nsesssric, Con pre~

iy

| A

fersnciz, a1 valeor de 1a rscctanciz total ds cada clrcuite

rasificado a8 ajusta des modo gue la otencla en ol circui-~

c
o d¢ trsebajo 20 se divida entrs las ramss properclonsl-

g
o

ments zn essucia, al volumen dsl netsrial en tratamiento,
de modo gus todo sl material sea tratado virtuwalmente en
la misma medids., También el bucle ds rssctancia 22 impe~
aird las ondas sstzclonarias en las placas 1, 1@ y con
25 q@llo assgura un campo eldctrice sssnelalusnte uniforme
satre las placas,
Se hie descubisrio qua, cualguisra gne Sea

1z forme del articulo qus &8 sstd vnlcsnlzanie o el nu-

-10..
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generador ds aslta frescuencis, todes los artfculos puredsn
vulcanizarss simulitdneamsnis con segurid:d. Bn un ar-
ticnle d¢ forma irregular, tal como el del molde &, fi-
gura 1, @s vulcanizan primsro -las porciouss mencs gruases,
Las propiedadss Gileldetricas ds la com:scsicidn cambisn a
redids que la(vulcanizaqidn avanza, de mode qus cuaido 1la
comyosicién esté complatamentie vulcanizada, 1la accidn de
caldec disminuye & la medida en gus, virtuslmsants, nc tis-
ne lugar mis calsntamisnto sn las sscclonegs vunlcanizadas,
al pasc gue la aceidn d¢ caldec continda an lag ssccicnes
no vuleanizadas hasta ¢ue éstas so vulcanicen. Bste dssea-
ble recultadc se cdiisus on un 2cle articulo ds forma irre-
gular, 0 en varios axticulasAds tapaiios y Zermas fariablas
colocados entre una plural idad de Jjuegos saeparados de
olectrodos conactzdos en paralelo con uns fusnte comin ds
ensrgfa ds alta frecusncia, como =e r9prssenta sn la fi-
gura l.

La figura £ reyressnta los detsllss de un
molde t{picc da lz ccnstruceidn de aguélles 2 gus se he
hache rafersncis sn relzceidn con la figura i, La compozi-
eidn de caucho no tratada 7 a tratar estd contenida sn el
molds 31 que inqluye ura cunblerta 33 y ua fondos 34. los
lados 35 y 36 y 1a cubierta 33 y el fondo 34 estdn perfo-
rades con pequedios cri%ieios 37, oon preferencis ds no mis
de 6 mm., de didmetrs, y lc bastante numeresos para permi-
tir gus los vapores salgan oon facilidad. Bn la digposi=~

eldén de la figura 2, 1l7s slsctrodcs o zlacas ds tratemien-

- 11 =
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to 38 y 39, qus ss axcitan convenientemenis son exgrgia
sléctrica de slta fiecueneia, zg racrasentan come coloca-
dos en ccntacto con 1z cubicrta 33 y el fonde 34, aungus,
ai se dssea, gstas plecse vusldsn ectar separadas de los
mismes en medida razonable, mientras la ssparacidn no sea
tan grande qus afecte de un modo adverso & l& uniforme

-

distribucidn del campo. Bstos electrodes tisnsn agujeras

40 alineados cocn les agunjercs 37 de las porcicnes de cn~

bierta y ds fonds aél molde, t

' Ls figura 3 muestra uns 4isgosicidn altexr~
nztive su la cual tres mpldss 51, 58 y 58, ds tamaiio ¥
forma variades y que ccntienen composicién de cauche, se
tratan simulténeamsnts con enszgia suministrada por un =olo
gensrader ds alta frscuwsnciz, BEn esta disvosicidn, un
slsctrodo comin 54 esti colocade sn el lade infsricr ds
los tres moldes, 2l p2se gus sa las cubiertas de los mol-
des 51, 52 y 53, raspeciivaments, estdn cclocalos 3ls ctre-
das soparados 61, 62 y 63, )

Como se indicd antss, no es necesaric qué
la distencia entre todas las porciones de lss plac2s de
tratamisnic saan'anifcrmas'para obtener una satisfactoria
voleanizacidn uniforme, 8o desprsnds, por consiguisnte,
gque cuanda objetos ds¢ diferentes formam, ocomo el artiaalo
del molde & ds la figura 1 o cuande objstoes ds difsrsntes
dimensiones se tratan entre juégoa rasgectivces de placas
ds tratamiento écaecta&as a una fuents comdn de enarzia

eléctrica ds alta fracuencis, no es preciso tomar precau-

ciones espacliales para produciy unz distribueidn sxacta-
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mente uniformes del campo eldctrico sa to

o

0 sl ecpacic occu-
pado por sl material en tratamisato, con tal ds qus le
composicidn contengs suficisntes censtituysntes lf{guides
conn un puntc de ebullicidn dentro ds la escala de tempe-
raturas de vulecasizacidn &z la cempcsicidn, For sjemplo,
8l la acoidn de caldes es mayor su el lado de la izguier-
da dsl artfeule del molde 8, figura 1, porgus las placas

3, 38 gsidn mds juntas an ese lado, o si la aceidn de cal-

.dec es mayor en el articulo dsl molde 7 g¢ue en el artioule

del molde 6 porque las placas 2, &8 estin mfs juntas que
las placas 1, la, cuando sl estado de la vulcanizacidn
de un artfcule adslante @l estads de la vulcsnizacidn ds
otra parts del articule o ds ciro artfoule de ctre mclds,
la aceidn ds caldsc disminnird zutcmdticamente en las re~
giones de vulcanizacidn adslantada., Si el pusto de sbulli-
cién de los constituyentes liquidos estd centro ds la ss-
cala de temperaturas de vulcanizacidn, ss sfectnard una
volesnizacida virtuslmente woifcrme. Gl tratamiento coa
alta frscusncia coopera con las caract-rfsticas térmicas
de los coastituyentss liquidos de la composicidn, paré
producir una valcanizacidn virtualments uriforme & través
do tods la masa de 1la cemposiciéﬂ; Lsta aceidn gs accnsigue
en ua psriode nmés corto de tiempo y con maybr unirormidad
ds lo que sra posibl§~aon los mslodes hasta ahora emplea=-
dos.

Bn la prictica d¢ sste invento, se hace
una composicidn adeouada de caucho esponjoso madiante el

métcdo siguients. 4 25 partes de un latex concsntrado de

- 13 =
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czucho natural con nn contenido. de eaucho de 587%, se le

‘afiaden, con agitaeicn, 0.65 partes ¢8 una dispersidén scuo-

sa de azufre al 505 y 0.13 partes de una dispersién acuo=
sa d¢ dietilditiocarbamato de zinc al 505, £l contenide
en amoniaco de esta mezcla se redues a 0.25 £ 0,027 agi-
tando lo mezals lentaments durante 24 horas a 362 y dejando
gue una corrients de aiire puss sobrs 1l& supsriicie ds la
mezcla, 4 coptinuacidn, 0.43 partes de una szl de zinc de
mercaptobenzotiszol se mszclan uniformsmente con ¢l latex
v éste ss dsja rsvosar durante 12 horas., L& mszcla rosule
tante, gus pusds Jenominzarse "earga patrdn" se enfria a
132 y se mantiene & sesa tampeiatura hasta éue se preclsa
pafa su incorporscidn a la f£érmula finzl as létex,eSPumoso.
Una perte de la “carga patrdn" antes desori~
ta {unos 500 g.)} se agita j sa mezclen con elia los siguien~
tes ingredlentes, con uanlformidad y en sl ordsu em gus 8
citan: 20 g. de w2 solueién al 6;05£ de pentametilen=
ditioocarbamato de piperidinio, 7;5 g; e waa solueidn al
355 del jabon potdsico de aceits ds ricino, y 26 g. de una
solucidn al 107 de oleato potdsico. La mezola Tresuliante
se bate vigorosamsnis para formar sspuma, 7 ol batimiento
se continda para extender 12 espuma a uns densidad adecua-
da para sl moldeo.
Cerca del final de la operacidn de vatimien-
to, se aiaden agentes ds gelificacidn. %1 primsr agentie
de gelificacidn es una dispersidn scuosa al 407% de 4xido
de zino, rreviamsata preparada, Una parte (321 g.) de la

disperaidn de dxido de zine se afinds durants un cuarto de

- 14 -
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minvte, y 1la operacidn de batimiento ss continda durante
otros tres-cuarios de minvito durante los cukles se pro-
duce un pequeilo anmente ds volumen, Inmedistamasnte = con=-
tinuzeidn se sfiaden durante un cnarte de minute 12 mi,

de una solucidn acuosa al 257 ds silico~fluorure de sodio,
y ol batimisntec se continvda hasta ¢ue &1 volumen ds la& |
espuma disminuya nasta sl desesds pura lz colazda en los
moldes, Luege l8 espuma so visrte iamediatamente en moldss,
tales como los rapresantadeos en los dibujos adjuntoes, ¥

ae deja repcsar en ellos durante unbs miputos, hasta que
se haya solidificale para formar un gel porosc estabvle.
XLos moldes y la composiciln contenida on ellos se someten
iuago 8 un campo eldotrico de alta frecuescis,., Durante la
vuleanizacidn se sscapan vapores, 18 temperatura del ma-
tsrial esponjoso permanses sn los 100%, & maacs que se

hsyan spplezdc rebajadores o elsvaderes del punto de ebu~

gia ds alta frscusncia pusde interrumpirse y 12 esponja

himeda retirarse, A continuacidn, se lava ea #guz 7 96 S6-

ca,
Aun cuando una fracpencis de, apreximada=~
mente, 13 megaciclos resultd completamsnite sztisfactoria
con und neltsucla en gensrador de aproximadamente 6 XW pdr
¥g., refaridcs & la ssponja zsca, so han usado otras fes-
cusncias tan bajas como 2.5 megaciclos, Las frscusncias.
Supericras perniten el empleo do tsnsiones infericres ¥
sco Beseables 2 este regpscto por reducir =1 peliigxro de
formacidn de arco a alte tsnsidn, ademds de ser un pslizro

de inesndio, la formacidn de arce es dsstructora dsl me~

- 15 - .
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terial en tratamiento. Las fréeuencias superiores son fdeil-
mentavaplicables pero, & nedlda gue se incrementa la fre~
cusnciz, debsi esperarse gérdidas mayores de energis dentro
del gencrador. ﬂi uso de frecusncias supsricres queda zola-
mente limitado por la eficacia de lce genersicrss y sl gasto
gue recrasenta la construceidn de gensradoras capaces de ta~
les frscuancizs.

Un articulc esponjoso o celular producido
en le forms antes descrita, estd completa y uniformemerte
vulcanizsdo., 4 MONOS ¢ue S8 use una energfa axcesiva, axis-
ts poco peiigro de una sobrevulcanizacidn, poréue las pro-
tiedades dieldctricas cambian ds tal modo durante el pro-
ce so ae'vulcanizacién qus al final del pericﬁé 8¢ la misma,
la corriente de altz frecuencia mno ejercs sino uns parte
del efwcto ds ezldev manifestado en la composicidn no wul-
cenizaaé. Bl descubrimiento de este principio ha hecho po-
siblé vulcanizar articulos esronjoscs ¢ celularss hemogéneos
gue contienen un fldido, voldtil dentrc de la escala de tem-
peraturas de vulcanizacidén de la composicidén de gue se hacen
log art{culos, con poca prsocupacidn en cuanto a la forms
o sl numero de los mismos, mientras estén contenidos en
moldes heschos de materiel sipilar y todos estos moldes sean
somstidos & un campo elséctrico de, virtualmente, la misma
intensidad. Esto se considera como un gran adelentc sobre
los métodos anteriorss de vulcanizacidn, tales como los
consistentes en la sgplicacidn externs de calor msdiante al
erpleo de vapor de agua, Una clars ventajs del presente in-

vento ss l& gran flexibilidad con gne la tsmreraturas de wyle

- 16 =
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canizacidn puede alterarse mediante el uso ds expedisntes
sencillos de cimaras de presidn de aire o de vapor o &e
revajadores y elevadores del puntoc de ebullicidn, sin crear
los numerosos problemas de transferencia del calor de que
es suscoeptible la vulcanizacidn por aplicszcidn exterior

de vapor.

La palabra "caucho", gegun se usa& sn las
raivindicaciones anejas, incluira todas las composicicnes
vulcanizables cue contienen caucho natural ¢ sintdtico,
Bata palsbra, cuzndo se emples agu{, incluye asimismo los
copolimsros del tipo butedienc~estirol, copolimsros del
tipo butadieno-acrilonitrilo, del tipo de policlorgbuta-
disno fneopreno), del tiro de los copolimeros de diolefina
isobutileno (caucho "Butyl"), poliisopreno, y polibutadie-
no; también se consideran cuslesquiera otros slastdmeros
sintéticos vulcanizables,

La expresidn "eampo sléotrico ds alta fre-
cuencia" ss emplea agui para incluir la componeunte slecotro-
magnétida as{ come la comgonents electrostdatica, cuyas com-
ponentes estén inhersntemente asociladas con la inteasidad
vy 1la tensidn eldctricas, Tambilén la exrresidn "alta frecuen
cla" se refiers a frecnenclas soperiores a la éupersénica
8 incluye radlo frecusncias gue dan origen & cndas slsctro-
magnéticas que posesn prorpledades casi dpticas.

En los detalles y proporciones adoPtados
en 1z anterior descripcidn puedsu hacerss cambios, evi-
dentes a lo& tdcnicos, pudiendo hacerse nso de modirica-
cionss sin epartarse por sllo del espirftu o del alcance

del invento ssgin qusda definide en las reivindleaciones
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Bata golicitud, quse ccrregpounde & la pre-
santads on los Betados Unides de América sl 14 ds abril
de 1947, bajo al ne 741,208, se 2coge & los pensficice
dol articulo 51 del vigente Bstatuto scbre Propisdad Ine

dostrial,.

Los puntcs de invencidn propiz y nueva que

&6 prosenten para gus sean objsto dsg esta Fatsnte de In~-

vencidr en Bspsiia, por VEINDE alos, son los siguientes:

12, - Un mdtode ds fermer srticules ds cau-
cho celular, que”ccmﬁrende las oparaciocnes Ge preoparar
una disypsrsidn acucsa de caucho 0 ds un material similar
al cauche, teniendo los coastituyentss liguides ds dicha
dispersidn un punto de ebullicidn comprendido sn 18 ea~
cala de tamperaturas de vulesnizacidén ds dicho material,
¥ scmoter dicho material z la zceidn ds un campo eldeotri-
co de zlta frecuencia para efectnar cambios Fisicos enm
lac coaracter{eticas del moterial, |

2¢, - Un mebode ds formar articulos de
caucho celular que comprends las oparscionss de preduoir
una composicidn ds csucho quo contisne zcnstituyentes 1i-
guidce con un punte de ebullicidn comprendidc s la ssca-

la de tempsraturas des valcunizacidn de dicha composicidn
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de caucho, y scmetasr dicha composicidn a l2 aceidn de un
campo eldetrico ds alta fracuencis.

32, -~ Un métods de formar srt{culos de
ezucho oslular qéa incluyae las operaciones da foermer una
composicidn ds caucho gue tiens eonstitu?entes Liguides
veporizables dispsrsados uvuniformsmente an ella, y sometsr
dicha compesicidn 8 la acceidn de un campo eldctrico fore-
mado entre zlsctrodos exciitados con ensrgfa eléctrica de
alta frscuencia de intsn=ided tal gue e Jsisrmine la eva~
poracidn de diches constituyentes 1{quidoe.

49, = #n un metodo de Fformar articuloes de
caucho celular, 1a orerscidn de someter & 1la influencia
de urn camio sléctrico de 21tu Irscmencia una composicidn
de cauncho o0 de meterial similar al cauncho, que incluy
conetituysntes 1iguidos que poseen un punic de sbulli-
cibn comprrsndidc en 1a escala de temperaturas ds vulee-
nlzecidn de dicha compcsicidn,

52, -~ #n un métcdo de formar articulos de
caucho celular, la cperacidn de someter una composicidn
e caucno o ds metsrialsimilar al caucho, que incluye
cocnstitnyentes 1{guidos con un vpusto @2 ebullicidn com-
prendido sn la esczle de tomperaturas ds vulcanizzeildn
de dicha composicidén, 2 1a influnencia de un campa sléc-
trioco de alta frecusuncia de al msnos 2.5 mezaciclos 3
de intensidad tal qre efectue cambios en las caracter{g~
ticas guimicas y fisicas de dicha composicidn,

69, - Un métods de formar srtficules de

cauche celular que comprende las cperacionss de prepa-

- 19 -
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rar ana aispersidn acnosa de cencho o 48 matgrisl de si-
silar &l cenchc, teniendo los concstituyontes 1iguidos ds
dichae dispersidn un puuto ds @buliicidn comprendido en
la escila da temperaturas de valcamlzacldn ds 2icuo wa-
torial y somstsr diche material a la acoidn ds un campo
sldctrico ds alta froocusncia de, al menos, 2.5 msgaciclos,
para sfectusr campics on lass esractsristicas de clcho ma-
terial,

e, - Un nétodo de Formar srticulos de cau~
eho calular, gque comprends lags osparaciovnies de rreparar uns
disparsidn acuosa de caucho o 49 material similar al cau~
cho, teniondo los constitnyentes liquides s dicha diss
persién un punto de ebullicidn comprsndido an la escala
ds temperaturas de vulecanizacidn ds dicho matsrial, y so-
meter dicho material = la influsnciz de¢ un campo eléctrioco
da «lts frocusncis de, 2i mesocs, 2.9 megacielos y de in-
tensidad tal que se dstarmine la evapcracidu ds Cdichos
censtituysntaslliquiacs.

E€9, - Un métode de formar artfculos de
canciuc eslular, que comprende las opsraciocnes de preparar
una dispersidn acuosa de cauckc o d» composicidn similar
al cauchc qus coxnticns ccnstituyentss liquidos suficien-
tes con un punto de ebullicidn comrrendidec an la escala
de tampsraturas d2 vulcanizacidn de dicha composicidn de
caucho para manisnmer unz presidn ds vepor =n dicha come
posicidn durante el perlode de vulganizacidn ds la misma,
v someter dicha composicidn 2 1a accldn de un campo oldce

trico de alta Ifrecusncla para detsrminsr la gvaporacidn
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d¢ Qichos constituyentes liquidoa,

92, - Un mitslo de formar artfcuics ds can-
ciio eslinlar, que COmpronGed ias operaciones de preparsr una
dispersidn acucsa ds caucho o d¢ composicidn andlega al
caucho, gue contiens constituyentes liguidos snficisctes
con un puate de ebullicldn comprendide en la escala ds
tampsraturas ds vnlcanizscidn de diche composicidn de
caucho para mantsner uns presidn de vapor ca dicha compo-
gicidn durants sl periode de vuloanizacidn de 1a misma,

y efsctuar simulténeamente el calentamisatc a iravéds de
toda la citada composicién para 3detsrminar la evaporacidn
de dichics constituyentas liguidcs.

102, = Un método e vulcanizar articulos
de oceucho cglular, que Incluye las operaciones de ILfcrmar
una composicidn de caucho no vulcanizado gue incluye cons=-
tituyentes liguidos suficientss pura mantensr una presidn
de vapor sn todo el pericdo de vulcanizacidn, y vulocani-
zarla sn ¢l campo sléetro-tdtico y electromagndtico creado
por una corriente eldctrica de alta frecusncia de, al me-
nos, L.5 megaciclos, y dejar gus log vapores ss §scapan
libremsntie ds iicha compesicidn durante sl ciclc de vul~
canizacidn.

1i®, - Un método de formar articulos de
caucho calular por vulcanizieldn de uue composicidn de
caucho gue contisne constituyents liguidc, que comprande
disponsr un moilde disléctrico de un meterial con caracie-
r{sticas térmicss y eldctricas combinadag similares a

las caraoteristicas térmicas y eldetricas corbinadas de

—21-
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mater el molda y la composicidn a la zccidn de

eldetrico de alta frecusncia,

i1z2¢, - Un mdtodo de frmar y vulcanizar
articnulos de osuchc celulaT.

Tal y como 88 ha deseritc en 1a Memoria
¢ue anteocede, representadc suo el didbujo que se acompais ¥
con 1los Lines gus se han especificado,

Ssta Mamoris consta de veintidos hojas ea=~

critas poOr una sola gara.

waarta, ~3NOYV 1947

¥. A,
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