


MEMORIA DESCRIPTIVA
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Este Modelo de Utilidad se refiere, segCtn indica su 

enunciado, a una nueva pieza destinada a servir de sopor­

te a la ballestilla que se coloca en los cuellos de las 

camisas para mantener suficientemente rígida a las puntas 

del propio cuello, aventajando a las piezas que para la m 

ma funcián se conocen en el mercado, por facilitar la co- 

locaci&n de la ballestilla.
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Desde siempre se utilizan en la entretela de los cue­

llos unas ballestillas de plástico elástico que se colocar 

en unas piezas sujetadoras fijadas en la entretela en la 

zona de las puntas del cuello para que las ballestillas s 

puedan emplazar orientadas hacia el vártice con mayor o 

menor inclinaci&n, quedando formadas dichas piezas sujeta­

doras por una pequeña lámina de plástico debidamente con­

formada para que se pueda fijar en la entretela por solo 

sus dos zonas laterales, quedando sin fijar la zona media 

de la lámina para que entre esta y la entretal? se pase 

la ballestilla, se conocen tambián algunas piezas da esta 

clase que en su zona central llevan unas ranuras transver­

sales para pasar entre ellas las ballestillas, pero en gen 3 

ral no resulta fácil la colocaci&n de esta, puesto que si 

la pieza soporte no lleva ranuras, al pasarla sobre la en­

tretela el roce es áspero y si lleva ranuras hay que ele­

var unas partes sobre las otras para que la ballestilla



atraviese por las ranuras en forma alternada.

Estos inconvenientes encuentran adecuada solución er 

si objeto a que se refiere este Modelo de Utilidad, ya qua
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dadas sus singulares características de constitución y 

organización se logra mantener en posición a la ballesti­

lla y su colocación es sumamente fácil y no presenta impe

dimientos, lo que supone una sensible ventaja y un mejora
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miento sobre lo ahora conocido.

Este portaballestilla se caracteriza principalmente 

en quedar formado por una pieza laminar de plástico fijad

}
i
¡

a

40

por sus laterales en la entretela y que está dotada de un 

calado transversal que comprende algo menos de la anchu­

ra de la parte central que queda sin fijar en la entrete­

la, presentando en la misma zona en que está él calado, 

una prolongación, preferentemente trapecial, con altura

algo mayor que la anchura de la citada zona central, al 

objeto de que dicha prolongación pueda ser doblada hasta
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que quede situada bajo la propia zona central y asi cons­

tituya el lugar de paso de la ballestilla con toda suavi­

dad, dado que pasa entre ambas partes, que por ser de plá !-

tico son de roce prácticamente nulo.

Asimismo se caracteriza el soporte que se describe
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en que en las zonas laterales por las que se fija en la 

entretela, se producen con longitud algo mayor que la de 

la zona central de la propia pieza, sobresaliendo esta zo­

nas por ambas partes de la zona central al objeto de aumer
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tar la superficie por la pieza que se fija en la entrete­

la % facilitar la formación del hueco por la ranura o cor 

te transversal que queda precisamente en la arista del do - 

blez de la prolongaci&n, con lo que la fijación de la pie­

za en la entretela se produce en dos ranuras paralelas pro­

ducidas en la entretela y el alojamiento de la ballestilla 

queda formado por dos superficie de plástico suficiente­

mente deslizantes.

Fácil será comprender las ventajas que reporta esta 

pieza soporte dado que en su costo y la colocación son 

prácticamente iguales a las de las piezas soportes hoy co­

nocidas, a las que aventaja por ser mucho más fácil coloc 

la ballestilla. No obstante para que se interpretan mejor 

las características enumeradas, se describen seguidamente 

las figuras de la adjunta hoja de dibujos, en las que se 

representan unas vistas de una pieza soporte seg&n una po­

sible realización, la que por ello debe ser considerada cc- 

mo ejemplo ilustrativo sin carácter limitativo.

En dichas hoja la figura primera representa a la pie­

za soporte vista en planta, antes de ser doblada; la según 

da representa a la pieza ya doblada y fijada en la entretela 

y la tercera representa una vista en sección de la pieza 

doblada cuando va a ser fijada en la entretela.

En astas figuras se ha señalado por (l) a la pieza la 

minar de plástico que ha de constituir al soporte, en la qpe



se ha producido el calado o corte transversal (2) que al­

canza desde (3) hasta (4)^ dejando a las pequeñas zonas

(5) y (6) muy estrechas para que se pueda doblar facilmen 

te la l&mina, para lo que tambi&n se le han producido los 

cortes laterales (7) y (8) que a su vez determinan las 

alas (9) y (10) en prolongaci&n de la zona laterales por 

las que ha de ser fijada la pieza en la entretela seg&n.s^ 

describe despu&s. A partir de la zona cortada por (2) se 

prolonga la pieza por (11) con planta trapecial y con al­

tura tal, que una vez doblada por (5) y (6) quede el bor­

de o zona extrema (12) de (11) sobrepasando al borde opues­

to (13), como se aprecia en las figuras segunda y tercera 

Para asegurar la debida fijación de esta pieza en la entre­

tela, se producen en la zona pr&xima a los laterales del 

borde (13), los cortee angulares (14) y (15) que determinan 

las alas (16) y (17) similares a las (9) y (10) del borde 

opuesto.

Realizada asi esta pieza laminar, se dobla por (5) y

(6) como se muestra en la figura tercera y en esta posici!) 

se meten sus zonas laterales (9) (16) y (10) (17) por los 

cortes (18) y (19) producidos en la entretela plástica antes 

de ser fijada térmicamente a la tela de la entretela, par: 

que al ser planchada, quede sólidamente fijada la pieza 

por sus dos zonas laterales, y que su parta central quede 

formada por las partes laminares (l) y (ll) superpuestas 

pero dejando entre ellas el espacio (20) por el que se ha
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de atravesar a la ballestilla con toda facilidad, dado qu]e 

la lámina de plástico presenta un roce prácticamente nu­

lo con la ballestilla, qua tambi&n es de lamina de plSsti 2 0 .

Descritas suficientemente las características funda­

mentales del objeto a que se refiere este Modelo de Utili­

dad, se hace constar que en el mismo se podrán introducir 

todas aquellas modificaciones que la experiencia y la prái: 

tica pudieran aconsejar, siempre que con ellas no se cam­

bie, altere o modifique su idea fundamental, que es la 

que se resume y concreta en la siguiente:

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para todo el te­

rritorio nacional las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

19.— Portaballestilla mejorado para cuellos de camisa que 

se caracteriza en quedar formado por una pieza laminar de 

plástico fijable por sus laterales en la entretela y que 

está dotada de un calado transversal que comprende algo me 

nos de la anchura de la parte central que queda sin fijar, 

presentando en la zona en que está el calado, una prolonga 

ci&n, preferentemente trapecial, con altura algo mayor que 

la anchura de la citada zona central, fijáncose esta pie­

za en la entretela previo doblez de la prolongaci&n trape 

qua queda precisamente entre la entretala y la zona centr 

del soporte.
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29.- Portaballastilla mejorado para cuellos da camisa, se+ 

g&n la reivindicaci&n anterior que se caracteriza también 

en que las zonas laterales fijadoras con la entretela, se 

producen con longitud algo mayor que la de la zona centra! 

de la propia pieza, sobresaliendo estas zonas por ambas 

partes de la zona central al objeto de aumentar la super­

ficie por la que la pieza se fija en la entretela y faci­

lita al ser doblada la pieza, la formación por la ranura 

o corte transversal del paso para la ballestilla, quedandc 

dicha ranura precisamente en la arista del doblez de la 

prolongaci&n.

3a.- P0HTA8ALLESTILLA MEJORADO PARA CUELLOS DE CAMISA.

Todo ello tal y como ha quedado descrito y reivindics

do en la presente memoria que consta de 7 hojas foliadas

y mecanografiadas por una sola de sus caras y una hoja de 

dibujos que las ilustra.
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