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PATENTE ,\%Q(bb
DE ~ |
INTRODUCCION

a8 favor de la sociedad espafiola AISMALIBAR, S. A.,
domicilisda en NMonoceda (Barcelona), por "UNA MAQUINA
PARA LA PABRICACION DE LAMINA O PIEZA CONTINUA A BASE
DE UNA PLORALIDAD DE ELEMENTOS LAMINARES SOPORTE IM—
PREGNADOS O RECUBIERTOS CON RESINAS".

NEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a una mdquina
para la superposiciém y barnizado contimnmuo a baja pre-
8ién de una pluralidad de elementos laminares soporte,
tales como tejidoe de fibras animales, vegetalhs, inor-
génicas o sintéticas, papel, lémina de resinas sinté-
ticas o similar, impregnados o recubiertoe con resinas
termoestables, cuya mdquins redne a su condicién de fa-
bricacién centinue, un funcionamiento regular, seguro
y simple y, en definitiva, un elevado rendimiento.

Todas las mdquinas o mecanismos conocidos hasta
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el presente para la superposici6n, compresién y polime~
rizacién o solidificacidén de elementos laminares im-
pregnados o0 recubiertos con resinas sintéticas, son
& base de prensas o similares que forman placas de 4ai-
mensiones limitadas a sus platos o moldes, mes ninguno

de estos mecanismos produce tales placas en forma de

‘lémina o piegza continuna.

Ia médquine objeto de la invencién consiste esen-
cialmente de las siguientes pares:

&) dispositivo soporte de los rollos continmoe
de tejido, papel o similar, seguidos de los correspon-
dientes rodillos reguladores o tensores;

b) elemento secador para el seczdo absoluto de
los referidos elementos soporte, a base de resistencias
eléetricas, elementos de calefaccién o lémparas infra-
rrojas;

¢) recipientes o depSsitos pars el bafio continuo
a base de solucibén o suspensién de las resines;

d) rodillos de superposicién y preeién de los
diversos elementos soporte;

e) horno de polimerizacidén o0 solidificacién de
las resinas;

f) elemento motor de arrastre y accionamiento.

Para la mejor comprensién de la presente memo-
ria descriptiva, se acompafia un dibujo en el gue, e sgue-
mdticamente y tan s6lo a titulo de ejemplo, se represen-
ta un ceso prédctico de realizacidén de la mdguina objeto

de la invencidn.
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La médquina que se trata de proteger, presenta
montados en un soporte adecuado loe rollos -l- de los
elementos soporte -2-, sea tejido, papel o similar;
los rodillos reguladores de tensién -3- de tales ele-
mentos soporte, dispuestos en las proximidades de los
referidos rodlos -1-; los secaderos -4- a base de las
ldmparas infrarrojas -5-; los recipientes -6- para
la solucién de las resinas; los rodillos 7= y -8-
para cada recipiente, adecuados para la conduccién y
guia de los elementos soporte =2-; los rodillos uni-
formadores y de escurrido -9- de la salida de los re-
cipientes -6-; los cilindros de presién -10- y -1l-
en forma de calendra o laminasdora & baja preesién; y el
horno ;12- de polimerigecién o solidificecién de las
resinas, por el gque pasa la pleza o lémina continua -13-,

El funcionamiento de la méguina descrita, puede
deducirse de su simple observacién, siendo, en lineas
genersles, el siguiente: se disponen los rolles -l- de
los elementos soporte -2-, pasando éstos por los rodi-
llos reguladores -3-, después por los secaderos —4-,
de éstos a los rodillos -7- y -8- del bafio de resinas
-6~ en el gue los referidos elementos soporte se impreg-

nan o recubren de la solucién de las resinas, pasando

.después por los rodillos -9- y de éstos como final de

la accién individusl sobre cadas elemento soporte pasan
conjuntamente & unirse y superponerse bajo la presién
de los cilindros de presiém -10- y =11~ de los cuales
sale la ldmina -13-, que al paso por el horno o similar

e s ¢ e mane
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-~12- se polimerizan o endurecen las resinas, resultan-
do une sola pieza continua y acabada. El conjunto de
la mdquine es mantenido en movimiento durante todo el
proceso de fabricecién mediante un motor apropiado.

En esta méquina podrd varier el némero de elemen-
tos soporte & superponer, correspondiendo & éstos los
demiie accesorios de tratamiento individual de cada ele-
mento soporte, pudiendo asimismo varier el sistems de
secaje de estos elementos, antes de su impregnacidén con
la solucién de lees resinas.

Los elementos soporte serin siempre a base de
cualquier pieze laminsr continua, tal como tejido de
cualquier fibra orgdnica, inorgdnica o sintética, papel,
lémina pldstica o similar, pudiendo ser todos iguales o
bien ser distintos. El1l baflo de resinas podrd ser a base
de cualquier tipo de resinas termoestables, tales como
las poliésteres o fendlicas, modificadas o no.

Ia eactuacidén y compresidén entre los cilindros de
la calandra, laminadora o similar, serd siempre a baja pre-
8ién, llegando por 1o general como méximo & 5 § 6 Kg/bm?.

Los secaderos -4~ indicados en el caso descrito a
base de l4mparas infrarrojas, pueden ser asimismo de cual-
quier sistema adecuado, por ejemplo resistencias eléotri-
cas o elemento de calefaccidn.

Serdn pues independientes del objeto de la presen-—
te patente los materialea, forma y dimensiones, tanto ab-
solutas como relativas de las diversas partes, elementos

o0 mecanismos de la miquina, disposicién y funcionamiento
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de los mismos y, en general, todo cuanto no altere,

cambie 0 modifigque la esencialidad de la invencidn.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de introduccién:-

1. Una mdquina para la fabricacién de lémina
0 pieza continua a basme de una pluralidad de elementos
laminares soporte, impregnados o recubiertos con resi-
nas, que consiste esencialmente de las sigulentes
partes: dispositivo de sustentacién y colocacién de
los diversos rollos de los elementos laminares sopor-
te cuyos rollos estdn formados por tejido de fibras
orgénicas, inorgénicas o sintéticas, papel, ldmina de
resina sintética o similar; rodillos reguladores de
tensidén a la salida de los rollos; secadero para secar
por completo cada elemento laminar soporte; depésitos
0 recipientes para la solucién o suspensién de las
resinas, con los rodillos de gufa y conduccién de los
elementos laminares para su impregnacién o recubtimien-
to; rodillos de regulacién y uniformizacién de los ele-
mentos soporte a la salida Qdel bafio; cilindros de pre-
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s8ién en forma de calandra, laminadora o similar en los
que se reunen los diversos elementos l.minares sopor-
te tratados individualmente en los anteriores dis-
positivos, y finalmente horno de polimerizacién y/o
solidificacidn de las resinas; estando el conjunto
de la miguina accionada de un modo continuo para la
elaboracibn continua de pa pieza a fabricar, median-
te un elemento motor adecuado.

2. Una mdquina para la fabricacidn de ldmina
0 pieza continua a base de una pluralidad de elemen-
tos laminares soporte impregnados o recubiertos con
resinas, segin la reivindicacidn anterior, que se
caracteriza por el hecho de unir bajo la presién
de la propia mdguina los diversos elementos lamina—
res soporte de las resinas, cuyos elementos son tra-
tados, dentro del conjunto de la misma miquina, se-—
paradamente en su secaje, impregnacibn y arrastre,
aungue conjuntamente bajo la accidn comin del accio-

namiento general de la miquina

3. Una mdquina para la fabricacidén de limina
0 pieza continua & base de una pluralidad de elemen-—

tos soporte impregnados o recubiertos con resi-

nas.

Todo ello segun queda descrito y reivindicado

en la presente memoria que consta de siete hojas fo-



liadas, escritas por una sola cara.

Barcelona, a diez y siete de octubre de mil

noveclentos cuarenta y siete.

AISMALIBAR, &. 4.




' AISMALIBAR, S A.
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