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. MRBIORIA DESCRIPTIVA .
que se presenta para unir a la solioitnd

de
PATENTE DB INVENCION
: formnlada el 51 de Octubre de 1947 oon el FO 160.339
; en
 BBsPAfA

por VEINTE afios | |
a nombre de EDE HEGEDUS, de nacionalidad hdngars, resi-
dente en Jézsef nddor tér 2-4, Budapest, Hungrfa, por:

"PERFECGCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS ORGANOS HUECOS
) PARA LA HILATORA O LA TORSION™. ’

~

Bn hilatura se emplean para diversos nsos
érganos huecos de hilado o de torsidn con los cusles se

da una tensidn permansnte o temporal a lae materias a
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hilar (Hilos, hilados o toroidos), para obtensr un buen
reniimiento es muy importante tiue el hilo o hilado, al
pasar por dicho érgano durante la torsidn o la hilatura
8¢ rompa 0 no & menudo y que el enfilado de dichas mate-
rias en 61 ‘drgamo dure o no largo til.empqv.

£l presente invento tiene, pues, por objeto
realizar un érgan_o de hilado o de torsidn de este gdnsro
ﬁue rermite acelerar y facilitar el enfilado al propio
tiempo que se dimminuye el mimerc ds roturas del hilo‘.

Tiens también por objeto realizar un ais~
positivo de hilar § torcer que comprende un Srgano de este
género que facilita atn mfs el enfilado y ofrece ademds
otras ventajas para el tra‘najo;

‘Aungune estas ventajas eon interssantes en
goneral para todos los procedimientos de hilado previo,
de hilado de torsidn o de torsidn pasajera, son muy espe-
cialmente importantes en los proosdimientos en los cmikles
el drgano de hilado o de torsidn se dispone entre el banoco
de estirado o de apresto y la broca, de maners que se da
ya a las materias a hilar, cerca de 4icho banoo, la forma
de nn h.tlo’. Las materias que salen del organoc de hilado
¥ de torsidn se rompen con menos frecuencia bajo el efec-
to de las sacndldas resultantes del efecto del anillo o
de la aleta &6 hilado y la calidad del producto mejora no-
tablemente, porque las solicitaciones actuan sobre hilos
que estdn ya torcidoe y no sobre materias sin torsicn de
manera que no dan lﬁgaz & adelgazamientos importantes.
Pero como e}rgano de hilado o de toraidn provoca la toxr-
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gidn de uns materia cuya resistencia es adn pequefia a los
riesgos de ruptura, aun siendo menores que én los procedi-
mientos de hilatura ordinarios, siguen a pesar de todo
siendo bastante elavados.. Ia manera ooms el drgano o el
dispositivo de hilado o torsidn respeta las materias a hi-
lar, es, pues, importante lo mismo gue la duracidn del enfi-
lado del hilo en dicho drganmo en el caso de yne el kilo
viniera a romperse, ‘

Para los drganos hnecos de hilade y torsidn
utilizados en la prdotica, el enfilado se hace gensralmente
encajando el hilo en la cavidad de dicho érgano y esta opera-
ci6n es por tantd muy lenta y durante este tiempo el dispo-
sitivo debe permanecer paradp;

Se conoce ya un modo de realizacidn de tal
drgano, mds especialmente de un tnbo de hilado, en al cual
la materia hilable se introduce por el lado, por una hendi-
dura practicada en la pared de dicho tubo en el sentido de
su generatriz y en este caso para evitar el cierre de ests
hendidura o para impedir gue el hilo pueda desprenderse,
ge recurre a un obturador, provistc también de una hendidnra
¥ que puede desplazarse apngularmente en 6l tubo de hilado,
Para poder enfilar la materia hilable, es, pues, nsoesario,
poner primerc la henildura del obturador frente a la del
tubo de hilado por mna rotacion de dicho obturador, Solo
as{ puede tener lugar el enfilado, después de 1o ocual el
obturador debe volverse a su posicién infoial. Luego el
digpositivo puede volverse a poner en ma:oha‘. Es evidente,

que este mefiio es complicado, costoso y pesaldo y gue no
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conviene gran cosa a las velocidades de rotacion elevadas
que se necesitan para un hilado definitive, al propio
tiswpo gue no permite reduocir en gran manera la Aduraecidn
del enfilado, o

&1 presente invenio consiste en practiocar
en la pared lateral de un 6rgam hueco de enfilado o de
torsidn una hendidura gue se extiende en toda la alturas
de este érgano y por la cual se puede hacer pasar la ma-
teria hilable haola los érganos de gufa que le proocuran
el rozamiento nscesario a la torsidn, ooupando la hendidu-
re y los drgancs de gufa posiciones relativas tales c.iue
el desprendimiento de la materia hilable por la hendidura
es impedido por las partes constitutivas de dicho drgane
sin la intervencidn de érganos obturadores suxiliares
rotativos ¢ aorrecieros.

» Segin una forma de realizacidn particular
de este dispositivo se forma la hemdidura de manera gue
haga éngulo ocon un plano de interseccidn en el cunal se
enougntra el eje geomdtrico del érgano de hilado o de tor-
sidn.,

g6 puede dar a la hendidura una pendiente
de valor constante en toda su longitud y forma ondulada.’.
Una hendidura de pendiente constante tieme la ventaja de
éue el enfilado resulta muy sencillo de mansra gme, para
wn éngnle de inclinacidn conveniente y hasta pars una
veloocidad & rotacidn de diez mil revolﬁcioms por minuto
del drganc de hilads o de torsidnm, se puede efectuar 4i-

cho enfilado sin parar la maguina,
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Otras formas de realizacion ventajosa que
puede utilizarse junto con une hendidura oblicua u ondula=-
da ¢ geparadamente consiste en disponer de tal manera los
drganoe - da gufa que procuran el rozsmiento necesario a
la torsion, que actde una fuerza sobre la materia hilable,
tensa en el sentido de su eje, ocon tal orientacidn que
impids una dislocacidn naturel de dicha materis haaia la
hendidura, 4 este efecto se puede dirigir la materia hila-
ble por los érgancs de gufa siguisndoc una l{nes ondulads
euyo plano forma angulo oon una recta que consota dicha
materia con la hendidura, , ,

Otra forma de reelizacicon del invento, re-
lativa al emplazamiento de la hendidura y a8 los drganos
de gufa, consists en disponer, en uno o en los dos extremos
del drgsno de hilado o torsidn, un drgano de gufa central
para la materia de hilado y conectado, por ejemplo, por un
paso o oanal, con loa 6rganos de gufa que cooperan con
la hendidura o estén adjuntos a la misma, o ambas cosas
para impedir el despreniimiento de la materia hilable al
travée de aque'lla'._

‘Segun una forma de realizacidn ventajosa de
esta disposioidn, se constituye cada drgano de gufa central
por un orificio central practicado en una pared que obtura
una osra terminsl del 6rgano de hilado o toreién, En este
cago, se puede formar el paso practiocado en la pared ter~
minal y que conecta el orificio con la hendidura prevista
en la psred lateral del érgano de hilado o. torsidn, ds
manera qndsu orientacidn se modifique en un dngulc superior

o 5 =



L1

180339

a 902, ventajosamente formando un codo. Caso de gue el or-
geno de hilado o torsidn tenga érgarmos de gnia centrales
ee pueden hacer desembocar los pasos, canales o sné;ogoe en
dichos drganos de gufs segin direccionss diferentes, Aungue
1l0s pasos o ocanales as{ dispuestos 0 constituidos impiden
eficazmente el desprendimiento del hilc o del hiledo, no
estorban el enfilado durante la rotacidn del orgsmo de hi-
lado porque viensn en todos loe casos & ocupar tal posicidn,
durante el movimiento angular de este drgamo, gue por lo
menos una componente de los esfuerzos gue actusn sobre el
hile, ocincide con la tangente, al pasc o canal, Ventajosa-
mente se pueden constituir y disponsr los 6rg-anqs de guia
centrales en las dos caras terminales del drgano de hilado
0 de torsidn ds manera que se encuentren a uns y otra par-
te de este vltimo, pudiendo un paso orientarse de mansra
sensiblemente tangencial al orificio central, &l pasc que
el otro pnede - . : por un retorno sobre sf{ migmo dessmbocar
oen el orificic centrel correspondients.

Ba freouencig de las roturas de los hilos
o hilados, de;pehde en medida elevada de la medidas del roza~-
miento del hilo en el orgamo de hilo o de torsidn as{ como
del walor del esfuerzo de traccidn gue actde axislmente
sobre el hz.lo‘.

Segun una forma de realizacidn espescialmente
ventajosa del drganc de hilado o de torsidm, constitulde
segin el invento, se redmce todo lo posible este rozamiento
¥ al efecto ge da a las piezas de gufa de la materia hila-
ble una forms redondeads, por ejemplo haciendo gue dicha
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materia siga un camino ondulado disponiendo, entre los me-
dios de gufa centrales de las dos paredes terminsles del
organo de hilado o de torsidn, una gufa exodntrica, en for-
me de cuerpo de Tevolucion gue atraviesa, por loc menos en
parte, la ocavided de dicho drgamo,

~ La materia hilable se tiende, siguiendo unsa
forma ondplada en contacto de esta gufa y roza sobre la
misma con un grado suficiente para que se obienga un hilo,
el paso que au rozamlento axial permansce lo bastante reduci-
do para que el hilo pueda ser arrastrado axisimente en el
drgano de hilado o toreidn ocon un esfuerzc»reduoido;

Para svitar que se formen ranuras en los me-
d1os de guia a consecnencisa del rozamiento de la materia
hilable, dichos medics de gufa por lo menos los mds solici-
tados, y por ejemplo la gufa en forma de cuerpo de revolu-
cidn, se hace de mansra que sean giratorios, y que la mate-
ria de hilado.esté eiempre en contacto oon una superficie
lisa, ‘ 7

Segun otre perfeccionamiento, se monta la gufa
en forma de onerpo de revolucidm por ejemplo en forme t0rica
© hiperboloide, ds mansra gue pueda girar sobre un ele trans-
versal al eJe dsl érgano de hilatura o toreidn, lo onal per=-
mite reducir la resistencia axial al valor del esfuerzo
nsceserio para producir la rotacidn de la gufa rotatoria,

Hl rozamiento necesario para la formacien
el hilo, sin aumentar notablemente la fricoidn axial puede
mejorarse recurrienio a una pieza giratoria de revolucicn

por ejemplo uns redecilla o rodillo, que se apoyes eldstioca~
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mente en el Grgano de gufa ausoeptiblaKda girar por la acecidn
de un résorte o de la fuerza centr{fuga de una masa girato-
ria intercaldndose la materia hilable entre las dos plezas
giratorias, _ v _

La resistencia axial para tales dispositivos
es tanto mds fdoil cuanto mayor es el didmetro del Srgamo de
gufa giratorio, 8L este érganc tieme forma de hiperboloide
8¢ auments el rozamiento necesario para la formacidn del
hilo yoréue tal cuerpo eetéra este efecto, en contactoe con
el hilo en una superficie mayor, ,

Bs dqe:ajorable para la frecnencia de la rup~
tura del hilo o hilado gne se ensucie el drganc de hilado
o torcido, Por la presencia de sucledad poidrfa smcefer gue
la materia hilable mse atascara en dlcho drgeno, lo que
darfa lugsr a la ruptura del hilo, Para evitar este inoon-
venionte, se puede, por ejemplc, dar por le menos a la su-
perficie de entrades del drgano de hilado o torcido wna for-
ma bombeada, para que el polve o0 los cabos de fibras que
pundieran depositarse en dicha superficie pueda volar fdcile
mente de ésta, También se puede practicar en el drganc de
hiladeo o tcrai6n, 0 en su superficie, 0 en uno y otra, me~
di0s propios para producir wna ventilaoidn, por ejemplo,
aberturas, muescas, para facilitar la separaoien del polvo
yor la corriente 4e aire provocada por dichos medios.

| Hl didmetro exterior del Organmo de hilado o
torsidn es ventajosamente mayor que su altura, pero tam-
bién se puede dar a estas dos dimensiones valores iguales

0 la altura puede en olertos casos ser mayor gque ol Aidmetro
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exterior,

segun otra disposlolon del invento, se haocen y -
disponen el soporte y los medios ds arrastre del organo de
hilado o.:torsidn en un dispositive de hilatura ¢ torsidn, de
tel manera gue no estorben la introduceidn de la materia
hilable en la hendidura de dicho drgamo durante su rotacidn,
uns forms de realizacidn especialmente ventajosa del sopor-~
te, oconsiste en alojar dicho drganc de meanera que pueda flo-
tar libremente entre rodilloa; Para impedir gue el drganc se
desprenda de sm scporte de rodillos, la oara externa de és-
tos 0 del 4rgano se haoce como una superficie de revolucidn
de tal forms que pueda abarcar el otro oumerpo ae,:evolncldn.
S8e puede, por ejemplo, proveer el 6rgano de hilatura o tor-
816n o los rodilles por lo mems en uno de sus extremos, de
Tebordes salientes que vienen a ooloesrse ante la cara ter-
minal del érgano gue estd en contacto oon el gue tiene dichos
robordas;

Bl movimiento axial de dicko érganc puede tame
bidn 1mped1rse dando a su superficie lateral forma odnoava,
por ejemplo la de un hiperboleide de revoluoidn, al paso que
la superficie lateral de los rodillos tienme tambidn ls forma
ds una superficie de raevolucidn convexa gue tiene la misma
gensrat:iz; ,

Segin otra forma de realizacidn se puede dar
& la superficie del drgano de hilado o torsidn gue estd en
contacto con los rodillos, forma esférica, al paso gue la
superficie lateral de loa rodillcs tiene la forms de una sn~

perficie de revolucidn céncava oon mna gensratriz constituida
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por un srco de cfroulo oorrespondiente, De este modo se
obtiens la regulacidn antomdtica del emplazamiento de dicho
Organc en sm posicidn axisl mds ‘favorble., También se pue~
de reducir aun mde la frecuencia de las roturas de loa
hilos, :

Los rodillcs entre los ouales se mamntiens
para poder flotar el érgano de hilado o torsidn deben evi-
dentemente disponerse de tal manmera, y su soporte debs mon-
tarse de tal mods que no se impida ni durante el funciona-
miento la introduccion de la materia hilable en la hendidn-
ra de &icho 6:gano'.

, 4 este efecto se arrastra el érgam de hila~
do gftorsidn en el dispositivo de hilado y torsidn de msners
que la materia hilable no esté rodeada por un ¢rganc de
arrsetre; - , _

Segun una forma de realizacidn ventajosa del
invento, se utiliza unc de los rodillos gue mantiensn el
érgano de hilado o torsidn flotante como drgano de arrastre,
pudiendo este rodillo ser a sum vez sccionsdo por uns ruede~
cilla frotadora o de cualquier otra mnera; Bn estaa oondi-
ciones se pueds montar el dispositivo de hiladc o torsidn
de manera que esté¢ artionlado a un soporte para ciue la
unidn per friceidn engre'la redecilla de arrastre y el
dispositivo pueda ser interrumpida por el desplazamiento
anular del dispositivo 1o cuel al mismo tiempo provoca la
parads del drganc de hilado o torsidn, Tambidn se pueden
montar varias ruedscillss frotantes en un drbol comin para

que dichas redecillae puedan arrastrar varios dlespositives
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de este gensrc,

Tambidn se puede rastrar el drganoc de h:llado
0 torsidn por medios newmf ticos que acthan sobre el mismo
0 sobre el rodillo que lo arrastra o sobre una pleza auxiliar
montada en el ele del rodillo y que tienen aletas o 4labes
formmdos por ejemplo poymmescas o tarjas, habiendo una o mds
toberas que lanzan aire a presidn sobre estas aletas o dlabes,
Reourriendo a un chorro de aire lgbastante concentrade y rsd-
pldo basta practioar en una de lea caras terminales del dr~
geno de hilado o torsidn, tarjas o ranuras de paredes incli-
mdaé. La ocorriente de aire que en su oasomatraviesa la ca~
vided interna del érganc puede también partiocipar en la lim-
pleza 4o éste, -

 Fambién se puede arrastrar el érgano ds hilado
© torsidn por mediocs electromagnéticos por ejemplo, por ocampo
giratorio magne'»tioqv. También se puede realizar el campo gi-
Tatorio megnético por medios que no sean electromasgndticos por
ejemple de un imén permanente dispuesto a un extrems de la
brooa. _

Bl peligro de rotura de hilo aumenta también
por las vibraciones que pasan del banco de estirado y apresto
8l organo de hilado o toreidn, se amortiguan las vibraoiones
del hilo montando en el soporte del dispositivo de hiledo o
torsidn un Organo de apoyo traneversal al camino seguido por
el hilo o hilado, o v '

Para mejomar atin md s la calidad del hilc se
calienta el drgano de hilado o toreidn eldctriceamente o por
medic de una llama, Se puede dlsponer, en el digpositivo de
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hilsdo ¢ toreidn o antes del mi=mmo un aparatoc humedecedor
con el omal el hilo puede hilarse en estado himedo. Segin
otra mejora se puede someter el hilo gue sale dsl drgano
de hilado o torsidn a la accidn de una llama vive o de un
hilo incandescente para libertar el hilo por ocombustidn
de los filamentos salientes que son la causa de su eliza~
miento clemental’. . _

o Los dibujos anexvs muestran a t{tulo 4s ejem-
plo algunas formas de realizacidn de un 6rgano,de hilado

o torsidn junto con un dispositive y um aparato para hilar
o torcer materias hilables todo ello segun el elementoA.

XTas figuras 1 a 4 munsatran, respectivamente
en corte dado por 1la 1fnea I-I de la figura 2 en vista por abaj
Jo, en planta y en corte dado por la 1{nea IV~-IV de la fi~
gura 3 un organo y dispositive del gémero :lndioado’.

| Lag figuras 6 y 6 muestran en mayor escala
¥ con partes en alzado y partes en corte dado por la 1fnea
V-V 86 la figura 6 asf como en planta, otra forma de realie
gacidn de tal 6r_gam;

La figura 7 muestra en corte longitudinal y
aun en mayor escala un detalle del drgamo de hilado o tor-
aion segun las figuras 5 y 6', o

La figurza 8 muestra, en alzado, una forma de
realizsecion de un dispositivo de hilado o torsidn segidn
el lmnto; ‘

Kl Jrganc de hilado o torsion 11 flota entre
los rodillos 12, 13 y 14 y los rebordes 28 impiden gque se
despranda; Tos rodillos 12, 13 y 14 estén montados en el
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soporte 16 que va artionlado por un pivete 16, ocon uwnz pla-
oa 18 montads en una parte 19 del hastidor de la mdquina,
Bl soporte 15 se mentiene cldsticamente en sm posicidn
activa por los sallentes 17.. »
» Bn la pared lateral del drganc se practica
una heniidura 20 que termina en pasos o canales Z1 ¢ 22,
y estd inolinsda con respecto a un planc dlametral del dr~-
gano 11 y que corta dichsa hendidnra'. El paso 22 que precede
en el sentido de la rotacion del drgame 11, desemboca en
un orificio central siguiendo una direccidn précticamente
tangencisl, de manera gue la materia hilsble, cuando deja
el paso 22, para venir a colocarse en el centrc del orifi-
cio 26 me desplaza en direcoidn seneiblemente perpendion-
1ar al camino gue ha seguido en el pase 22, Kl paso 21 7
gue se encusntra detrds en el sentido de la rotacidn del
organo 11 estd coneotado oon el orificio central 24 por la
canal curvilfnea 23 oon modificacidn de la orieutacidn de
unos 1602 y la cansl 23 desgmboca en el orificic 24 en un |
lugar desplazado en unos 8702 oon relacidn a la ealida &e
la canal 28; Dentro 4el drgano 1l va alojada una varills
traneverssl 26 que puede montarse de manera gque pueda
girar sobre su eje; Le materia hilable que pasa a los orifi-
cios centrales 24 y 25 se tensa sobre la varilla 26 que se
extienie lateralmente mds alld del eje del drgamoc 11 y roza
lo bastante oon esta varilla para poder ser torcida por
dicho o'rrgam;

El soporte 15, que sostiens los rodillos,

tiene enire los rodillos 12 y 13 una muesca en la cual se

= 13
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puede hacsr pasar la materia hilable, Uno de estos rodillos
por ejemplo, el 12, ests articulado al soporte 15 mediante
un pivots 30 y estf montado en un brszo 31 empujado hacla
el interior por un raegsorte 82; Llegado el casoc se puede
también montar el rodillo 13 sobre un brazo oscilante ansd-
1050;

En el dispositivo de hilado y torsidn se mon-
ta una varilla ourvilinea 33 para amortiguar las vibracio=-
nes de la materia a hilar; ‘

Las figuras 5 a 7 muestran otra forma de res~
lizecidén del drgano de hilado o de torsidn segin el invento,
#ate drgano tiens en este caso 4os paredes terminsies 51
Y 63 y una buena pared lateral annlar 52 de chapa eldstica
¥ ouyos bordes tienen salientes alojados eldsticamente en
muesoas 67 y 668 inclinadas haocla afuera; ¥l drgano flota
en este caso entre dos rod111§a 0 bobinas 54, 55 y 56 ocon
rebordes esféricos, La hendidura 59 es delimitada por los
bordes oblicuos de la pered anular 52 y sus extremos desem-
bocan en pasajes 62 y 63 practicados respectivamente en
las paredes term_inalea 51 ¥y 55 ¥ gue terminan en los orifi~
clos centrales 60 y 61 previstoe en dichas paredes, Bn las
paredes terminales 51 y 53 y en la lateral 52 se disponen
medios de retencicn con los cusles a las paredes pueden
unirse de manera que los elementos de gufa &9, 62 y 63 oon-
pen emplazamientos relativos convenientes, pudiendo reali-
garse medios, pér e¢jemplo interrumpiendo las ranuras b7 o
58 en unc o mss puntos como en 64 v 66 onando los bordes

periféricos de la pared lateral 52 tienen muescas correspon-
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dientes, Pars obtener una gnfa ondnlads 46l hilc se hace
intervenir a un érgano 66-69 representado en detalles en
la figura 7; ubmprehﬂe>un manguite 67 con una munesoca 69
sujeto a la pared anular kz. Bn.loa extremos 68 del mangul~
to 67, cerrado por embutido yara formar gorrones, se alojan
los extremos adelgazedes de un rodillo 66, De esta manera
la penstracidn del polve y de lasrpart{culas de fibras en
los gorrones de rodillo 66 resulta mde diffeil, )

Ia cara terminal superior 51 del drgamo de
hilado o toreido tiene :brﬁa bombeada de maners gue el polvo
o part{culas de fibras gue se depositan sobre esta cara pue-
dan desprenderse de ella £écilmenxe;‘ista ocara puede tener |
muescas © ranuras radiales para gque su limpiezs pueda ser
igualmente facilitada por la corriente de aire radial produ-
cldes por lzs munescas gue actusn como aletaa;

En olertos casos puede aei ventajoso unir a
la hendidura 59 de la pared lateral 52 una lengaeta que
pueds obturar eldsticamente la hendidura, ]

Para el dispositivo de hilado ¢ torsidn segin
la figura 8 la materia hilable procedente del banco destila-
dc o de apresto 36 y que bha pasado a la varilla 33 para el
amortignamienio de sus vibraciones, atraviesa el drgano de
kiladoc o torsidn 1l y se encaja en el anillo 38 de la brooca
37; Bl drgeno 11 es arrastrads por el rodillo 14 gume a 8u
VYez es accionade por wna ruedecilla ds friccidn 34 montada
en un drbol 35 gue también acciona los rodillos de los

otros drganos de hilado o torsidn, Si se levanta el soporte
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15 sobre la artioulacidn 16, se interrumpe el acoplamiento

por friceidn entre la redecilla arrastradora 34 y el rodillo
14, y se para el dispositivo de afilado o torcido;

' Segin 1a velocidad de rotacidn ae puede, me-
diante el organc 1lI, da:+f la materia hilable una parte de
ls torsidn deseada, y se puede obtensr una torsidn completa
0 una sobretorsicn, la cual se suprime luego en parte entre
el drgano 1 y el anillc de hilado 38, Si el drgano 11 no
procura el hilo mds que una tensidn parcisl, la torsicn
definitiva se obtiene por medioc del anillo de hilado 38,

Para obtener mma centracidn exacta del dre
geno de hilede o toreidn con relacidn a la broca y para
evitar as{ otras causas de rotura del bilo, se monta en el
depdsito de hilado o torsidn de manera gue su posicidn sea
regulable en dos direcolonss transversales al eje de la
broca y perpendiculares entre s{, En cuanto a la forma de
realizacidon representada en los dibujos, el desplazamiento
en el planc del dibujo puede hacerse mediante placas in~
terocalares 40 de gruesocs diferentes; Para una traslacidn
en el sentido del drbol 35 de la redecilla arrastradora 34
es preciso también desplazar esta ruedecills sobre su &rbol
para evitar gue la velocidad de rotacidn dsl drganc de
hilado © torsidn, se modifigue de manera deasfavorable.

La centracidn de dicho drgano, con relacidn sl eje de la
broca, puede también hacerse encajandc entre los rodillos
12, 13 y 1¢ o6rganos 11 de dldmetros diferentes. Ia regula-

cidn de la velooidad de estos drgancs se obtiens tambidn

en esle case por un desplazamiento de la redecilla arrastra-

- 16 =
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doxa,

Para poder obtener la posicidn angular mds
favorable del ejJe de rotacidn del drgsno de hilado o torsidn
con relacidn a los diferentes caminos segnidos por la materia
hilable despuds de su salida del banoce de estirado o de apres-
tc y antes de su llegada & la broca, se puede modificar la
orientacidn del dispositive de hilado ¢ toreidn o ambos con

-relaocidn & la articulacidn 16,

Bl aispositivo de hilado © toraidn se mmestra
en la ﬁ.gnra 8 utilizado en una mﬁquina de hilar con anillo,
Tambidn se puede aplicar igualmente a una maqnina de gleta
(flyer) o a cmalquier otro aparato de nilatoras, Tembién
‘pnede utilizarse por si eole, Para poder obtensr torsiones
elevadas se pueden disponer varios de estos lérganoe de hila~
dos o torsidn unos después de otros para que cada drgano
pueda dar al hilo una torsidn euplomentarla;

Para desembragar el acoplamiento entre el ro-
dillo de mando y la redecills arrastradcra, se puede montar
en el dispositivo de hilado o de torsidn un rompehilos, o
eate puede & su vez disponerse en forma de un Trompehilo . -
de menera gue la unidn de la ruedecilla de arrastre y el
dispositivo se asegure por la tensidn de la materia hilable
& fin de que en el o0aso de la rotura del hile, el disposi-
tivo se para automa'ticamentev.

Hsta =ollioitnd que corresponde a la presenta-
da en Hungr{a el & de noviembre de 1946 bajo el nimero
H; 12312, se acoge a los bensficlos del artfoulo 51 del
vigente Bstatuto sobre Propiedad Industrial,

- 17 -
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Los puntos de invencién propia y nneva gue se
presentan para que sesn objeto de esta Patente de Invencidn
en Hspafia, por VHINTE afios, son los siguientes:

10; - Perfeccionamientos en los drganos de
hilsdo o to:siﬂn'hueeos, las cunales, utilizadas por separado
© en combinscitn oonsisten principdl mente:

&) Bn practioar en la pared lateral de mn
drgano hueco de hilado o torsidn uns heniidura qme se extien~
de en toda la sltura de eate drgano y por la cual se puede
hacer pesar la materia hilsble hacia los drgamoe de gufa gue
le proouran el rozamiento neossario para la torsidn, ocupan-
do la hendidura y los érgancs de gufa posiciones relativas
tales que el desprendimiento de la materia hilsble por la hen-
didura sea impedido por las partes oconsyitutivas de dicho
drgano sin la intervencidn de drgancs obturadores aukiliares
rotativos o correderos,

D) Bu hacer la hendidura de manera gne forme
éngulo con un plano de interseccidn em el gue me encuentra
el eje geométrico del érgano de hilado o de torsidn,

o) BEn dar a la hendidura una pendiente de va-
lor constante en toda su longitud y en darle una forma ondulada,

d4) Bn establecer de tal manera los érganos &e
gufa gne ofrecen el rozamiento necesario a la torsidn, que
une fuerza actde sobre la materia hilable tensa en el senti-
o de su eje, oon tal ouenﬁacién que impida un desplazamien-
to latersl de la materia hacia la henaidnra'.

- 18 -
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e) En dirigir la materia hilable por los Or-
ganos de gufa segun una linea ondulada cuyo plano forma
angulo con una recta gue conecta dicha materia con la hendi-
dura; , |

£) En establecer, en uno o los dos extremos
del drganoc de hilado o toreion un drgamo de gufa central
para la materia de hilado, y conectado, por ejemplo, por un
Paso 0 ocanal oon drgancs de gufa gue cooperan oon la hendidu-
Ta 0 estdn adjuntos a 1la miema 0 ambas coeas para impedir
gque al través de ella se desprenda la materia hilable;

g) Bn hacer cada drgano de gufa central como
un orificioc central practicado en una parsd que obtura una
cara terminsl del drgano de hilatura o torsidm,

h} Bn oatéblecer el paso practicado en dicha
pared terminal y gque conecta el orificio con la hendidura
de la pared lateral del orgeno de hilado o torsidn de manera
queé su orientacidn se modifigue segén un dngulo superior a
909 ventajosamente en forma de codo.

i) Bn hacer desembocar los pases, canales ©
andlogos en dichos Organcs de gufa segin direccionee diferen~
tes,

J) Bn oconstituir y disponer los drganos de
guia centrales en las d0s caras terminales del drganc de
hilado ¢ de toraidn de manera gne ge encuentren a ambas par~
tes de este 6rgano, pudiendo orientarse un pmso de manera
sensiblemente tangencial el orificio central &l paso gue el
otro pueds, volvienio sobre sf mismo desembocar en el huece

central correspondiente,

- 10 =
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k) Bn dar a las plezas de guis de la mate-
ria hilable forms redondeada, por ejemplo, haciendo gue
dicha materia siga un camino ondulado disponiendo, entre -
los medios de gufa centrales de las dos paredes terminales
del drgano de hilado o de¢ torsidm, una gufa excdntrica en
forma de cuerpe de revolucidn gue atraviesa por 1o menos en
parte la oavidad de d4icho o’rgano;

1) En montar 1a gufa en forms de cuerpo de
revolucidn de manera qie pueda giraz;

-;‘;z,,gx) En hacer dichos medics de gufa por lo
mencs los mds sélic!.fados ¥ por ejemplo la gufa en forma de
cuerpe de revolucidn, de manera gue sea giratori.a.. |

n) En alojar la gufa en un manguitoc para
proteger sus gorromes oontra el exceso de pelvov.

fl) Bn recurrir a una pleza giratoria de revo~
lucidn, por ejemplo una redecilla o rodillo, que se apoya
sldsticamente en el érgamo de gula gue puede girar por la
aceidn de'_un resorte o de la fuerza centr{fugs de una masa
giratoria, estando la materia hilable intercalada entre
las dos plezas giratorias,

c);n dar por lo menos a la superficie de
entrada del organo de hilade o torsidn una forma moldeads,

P) Bn disponer en el organc de hilado ¢ tor-
gidn, en su superficie, 0 en uno y otrs, medics propios
para producir una ventilacién, por ejempleo, aberturas o
ﬂuGBOBSVO |

‘ 9‘:) Bn hacer el drganc de hilatura o torsidn
de dos paredes terminales y une pared anular de chapa que

“go-



10

156

180339

86 encaja en ranuras © muescé.s orisentadas &1 exterior, prao-
tioadas en la periferia de iichas paredes terminales, sien-
do los bordes klaterales de la pared anular leos gue limitan
la hendidura gue sirve para introducir la materia hilable
en el drganc en cuestlo'n;

r) Bn establecer en las paredes terminales
¥ la pared anular de los drganos de retencidn con los cua-
les se determina los emplazamientos relativos ciaotoa, me-
dtos de gufa dispunestos en las paredes terminales y los
bordes de la hendidura delimitads por los bordes de la pared
anulaxr, ‘ v

| rr) En unir a la hendidura un drganc elds~-
ticoc propio para obturarla;

8) Bn constituir y en dispdﬁer el soporte
¥ loa medlos de arrastre del drganc de hilado o toreidn en
un dispositivo de hilado o torsidn de tal manera que no es-
torben la introduccidn de la materis hilable en la hendidura
de dicho drganc durante su rotacidn;

"4) En alojar 4icho drgano de manera gue pue-
ds flotar libremente entre rodillos.

u) Bn constituir la cara externa de los ro-
d1llos o del érganc como una superficie de revolucion de tal
forma gue pueda abarcar el otrc cuerpo de revolucidn,

v) Bn dotar de rebordes salientes, por lo
menos en uno de sus extremos, el drganoc de hilado o torsidn
o los rodilloa'. ,

w) Bn dar a la superficie del drganoc de hilado

0 torsidn que esta en oontacto con los rodillos una forma
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eaférica &l paso gne la superficle lateral de los rodillos
tiene la forma de una superficie ds revolucidn cdncava ocon
una generatriz constituids por un arco de cfrculo ocorrespon-
diento..

x) En arrastrar el drganc de hilado o torsicn
en el dispositivo de hilado y torsicn de msnera gme la mate-
ria hilable no estd rodeada por un organc de arrastre.

¥) Bn utilizar uno de los rodillos gque man-
tiensn el drgaho de hilado © torsidn flotanmte, como ¢rgano

arragtrador pudiendo el rodillo ser accionado por una rede~

cilla flotadorsa,

g) B0 montar el drgano de hilado o torsidn
en un soporte basculante,

@') Bn arrastrar el drgano de hilado o tor-
eidn por medios neumdticos que sctéian sobre el mismo o sobre
el rodillo que lo arrastra ¢ sobre una pieza auxiliar monta~
ds en el oje de dicko rodillo y que tiene aletas 0 dlabes
formados por ejemplo por muesocas o tarjas, habiendo una o
nds toberas gue suministran aire a presidn sobre dighas
aletas o alabes,

b*) En arrastrar el 6rganc de hilado o tor-
316n por medios electromagnéticos por ejemplo, por campo
giratorio magne’tieo;

- ¢") Bn realizar el campo giratorioc magnético
por medios gque no mean electromagndticos por ejemple me~
diante un imén permanente dispmestc en un extremo de la brocs,

’ 4"} Bn amortignar las vibracionss del hilo
montando en el soporte del dispositive de hilado 0 de torsidn

- 22 -
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un drganc de apoyo transversal al camine meguido por el hilo
o hiladoﬂ.

e') En calentar el drgaho de hilado o &8 tor=
eidn eléotricamente 0 por medio de unma llama‘.

') En establecer en el dispositivo de hilado
o torsidn, o antes del mismo, un aparato humedeceior con
el onal el hilo 8e pueds hilar en estado himedo,

g') Bun someter el hilo gque sasle del drganc
de hilado o torsidn a la acocidn de nna llame viva o de un
hilo incandes cante;

h') BEn montar el drgamc de hilado o tersidn

de mansra que pueda desplazarse, con relacidn al bastidor

en dos direccionss en un plano perpendicular al eje de di-
eho 6rgano;
1'} En montar el érgano de hilado o de tor-
sidn de manera qﬁe su smplazamiento angmnlar sea regulable,
J") BEn unir al drganc de hilado o torsidn
un rompehilo que'desembrague sns drganos de arrastre osso
de gque el hilo venga a romperse;

k*) ZEn disponsr el soporte basoulante del
drgano de hilado 0 torsidn de manera que la unidn nege~
gsaria para el arrastre entre la rmedecilla de friceidn y
el rodillo de control de dicho drgaho se obtenga por la
tensidn 4e la materia hilable,

1) Bn establecer el drganc de hilado o
torsidn entre el banco destilado o de aprestc y la brooa,

m') Y en monter varios 6rgenos de hilado

o torsidn mmos despuss de otrom,

nga
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29‘. ='Perfecclonamientos introducidos en
loe Organcs hueccs para la hilatura o la toraidn,

Tal y como se ha descritoc en la Memoria que
anitecede, representado en los dibnjos’ que se acompafian y
oon los fines que se han especificade,

Basta Memoria consta de veintionatro hojas
esoritas por una sole cara,

Madrid, 2 2 ABR.1948 -

Be &
Alberte de Elzaburu

'DG/. ‘ - 24 <
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