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M i a r  (HHoa, hilados o torcidos), para obtener un buen 
rendimiento es muy iaportante que el hilo o hilado, al 
pasar por dicho árgano dorante la torsión o la hilatura 
se rompa o no a manado y que el enfilado de dichas mate- 

6 rias an el bárgano dore o no largo tiempo.
ál presante intento tiene, pees, por objeto 

realizar nn árgano de hilado o de torsión de esta genero 
qne permite acalorar y facilitar el enfilado al propio 
tiempo qne se disminuye el numero da roturas dal hilo,

10 Tiene también por objeto realizar nn dis­
positivo de hilar y torear qne comprende on árgano da asta 
género qne facilita aún más el enfilado y ofrece además 
otras ventajas para el trabajo.

Aunque estas ventajas son interesantes en 
15 general para todos los procedimientos de hilado previo,

de hilado de torsión o de torsión pasajera, son muy espe­
cialmente importantes en los procedimientos en los cudles 
al órgano de hilado o de torsión se diapone entre el banco 
de estirado o de apresto y la broca, de manera que se da 

20 ya a las materias a hilar, cerca de dicho banco, la forma 
de un hilo, las materias que salen del órgano de hilado 
y de torsión se rompen con menos frecuencia bajo al efec­
to de las sacudidas resultantes del efecto del amillo o 
de la aleta de hilado y la calidad del producto mejora no- 

25 tablemente, porque las solicitaciones actúan sobre hilos 
que estén ya torcidos y no sobre materias sin torsión de 
manera que no dan lugar a adelgazamientos importantes,
Pero como e^Órgano de hilado o de torsión provoca la tor-
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sión de ana mataría coya resistencia es aún pequeRa a les 
riesgos de raptara, ann siendo menores que en los procedi­
mientos de hilatura ordinarios, signen a pesar de todo 
siendo bastante elevados. la manera como el árgano o al 

6 dispositivo de hilado o torsión respeta las materias a hi­
lar, es, pnes, importante lo mismo que la duración del enfi­
lado del hilo en dicho árgano en el caso de que el hilo 
viniera a romperse.

Para los árganos huecos de hilado y torsión 
10 utilizados en la práctica, el enfilado se hace generalmente 

encajando al hilo en la cavidad de dicho árgano y sata opera­
ción es por tanto muy lenta y durante este tiempo el dispo­
sitivo debe permanecer parado.

Se conoce ya un modo de realización de tal 
15 árgano, mas especialmente de un tubo de hilado, en d  cual 

la materia hilable se introduce por el lado, per ana hendi­
dura practicada en la pared de dicho tubo en el sentido de 
au generatriz y en este caso para evitar el cierre de asta 
hendidura o para impedir que el hilo pueda desprenderse,

20 se recurre a un obturador, provisto también de una hendidura 
y que puede deaplazarse angularmente en el tubo de hilado, 
para poder enfilar la materia hilable, es, pues, necesario, 
poner primero la hendidura del obturador frente a la del 
tubo de hilado por una rotación de dicho obturador, sólo 

25 así puede tener lugar el enfilado, despuás de lo cual el 
obturador debe volverse a su posición inicial. Luego el 
dispositivo puede volverse a poner en marcha, na evidente, 
que este medio es complicado, costoso y pesado y que no
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conviene gran oosa a las velooiAa3.es As rotación elevadas 
que se necesitan para en hilado Aeiinitivo, al propio 
tiempo que no permite reducir en gran manera la duración 
Asi enfilado.

áCL presente invente consiste en pTaotioar 
^  la pared lateral Ae un órgano hueco Ae enfilado o Ae 
torsión una hendidura que se extiende en toda la altura 
Ae este órgano y por la cual se puede hacer pasar la ma­
teria hHable hacia los órganos Ae guia que le procuran 
el rozamiento necesario a la torsión, ocupando la hendidu­
ra y los órganos Ae guía posiciones relativas tales que 
el desprendimiento de la materia hilable per la hendidura 
es impedido por las partes constitutivas Ae dicho órgano 
sin la intervención de órganos obturadores auxiliares 
rotativos o correderos.

Según una forma de realización particular 
Ae este dispositivo ae forma la hendidura Ae manera que 
haga ángulo con un plano de intersección Mi el cual se 
encuentra el eje geométrico del órgano Ae hilado o Ae tor­
sión.

Se puede dar a la hendidura una pendiente 
de valor constante en toda su longitud y forma ondulada. 
Una hendidura de pendiente constante tiene la ventaja de 
que el enfilado resulta muy sencillo de manera que, para 
un ángulo de inclinación conveniente y haata para una 
velocidad de rotación de diez mil revolucione8 por minuto 
del órgano de hilado o de torsión, so puede efectuar di­
cho enfilado sin parar la máquina.
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Otaras formas da realización ventajosa que 
puede utilizarse junto con una hendidura oblicua u ondula­
da e separadamente consiste en disponer de tal manera los 
órganos de guía que procuran el rozamiento necesario a 

6 la torsión, que actúe una fuerza sobre la materia hilable, 
tensa en el sentido de su eje, con tal orientación que 
impida una dislocación natural de dicha materia haoia la 
hendidura, A este efecto se puede dirigir la materia hila- 
ble por los órganos de guia siguiendo una linea ondulada 

10 cuyo plano forma ángulo con una recta que conecta dicha 
materia con la hendidura.

Otra forma de realización del invento, re­
lativa al emplazamiento de la hendidura y da los órganos 
de guia, consiste en disponer, en uno o en los dos extremos 

15 del órgano de hilado o torsión, un órgano de guia central 
para la materia de hilado y conectado, por ejemplo, por un 
paso o canal, con loa órganos de guia que cooperan con 
la hendidura o están adjuntos a la misma, o ambas cosas 
para impedir el desprendimiento de la materia hilable al 

80 travós da aquella.
Según una forma de realización ventajean de 

esta disposioión, ae constituye cada órgano de guia central 
por un orificio central practicado en una pared que obtura 
una oara terminal del órgano de hilado o torsión, jgn este 

28 oaso, ae puede formar el paso practicado en la pared ter­
minal y que conecta el orificio con la hendidura prevista 
en la pared lateral del órgano de hilado o torsión, de 
manera quqbu orientación se modifique en un ángulo superior

-  8 -



*

1 8 O 3 3 9

a 903, ventaj o sama nte formando en codo. Caso de qua el ár­
gano de hilado o tcrslún tenga árganos de guia centrales 
ae pueden hacer desembocar los pasos, canales o análogos en 
dichos árganos de guía según direcciones diferentes. Aunque 
10s pases o asnales así dispuestos o constitnides impiden 
eficazmente el desprendimiento del hile o del hilado, no 
estorban el enfilado dorante la rotación del árgano de hi­
lado porque Tienen en todos los casos a ocupar tal posición, 
durante el movimiento angular de este árgano, que por lo 
menos una componente de los esfuerzos que actúan sobre el 
hilo, coincide con la tangente, al paso o oanal, ventajosa­
mente se pueden constituir y disponer los árganos de guía 
centrales en las dos caras terminales del árgano de hilado 
o de torsión de manera que se encuentren a una y otra par­
te de este último, podiendo un paso orientarse de manera 
sensiblemente tangencial al orificio central, al paso que 
el otro puede por un retorno sobre sí mjgmo desembocar 
en el orificio central correspondiente.

ta frecuencia de las roturas de los hilos 
c hilados, depende en medida elevada de la medida del roza­
miento del hilo en el árgano de hilo o de torsián así oomo 
del Valor del esfuerzo de trsccián que actúe axialmente 
sobre el hilo.

Según una forma da realización especialmente 
Ventajosa del árgano de hilado o de torsión, constituido 
según el invento, se reduce todo lo posible este rozamiento 
y al afeóte se da a las piezas de guía de la materia hila- 
ble ana forma redondeada, per ejemplo haciendo que dicha
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materia siga nn camino ondulado disponiendo, entre loa me­
dios a.e gafa céntrale a de laa dea paredes terminales del 
organo de hilado o de torsión, ana guía excéntrica, en for­
ma de caerpo de revolución que atraviesa, por lo menea en 

6 parte, la cavidad da dicho órgano,
Ha materia hilahle ae tiende, siguiendo un* 

forma ondulada en contacte de eata guía y roza sohre la 
misma con un grado suficiente para que ae obtenga un hüo, 
al paso que au rozamiento axial permanece lo bastante redad­

lo do para que el hilo pueda ser arrastrado axialmente en el 
órgano de hilado o torsión oon un esfuerzo reducido,

Para evitar que ae formen ranuras en loe me­
dios de guía a consecuencia del rozamiento de la materia 
hilahle, dichos medios de guía por lo menos loe mós solici- 

15 tados, y por ejemplo la guía en forma da caerpo da revolu­
ción, ae hace de manara que sean giratorios, y que la mate­
ria de hilado este siempre en oontacto oon una superficie 
lisa.

Según otro perfeccionamiento, ae monta la guía 
20 en forma de caerpo de revolución por ejemplo en forma tórica 

o hiperboloide, de manera que pueda girar aobre un eje trans­
versal al eje del órgano de hilatura o torsión, lo cual per­
mite reducir la resistencia axial al valor del esfuerzo 
necesario para producir la rotación de la guía rotatoria,

25 al rozamiento necesario para la formación
del hilo, ain aumentar notablemente la fricción axial puede 
mejorarse recurriendo a ana pieza giratoria de revolución 
por ejanplo ana redecilla o rodillo, que se apoya elástica-
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mente en el organo de guía susceptible de girar por la acción 
de un resorte o de la fuerza centrífuga de una masa girato­
ria intercalándose la materia hilable entre laa do a piezas 
giratorias.

5 La resistencia axial para talea dispositivos
ea tanto máa fácil cuanto mayor ea el diámetro del árgano de 
guía giratorio# Si este árgano tiene forma de hiperboloide 
se aumenta el rozamiento necesario para la formación del 
hilo porque tal cuerpo está a eate efecto, en contacto con 

10 el hilo en una superficie mayor.
<Bs desfavorable para la frecuencia de la rup­

tura del hilo o hilado que se ensucie el árgano de hilado 
o torcido. Por la presencia de suciedad podría suceder que 
la amatoria hilable se atascara en dicho árgano, lo que 

16 daría lugar a la ruptura del hilo. Para evitar este incon­
veniente, se puede, por ejemplo, dar por lo menos a la su- 

j perficie de entrada del árgano de hilado o torcido una for-
} ma bombeada, para que el polvo o los cabos de fibras que
j pudieran depositarse en dicha superficie pueda volar fácil-

20 mente de esta. También se puede practicar en el árgano de 
hilado o teraián, o en su superficie, o en ano y otra, me­
dies propios para producir una ventilacián, por ejemplo, 
aberturas, muescas, para facilitar la separación del polvo 
por la corriente de aire provocada por dichos medios.

28 31 diámetro exterior del organo de hilado o
teraián es ventajosamente mayor que su altara, pero tam­
bién se puede dar a estas dos dimensiones valores iguales 
o la altura puede en ciertos casos ser mayor qne el diámetro
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exterior.
según otra disposición del invento, ae hacen y 

disponen el soporte y los medios do arrastre del órgano de 
hilado o torsión en un dispositivo de hilatura o torsión, de 
tal manera que no estorben la introducción de la materia 
hilable en la hendidura de dicho órgano durante su rotación, 
una forma de realización especialmente ventajosa del sopor­
te, oonsiste en alejar dicho órgano de manera que pueda flo­
tar libremente entre rodillos. Para impedir que el órgano se 
desprenda de su soporte de rodillos, la cara externa de és­
tos o del órgano se hace como una superficie de revolución 
de tal forma que pueda abarcar el otro cuerpo de revolución. 
3e puede, por ejemplo, proveer el órgano de hilatura o tor­
sión o los rodillos por lo menos en uno de sus extremos, de 
rebordes salientes que vienen a colocarse ante la cara ter­
minal del órgano que está en contacte con el que tiene dichos 
rebordes.

JHl movimiento axial de dicho órgano puode tam­
bién impedirse dando a su superficie lateral forma oóncsva, 
por ejemplo la de un hiperboloide de revolución, al paso que 
la superficie lateral de los rodillos tiene también la forma 
de ana superficie de revolución convexa que tiene la t"!**""* 
generatriz.

Según otra forma de realización se puede 
a la superficie del órgano de hilado o torsión que esté en 
contacto con los rodillos, forma esférica, al paso que la 
superficie lateral de los rodillos tiene la forma de una su­
perficie de revolución cóncava con una generatriz constituida

-  9



por an arco de oíroslo correspondiente. De este modo se 
obtiene la regulación autocítica del emplazamiento de dicho 
organo en su posición aerial más favorable. Tambián se pue­
de reducir aun más la frecuencia de las roturas de lea 
hiles.

íes rodillos entre los cuales se mantiene 
para poder flotar el órgano de hilado o torsión deben evi­
dentemente disponerse de tal manera, y su soporte debe mon­
tarse de tal modo que no se impida ni durante el funciona­
miento la introducción de la materia hilable en la hendidu­
ra de dicho órgano.

A este efecto ee arrastra el órgano de hila­
do ^ersión en sd dispositivo de hilado y torsión de manera 
que la materia hilable no esté rodeada por an órgano de 
arrastre.

Según una forma de realización ventajosa M I  
invento, se utiliza uno de los rodllloe que mantienen el 
órgano de hilado o torsión flotante como órgano de arrastre, 
podiendo este rodillo ser a su vez accionado por una ruede- 
cilla frotadora o de cualquier otra manera, gn eataa condi­
cionas ee puede montar el dispositivo de hilado o torsión 
de manera que está articulado a un soporte para que la 
unión por fricción en&ra la redecilla de arrastre y el 
dispositivo pueda ser interrumpida por el desplazamiento 
anular del dispositivo lo cual al mismo tiempo provoca la 
parada del órgano de hilado o torsión. También ee pueden 
montar varias ruedeeillas frotantes en un árbol camón para 
que diohaa rede cillas puedan arrastrar varice dispositivos
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de asta ganare.
También ge puede rastrar el órgano de hilado 

o torsión per cae dio a nsumá tioos que actúan sobre el mismo 
o sobre el rodillo que lo arrastra o sobre una pieza auxiliar 

6 montada en el eje del rodillo y que tienen aletas o álabes 
formados per ejemplo peíneseos o tarjas, habiendo una o más 
toberas que lanzan aire a presión sobre estas aletas e álabes. 
Recurriendo a un chorro de aire lqjbastante concentrado y rá­
pido basta practioar en ana de las caras terminales del ór- 

10 gano de hilado o torsión, tarjas o ranuras de paredes indi­
nadas, la corriente de aire que en su casona traviesa la ca­
vidad interna del órgano puede también participar en la lim­
pieza de este.

También se puede arrastrar el órgano de hilado 
15 o torsión por medios electromagnéticos per ejemplo, por campo 

giratorio magnético. También se puede realizar el canpo gi­
ratorio magnético por medios que no eean ele otro magna tioos por 
ejemplo de un imán permanente dispuesto a un extremo de la 
breca.

30 s0- peligro de rotura de hilo aumenta también
por las vibraciones que pasan del banco de estirado y apresto 
al órgano de hilado o torsión. Se amortiguan las vibraciones 
del hilo montando en el soporte del dispositivo de hilado o 
torsión un órgano de apoyo transversal al camino seguido por 

a5 al hilo o hilado.
Para mojonar aún má s la calidad del hilo se 

calienta el órgano de hilado o torsión eléctricamente o per 
medio de una llama. Se puede disponer, en el dispositivo de

- 11 -



! 8 O 33 9

Miada a torsión o antas del mismo un aparato humedecedor 
oon al ocal el hilo puede hilarse en estado húmedo. Según 
otra mejora ee puede someter el hilo que sale del órgano 
de hilado o torsión a la acción de ana llama viva o de un 

6 hilo incandescente para libertar el hilo por combustión 
de los filamentos salientes que son la causa de su eliza- 
miento elemental.

los dibujos añeros muestran a título de ejem­
plo algunas formas de realización de un órgano de hilado 

I0 o torsión junto con un dispositivo y un aparato para hilar 
o torcer matarlas hilables todo ello según el elemento.

las figuras 1 a 4 muestran, respectivamente 
en corte dado por la línea 1-1 de la figura 2 en vista por abaj 
jo, en planta y en corte dado por la línea IV-IY de la íl- 

3-6 gura 3 un órgano y dispositivo del género indicado.
las figuraa 6 y 6 muestran en mayor escala 

y con partes en alzado y partes me corte dado por la línea 
V-V de la figura 6 aaí como en planta, otra forma de reali­
zación de tal órgano.

60 35a figura 7 muestra en corte longitudinal y
aun on mayor escala un detalle del órgano de hilado o tor­
sión según las figuras 8 y 6.

La figura 6 muestra, en alzado, una forma de 
realización de un dispositivo de hilado o torsión según 

28 el invento.
H  órgano de hilado o torsión 11 flota entre 

loa rodillos 12, 13 y 14 y les rebordes 26 impiden que se 
desprenda. Loa rodillos 12, 13 y 14 están montados on el

12
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soporte 15 que va articulado por un pivote 16, con ana pla­
ca 10 montada en ana parte 19 del bastidor da la máquina.
JS& soporte 16 se mantiene elásticamente en su peaicián 
activa por los salientes 1?.

Bn la pared lateral del árgano se practica 
ana hendidara 80 que termina en pasos o canales 21 o 22, 
y está inclinada con respecto a an plano diametral del ár­
gano 11 y qne corta dicha hendidura. El paso 22 que precede 
en al sentido de la rotaeián del árgano 11, desemboca Mi 
an orificio central siguiendo ana dirección prácticamente 
tangencial, de manera qae la materia hiláble, en ando deja 
él paso 22, para venir a colocarse en él centre del orifi­
cio 86 se desplaza en dirección sensiblemente perpendicu­
lar al camino que ha seguido en el paso 22# B& paso 81 
qae se encaentra detrás Mi el sentido de la rotaeián del 
árgano 11 está conectado con el orificio central 24 por la 
canal carvüánea 85 con modificación de la orientaoián de 
anos 18os y la canal 23 desemboca en el orificio 24 en an 
lagar deaplazado en anos 3703 con relacián a la salida de 
la canal 22# Dentro del árgano 11 va alojada ana varilla 
transversal 26 qae paede montarse de manera qae paeda 
girar sobre sa eje# la materia hilable qae pasa a loa orifi­
cios centrales 84 y 25 se tensa sobre la varilla 86 qae ee 
extiende lateralmente más allá del eje del árgano 11 y roza 
lo bastante con cata varilla para poder ser toroida por 
dicho árgano#

El soporte 15, qae sostiene los rodillos# 
tiene entre los rodillos 12 y 13 ana muesca en la cual se
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puede hacer pasar la materia hilable, Uno de estos rodillos 
por ejemplo, el 12, está articulado al soporte 15 mediante 
en pivote 80 y está montado en an "bruzo 31 empajado hacia 
el interior por an resorte 82, llegado el caso se paede 

8 también mentar el rodillo 15 sobre an brazo oscilante aná­
logo.

Sn el dispositivo de hilado y torsión se mon­
ta ana varilla careilínea 38 para amortlgaar las vibracio­
nes de la materia a hilar,

1C las figaras 5 a 7 maestran otra forma de rea­
lización del órgano de hilado o de torsión según d  invento, 
Hete órgano tiene en este caso dos paredes terminales 81 
y 53 y ana buena pared lateral andar 52 de chapa elástica 
y cayo a bordea tienen salientes alojados elásticamente en 

15 maescas 57 y 58 inclinadas hacia afuera, m  órgano dota 
Mi este caso entre dos rodiUoa o botinas 54, 55 y 56 con 
rebordes esféricos,¡Ba hendidara 59 es delimitada por los 
bordes oblicuos de la pared analar 52 y sas extremos desem­
bocan en pasajes 62 y 63 practicados respectivamente en 

20 laa paredes terminales 51 y 58 y que terminan en los orifi­
cios centrales 60 y 61 previstos en dichas paredes, Rn las 
paredes terminales 61 y 53 y en la lateral 52 s& disponen 
medios do retención con los eaales a las paredes paeden 
anirse de manera que los elementos de gafa 59, 62 y 63 ocu­
pen emplazamientos relativos convenientes, podiendo reali­
zarse medios, por ejemplo interrumpiendo las ranuras 57 o 
68 en ano o mas puntos como en 64 y 65 cuando los bordes 
periféricos de la pared lateral 52 tienen muescas correspon-
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Sientes* Para obtener una guia ondulada del hilo se hace 
intervenir a nn árgano 66*-69 representado en detalles en 
la figura 7* Comprende nn mangaite 67 con ana muesca 69 
sujeto a la pared anular 62. En los extremos 68 del mangai- 

6 te 67, cerrado per embutido para formar gorrones, se alojan 
loa extremos adelgazados de nn rodillo 66* De esta manera 
la penetración del polvo y de lasppartículas de fibras en 
los gorrones de rodillo 66 resalta mas difícil*

la cara terminal superior 61 del árgano de 
le hilado o torcido tiene forma bombeada de manera que el polvo 

o partíanlas de fibras que se depositan sobre esta cara pue- 
dan desprenderse de ella fácilmente* Esta oara paede tener 
muescas o ranuras radiales para que su limpieza pueda ser 
igualmente facilitada por la oorriente de aire radial prodn- 

15 cides por las muescas qne actúan como aletas*
En ciertos casos puede ser ventajoso unir a 

la hendidura 69 de la pared lateral 52 ana lengüeta que 
puede obturar elásticamente la hendidura*

para el dispositivo de hilado o torsión según 
80 la figura 8 la materia hilable procedente del banco destila­

do o de apresto 36 y que ha pasado a la varilla 33 para el 
amortiguamiento de sus vibraciones, atraviesa el árgano de 
hilado o torsión 11 y se encaja en el anillo 38 do la broca 
37* El órgano 11 os arrastrada por el rodillo 14 que a so 

85 vez es accionado por una ruede cilla de fricción 34 montada 
Mi un árbol 35 que también acciona los rodillos de los 
otros árgano8 de hilado o torsión, si se levanta el soporte
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15 sobre la articulación 16, se interrumpe el acoplamiento 
por fricción entre la rede cilla arrastradora 34 y el rodillo 
14, y ae para el dispositivo de afilado o torcido.

Según la velocidad de rotación ae puede, me- 
3 diante al órgano 11, da^5 la materia hilable una parte de 

1# torsión deseada, y se puede obtener una torsión completa 
o una sobretensión, la cual se suprime luego en parte entre 
el órgano 1 y el anillo de hilado 38, Si el órgano 11 no 
procura el hilo más que una tensión parcial, la torsión 

10 definitiva se obtiene per medio del anillo de hilado 38,
Para obtener una centra cien exacta del ór­

gano de hilado o torsión con relación a la broca y para 
evitar asi otras causas de rotura del hilo, se monta en el 
depósito de hilado o torsión de manera que su posición sea 

15 regulable Mi dos direcciones transversales al eje de la
broca y perpendiculares entre si. En cuanto a la forma de 
realización representada en los dibujos, el desplazamiento 
en el plano del dibujo puede hacerse mediante placas in­
tercalares 40 de gruesos diferentes, para una traslación 

SO en el sentido del árbol 35 de la redecilla arrastradora 34 
es preciso también desplazar esta ruedeoilla sobre su árbol 
para evitar que la velocidad de rotación del órgano de 
hilado o torsión, se modifique de manera desfavorable.
La centración de dicho órgano, con relación al eje de la 

25 broca, puede taaAián hacerse encajando entre loe rodillos 
12, 13 y 14 órganos 11 de diámetros diferentes. La regula­
ción de la velocidad de eatos órganos se obtiene también 
en este case por un desplazamiento de la redecilla arraetra-

-  1 6  -
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dora.
Para poder obtener la posición angelar más 

favorable del eje de rotación del órgano de hilado o torsión 
con relación a los diferentes caminos seguidos por la materia 
hilable despees de se salida del banco de estirado o de apres­
to y entes de se llegada e la broca, se puede modificar la 
orientación del dispositivo de hilado o torsión o ambos con 
relación a la articulación 16.

al dispositivo de hilado o torsión se amostra 
en la figura 8, utilizado en ana máquina de hilar oon anillo+ 
También se pnede aplicar igualmente a ana máquina de aleta 
(Ayer) o a cualquier otro aparato de hilaturas, También 
pasde utilizarse por sí solo. Para poder obtener torsiones 
elevadas se puedan disponer varios de estos órganos de hila­
dos o torsión anos después de otros para que cada órgano 
pueda dar al hilo ana torsión suplementaria.

Para desembragar al acoplamiento entre el ro­
dillo da mando y la redecilla arrastradora, se puede montar 
mi el dispositivo de hilado o de torsión un rempehilos, o 
este puede s su vez disponerse en forma da un rompehilo 
de manera que la unión de la ruedecilla da arrastra y el 
dispoaitivo se asegure per la tensión de la materia hilable 
a fin de que en el oseo de la rotura del hilo, él disposi­
tivo ae para automáticamente.

nata solicitad que corresponde a la presenta­
da en Hungría el 8 de noviembre de 1946 bajo el numero 
H* 12312, se acoge a los beneficios del artículo 61 del 
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

17
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toe panto a de invención propia y nueva que se 
presentan para que asan objeto de eata Patente de Invención 
en EspaSa, por VEINTE años, son loa siguientes:

5 is+ - perfeccionamiento a en loa órganos de
hilado o torsión huecos, laa cuales, utilizadas por separado 
o en combinación consisten principad mente:

a) En practicar en la parad lateral de un 
órgano hueco de hilado o torsión usa hendidura qpe ae extien-

10 de en toda la altura de este órgano y por la cual ae puede 
hacer pasar la materia hilable hacia loa órganos de guía que 
le procuran el rozamiento necesario para la torsión, ocupas* 
do la hendidura y loa órganos de guía posiciones relativas 
tales que el desprendimiento de la materia hilable por la hen- 

15 didura sea impedido por las partes constitutivas de dicho
órgano sin la intervención de órganos obturadores auxiliares 
rotativos o correderos,

b) En hacer la hendidura de manera que forme 
ángulo con un plano de intersección en el que ae encuentra

SO el eje geométrico del órgano da hilado o de toreión,
o) En dar a la hendidura una pandienta de va­

lor constante en toda su longitud y en darle una forma ondulada, 
d) En establecer de tal manera los órganos de 

guía que ofrecen el rozamiento necesario a la torsión, que 
36 una fuerza actúe aobre la materia hilable tensa en al senti­

do de su eje, oen tal orientación que impida un desplazamien­
to lateral de la materia hacia la hendidura.

-  18 -
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a) Rn dirigir la materia hiladle por loa Or­
ganos da guía según una linea onduLada cuyo plano forma 
ángulo oon ana reota que conecta dicha materia con la hendi­
dura^

5 f) Rn establecer, en ano o loa dos extremos
del árgano de hilado o torsión an árgano de gafa central 
para la materia de hilado, y conectado, por ejemplo, por an 
paso o canal oon árganos de gafa que cooperan con la hendida- 
ra o están adjuntos a la misma o ambas cosas para impedir 

10 que al través de ella se deaprenda la materia hilable,
g) Rn hacer cada árgano de gafa central como 

an orificio central practicado en ana pared que ehtara ana 
cara terminal del árgano de hilatura o torslán,

h) Rn establecer el paso practicado en dicha 
16 pared terminal y que conecta el orificio con la hendidura

de la pared lateral del árgano de hilado o torsián de manera 
que su erientacián se modifique según an ángulo superior a 
90* ventajosamente en forma de codo,

i) Hn hacer desembocar los pases, canales o
¿0 análogos en dichos árganos do guía según direcciones diferen­

tes.
j) sn constituir y disponer los árganos de 

guía centrales en las doa caras terminales del árgano do 
hilado o de torsián de manera que se encuentren a ambas par-

26 tes de este árgano, pudiendo orientarse un paso de manera
sensiblemente tangencial al orificio central al paso que el 
otro puede, volviendo sobre sí mismo desembocar sn ol hueco 
central correspondiente.

19



k) Bn dar a las piezas de guia de la mate­
ria hHable forma redondeada, por ejemplo, haciendo que 
dicha materia siga un camino ondulado disponiendo, entre 
les medios de guía centrales de las dos paredes terminales 
del árgano de hilado o de torsión, una gafa excéntrica en 
forma de cuerpo de revolución que atraviesa por lo menos en 
parte la cavidad de dicho organo,

l) En mentar la guía en forma de cuerpo de 
revolución de manera que pueda girar,

m) En hacer dichos medios de guía por le 
menos loa mas solicitados y por ejemplo la guía en forma de 
cuerpo de revolución, de manera que sea giratoria,

n) Bn alejar la guía en un manguito para 
proteger sus gorrones oontra el exceso de polvo,

R) Bn recurrir a una pieza giratoria de revo­
lución, por ejemplo una redecilla o rodillo, que se apoya 
elásticamente en el árgano de guia que puede girar por la 
accián de un resorte o de la fuerza centrifuga de un** m*** 
giratoria, estando la materia hilable intercalada entre 
las dos piezas giratorias,

c),Bn dar por lo menos a la superficie de 
entrada del árgano de hilado o torsión u**** forma moldeada, 

p) Bn disponer en el árgano de hilado o tor­
sión, en su superficie, o en uno y otra, medies propios 
para producir una ventilaeián, por ejemplo, aberturas o 
muescas,

9) Bn hacer el organo de hilatura o torsión 
de doa paredes terminales y una pared anular de chapa que
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se encaja en ranuras e muescas orientadas al exterior, prac­
ticadas en la periferia de dichas paredes terminales, sien­
do los bordes laterales de la pared anular les que limitan 
la hendidura que sirve para introducir la materia hilable 

5 en el árgano en cuestión.
r) jan establecer en las paredes terminales 

y la pared anular de los órganos de retención con los cua­
les se determina los emplazamientos relativos exactos, me­
dios de guía dispuestos en las paredes terminales y los

10 bordes de la hendidura delimitada por loa bordes de la pared 
anular.

rr) En unir a la hendidura un órgano ¿Las- 
tico propio para obturarla.

s) En constituir y en disponer el soporte 
15 y los medios de arrastre del órgano de hilado o torsión en

un dispositivo de hilado o torsión de tal manera que no es­
torben la introducción de la materia hilable en la hendidura 
de dicho órgano durante su rotación,

t) En alojar dicho árgano de manera que pue- 
80 da flotar libremente entre rodillos.

u) En constituir la cara externa de los ro­
dillos o del órgano como una superficie de revolución de tal 
forma que pueda abarcar el otro cuerpo de revolución.

v) En dotar de rebordes salientes, por lo
85 monos en uno de sus extremes, el órgano de hilado o torsión 

o los rodillos.
v) En dar a la superficie del órgano ds hilado 

o torsión que esta en contacto con los rodillos una forma

- gi -
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esférica al paso que la superficie lateral le los roíillas 
tiene la forma de mía superficie de revolución cóncava oon 
ana generatriz constituida por an arco Ae circulo correspon­
diente.

5 x) En arrastrar el árgano Ae hilado o torsión
en ai dispositivo Ae hilado y torsión Ae manera que la mate­
ria hilable no este rodeada por an órgano Ae arrastre.

y) En atilizar ano de los roAillos que man­
tienen el órgaho Ae hilado o torsión flotante, como órgano

10 arrastrador podiendo el rodillo ser accionado per "m* rede­
cilla flotadora.

z) an montar el órgano de hilado o torsión 
en an soporte basculante.

a*) an arrastrar al órgano de hilado o tor- 
16 sion por medios neumáticos que aotóan sobre el mismo o sobre 

el rodillo que lo arrastra o sobre ana pieza auxiliar monta­
da en el eje de dicho rodillo y que tiene aletas o ¿Labes 
formados por ejemplo por maescae o tarjas, habiendo ana o 
más toberas que suministran aire a presión aebre dichas 

20 aletas o ¿Labes.
b*) En arrastrar el órgano de hilado o tor­

sión por medios electromagnéticos por ejemplo, por campo 
giratorio magnético.

o*) 3n realizar el campo giratorio magnético 
25 por medica que no sean electromagnéticos per ejemplo me­

diante an imán permanente dispuesto en un extreme de la broca,
d' ? En amortiguar las vibraciones del hilo 

montando en el soporte del dispositivo de hilado o de torsión
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sn órgano de apoyo transversal al camino seguido por el hilo 
o hilado.

a*) Bn oalentar el órgaho de hilado o ae tor­
sión eléctricamente o por medio de una llama,

6 i*) Bn establecer en el dispositivo de hilado
o torsión, o antes del mismo, nn aparato humedecedor con 
el cual el hilo se puede hilar en estado húmedo.

g* ) Bn someter el hilo que sale del órgano 
de hilado o torsión a la acción de "i" llama viva e de un 

10 hile incandescente#
h*) Bn montar si órgano de hilado o torsión 

de manera qus pueda desplazarse, con relación al bastidor 
en dos direcciones en un plano perpendicular si eje de di­
cho órgano#

18 i*) su montar el órgano de hilado o de tor­
sión de manera que su emplazamiento angular sea regulable#

3*) Bn unir al órgano de hilado o torsión 
un rempehilo que desembrague sus órganos de arrastre caso 
de que el hilo veuga a romperse#

80 k*) Bn disponer el soporte basculante del
órgano de hilado o torsión de manera que la unión nece­
saria para el arrastre entre la ruedeoüla de fricción y 
el rodillo de control de dicho órgaho se obtenga por la 
tensión do la materia hüable#

gg 1*) Bn establecer el órgano de hilado o
torsión entre eí banco destilado o de apresto y la broca, 

m*) Y en montar varios órganos de hilado 
o torsión unos después de otros#

— s3 —
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&s. -'perfeccionamientos introducidos en 
los órganos huecos para la hilatura o la torsión*

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede* representado en los dibujes que se acompañan y 

6 con los fines que se han especificado*
áSsta Memoria consta de veinticuatro ho jaa 

escritas por una sola cara.

2 2ABR.1948'
2&+ ¿+
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