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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para  s o l ic i t a r 1
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

an

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombra da JOB EMIL GEORGE EURICH Y JAMES VICTOR EUR ICE, da 

nacionalidad  b r itán ic a , residen tes e l 1$ en 7, Albamarle Boad, 

Wlthington, Manchestcr^ y e l  23 en Heather H a ll, Bolton, ambos 

en Lancesbiré, INGLATERRA, por:

"UN HETODO DE HACER DEVANADOS ANULARES PARA 

MAQUINAS ELECTRICAS".-

Este invento se r e f i e r a  a l a  fab ricac ión  de maquinas 

e lé c t r ic a s  tanto motores como generadoras, con un estator y un 

ro to r . E l invento ^s & til especialmente para l a  fabricación  

de máquinas e lé c t r ic a s  t a la s  como se exponen en l a  So lic itud
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de Patenta nC 175*836,. de la cual ésta es divisional, y se­

gún la  cual une máquina alúotnca (motor o generad ir ) con dos 

partes principales denominadas aqui al estator y al rotor, r#s- 

pectivamanta, an la  que una de dichas partes as un imán y la  

otra as un devanado anular sobre un núcleo de material mí gné- 

tioo en un trozo, o dividido en un trozo para cada par de po­

lo s  del imán, dejando un entrehierro entre los extremes adya­

centes tanto del devanado como del núcleo, teniendo dicho de­

vanado jal menos una parte de su. conductor al descubierto de 

modo que sea tocada por escobillas y de manera que ta l parte 

descubierta del devanado y las escobilles, respectivamente, 

constituyan un colector para lá  máquina.

De acuerdo con aste invento, los devanados para es- 

.$as máquinas eléctricas se hacen amellando primero un alam­

bre aislado en tomo de un n&cleo de material magnético, en 

longitud continua, y cortando luego porciones del mismo, pa­

ra curvarlas a lo forma circular, con 1? a espiras an sentido  

transversal a l circulo, haciendo un devanado anular con un 

entrehierre entre lo s  extremos del devanado y del núcleo. El 

núcleo puede ser de sección transversal plana. Tal devanado 

circular puede colocarse luego alrededor de un carrete o so­

porte no conductor, para su empleo come rotor, o dentro de 

una oaja no conductora para su uso como estator, ^sualmenta 

e l núcleo será de sección plana, y será da un metal magnético, 

por ejemplo, de hierro dulce, y puede tener la  forma de un con­

junto continuo de áísnibres da hierro dulce con o sin une envol­

tura o cubierta de un material no conductor. El antrehierro 

existente entre los extremos del nÚnico y del devanado pue­

da rellenarse con material no conductor.
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Según otra cnraotorlst ica del invente, el alambra 

se aplica ai núcleo devanando alternativamente hacia delante 

y hacia atrás con avance p eriódico de ta l me do qu.e se produz­

ca una serie do grupos intereoneotades de aspiras con una 

sección transversal e cada, lado del núcleo an forma de p irá ­

mide truncada#

En al dibujo adjunte:

La figura 1 es una v ista  en perspectiva, en corta 

parc ia l, da un trozo del núcleo devanado antes de curvarlo y 

con un devanado de uur sola cepa;

Lj figura ¡2 es una vista an perspectiva del mismo 

núcleo devanado, pero an forma circu lar; y

La figure. 3 t-s una vista diagramática ^n sección 

transversal de un trozo da le  t ira  do vanada antes de curvar­

le , poro mostrando un ejemplo de un ndelsc con un tipo do de­

vanado da capas múltiples de acuerdo con el invento.

Con referencia a las figuras 1 y 2* s a ve un conjun­

to de núcleo da sección plana que o emprenda uno pluralidad de 

alambres -a -  dé hierro ápice contiguos y encierra des con una 

envoltura o cubierta - a i -  de material aislante, t a l  como un 

tejido celulósico asegurado con un adhesivo, en teme del cual 

se a rro lla  un devanado de h ilo  de cobre -esmaltado -b -  en capa 

rencilla , Las funciones de le  aavntura c cubierta sen prote­

ger el aislamiento dri alambra da la  abrasión por a! conjunto 

del, núcleo y del contacto con al mismo y, a l mismo tiempo, unir 

loo alambres del núc'. .*e en forme 1..- t ire  pera fa c ilita r  la  ope­

ración d #1 devanado. La operación á o devanado se efectúa, co­

mo proceso continuo aobrg un núcleo recto y al núcleo -devana­

do puede sumergirse luego en gome leca u otro material adacua-
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do y cocerse o continuación. Coa pref^rtncís ?e emplea una 

goma laca que pi^rmita la  curvatura a la  ftrma circular, sia 

agrietamisnto.

De la  tira  dsvm¿ la cnt^nUR corta una longitud 

5 determinada de aataiasao y. lincha longitud ea curva luego a la  

forma oircuü.ar con los extremos dsl nácleo y del devanado se- 

_ parados per un entrahierra, como .se raproinnta en la  figura 2, 

para montarse en o dentro da un soporta adecuado.

La gpma laca, aplicada previamente al devanado, de 

10 un aislamiento adicional, uagá-esist sacia extra a la  abrasión 

y aglutina la s  espiras para impelir que gi devanado .se des­

haga en los extremos da los trozos cortados y pera impedir el 

das!izamiento y desplazamiento da la s  espiras durante el cur­

vado y la  manipulación subsiguiente. Evid#item@nte, la  goma 

15 laca pua'de aplicarse por m̂ t* den distintos al de inmersión, o 

bien puede hacerse uso da cualquier otro- agente aglutinante.

Si el devanado ha da usarse en una máquina eléctricas segán 

muestra menoionada Solicitud ne 175.8j^ se quita una parte dal 

áislamianto, por ejenplo, de uno o de ambos bordes -c - ,  sin 

20 quitar a l aislamiento d@ entre la s  espiras adyacentes, paro 

crear una región concéntrica descubierta para ser tocada por 

la s  escobillas.

ES. temado d?l entrehierro antro los extremos del de­

vanado tiene un papel importante an el rendimiento de la  máqui- 

25 na como motor, tanto gn lo  que su refi&ra é la  eficacia como

a las propiedades da arranque? automático, y en asta ejemplo es­

pecifico, un antréhiarro adecuado para e l n&olao con un rotor 

de 12 mm. de dia&etro exterior ha resultado s^r e l do 2.4 mm.

- 4 -
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Durante los .^primeros experimentos, y* antes de que se hubiera 

podido apreciar plenamente el efecto del tamaño de este entra- 

hierro, se  experimentaron dificultadas para obtener un rendi­

miento adecuado y la  certidumbre de un arranque automático en 

$ cualquier momento, encontrándose una solución para dicho proble­

ma del arranque automático en la  sujeción de una t ira  corta y 

fina  de material magnético a través del mtrehierro en el ex­

terio r Aal devanado, adulada eléctricamente desdevane do y del 

ndalgo. Esta tira  no es necesaria s i di ^treh ierro  se haca 

10 da tamaño adecuado, que pueda comprobarse preferentemente de 

un modo am#&Bioo.

Con referencia, ahora, a la  figura 3, al haoor e l 

devanado segdn esta forme, el alambre se aplica el ndoleo arro­

llando alternativamente hacia delante y hacia atrás con avance 

15 periódico de ta i modo que se produzca una sene  de grupos iu- 

tercdn^otados de espiras con una sección transversal a cada la ­

do del ndcleo en forme de pirámide truncada, como ae represen­

ta.

Como ya se ha dicho, íes devanados de acuerdo con as- 

20 te invento son adecuad a pera la  fabricación de máquinas eléc­

tricas segdn el invento eapuesto ea le mencionada solicitud de 

Patente n6 175*036 en el cual una parte descubierta 3el devana­

do conductor so emplea como colector, paro tales dá-vanades no 

se limitan a dicho uso y pueden emplearse con un colector de 

3  ̂ construcción adecuada, con sus delgas conectadas a intervedo a 

al conductor de un meco positivo o en contacto de presión con

a l mismo. Al hacer un devanado de esta ele se pare su incorpo­
ración a la  máquina eléctrica descrita tan la  Memoria de la  So*
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lic itu d  de P e ta te  a.9 175.836 la longitud requerida que con- 

tanárá, por ejemplo, diez grupos de espires, se oarta y cur­

va a in forma circular y e$; menta sobra el carrete.

Esta solicitud que corresponde a la  presentada en 

Q-ran Brtitán a el 23 de noviembre de I 545 con e l n&ngro 31556/45 

se acoge a loe beneficios del articulo 51 ddl vigente Estatu­

to de Propiedad industrial.

o -  N O T A  -  o -

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­

senten para que sean objeto de ¡sta Patente de Invención en 

España, por VEINTE años, son los siguientes:

i e . -  E l método de hacer devanados anularas para má­

quinas eléctricos, en gl cual arrol la  prim&ro un alambre 

aislado en torno de un n dele o de material magnético de lon­

gitud continua, y luego se cortan del mismo porciones cus se 

curvan a ¿a forma circular con tac mapire*? transv>iMa ; S al 

circulo, hacínndó un devanado anular con un mtrghlerro entra 

'.os axtr-anqa del devanado y del n dele o.

2B.- SS. método reivindicado en el punto 13, 

cual hñO'a uso un n&cl-"-o da sección transversal puna.

-  6 -
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33.- El método reivindicado jn los puntos 13 o 23 ̂  

en a.L oaai se haoe uso de un n&cleo con-:3if. tente -jo un conjun­

to ce ai ''í'.ibr.. s do hierro dulce.

43.- El método reivindicado ^n a l punto 3̂ # ^  á l  

cual s-j u.sc un néciao j-n -1 conjunto de alambras áa hie­

rro d.uicc -istá hvu.t*lto o cubiert" con un material ho conduc­

tor pare proteger a'.. a is iam i^tc  dál 3 ganado de la  abrasión 

y del contacto con al nBoleo y, en si caso en que consista da 

un conjunto do ai cabres, para unir al propio tiempo dichos 

a-.ambr.-s a la  torna requerida.

$3.- El método reivindicado n los p untos IB ̂  pB o 

3** en a l cual al alambra se aplica a*-, n&deo arrollan do a l- 

ternativam^te hacia delante y hacia atrás oen avance perió­

dico de ta!. modo que sa produzca una serie da grupos ínter co­

necta dos do aspiras con una sección transversal a cada ledo 

del ndci.áo en forma de pirámide truncada. .

63.- El método reivindicado en e l punto 5a, en e l 

cual hay cuco  capas da aspiras en cada grupo.

7 * .-  El método de hacer devanados anulares eeg&t 

cual ohiera de Las formas an esencia como aquí se han des­

crito  con referencia ai dibujo.

83.- Ih método de hacer devanados anulares para 

máquinas eléctricas.

Tai y como se ha das-
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c?3to en la  Mamaria qua antecede, representado en al dibujo 

que s€ acompaña y. con loa fines que se hen a specii'icado.

Esta Me-moria consta ca ocho hojea escritas por una

sale cara.

" s^ - 's iO C I.  1947 '

Ch/ 8
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