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MERORIA DESCRIPTIVA
PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN ESPAÑA 
POR: "UN APARATO PASA LA FABRICACION DE PIES 

PARA TUBOS DE VACIO"
A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA. S.A. DOMICILIADA EN 

MADRID. CALLE DE RAMIREZ DE PRADO 7

La. presente invención se refiere a un aparato y con­
junto para fabricar vastagos, particularmente para tubos de 
vacio.

Con el fin de armar vastagos para tubos de vacio, se , 
ha propuesto proporcionar una cantidad de conductores con câ -5
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bezas que llevan pequeños tubos de vidrio alrededor de las ca­
bezas* Estos tubos;se funden y se sueldan con las cabezas de 
cada uno de los conductores, para formar un disco único, ase­
gurando así a todos los conductores en posiciones relativas 
predetermihadas. El disco con las cabezas fundidas!? se dispo­
ne entonces en un ensanchamiento que forma la parte inferior 
del tubo. Finalmente, se aplica calor a la parte externa del 
ensanchamiento y se funde en un punto predeterminado para sol­
darse con la periferia del disco, llevándose simultáneamente 
a su forma apropiada. El conjunto que se ha descrito puede em­
plearse particularmente para los conductores catódicos de un 
tubo de vacio, donde se proporcionan generalmente tres conduc­
tores*

El objeto principal de la presente invención es el de 
proporcionar un aparato que hace posible armar un vástago rete­
niendo los conductores en sus posiciones relativas apropiadas 
y fijándolos luego dentro de una porción ensanchada*

Otro objeto de la invención es el de proporcionar 
medios para retener los conductores en posición predetermina­
da contra movimiento axil, y proporcionar al mismo tiempo una 
conexión con un torno de vidriería*

Otro objeto de la presente invención es el de propor­
cionar medios para formar un disco en el cual deben fundirse 
los conductores, con cabeza. ¡

Teniendo presentes los objetos que anteceden y otros, 
la invención se comprenderá con mayor claridad haciendo refe­
rencia a los dibujos que se acompañan, en los cuales:

La fig. 1 es una vista en elevación del aparato que
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consta de dos partes, habiéndose representado varias piezas en 
corte, para hacer más clara la ilustmción.

La fig. 2 es otra vista en elevación del aparato, par­
cialmente en corte.

La fig. 3 es un corte por la línea 3-3 de la fig* 2.
La fig. 4 es un corte por la línea 4-4 de la fig. 2.
La fig. 5 es un corte en elevación del dispositivo

sujetador para los conductores.
Las fig. 6 y 7 son vistas en elevación y en planta, 

respectivamente, de los medios sujetadores, en escala amplia­
da.

La fig. 8 es una vista en corte por la línea 8-8 de 
la fig. 6.

La fig. 9 es una vista en corte por la linea 9-9 de 
la fig. 6; y

Las figs. 10, 11 y 12 representan los extremos inter­
nos adyacentes de las dos partes del aparatos, en tres posi­
ciones relativas diferentes, durante & procedimiento de for­
mar el aro obturador.

Haciendo referencia a los dibujos, el aparato 1 com­
prende dos partes tubulares 2 y 3, que están dispuestas en 
la misma posición axil. La parte izquierda 2 del aparato 1 
(figs. 1 y 2) es de forma tubular y su extremo interno está 
algo aguzado extennamente. Un disco 4 que forma parte inte­
grante de lg, parte 2, está dispuesto cerca de su extremo in­
terno, disco 4 que lleva preferentemente tres canales 5? 6 y 
7 (fig. 3). La superficie interna de la parte 2, desde el dis­
co 4 hasta el extremo interno, es también ligeramente tronco- 
cónica y está adaptada para recibir el extremo interno de la
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otra parte 31 Una espiga 8 está insertada en la parte 2, a una 
distancia predeterminad^ del extremo posterior del canal 7, y 
sirve para proporcionar un tope para el conductor que se intro­
duce en el canal 7. El extremo posterior de la parte tubular 
2, está formado con un manguito 9 que se dirige dentro de una 
pie-za de extremo 10, de diámetro reducido, que lleva un 
gilete externo 11.

Tal como se representa en los dibujos, el aparato 1 
se describe con referencia a un vástago para tubos de vacio 
equipado con tres conductores catódicos, pero el aparato puede 
ajustarse fácilmente para un vástago que tenga un número mayor 
o menor de conductores, la Parte 2 del aparato, sirve princi­
palmente para retener los tres conductores en sus posiciones 
relativas y limitar la introducción de uno de los conductores 
en la parte 2 del aparato, aunque esta parte 2 en general no im­
pide que los conductores se muevan en sentido axil. La parte 
2 del aparato sirve también para formar un disco de vidrio coope­
rante con el extremo interno de la parte 3 dal aparato 1, en 
cuyo disco se funden los conductores con cabeza, como se acla­
rará más adelante.

La parte 3 as de diámetro externo menor que la parte
2 y lleva externamente una manga 12, cuyo diámetro externo 
corresponde aproximadamente al diámetro externo de la parte 
2. La manga 12 puede moverse en dirección axil sobre la parte
3 y puede fijarse en cualquier posición predeterminada en es­
ta última, mediante un tornillo de fijación 13. El extremo in­
terno de la parte 3 está formado integrantemente con la parte 3, 
o preferentemente está formado, como se representa en la fig*90
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2, como una boquilla separada 14 conectada a la parte 3 por 
cualquier medio apropiado, como por ejemplo las dos espigas 15*- 
En el eymplo representado en los dibujos, la boquilla tiene 
tres orificios axiles 16 (#ig^ 4) y está montada en el extre­
mo interno de la parte* 3 mediante remate contra el apoyo o 
escalón 17 de la parte 3. Este última tiene una. cavidad axil de 
diámetro reducido en su extremo interno, que se une com una 
cavidad de mayor diámetro, hasta su extremo post-erior*

La superficie externa de la parte 3 es de forma subs­
tancialmente cilindrica y lleva un caequillo 18 cerca de su 
extremo posterior 19, y finalmente una porción 20, fileteada ex­
ternamente, de diámetro reducido. Se proporciona una espiga 
21 dentro de la parte 3, a los fines que se indicarán más ade­

lante.
Una pieza 2 en forma de disco, fileteada internamente, 

está montada en el extremo posterior 19 de la parte 3, por 
medio de su filete externo 20. La pieza 22 proporciona una 
oonexión con un torno de vidriería conocido. Una pieza simi­
lar 2' está asegurada al extremo posterior 10 de la pa#te 2, 
proporcionando asi la conexión de la parte 2 del aparato 1 con 
el* otro extremo del torno de vidíieria( que no se ha repre­
sentado ) .

En el extremo posterior 19 <& la parte 3 se proporciona 
otra pieza de extremo 23, cuyo extremo interno está conectado 
a rosca con el extremo posterior 19 de la parte 3, por medio 
del filete 20. Un apoyo 24 dispuesto en el interior de la pie­
za de extremo 23 remata contra el extremo posterior 19 de la
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3- El extremo posterior de la pieza de extremo 23 está cerrado, pero, 
dotado de un orificio central 25 y también con una serie de peque­
ños orificios 26, preferentemente cuatro, gue pueden suministrar aire 
al interior de la parte 3 del aparato.

Un dispositivo receptor y fijador 27, que se representa más 
detalladamente en las figs. 6 a 9, está insertado en la parte 3 del 
aparato, dispositivo 27 que comprende la pieza 28 que recibe el con­
ductor y la pieza sujetadora o fijadora 29. La pieza receptora 28 

está formada como un perno, cuyo extremo posterior lleva una cavi­
dad 30. En el ejemplo representado en los dibujos, el perno está 
dispuesto para recibir tres conductores, teniendo, por lo tanto, 
una sección tal como la que se representa en la fig. 8. Se propor­
cionan cinco ranuras axiles en la parte externa de la pieza recep­
tora 28, estando las ranuras o canaladuras 31) adaptadas para re­
cibir los conductores 32, y las acanaladuras 33 adaptadas para pro­
porcionar el suministro de aire para el proceso de formación. La pie­
za sujetadora 29 es de forma generalmente circular, con su extremo 
delantero cerrado y dotado de una espiga axil 34 que se inserta en 
la cavidad 30 de la pieza de recepción 28 y se conecta a esta últi­
ma mediante la espiga de conexión 35*- La pieza sujetadora tubular 
29 está recortada en dos lados diametralmente opuestos y en ca­
da uno de loa espacios abiertos se introduce una palanca 36, es­
tando las palancas montadas sobre espigas 37 da la pieza sujeta­
dora tubular 29. Los extremos delanteros de las palancas 36 se 
forman de manera de proporcionar una buena acción sujetadora 
de los conductores insertados en las acanaladuras 31. Las palan­
cas 36, están articuladas sobre la espiga 37 aproximadamente 
por su centro, se ponen fácilmente en posición operativa suje-
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tadora mediante el movimiento hacia fuera de sus extremo pos­
teriores. Se proporcionan medios apropiados de expansión para 
este fin, disponiendo una superficie 38 internamente filetea­
da, en el extremo posterior de la pieza sujetadora 29* La 
superficie fileteada 38 se proporciona para recibir un perno 
39 con una superficie extema fileteada 4° y cuyo extremo de­
lantero 41 está aguzado. Cuando el perno 39 entra en el extre­
mo posterior de la pieza sujetadora 29, los extremos poste­
riores de las palancas 36 serán presionados hacia fuera, y al 
mismo tiempo sus extremos delanteros serán movidos hacia dentro, 
sujetando así a los conductoras 32 previamente insertados. La 
pieza sujetadora 29 está equipada además con una ranura longi­
tudinal 42., adaptada para recibir la citada espiga 21 de la 
parte del aparato. La espiga 21 permite el movimiento de todo 
el dispositivo receptor y sujetador 27, en dirección axil den­
tro de la parte 3 del aparato pero impide que el dispositivo 
27 gire dentro de la misma parte 3. Con el fin de asegurar el 
suministro de aire al cuerpo de vidrio que se está trabajando, 
se proporciona una pluralidad de canales 43 para aire en la pre­
sa sujetadora 29, en sentido axil. El perno 39 está conectado 
a una varilla 44 que pasa a través del origicio central 25 de 
la pieza de extremo 23, y sirve para permitir el movimiento

del dispositivo receptor y sujetador 27, y P°r lo tanto 
la fijación de los conductores 32 en ambas direcciones axiles* 
Un medio elástico, como por ejemplo un resorte 45, está inser­
tado en la parte 3 del aparato y adaptado para presionar un 
extremo contra el extremo posterior de la pieza sujetadora 29, 
mientras que su otro extremo presiona contra la carta posterior
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interna de la pieza de extremo 23, manteniendo asi al dispositi­
vo receptor y sujetador 27 en su posición de máximo avanme den­
tro de la parte 3 del aparato.

Como se ha indicado anteriormente, el aparato de acuer­
do con la presente invención está destinado a llevar a cabo dos 
funciones. Primero, retiene a los conductores 32 en posiciones 
relativas predeterminadas entre si, impidiendo todo movimiento 
rotativo o en sentido axil, y luego proporciona medios para per­
mitir el movimiento axil voluntario de los conductores 32. En 
segundos lugar, el aparato debe proporcionar medios para for­
mar una obturación anular en la cual se funden los conductores 
32, obutraciÓn anular que se forma con tres pequeños tubos de 
vidrio dispuestos sobre los conductores 32 con cabeza. Con el 
fin de fundir primeramente los conductores 32 dentro de un dis­
co de vidrio, es necesario sujetar los tres alambres en el dis­
positivo sujetador 27, insertando los conductores en los tres 
orificios 16 en un momento en que el perno 39 esté retirado de 
la pieza sujetadora 29, y los conductores 32 se insertan hasta 
que rematan contra una prolongación 46, en forma de diente, 
de las palancas 36. Luego, se inserta el perno 39 en el extre­
mo posterior de la pieza sujetadora 29, hacrendo girar la vari­
lla 44 hasta que los extremos delanteros de las palancas 36 
presionan y retengan a los conductores 32. Se inserta luego 
un pequeño tubo de vidrio 50 sobre cada conductor 32 y los otros 
extremos de los conductores se introducen en los Ofificios 5,
6 y 7, de la parte 2 del aparato. Finalmente, la parte 3 del 
aparato se mueve en dirección a la parte 2, pero este movimien-200
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to se detiene a cierta distancia de la parte 2. Las partes 
2 y 3 estarán generalmente en la posición representada en la 
fig^ 1. Luego, los tres tubos da vidrio so se calientan has­
ta la condición fundida, cuando la parte 3 del aparato se mue­
ve hacia la izquierda, en dirección a la parte 2, penetrando en 
el extremo interno de la parte 2 solamente (fig. 10) hasta que 
el alambre insertado en el orificio 7 de la parte 2, remata con­
tra la espiga 8. Los extremos internos de ambas partes 2 y 3, 
proporcionan un molde para la formación del disco de vidrio 
47* En esta forma, los tres conductores 32 se funden en el dis­

co 47 (fig. 4).
El movimiento de la parte 3 del aparato hacia dántro 

del extremo abierto(abierto) de la parte 2, resulta posible sin 
mover los conductores 32 al mismo tiempo, ya que uno de los 
conductores que penetra en el orificio 7 de la parte 2, encon­
trará su tope en la espiga 8. Desde ese punto en adelante, la 
parte 3 del aparato se moverá, mientras que el dispositivo su­
jetador 27 permanecerá en la posición relativa a la parte 2, 
comprimiendo así al resorte 45* 41 sacarse la parta 3 de la 
parte 2 del aparato, á. resorte 45 empujará nuevamente al dis­
positivo sujetador 27 hacia su posición de la extrema izquier­
da dentro de la parte 3. Duranto todo el proceso de formación 
del disco los conductores 32 quedan firmemente asegurados en el 
dispositivo sujetador 27.

Después de fundirse los conductores 32 en el disco,47 ? 
se dispone un tubo de vidrio 48 sobre las partes 2 y 3 del apa­
rato, respectivamente, que para este fin se cubren con una o 
más capas de fieltro o amianto 49- La etapa siguiente es la de
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proporcionar una obturación anular, lo que significa una 
conexión obturadora del disco 47 con el tubo 48. Esto se consi­
gue fácilmente por métodos bien conocidos de soplado de vidrio, 
calentando la zona del tubo 48 que rodea al disco 47 y estiran­
do la parte correspondiente del tubo 48, reduciendo así el 
diámetro de este último en la zona calentada, hasta el diáme­
tro externo del disco 47, y conectando el tubo 48 con el dis­
co 47 (fig. 11). Finalmente, el tubo que se dirige desde la ob­
turación miular hacia la derecha, en forma cilindrica ahora de 
menor diámetro, se separa de la parte de la derecha del tubo 
todavía montada en la parte 3 úel aparato yiy después de la se­
paración, se saca de la parte 3 (fig* 12).

Si bien el aparato que se ha representado en los di­
bujos está diséí ado particularmente para un vastago que requie­
ra tres conductores catódicos, puede usarse el mismo disposi­
tivo para más o menos de tres conductores.

Si bien se ha descrito los principios de la invención 
con referencia a una forma de ejecución, se comprenderá que esa 
forma de realización ¡se da solamente a titulo de ejemplo, sin 
limitar el alcance de la invención, tal como se define en las 
reivindicaciones anexas.

Este invento corresponde a una solicitud de patente 
formulada en los Estados Unidos del Norte de América el 12 
de Mayo de 1945, seaalada con el n" 593.496 y se acoge, por lo 
tanto, a los beneficios que otorgan los convenios internacio­
nales vigentes.
________________________ N O T A -----------------------------255

Los puntos de invención propia y nueva que se presen-
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*tan para que sea objeto de esta Patente de Veinte años, son 
los siguientest

1. - Un aparato para fabricar y armar un vastago para 
un tubo da vacio o lo similar, en el cual el referido vastago 
comprende una porción en forma de diseo con conductores fundi­
dos, caracterizad—o por dos elementos tubulares axilmente en lí­
nea, formando los extremos contiguos de los dos elementos,
un molde que corresponde a la forma del disco y estando adap­
tado para recibir el número deseado de conductores, y por un 
dispositivo sujetador dispuesto en el primer elemento tubu­
lar,- estando el referido dispositivo digxiesto para mantener 
a los conductores en una posición predeterminada con rela­
ción al molde.

2. - Un aparato, de acuerdo con la reivindicación 1, 
caracterizado por el hecho de que los extremos contiguos de 
los dos elementos están formados con orificios coincidentes, 
adaptados para recibir los referidos conductores, proporcio­
nándose un tope en un orificio del segundo elementos tubular, 
a una distancia predeterminada del extremo del referido ori­
ficio.

3. ^Un aparato^ de acuerdo con la reivindicación 1 o 2, 
caracterizado por el hecho de que el disposLtivo sujetador 
comprende un cuerpo tubular que lleva una pluralidad de palan­
cas articuladas al mismo, en un plano axil..

4. - Un aparato, de acuerdo con la reivindicación 3, 
caracterizado por el hecho de que el dispositivo sujetador 
tiene una pieza receptora de conductores, formada con una plu­
ralidad de cavidades axiles adaptadas para mcibir los extre­
mos de los conductores, siendo los extremos delanteros de las
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referidas palancas, capaces de asegurar a los extremos de los 
conductores en sus cavidades respectivas.

5*- Un aparato, de acuerdo con la reivindicación 3 ó 4 , 
caracterizado por un dispositivo separador insertable entre 
los extremos posteriores de las palancas, estando dispuesta la 
introducción del dispositivo separador, para cbsplazar los extre­
mos delanteros de las apalancas hacia una posición sujetadora.

6. - Un aparato, de acuerdo con la reivindicación 5, ca- 
razterizado por el hecho de que el dispositivo separador com­
pren de un perno movible en la dirección axil del dispositivo 
sujetador, teniendo el perno una porción delantera aguzada, y 
teniendo cada palanca su extremo posterior biseLádo para coo­
perar con la referida porción aguzada.

7. - Un aparato, de acuerdo con la reivindicación 6, 
caracterizado por el hecho de que el perno lleva una prolonga­
ción manualmente rotativa y está atornillado al cuerpo tubular 
del dispositivo sujetador, estando el referido cuerpo montado 
en forma^rotativa en el referido primer elemento tubular.

8. - Un aparato, de acuerdo on la reivindicación 6 ó 7, 
caracterizado por un resorte insertado entre el extremo poste­
rior del dispositivo-sujetador y un apoyo en el extremo poste­
rior del primer elemento tubular, tendiendo al resorte a des­
plazar el dispositivo sujetador montado deslizablemente, en 
dirección hacia delante.

9. - Un aparato, de acuerdo con cualquiera de las rei­
vindicaciones 3 a 8, caracterizado por el hecho de que cada 
una de las palancas está formada con un tope adaptado para li­
mitar la introducción de los conductores en el dispositivo su­
jetador*



t 8 03 ̂ 9
j

10. - Un aparato, de acuerdo con cualquiera de las rei­
vindicaciones 1 a 9, caracterizado por el hecho de que cada uno 
de los elementos tubulares .lleva asegurado a su extremo poste­
rior, un elemento de acoplamiento adaptado para proporcionar 
una conexión con un torno de vidriería.

11. - Un aparato, de a:uerdo con cualquiera de las rei­
vindicaciones 1 a 10, caracterizado por el hecho de que cada 
uno de los elementos tubulares lleva una almohadilla externa 
para soportar un tubo de vidrio en relación coaxial con los 
referidos áLementos.

12*- Un aparato para la fabricación de pies para tu­

bos de vacío.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, 
representado en los dibujos que se a compapan y a los fines 

especificados.
Esta Memoria consta de 13 hojas escritas por una sola

/co
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