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MEMORIA DESCRIPTIVA

L PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN ESPANA

POR: "UN APARATO PARA LA FABRICACION DE PIES

PARA TUBOS DE VACIO"

A NOMERE DE STANDARD ELECTRICA, S.A. DOMICILIADA EN
MADRID, CALLE DI RAMIREZ DE PRADO Ne T
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La presente invencién se refiere = un aparato y con~

junto para fabricar véstagos, particularmente para tubos de

vacio,

!
i

Con el fin de armar vastagos para tubos de vacio, se .

5 ha propuesto proporcionar una cantidad de conductores con é@—
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bezas que llevan pequefios tubos de vidrio alrededor de las ca-
bezas. Estos tubos: se funden y se sueldan con las cabeszas de
cada uno de los conductores, para formar un disco dnico, ase—

gurando asi a todos los conductores en posiciones relativas

-predetermihadas. Fl disco con las cabezas fundidasy se dispo-

ne entonceé eh un ensanchamiento que forme la parte inferior
del tubo. Finalmente, se aplica calor a la parte externa del
ensanchamiéntﬁ v se funde en un punto predeterminado para sol-
darse con la periferia del disco, llevandose simulféneamente
a su forma apropisda. El conjunto que se ha descrito puede em—

plea®se particularmente para los conductores -catédicos de un

"tubo de vaclo, donde se proporcionan generdl mente tres conduc—

tores.

El'objeto principal de la presente invencién es el de
proporcionar un aparato que hace pogible armar un véstago rete—
niendo los conductores en sus posiciones relativas apropiadas
y fijéndolos luego dentro de una porecidn enganchada.

Otrp objeto de la invencidén es el de prbporcionar
medios paTa retener los conductores en posicién predeterminag-
de contra movimiento axil, y proporcionar al mismo tiempo una
conexién con un torﬁo de vidrieria.

Otro objeto de la presente invencidn es el de pfopor—
cioner medios pare formar un disco en el cual deben fundirse
los conductores. con cabeza. ;

Teniendo presentes los objetecs que aﬁteceden y otros,
la invencién se comprenderd con mayor claridad haciendo refe-

rencia & los dibujos que se acompafian, en los cualem

La fig. 1 es una vista en elevacidén del aparato que
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conata de dos partes, habiéndose reprssentade varias piezas en

corte, para hacer més clara la ilustmcidn.

Le fig. 2 es otra vista en elevacién del aparato, par—
cialmente en corte.

Le fig. 3 es un corte por la linea 3~3 de la fig. 2.

La fig. 4 es un corte por 1# lines 4~4 de la fig. 2.

La fig. 5 es un corte en elevacifn del dispositivo
sujetador paras los conductores.

Las fige 6 y 7 son vistas en elevacién y en planta,
respectivemente, de los medios sujetadores, en escala amplia-
da. |

Le fig. 8 os una vista en corte por la linea 8-8 de
la fig. 6.

La fige 9 es una vista en corte por la linea 9-9 de
la fig. 63 ¥

Las figs. 10, 11 y 12 repreéentan log extremos inter~
nos adyacentes de las dos partes del aparatos, en tres posi-
ciones relativas diferentes, durante 4 procedimiento de for-
mar el aro obturador.

Haciendo referencia a los dibujos, el aparato 1 com-
prends dos partes tubulares 2 y 3, que estan dispuestas en
la misma posicién axil. La parte izquierda 2 del aparato 1
(figs. 1 y 2) es de forma tubular y su extremo tnterno esté
algo aguzado extemnamente. Un disco 4 que forma parte inte-
grante de la parte 2, estéd dispuesto cerca. de su extremo in—
terno, disco 4 que lleve preferentemente tres canales 5, 6y
7 (fig. 3). Le superficie interna de la parte 2, desde el dis—
co 4 hasta el extremo interno, es también ligeramente ironco-

cénica y esté aflaptada para recibir el extremo interno de la
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otra parte 33 Una espiga 8 estéd insertada en la parte 2, a uns
distancia predeterminadg del extremo posterior del canal T, ¥
girve para proporcionar un tope para el conductor que se intro-

duce en el canal T. El extremo posterior de la parte tubular

2, esté formado con un manguito 9 que se dirige dentrc de una

pie-za de extremo 10, de diimetro reducido, que lleva un
filete externo 1l.

Tal como se representa en los dibujos, el aparato 1
ge describe con referencia a un véstago para tubos de vacio
equipado con +res conductores catddicos, pero el aparato pusde.
ajustarse facilmente para unvvéstago que tenga un mimero mayor
o menor de conductores. la Parte 2 del aparate, sirve princi-
palmente para retener los tres conductéres en gus posiciones
relativas y limitar la introduccién de uno de los conductores
en ls parte 2 del aparato, aungue esta parte 2 en general no im—
pide que los conductores se muevan en sentido axil. La parte
2 del aparato sirve también para formar un discec de vidrio coope-
pante con el extremo interno de la parte 3 del aparato 1, en
cuyo disco se funden los conductores con .cabeza, como se acla-
rara mas adelante.

La perte 3 as de didmetro externo menor que la parie
2 y lleva externamente una manga 12, cuyo didmetro externc
corresponde aproximadamente al didmetro externc de la parte
2. La manga 12 puede moverse en direccién axil sobre la parte

3 y puede fijarse en cualquier posicién predeterminada en es—

_ ta dltima, mediante un tornille de fijmcién 13. El extremo in-—

terno de la parte 3 estd formado integrantemente con la parte 3,

ovpreferentemente estd formado, como se representa en la fig.
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2, como una boquilla separada 14 conectada a la parte 3 por
cualguier medio apropiesdo, como por ejemplo las dos espigas 15.
BEn el epmplo representado en los dibujos, la boquilla tiene
tres orificios axiles 16 (figy 4) y estd montada en el extre~
mo interno de la varte 3 mediente remate contra el apoyo ©
escalén 17 de la parte 3. Eate dltima tiene unsa cavidad axil de
didmetro réducido en su extremo interno, que sé une cox una
cavidad de mayor didmetro, hasta su extiremo posterior.

la mperficie externa de la parte 3 es de forma subs-
tancigslmente ciliﬁdrica vy lleva un casquillo 18 cerca de su
extremo posterior 19, y finalmente una porcidn 20, fileteada ex—-
ternamente, de didmetro reducido. Se proporciona una espiga
21 dentro de la parte 3, a los fines que se indicarén mis ade—
lante. .

Una pieza 2 en forma de disco, fileteada internamente,
estd montada en el extremo posterior 19 de la parte 3, por
medio de su filete externo 20. La pieza 22 proporciona una
conexién con un torno de vidrieria conocido., Una pleza simi-
igr 2' estsi asegurada al extremo posterior 10 de la pazte 2,
froporcionando asf la conexién de la parte 2 del aparato 1 con
el otro extremo del torno de vidrieria{ que no se ha Tepre-
sentado).

En el extremo posterior 19 & la parte 3 se proporciona
otra pieza de éxtremc 23, cuye extremo interno eetéd conectado
a rosca con el extremo posterior 19 de la parte 3, por medio
del filets 20. Un apoyo 24 dispuesto en el interior e la pie-

za de extremo 23 rematas contra el extremo posterior 19 de la
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3. Bl extremo posterior de la piezz de extremc 23 estd cerrado, pero.
dotado de un orificio central>25 y también con una serie de peque~
fios orificios 26, preferentemente cuatro, gue pueden suministrar aire
al interior de le parte 3 del aparato.

Un disposd tivo receptor y fijador 27, que se representa més
detallsdamente en las figs. 6 a 9, estd insertado en‘la parte 3 del
aparato, dispositivo 2T.gue comprende la pleza 28 que recibe el con-
duector y la pieza sujetadora o fijadora 29. La pieza receptora 25
esté £ ormada como un perno, cuyo extremo posterior lleva una cavi-
dad 30. En el ejemplo representado en los dibujoes, el perno estd
dispuesto para recibir tres conductores, teniendo, por lo tanto,
una seccién tal como la que se representa en la fig. 8. Se propor-
cionan cinco ranuras axilés en la parte externa de la pieza fecep-
tora 28, estando las ranuras o canaladuras 31, adaptadas para Te-
¢ibir los conductores 32, y las acanaladuras 33 adaptadas para pro-
porcionar el suministro de aire para el procesoc de formacidén. La pie-
za sujetadora 29 es de forma generalmente circular, con su extremo
delantero cerrado y dotado de una espiga axil 34 que se inserta en
la @vidad 30 de la pieza de recepcién 28 y se conecta a esta lti-
ma mediante la espige de conexién 35. La pleza sujetadora tubulax
29 esté recortadg en dos ledos diametralmente opuestos y en ca-
da uno de los espacios abiertcs se introduce una palanca 36, es-
tando las palancas montadag sobre espigas 37 de la pieza sujeta-
dors tubular 29. Los extremos delanteros de las palancas 36 se
forman de manera de proporcionar una buena accién sujetadora
de los conductores insertadeos en las acanaladuras 31. Las palan—
cas 36, estan articuladas sobre la espiga 37 aproximadamente

por su centro, se ponen Ticlilmente en posicidn operativa suje-
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tadora mediante el movimiento hacia fuera de dus extremo poS—
teriores. Je proporcionan medios apropiados de expansién para.
este fin, disponiendo una superficie 38 internamente filetea-
da, en el extremo posterior de la pieza sujetadora 29. La
superficie fileteada 38 se proporciona para recibir un perno

39 con una guperficie exterma Pileteada 40 y cuyc extremo de-

‘lantero 41 estd aguzado. Cuando el perno 39 entrz en el extre~

mo posterior de la pieza sﬁjetadora 29, los extremos poste-
riores de las palancas 36 gerédn presionados hacia fuera, y al
mismo tiempo sus extremos delanteros serédn movidos hacia dentro,
sujetando asi a los conductoras 32 previamente insertados. La
pieza sujetadora 29 ostéd equipada ademds con una ranura longi-
tudinal 42., adeptada pare recibir la citada espiga 21 de la
parte del aparato. La espiga 21 permite el movimiento de tedo
el dispositivo receptor ¥y sujetador 27, en direccidén axil den-
$ro de 1ls parte 3 del aparato pero impide que el dispositivo
27 gire dentro de la misma parte 3. Con el fin de asegurar el
sgministro de aire al cuerpo de vidrio que se estéd trabajando,
ge proporciona una pluralidad de canales 43 para airg en la pie~
za sujetadora 29, en gentido axil. El perno 39 estd conectado
a una verilla 44 que pasa a través del origicio central 25 de
ls pieza de extremo 23, ¥ sirve para permitir el movimiento

N
manual del disposi tivo receptor ¥ sujetador 27, y por lo tanto
le fijacidén de los conductores 312 en ambas direcciones axiles.
Un medio eléstico, como por ejemplo un resorte 45, estd inser-
tado en la parte 3 del aparato ¥y adantadoe para presionar un
extremo contra el extremo posterior de 1la pieza sujetadora 29,

mientras gue su otro extremo presiona contra la carga posterior
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interna de la pieza de extremo 23, manteniendo asi al dispositi-~

vo Teceptor y sujetador 27 en su posicién de maximo avanze den-

tro de la parte 3 del aparato.

Como se ha indicado anteriormente, el aparato de acuer-
do con la presente invencidén estd destinado a llevar a cabo dos
funciones. Primero, retiene a los conductores 32 en posiciones
relativas predeterminadas entre si, impidiendo todo movimiento
rotativo ¢ en sentido axil, y luego proporciona medics para per-
ﬁitir el movimienfo axil voluntario de los conductores 32. En
segundos lugar, el aparato debe proporcionar medlos para for-
mar una obiuracién anular en la cual se funden los coﬁductores
32, obutracién amlar que se forma con tres pequefios tubos de
vidrio dispuestos sobre los conductores 32 con cabeza. Con el
fin de fundir primeramente los conductores 32 dentro de un dis-
co de vidrio, es necesario sujetar los tres alambres en el dis-
pogitivo sujefador 27, insertando los conductores en los tres
orificios 16 .en un momento en que el perno 39 esté retirado de
la pieza sujetadora 29, y los conductores 32 se insertan hasta
que rematan contra una prolongacién 46, en forma de diente,
de las palancas 36. Luego, se inserta el perno 39 en el extre-
mo posterior de la pieza sujetadora 29, haciendo girar la vari-

1la 44 hasta que los extremos delanteros de las palancas 36

*

_presionen y retengen a los conductores 32. Se inserta luego

un pequefio tubo de vidrio 50 scbre cada conductor 32 y los otros
extremos de los conductores se introducen en los orificios 5,
6 y 7, de la parte 2 del aparato. Finalmente, la parte 3 del

aparato se mueve en direccidn a la parte 2, pero este movimien-
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to @e detiene & cierta dlstancia de la parte 2. Las partes

2 v 3 estardn generalmente en la posicidn repreasentada en la
fig. 1. Luego, los tres tubos de vidrio 50 se calientan has-

te la condiecidn fundida, cuando la parte 3 del aparato se mue-
ve hacia la izquierda, en direccidén a le parte 2, penétrando en
el extremo interno de la parie 2 golamente (fig. 10) hasta que
el alambre insertado en el orificio 7 de la parte 2, remata con-
tre 1a esﬁiga 8, Los extremos internos de ambas partes 2 y 3,
proporcionan un molde para la formacién del disco de wvidrio

47. BEn esta forma, los tres conductores 32 se funden en el dis—
co 47 (fig. 4).

El movimiento de la parte 3 del aparato hacia ddntro
del extremo ablsrio abiert@ de la parte é, resulta posible sin
mover los conductores 32 al mismo tiempo, yé que uno de los
conductores que penetra en el orificic 7 de la parte 2, encon-
trard su tope en la espiga 8. Desde ese punto en adelante, la
parte 3 del aparato se moverd, mientras que el dispositivo su-
jetador 27 permanecerd en la posicién relativa a la parte 2,
comprimiendo asf al resorte 45. Al sacarse la parte 3 de la
parte 2 del aparato, 4 resorte 45;empujaré nuevanente gl dis-
positivo sujetador 27 'hacia su posicién de la extrema izquier—
da dentro de la pérte 3. Duranto todo el proceso de formacidn
del disco los conductores 32 quedan Pirmemente asegurados en el
dispositivo sujetador 27.

Después de fundirse los conductores 32 en el disco 4T,
se dispone un tubo de vidrio 48 sobre las partes 2 y 3 del apa-
rato, respectivamente, que para este fin se cubren con una 0

mis capas de fieltro o amianto 49. La etapa siguiente es la de
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proporcionar una obturacién amular, lo gue significe una
conexién obturadora del disco 47 conm el tubo 48. Esto se consi-
gue facilmente por métodos bien conocidos de soplado de vidrio,
calentando la zona del tubo 48 que rodea al disco 47 ¥y estiran~
do la parte correspondiente del tubo 48, reducisndo asi el
didmetro de este dltimo en la zona calentada,vha;ta el didme-
tro externo del disco 47, y conectando el tubo 48 con el dis—
co 47 (fig. 11). Finalmente, el tubcvque se dirige desde la ob-
turacién mular hacia la derecha, en forma cilindrica ahora de

menor difmetro, se sepers de la parte de la derecha del tubo

. todavia montada en la parte 3 del aparato yy después de la se-

paracién, se saca de la parte 3 (fig. 12).

Si bien el aparato gque se ha reprdsentado en log di-
bﬁjos estd disdisado particularmente para un #éstago que requie-
ra tres conductores catédicos, puede usarse el mismo disposi-
tivo para més o menos de tres conductores.

Si bien se ha descrito los principios de la invencién
con referencis a una forms de ejecucién, se comprendersd que esa
forma de realizaciémise da solamente a titulo de_ejemplo, sin
limitar el alcance de la invencién, tal como se define en las
reivindicaeclones anexas.

Este invento corresponde a una solicitud de patente
formulada en los Estados Unidos del Norte de América el 12
de Mayo de 1945, seHialada con el n? 593.496 y se acoge, por lo
tanto, a los beneficios que otorgan los convenios internacio-

nales vigentes.

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen—
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tan para que sea objeto de esta Patente de Veinte afios, son
los sigulentes:

1l.- Un aparato para fabricar y armar un vidstago para
un tubo de vacfo o lo similar, en el cual el referido vastago
comprende una porcién en forma de disco con conductores fundi~
dos, caracterizad-o por dos elementos tubulares ilmente en 11~
nee, formando los exiremos contiguos de los dos elementos,

un molde que corresponde a la forma del disco ¥y estando adap-

"tado para recibir el mimerc deseado de conductores, y por un

dispositivo sujetador dispuesto en el primer elemento tubtie
lar, estando el referido dispositivo dipuesto para mantener
a los conductores en una ppsiinn predeterminada con rela-
cién al molde.

2.~ Un aparato, de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de que los extremos contiguos de
los dos elementos estdn formsdos con orificios coincidentes,

adaptados para recibir los referidos conductores, proporcio-

‘néndose un tbpe en un orificio del segundo elementos tubular,

a una distancia predeterminada del extremo del referido ori-
ficioc.

3.-Un aparatok de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2,
caracterizado por el hecho de que el dispoal tivo sujetador
comprende un cuerpo tubular que lleva una pluralidad de palan-—
cas articuladas al mismo, en un plano axile

4.~ Un aparato, de acuerdo con la reivindicacién 3,
caracterizado por el hecho de que el dispositive sujetador
tiene una pieza receptora de conductores, formada con una plu-
ralidad de cavidades axiles adqptadaé pare mcibir loa extre-

mos de los conductores, siendo los extremos delanteros de las
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referidas palaneas, capacee de asegurar a los extremos de los
conductores en sus cavidades respectivas.

5e- U, aparato, de acuerdo con la reivindicacién 3 6 4,
caracterizado por un dispositive separador insertable enire

590 los extremos posteriores de las palahcas, estando dispuesta la
introduccién del dispositivo separador, para &splazar los extre-

' mos delanteros de las apalancas haclia una posicién sujetadora.
6.~ Un aparato, de acuerdo con la reivindicecién 5, ca-
ragterizado por el hecho de que el dispositivo separador com-

595 pren de un perno movible en la direccidén axil del d ispositivo
sujetador, teniendo el perno una porcidn delantera aguzada, y
teniendo cada palance su extremo pogterior bisel ado para coo-
perar con la referida porcidn aguzada.

7.~ Un aparato, de acuerdo con la reivindicacién 6,

600 ceracterizgdo por el hecho de que el perno lleva una prolonga-—
cidn manualmente rotativa y estd atornillado al cuerpo tubular
del d isposgi tivo sujetador, estando el referido cuerpc montado
en forma®™otative en el referidc primer elemento tubular.

8.~ Un aparato, de acuerdo ®n la reivindicacién 6 6 7,

605 caracterizado por un resorte insertado entre el exiPemo poste-
rior del diapositivo:sujetador y un apoyo en el extremo poste~
rior del primer elemento tubular, tendiendo el resorie a des—
plazar el dispositivo sujetador montado deslizablemente, en
direccién hacia delante.

610 9.- Un aparato, de acuerdo con cualquiera de las rei-
vindicaciones 3 e 8, caracterizado por el hecho de que cada
una de las palancas estid formada con un tope adaptado pars li-
mitar la introduccidén de les conductores en el dispositivo su—

Jjetador,.
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10.,~ Un aparato, de acuerdo con cualquiera de las rei-

vindicaciones 1 & 9, caracterizado por el hecho de que cade uno

de los elementos tubulares .lleva asegurado a su extremo poste-

rior, un elemento de acoplamiento adaptado para proporcionar
una conexidén con un torno de vidrieria.

11.,- Un aparato, de a:uéré.o con cueslqulera de las rel-
vindicaciones 1 a 10, caracterizado por el hecho de que cada
uno de los elementos tubulares lleva una almohadilla externa
para soportar un tubo de vidrio en relacién coaxial con los
reforidos dementos. |

12.~ Un aparato para la fabricacién de pies para tu-
bos de vacioc.

Tal y como se ha desorito en la Memoria que antecede,
representado en los ditujos que se acompafian y a los fines
especificados.

Esta Memoria consta de 13 hojas escritas por una sole
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