N3 294 2
g L SR B.M, Barnard -~ B.Woocltornton — 40-2

e ———

3

18051

MEMORIA DESCRIPTIVA
PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN ESPANA
PORt "MPJORAS F¥N O RELATIVAS A CONDENSADORES
ELECTRICOS*®

A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA, S.Ae DOMICILIADA FN
MADRID, CALLE DE RAMIREZ DF PRADO N¢. 7
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El presente invenio se refiere a condensadores
electricos del tipo tubular que comprende un rollo de cinta me—
talica intercalada con papel, papel metaelizado o combinaocion
similsr de electrodos dieleoctricos y, en particular, a medios
pars hacer que los condensadores sean inmunes a condicionss
clima tologicas y bioldgices severas como las que pusden encon-

trerse en los trdpicome

¥n la practica comin los condensadores tubulares
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con acabado tropical pueden construirse de unidades de con-
densador de papel normales incluidas en una cajas de cartén
encarado o en un tubo de resina sintetica. Se desea proveer
un condensador tubular con una caja aislada, pero esta oaja
debe de ser s prueba de humsdad y el condensador debe dp
ser adecuado para funcionar a temperaturas elevadas en un

anbiente humedo.

La mayor parte de los materiales aislantes mas
sencillos y mas adecuados, tal como el papel bakelizsdo y
los plasticos comunes no son a prueba de humedad, pero todos
los metales con tal de que no tengan orificios estam libres

de este defecto,

De acuerdo con ei presente invento se provee un
condensador eléotrioo del tipo tubular en el que las laminas
intercaladas de eleetrodo y dieleoctrico se enrollan sobre
un mendril de material aislante para formar una unidad con~
densadora y sobre ésta se doloca una hojs de lamina metalica
estando los extremos de dicha hoja unidos metalicamente a
superficies metalizadas & dicho mandril proveyendo con ello
extremos sellados hermeticamente y cubierta pars dicho con-

densador,

Se describira el invento eon referencia a los
adjuntos dibujos, en los que los miamos numeros hacen refe—
rencia & pertes similares y en los que les figuras 1 y 2
muestran en parte en seccion dos formas caracteristicas del

invento que difieren del detalle.

Considerando la figura 1, se vera gue consiste
de uns lamina de papel que forma una unidad de oondensador 1
enrollada en un tubo de ceramica 2+ El tubo de ceramica in-

eluye dos orificios 3 en angulo recto con la caja y fitos se
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ussn para contener un hilo de conexion 4 que sale de la
unidad eondensadora. Fl tubo esta soldedo en cada extremo
para sellar el orificio central e inecluye dos bandas de
plata para sellar la lamina de metal a la seramicas ¥l pa~
pel esta enrollado bien con laminas de metal salteadas o
usa cintas de terminales y se efectua la conexion a un ter—
minal de eobre 4 que pasa a traves del orificio central del
tubos Si se utilizan laminas salteadas el alambre terminal
de salide se enrola alrededor de las laminas y se suelds a
si mismo, pues no seris conveniente soldar la conexidn s
lamina de aluminio eomo se muestrs en el 5. La lamina de
condensador de pepel es entonses protegida eon dos o tres
capas & de papel bakelizado que son mas anchas que el con~
densador y protegen el hilo de ’onsxién terminal. Una sols
capa de ladina de cobre estaliado 7 se afiade entonces en for-
ma de sello metalico sompleto por medio de soldadura a lo
largo de la junta longitudinal y cubriendo los extremos so-
lspados al tubo de ceramioca plateads y soldando después con
soldadura blanda. La lamina de cobre estafiado debe de ser
la nés delgada obtenible comereialmente (aproximidamente
0,0015 pulgada de espesor) para simplificar la operacidn de
enrollamiento y, por 1o tanto, requiere proteceidn adicio=
nal que se consigue con aproximgdamente seis vueltas de pa~
pel bakelizado 8 enrolladas sobre el econjunto ecmpleto. Esta
proteceidn de papel bakelizado proyecta sobre el extremo de
la lamina de metal y se pusde Verter un compuesto de rel leno
sobre la eapa resultante despues de impregnacidn si se re—
quiere. La cajs de papel bakelizado requiere ser “curada"
para formar una caja sellads y ésto se efeotia sujetando la
unided completa en una mordaga adecuadamente disefiada y ca-

léntandola durante tres o cuatro horas aproximsdamente a
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1602 P antes de efectuar la operacién de calentar, la
osja de lamina de metal requiere ser perforada en dos luga-
res con un orificio de sproximadamente 0,062 pulgada de
diametro para permitir el escape del vapor durante la ope—
racion de ouras Despuss de curadc, la unidad de condenss-
dor debe secarse al vacio e impregnarse con cuslquier acei-
te 0 cers adecumda y sellarse con soldadura loa orificios
en la lamina protectora metalica. Las conexiones al conder—
sador pueden ser bien a traves del alambre terminal o bien
este puede llevarse a un terminal 10 similar al demorito

en la solioitud de patenie britaniocs nimero 6783/46.

Como alternativa al disefio mostrado en la figu~
ra 1, se puede emplear un tubo de papel con resina sinteti-
oa reforzado con metal, previauwente formado, 12 en la forua
que se musatra en la figura 2. El refusrzo de metal 1l se
lamina en caliente con papel oon resina de acuerdo eon la
téonica bien conocida, haciendose la lamina de metal mas
larga que el tubo y doblandose haciadentro los extremos sa-
lientes como se muestra en 13 para permitir la soldadura a
un dedel de latdn estirado 14. Fl refuerzo de metal Tequie=
Te ser sellado a 10 largo de su junta longitudinal para ase-
gurar un sello hermwtico. E1l dedal insertado 14 se suelda
a la adicion metalica del tubo y también a una banda platea-
da en el tubo de ceramica soporte 2 el mecanismo general del
eonjunto es8 el mismo gue para el disefio desorito con rele-

cion a la figure 1.

La figura 2 ilustra tambien une disposicién el-
ternativa para el alambre de conexidn. En esta disposieidn
el glambre de conexion 4 adopts la forma de kierro y cromo

que tiene un coeficiente de dilatacion aproximadamente igual
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al de la ceramica y que se une a la ceramioca por vidriado.
La ventaja de este diseific es debida a las propiedades de
resistencia al calor del vidriado, siendo posible soldax
directamente &l alambre de oonexion sin riesgo de abrir el

condensador.

Aunque se.ha desorito el invento son referemcia
a dos formas caracteristices el mismo no queda limitado a
las mismas. Por ejemplo, la lamine de cobre podria ser en
forma de tubo estirado e indudablemente el cobre podria ser
reemplazado por otros metales. Similarmente podrian utili-
zarse otras alteraciones sin separarse del alcance del in~

vento.

Fste invento corresponde & una solicitud de Pa-
tente formulada en Inglaterra el 20de Mayo de 1946, sefiala=
da ocon el K0,15182-46 y se acoge, por lo tanto, a los bene-

ficios que otorgan los convenios internasionales vigentes.

Los puntos de invension propia y mueva que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de Velinte

Afios, son los siguientes:

1.~ Majoras en eondensadores electricos del ti-
po tubular en los que laminas intercaladas de eleotrodo y
diel'eetrico se enrollan alrededor de un mandril de material
aislante para formar una unidad de condensador y se coloca
alrededor de dicha unidad una cubierta de lamine metalies
estando los extremos de dicha lamina unidos metalicamente
a superficies metalizadas en dicho mandril, proveyendo eon

ello extremos sellados hermeticamente y cubierts hermetiea
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2.~ Mejoras en condensadores eleotricos del ti-
po tybular en los qus laminas intercaladas de eleotrodo y
dielzc"trico se enrollan alrededor de un mandril de msterial
aislante para formar una unidad de condensador, una cubier-
ta de material fuerte tal como peapel impregnado oon una re=
sina sintétioa mas .largu que dicha unidad, que cirocunda la
mima y circundads por una cubierta de lamina metaliea y en
los qus casquillos metalicos en ambos extremos de dicha uni-
dad §o introducen en los extremos abiertos del eilindro
formado por dicha cublerta de material fuerte, estando di-
ehos ocasquillos unidos metalicamente a areas metalizadas en lg
superficie de dicho mandril y tambien a dioha cubierte meta-
lioa a fin de formar casquillos extremos sellados hermética-

mgnte pars dicho condensadore

3.~ Majoras en condensadores electricos de acuer-

do con el punto 1 O 2 en los que dicho mandril esta provie~-
to oon orificios para permitir la msalida de alambre de oo
nexion que conecta con lcs electrodos de dicha unidsd y sa~

cados a traves de dichos sellos extremos.

4.~ Mejoras en condensadores electricas de acuer—

do ocon el punto 3, en los que dichos alsmbres de conexiom
estan unidos metélicemente a superficies metalizadas en di-
cho mendril de modo que dichos orificios puedan sellarse

herméticamentes

5.~ Mejoras en condensadores sléotricos de acuer-
do con cuaslquiera de los puntos precedentes, en los que di-

cho mandril es de material ceramico o vidriadoe

6.~ Mojoras en condensadores eleotricos de acuer—-
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do ocon el punto 5, en loa que diochos zlambres de conexion
estan formados por varillas de metal que tienen o} “Coeti-
ciente de dilatacion que el material de dicho mandril y es—
tan unidos interiormente a dicho mandril a formar sellos
herméticos que no seran aceptados por el calor aplicado a
dichas varillas al soldar terminales de conexion a dicho

condensador.

Te= Mo joras en oondensadores electricos de acuer—
do con cuslqulier punto presedente, en los que se provee una

cublerta exterior de material aislante,

84— Mo joras en condensadores electiricos, segin

8¢ han descrito con referencia a loe adjuntos dibujos.

9e= Mejoras en o relativas a condensadores

eléoctricos.

Tal y ocomose he descrito en la Memoria que an—
teceds, representado en los dibujos que se acoupafian y a

loa fines especificadose.

Fsta Memoria consta de siete hojam esoritas por

uns sola cara.
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