
. P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por  "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CAPSULAS META­

LICAS ACOPADAS PARA CIERRE DE BOTELLAS", a favor de OTTO JO- 

HANNBS BRUUN, de n ac ion a lid ad  dan esa, re sid en te  en Buckingham- 

sh ir e , ( I n g la t e r r a ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p resen te  invención se  r e f ie r e  a  m ejoras in tro d u c id as 

en lo s  procedim ientos de fa b r ic a c ió n  de l a s  c áp su la s  m e tá lic a s  

que, en forma de copa, tien en  como a p lic a c ió n  p r in c ip a l e l o ie  

r re  de b o t e l la s .

E sta  invención se  con creta  a l a  c la se  de cáp su la s  que se  

u sa  como una caperuza a p lic a d a  sobre e l  cu e llo  de l a  b o te l la  

y cuyo tip o  e s t á  formado por e l plegado de una lámina d e lgad a  

y l i s a  de m etal para  tomar l a  form a de copa, con lo  cual t i e ­

ne l a  propiedad de que puede s e r  ap lic a d a  sobre e l  cu e llo  de 

l a  b o te l la  mediante p re s ió n , quedando amoldada a  l a  forma de 

dicho c u e llo *y  puede con servar su  p o sic ió n  g r a c ia s  a  l a  p la s ­

t ic id a d  del m ater ia l empleado, m ientras que, en e l  conocido 

t ip o , a  base de papel plegado en forma de copa, f a l t a  e sa  ne­

c e s a r ia  p la s t ic id a d  y por lo  tan to  son in d isp e n sab le s  medios de
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lig a z ó n  o im pregnación para  d a r le  p la s t ic id a d  y además cabeza 

e s—pe.cial obturadora con medios adhsivos con o b je to  de se r  a- 

p licad o  a lo s  c u e llo s  de b o te l la .

Es conocido e l  medio de hacer l a s  cáp su la s  de m etal d e lg a­

do plegado con fru n ces l a t e r a l e s  a b ie r to s  en forma ondeada, , 

y es también conocido como se  presion an  dichos p lie g u e s  a b ie r ­

to s  de su erte  que se  so lapen  uno a o tro  p ara  hacer com parati­

vamente suave l a  su p e r f ic ie  qué puede s e r  grabada y decórada.

E l esp esor de l a  lám ina que s ir v e  de base a  t a l e s  c áp su la s  es 

de 0,020 a 0 ,035 mm., m ientras que e l  espesor en lo s  s i t i o s  de 

lo s  fa ld o n e s l a t e r a le s  donde se so lapan  lo s  p lie g u e s  l a t e r a le s  

p resion ad os a s  de 3 a  5 veces e l e sp eso r  de l a  lám ina. S in  em­

bargo , e sto  no q u iere  d e c ir  que e sto s  fa ld o n es l a t e r a l e s  sean , 

de acuerdo con t a l  e sp e so r , r íg id o s  y fu e r t e s ,  y á  que e l lo s  so ­

lamente se  reúnen por una simple compresión de l a  h o ja  d e lgad a , 

y cu a lq u ier mal in te n tad a  ab ertu ra  de lo s  comprimidos p lie g u e s  

puede deformar y m u tila r  l a  c á p su la , a s í  que e s t a  debe s e r  ma­

n e jad a  con sumo cuidado en lo s  empaquetados y t r a n sp o r te s . 0-  

tre, inconveniente de ese t ip o  de cáp su la s  es e l de que deben 

se r  m anipuladas con e sp e c ia l  cuidado en su  a p lic a c ió n  sobre e l 

c u e llo  de l a  b o te l la  so pena de que se  vuelvan to r c id a s  y f l o ­

j a s ,  y e sa  f á c i l  deform ación es asimismo razón por l a  cual t a ­

l e s  cáp su las no pueden s e r  u sad as como c ie r r e  p e rfe c to  de l a s  

b o te l la s  que contengan l íq u id o s .  Con ob je to  de hacer d ichas 

c áp su la s  completamente ú t i l e s  para todo, es n ecesario  p e g a r la s  

sobre l a  b o te l la  en su  cu e llo  mediante un adh esivo , e l cual es 

usualmente ap licad o  a l  m ate r ia l m etá lico  b a jo  forma de una des­

secada capa de pegamento, l a  cu al es ac tiv ad a  por humedecimien- 

to  del cu e llo  de l a  b o te l la  an tes de l a  a p lic a c ió n  de l a  cápsu­

l a .  E sto  es un método embarazoso, co sto so  e in se g u ro .30
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L a presen te  invención tie n e  por o b je to  con segu ir una cáp­

s u la  mejorada como a r t íc u lo  co rr ie n te  para e l  com ercio, en l a  

c u a l , l a  r ig id e z  de l a s  paredes l a t e r a le s  y su  r e s i s t e n c ia  oon- 

t r a  una ap ertu ra  mal in te n ta d a , e s t á  en gran manera b e n e fic ia ­

da, y en l a  c u a l , e stán  obviados lo s  inconven ientes an tes enu­

m erados. De acuerdo con e l  invento e s to s  o b je t iv o s  son e je c u ta ­

dos mediante l a  conjunta adherencia de l a s  s u p e r f ic ie s  de lo s  

sobremontados p lie g u e s  de lo s  presion ados fa ld o n e s , cuya opera­

ción  forma p a rte  de l a s  n e c e sa r ia s  para hacer la  c á p su la , y an­

t e s  de que e l l a  s e a  a p lic ad a  a l  cu e llo  de l a  b o te l la .

Otro o b je tiv o  de e s te  invento es f a c i l i t a r  un método p rác­

t ic o  por e l  cu al lo  a n te r io r  pueda s e r  re a liz a d o  de un modo 

f á c i l  y e f ic a z  en una producción en m asa. Es ev id en te , que no 

es meramente su f ic ie n te  p ara  a p l ic a r  una capa de adhesivo seco 

a l  m ater ia l en h o ja s  y form ar subsiguientem ente una c á su la , por­

que e l  adhesivo in t e r io r  en lo s p lie g u e s  so lapados comprimidos 

ten d rá  que s e r  activad o  de algun a manera. Pero u sa r  un tip o  de 

adhesivo que se  vuelva ac tiv o  bajo  p re sió n  no es siempre f a c t i ­

b le ,  porque aun s i  t a l  adhesivo e x is te  o c u r r ir ía  que l a  c a p su la  

se  a d h e r ir ía  a l a  herram ienta p re sio n ad o ra  con l a  cual dicha 

cáp su la  se  form a. A un adhesivo que se  a c t iv a ra  por ca lo r y 

p re sió n  le  o c u r r ir ía  lo  mismo.

De acuerdo con e l  in ven to , l a  cáp su la  se forma primero com­

pletam ente, y después es cuando se  hace l a  conjunta adherencia 

de l a s  s u p e r f ic ie s  de lo s  p lie g u e s  so lap a d o s , yá l a  oápsu la se ­

parada de la  herram ienta que í a  formó.

Con o b je to  de que e l invento pueda s e r  más claram ente en­

ten d id o , vamos a exponer una caso  de e jecu c ió n , a t í t u lo  de e- 

jem plo, no l im i t a t iv o ,  re fir ién d o n o s a l a  lám ina de d ibu jos 

^ue f ig u r a  anexa a l a  presente memoria.
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' La f i g .  1& es una v i s t a  do l a  cáp su la  en p e r sp e c t iv a .

La f i g .  23 es una se c c ió n , a e sc a la  mucho mayor, de una 

p arte  de l a  pared de dicha c á p su la , ilu s tra n d o  una f a s e  del 

procedim iento re fe re n te  a uno de lo s  métodos adoptados.

L a f i g .  3& es una v i s t a  s im ila r  ilu s tra n d o  una fa s e  p o s-  

r i o r .

L a f i g .  4& es o t r a  v i s t a  s im ila r  ilu s tra n d o  l a  misma f a ­

se  que l a  f i g .  33 pero mostrando úna l i g e r a  m od ificac ié^án  l a  

manera de form ar lo s  p l ie g u e s .

La f i g .  53 es asimismo una v i s t a  an áloga a l a s  a n te r io re s  

pero ilu stra n d o  una f a s e  del procedim iento en o tro  método, y

L a  f i g .  63 es una v i s t a  s im ila r ,  i lu s tra n d o  una fa s e  pos­

t e r i o r .

Se a p re c ia rá  que, p ara  f in e s  de i lu s t r a c ió n ,  e s t a s  f ig u r a s  

e stán  to d as  a le ja d a s  ampliamente de l a s  dim ensiones e x a c ta s .

En l a  f i g .  13 , por ejem plo, se  vén e sp ac io s  entre lo s  p lie g u e s  

so lap ad os cuando en l a  p r á o t ic a  no hay t a l  sep arao ió n . En l a s  

f ig u r a s  r e s ta n te s ,  l a s  dim ensiones t r a n sv e r sa le s  a l  plano de 

la  pared son exageradas en gran medida en comparación a  l a s  d i­

mensiones en e l plano mismo de l a  pared .

R efirién don os primero a l a s  f ig u r a s  13 a  33, e l primer pro­

cedim iento de obtener l a  oápsula c o n s is te  en l a  s ig u ie n te  se r ie  

de o p erac io n es. Sobre ambos lad o s d el m ate r ia l en h o ja  m etá lica  

1 se  a p lic a  una delgada capa de adhesivo _2 de una c la se  que se 

vuelva a c t iv a  por e l c a lo r . P artiendo de una lám ina p lan a y l i -  

s á  de e ste  m etal se  forma l a  c áp su la  en fortaa de copa, l a  cu a l 

t iá n e  p lie g u e s  a p la stad o s por com presión, según m uestra l a  f i g .  

13 , y que es una operación  que se e je c u ta  d e l modo conocido, 

después de l a  cual se  sep ara  l a  cáp su la  de l a  herram ienta con- 

form adora, todo lo  cu al t ie n e  lu g a r  a una tem peratura a l a  cu-
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a l  e l  adhesivo 2 que se  h ab ía  ap licad o  a l a  h o ja  l i s a ,  perma­

nece in a c t iv o . E l estado  de l a  operación  es en e ste  momento 

como in d ic a  l a  f i g .  23, o se a , con tod as l a s  s u p e r f ic ie s  s o la ­

padas yu xtapu estas de l a  lám ina 1  teniendo en tre e l l a s  dos ca­

pas de adhesivo en co n tac to , cuyas capas no e stán  u n id as.

E n seguida, l a  cáp su la  s u e l t a ,  yá sep arad a de l a  herram ien­

t a  conformadora, es calen tad a  a una tem peratura que a c t iv a  e l 

adhesivo .2 s in  e l  empleo de p re sió n  algu n a, después de lo  cual 

es e n fr iad a  l a  c áp su la . Según e ste  proceso l a s  capas adh esivas 

y u xtap u estas sobre lo s  comprimidos p lie g u e s  so lapados se  d ifu n ­

den mutuamente y lo s  p lie g u e s  quedarán firmemente pegados uno 

o tr o . E s ta  es e l  estado que i l u s t r a  l a  f i g .  33.

Es im portante que e l adhesivo se  vuelva, ac tiv o  dentro de 

unos c ie r to s  l ím ite s  de tem peratura. S i e s ta  tem peratura es 

demasiado b a ja  entonces l a s  cáp su las tenderán  a p egarse  una 

a o tr a  s i  se. guardan en cajadas entre s í  y som etidas a c o n d i­

ciones c lim a to ló g ic a s  de c a lo r ,  y por o tr a  p a r te , s i  l a  tem­

p era tu ra  ac tiv ad o ra  es demasiado a l t a  entonces hay e l r ie sg o  

de que dicha tem peratura a fe c ta  a l  coloreado d eco rativo  de l a  

c á p su la . Un in te rv a lo  adecuado de tem peraturas es e l compren­

dido entre lo s  60 y lo s  1203 C. Como ejemplo de pegamento a-  

propiado puede mehcionarse una so lu c ió n  de c lo ru ro  p o liv in i lo  

o de un co-polim ero de c lo ru ro  p o l iv in i lo  y ac e ta to  de v in i lo .

La f i g .  es lo  mismo que l a  f i g .  33 excepto' que aq u e lla  

i l u s t r a  una l i g e r a  m od ificación  en l a  form ación de lo s  p l ie — 

gues? en l a  que, como lo s p lie g u e s  se  so lapan  en ta n ta  exten­

s ió n  r e s u l t a  que, en algunos s i t i o s  e l espesar de pared es 

cinco veces más grueso que e l de l a  lám ina i n i c i a l .

R efirién don os ahora a l a s  f ig u r a s ,  13 y 5a a 68, en e ste  

'caso l a  c á p su la  con lo s  achatados y comprimidos p lie g u e s  l a -
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t e r a le s  es formada an tes de a p lic a r  e l  ad h esivo , y después es 

cuando se a p l ic a  a  l a s  s u p e r f ic ie s  e x te r io re s  d e l conjunto un 

liq u id o  adhesivo ¿  que t ie n e  e fe c t iv id a d  una vez seco y e l  cual 

es extendido por l a s  c ita d a s  s u p e r f ic ie s  e x te r io re s  de Las p l i ­

egues, achatados por com presión,de l a s  paredes l a t e r a l e s ,  y una 

vez extendido aquel l iq u id o , con p re fe re n c ia  un barn iz  o s im i­

l a r ,  se  l e  d e ja  s e c a r .  E ste  adhesivo m ientras e s t á  en estado 

de f lu id e z  puede e s c u r r ir  por a tra c c ió n  c a p i la r  dentro de la s  

oavidades ^  que e x is te n  entre lo s  p lie g u e s  comprimidos. En l a  

f i g .  5& l a  fa se  que se  i l u s t r a  es l a  del momento inm ediato a 

l a  a p lic a c ió n  del adhesivo y an tes de que haya escu rrid o  por 

c a p ila r id a d  dentro de lo s  huelgos ^  de dim ensiones c a p i la r e s ,  

y en l a  f i g ,  6& se  m uestra a l  adhesivo lle n m d o  dichos huecos. 

Cuando e l adhesivo se o a  pegará  lo s  p lie g u e s  firmemente ju n tos 

lo  mismo que en e l método preceden te .

No n e c e s ita  e l  adhesivo cu b rir  necesariam ente l a  to ta lid a d  

de l a  su p e r f ic ie  de lo s  fa ld o n es l a t e r a le s  de la  c áp su la , sinó  

que puede cu b rir  solamente una p a rte  de e l l a .  E l adhesivo pue­

de c o lo re a rse  y s e r v ir  a s í  de motivo secundario  de decoración .

En e l  caso de uno u o tro  método, e l  adhesivo puede s e r  a- 

p lioado solam ente a una oara d e l m ate r ia l m etálico  delgad o . En 

e ste  c a so , s in  embargo, solamente serán  pegadas conjuntamente, 

pero en forma a lte r n a , cada s u p e r f ic ie  yu xtapu esta  de lo s  p l i e ­

gues, m ientras que cuando e l  adhesivo es ap licad o  a ambas ca­

r a s ,  según se i l u s t r a  en l a s  f ig u r a s  d e s c r i t a s ,  tod as l a s  su­

p e r f ic ie s  y u xtap u estas su fren  e l  pegado con junto .

Mediante e s te  in ven to , se  há hecno p o s ib le  una producción 

in te n s iv a  de un a r t íc u lo  terminado y d isp u esto  para  su  venta 

en forma de cáp su la  de h o ja  de m etal delgad a y f l e x i b le ,  con 

B ,e rfil acopado cuyos fa ld o n es l a t e r a l e s  constan  de p lie g u e s

5 CENTBÍOS
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'comprimidos solapadamente cuyos p lie g u e s  e stán  unidos ju n to s 

de su erte  que, l a s  paredes l a t e r a l e s ,  vienen a  co n star  de una 

coherente lam inación de v a r ia s  capas m e tá lic a s , resu ltan do  un 

esp esor combinado de unas 3 a  5 veces e l  e sp esor de l a  lámina 

i n i c i a l ,  dotándosele a s i  de una correspon d ien te  r ig id e z  y ro­

b u ste z . Las c á p su la s  de e s t a s  c a r a c t e r í s t i c a s  pueden s e r  a se ­

guradas a l  cu e llo  de l a  b o te l la  solam ente por compresión s in  

n ecesidad  de agregar ag lu tin a n te ; son su fic ien tem en te  fu e r te s  

p a ra  se rv ir  en muchos ca so s  como adecuados o ie r r e s  de b o te l la  

obviando l a  n ecesidad  de u sa r  además una aran d e la  de corcho o 

s im ila r ;  pueden s e r  almacenadas y m aipuladas s in  p e lig ro  de 

deform ación, y , debido a  l a  r ig id e z  de lo s  fa ld o n e s , pueden 

s e r  ap lic a d a s  a l  cu e llo  de l a s  b o te l la s  d ir e c ta  y correctam en­

t e  s in  e l  cuidado excesivo  que requ ieren  en su a p lic a c ió n  l a s  

c áp su la s de p i q u e s  s u e l to s .

Se sobreentiende que l a  invención no debe co n fin arse  a lo s  

ejem plos d e sc r ito s  sin ó  ab arcar a  cuantas v a r ia n te s  deban se r  

p ro te g id a s  por o ste n ta r  l a s  e se n c ia le s  c a r a c t e r í s t i c a s  d el in ­

ven to . A si p u es, podrán se r  su m in istrad as c áp su la s  dotadas de 

aran d ela  obturadora en forma de d isco  de oorcho, o s im ila r ,  co­

locado en e l  fondo de l a  c á p su la . Será  asimismo p o s ib le ,  emplear 

h o ja  de m etal combinado con papel en una o v a r ia s  oapas en lu ­

gar de l a  h o ja  de m etal o rd in a r io , yá que todo e l lo  en tra en 

lo s  l im ite s  del in ven to .

-  7-

N O T A

D escrito  e l  invento y v i s t a s  su s a p lic a c io n e s  en d i s t in ­

to s  c a so s , lo  que se  co n sid era  como nuevo y de p rop ia  in v en ci­

ón se con creta  en l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

25
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1 . -  M ejoras in tro d u c id as en l a  fa b r ic a c ió n  de cáp su las me­

t á l i c a s  acopadas para  c ie r r e  de b o t e l l a s ,  esencialm ente c a rac ­

te r iz a d a s  por obtener una cáp su la  en l a  que lo s  p lie g u es l a t e ­

r a le s  e stán  yuxtapuestos solapadamente y pegados ju n to s por me­

dio de un adhesivo, tan to  p ara  re fo rz a r  l a s  paredes l a t e r a le s  

de l a  cáp su la como p ara  c re a r  una cáp su la  no som etida a  d efo r­

maciones f á c i l e s .

2 .-  M ejoras, según l a  re iv in d ic ac ió n  1 , en ouyo método de 

fa b r ic a c id n  se empieza por form ar l a  c áp su la  a base de l a  l á ­

mina d e lgad a de m etal mediante la  herram ienta conformadora que 

l e  dá l a  forma acopada con fa ld o n es de p lie g u e s  l a t e r a l e s  s o la ­

pados comprimidos, después*de lo  c u a l ,e l  a r t ic u lo  a s í  formado, 

e s  separado de l a  c it a d a  herram ienta y lo s  p lie g u e s  yuxtapues­

to s so lapados son pegados ju n to s por medio de un adhesivo .

3<- M ajoras, según lo  re iv in d icad o  en l a  2 , con a rreg lo  a 

l a s  c u a le s , an tes de que e l m ate ria l en lám ina delgada se a  fo r ­

mado con p e r f i l  acopado es untado oon una d e lgad a capá de un ad­

hesivo  que se  vuelve ac tiv o  por e l c a lo r ,  y después de que e l 

a r t íc u lo  yá formado há sido  separado de l a  herram ienta confor­

madora, es ca len tad o , s in  a p lic a c ió n  de p re sió n  algun a, a una 

tem peratura que vuelve a c tiv o  a dicho adhesivo de su e rte  que 

hace e l pegado conjunto de lo s  yu xtapu esto s planos d e .lo s  p l i e ­

gu es.

4 .  -  M ejoras, según l a  re iv in d ic a c ió n  3 , según l a s  cu a le s 

son untadas oon adhesivo ambas s u p e r f ic ie s  d el m ate r ia l i n i c i a l .

5 .  -  M ejoras, según lo  re iv in d icad o  en l a  2 , en l a s  que, des­

pués de que e l  a r t ic u lo  yá  formado es separado de l a  herram ien­

t a  conformadora, es bañado con un líq u id o  adhesivo e l  c u a l , mi­

en tras e s t á  en estado de f lu id e z ,  e scu rre  por a tra c c ió n  c a p i la r  

penetrando en lo s  in t e r s t i c io s  e x is te n te s  en tre  lo s  p lie g u e s
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solapadam ente y u xtap u esto s y después se  s o l i d i f i c a  pegando de 

e se  modo ju n to s a lo s  c ita d o s  p l ie g u e s .

6 . -  M ejoras, de acuerdo con l a  re iv in d ic a c ió n  5, según l a s  

cu a le s dicho liq u id o  adhesivo es ap licad o  a jambas c a r a s ,  in te -

7 .— M ejoras in tro d u c id as en l a  fa b r ic a c ió n  de cáp su la s  me­

t á l i c a s  acopadas para c ie r r e  de b o t e l l a s .

Todo según se  d e scr ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria 

que con sta de nueve h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una 

s o la  c a ra , y de una lám ina de d ib u jo s .

M adrid, a ve in tin u eve de Octubre de m il novecientos cuaren­

t a  y s i e t e .

OTTO JOHANNBS BRUUN

5 r io r  y e x te r io r ,  de l a r t ic u lo  yá  formado.

p . a .
JARME tSERH MÜRALLBB 
r. p.
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