MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATRNTSH DE INVENCION
en
EsPafa
por VEINTE afios
a nombre de HOUDRY PROCESS CORFPORATION, entidad nortee
americana, establecida en 218 Delaware Trust Building,
®¥ilmington, Delaware, Estados Unidos de América, por:

"UN PROCEDIN IENTC PARA APLICAR UIA MEZCIA
"HIDROCARBURADA FULVERIZADA".

“~0~0~0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=-0=0=

Bste 1lnvento se refisre sl arte de aplicar
una mezcla hidrocarburada pulverizada s un materiallda
contacto al bajar éste por una zona de reaceidn bajo la

influencia de la gravedad,

5 . Cuando una mezcla hidrocarburada pulveri-
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zada ss ha de hacer reaccicnar con materiasl de contacto
para sl oracking u otros fimnss de conversicdn, se ha com~
probado con arregle al inveuto, gue por lo menos una pare
te importante del materizl de contacte dsbe dirigirse de
manera que ba&je por gravedad al través de la zona de reao~
oién por el trayeoto tomsdo por dicha mezcla hidroearbura-
da después de ser expulsada de una tobera adscuada o su
equivalente, | ‘

Para el propdmito arriba expuesto, medios
desviadorss adecuzcos, tales como un‘miemhru eénico o una
estructura desviadors equivalente, puedsrn gostenerse den-
tro ds 12 zona de reacoidn sn relacidn invertida virtual-
ments en forma simétrica con respscto & su periferia, #&l
material de contacto es admitido em la zona de reaceion
por encima de oste miembro cdnieo, 1o cual hace que pei
lo mencs una parte importante del mismo, aunque sigue un
trayecto que aa circunferencialments completo alrededor
de dicho miempro, ge desvia ds un eje que se sxtiende &
lo largo en la zona de reaccicn. Una vez quse cesa la d4i-
vergencia del material de contacto, dste se dairige en for-
ma2 sdecuada al trayecto ds la mezcla hidrocarburada pulveri-
zada como arriba de desoribe,

Ctros varlos objoetos y detalles de este in-
vento resultardn de la siguiente descripeidn detallada.

Consiste el invsento en el arte de controlar
el movimisnto del material de contacto, en las nuevas cps-
Tacionss sn el procedimisnto y en los detalles mecdnicos

del cardcter que a continuacidn se deacribe y reivindloca,
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Para la inteligencia (el invento y para
ilugtracicn de una forma de aparato con el cual se pue-
de llevar a la prdotica, se hard referencia al dibujo
adjunto, en 8l cual:

La figura g8 una vizia en corte vertical,
paroialments en slzado, que muestra unz zona de resccidn
dei invento,

En el dibujo, se ve una caja vertical 1,

qua sn su seccidn horizontal puede ser de cualgquier confi-

' gurzcidn adecuada; la csaja 1 define una zona de reacoidn

en la cual sl material hi&rooarbuiado ge somete a c¢racking
o0 s6 convierte en otrz forma en pfesanoia del material de
contacto C que baja al travds de ella bajo la accidn de

la gravedad, introduciéndosé el material de contacto C

en la caja 1 de modo adecunade, por sjemplo, por una plu-
ralidad de tubos espaciados 2 que se extienden al traves
de la pared superior de la caja,

Bn la forma dsl invento aqu{ representada,
aungue no necesariaments, la ocaja 1, debajo de la super-
ficle superior del material des contacte C, puede soste~
ner un miewbro a modo de receptdoulo de pooo fonds 3, que
tiens un tubo de descarga central 3a gue 86 abre al travése

del mismo y se ¢xtiende desde ol hacia abajo., 4 bastante

- distancia por dsbajo del miembro 3, nun anillo 4 u otro

miembre de sororte adecuado, puede soldarse o sujetarse
de otra manera adecuada & la superficie interior de la
caja, Zste anillo 4 sostiens un disco § que, & 8Su Vez,

gostisene un miexbro tudbnlar vertical 6, que comunica son
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la porcidn de la oaja 1 que sstd debajo del anillo 4 me=~
diante una abertura formada en ls parte csntral de dicho
disoco 5; Bl extremo superlor del miembro tubular 6 sos-
tiens un miembro desviador 7 provisto de una absrtura
central gque comunica con el miembro tubular 6, estando
el miembro deaviador 7 sujsto adecnadamente en su super=~
ficle perifdrica a la superficie interior de 1a caja 1.
Bl miezbro desviador 7 puede sostensr unma pluralidad de
varillas inclinsdas 8 que estdn dispuestas en relacidn
egpaciada adecunada para sostener un miembro a modo de
receptdculo invertido 9 que tiene suy superficie inferior
adeonadamente egpaciada de la superficie interior de la
caja 1, ¥ que puede tener una oonfiguracidn verdadera~

mente cénica en Zngulo recto, troncocénick o piramidel

o tronco-piramidal equivalente, Bn las reivindicacionss

anexas, la expresidn "a modo de cono"™ dsbe entenderse
aplicable genéricamsente & los miembros del cardcter gue
#e acaba ds mencionar, Como aparece claramente del dibu~
Jo, el eje longitudinal central del miembro 3, del tubo
3a,.del miembro cdnico 9, del miembro desviador 7, del
mismbro tubular 6 y del digsco & coincide, con prefersn~
cia, oon sl eJe longitudinal de la caja 1, Bn lugar del
miembro 9 a modo de receptioulc, debe entenderse que
cualquier o0tro miembro adscuado de configuracidn plana
u otra couveniente puede sostensrse en la caja 1 sn re-
lacidn espaciada con respscto a su superficie intsrior
para desviar el materisal de contacto & su alrededor,

'Bn la forms del imvento agu{ regresenta=
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da, aungue no necesariamenta, sl miembro cdnico 9, cerca

v 2
| S

de su vértice, eatd sbierto para recibir un tubo 10 gus,
vor dentro de dicho miembro cdnico 9, termina en una to-
bera 10a diriglda hacia abajo al través de la cual pasa
una mezcla hidrocarburads pulverizsada como luego Se des-
ocribirsd, Bl tubo 10 pusds enroscarss & un tubo de suminis-
tro 11 que se extiende fuera de la caja 1, donde puede ir
gostenido por un miembro tubular 12,

Junto al extremo inferior de la caja 1,
ruede proveerse cualquier disposioidq adecuada para des-
prender los vapores de cracking o convertidos dsl material
de contacto e; A este efecto, si se quiere, una chapa de
tubos 13 pueds sujetarse de cualquier modo adecuado a la
superficie interior de dicha caja 1. Subiendo de la chapa
de tubos 13 y abriéndose a través de la miams hay una plu-
ralidad de tubos 14 que comunican con urna pluralidad de
miembros de canal 15 ¢ sguivalentes, debidamente dispuestos
¥y que pueden utilizarse para sostenerlos, mienbros que
‘estdn dispuestos en rslacidn invertida, de manera gqusa, en
la forma conocida, se utilizan para desprender vapores
del material de contacto. '

Cnalquier disposicidn sdecuada puede uti-
lizarse para descargar el material de conxacto'ds la ca~
ja l. A este fin, y como se indica diametralments, puede
snjetarse una pluralidad de chapas ds tubos 16 horizon-
tal espaciadas, a la superficie interior de la poreidn
extrema inferior de la caja 1 dsbajo de dicha chapa 13,

siendo prefersntemsnte cdénioca, como se representa, la

-5-



10

15

&5

180256

poroidn extrema inferior de dicha caja 1. Una ploralidad
de tubos 17 adecnadamente espacinics se abren al travde
de cada una ds las chapas 13 y 16 y cuelgan de cadaruna
de ellas, Como es sabido en la tecnica, los tubos 17 en
chapas sucesivamente mds bajas decrecen progresivamente
en numero, y su didmetro aumenta vprograsivamente, con lo
cual el material de ocontacto pasa al travéds de la porcion
extrema conica inferior de la caja 1 y llega & un tubo o
conduoio de descarga principal 18 que puede ser inclinado
como se repregenta,

En el funcionamienito, el material de con~
tacto C es admitido a la caja 1 por via de los tuboa 2 y,
ordinariamente, dicho material 1lena la caja 1 hasta los
extremos de salida de los respsctivos tubos 2. Conforme
avanza la operacidn, el material de contacto pasa continua~
mente & la caja 1 y desde ell& por los Jjuegos de tubos 17
arriba descritos que conducen al tnbo de dsscarga 168. 8i-

munltédneamente 3e admite material de contacto & 1la caja 1

por loas mencionados tubos 2. ias{, dentro de la caja 1, hay

un lecho movihle de material ds contacto gue baja por la
infiunencia ds 1la gravedad;

Después de so entrads ea la caja 1, el ma-
terial de contacto ¢ emtra inicialmente en al miembro 3
desds el cual baja por sl tubo de descarga 3a que, domo s

ha dicho, estd centrado con respecto al vértice del miem-

bro cénico 9. Por consiguients, resulta gue por 10 msnos
unA parte grandse o importante del material de contacto,

durante su continuado movimiento de descenso, se distri-
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buye virtualmenie de manera uniforme alrededor de la peri-

730

feria del miembro cénico 9 en cualquier plano horizental
de intersecoién, incluyendo el plano horizontal'que coin~
cide.cqn gu guperficie 1nferior; _

Bl material de contaocto, misntras baja como
se acaba de decir, sigue un trayecte circunferencislmente
completo alrededor del miembro cémico 9 por el cual dicho
material de contacto es degviado como se indica em D, para
desviarse con respecto al eje longitudinal del mismo, y
eata aceidn continda hasta gque sl materizl de contacto
llega a la superficie iuferior del miembro conico 9, Como
resultado .de esta aceidn del miembro cdnico 9, se forma
dentro del material de contacto una cdmara por la cual pa-
sa, como lunego se cird, 1a mezcla hidrccarburada pulveri-
2248, ‘

Luego, segin el invento, por lo menos una
parte grénde 0 ilmportante dsl materlal de contacto, ann~
que moviéndoge por la influencia de la gravedad, =6 ve
obligado & moveras por o1 traysoto tommde por el material

hidrocarburado pulverizado expulsado por la tobgra 1l0&.

.M4s particulsrments, el material de contacto, después

de su paso por debajo dsel miembro cdnico 9, =e ve obli-
gado a gravitar coms una capa de material de contacto gue
baja desde la superficis infsrior del miembro cénico 9 ¥y
tiene tal configuracidn que es adecuada para aplicarle efi-
¢iepsements sl matsrial hidrocarburado pulverizado., Bsto
ruede hacerse de cualguler modo Adscuade. Como aqui se

respresenta, aunquse no necesariamente, el miembro desvia-
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dor 7 ae utiliza as{ y, como se ve claramente del dibujo,

dicho miembro 7 hace gue el material de contacto, después

(<]

de su paso por debajo del miembro ednico 9, se mueva, baj
la accidn de la gravedad, como una ocapa L de material de
contacto que mira al extremo abilerto inferior del misrbro
cdniod 9 en relacidn adecuzdamente espaciada con respecto
a la periferia de la zona de rezccidn, o sea, la cara inte-
rior de la caja l; ddemfs, como ze indica en t, el grueso
de esta capa de material de contacto, determinado inicial-
mente por el espacio snire la superficie inferior del miem=-
bro obnico 9 y el mienbro 7, puede regularse en cierta me=-
dida por el dngulo ds inclinacidn de dicho miembro 7; s1

la inclinacidn de este @ltimo es, aungue sea aproximada-
mente, el dngunlc de reposo del material de contacto debajo
del miembro cdnieo 9, como es preferible, dicha ocapa de
materisl de contacto tisna un éruasb virtualmente uunifor-
me, como se indica en t.

Luego, en la forma del imvento aqui repre-
sentada, ol material de contacto baja por ol miemhro tubu-
lar G y luego por la ocaja proplamente dicha, donde la reac-
cidn deseada continda en presencia dsl material de con=
tacto sobre &l cual se acumula un depdsito ds materisl car-
bonacso conforme &avanza la operacidn, Plalmente, como =6
ha dicho, el material de contacto pasa por les tubos 17, ¥
luego dsja la caja 1 por el tubo 18, Despuds, en forma ade-
cuada se regemera el material de contacto vy se Vuelve &
los tubos 2 para nneva admiaién'en la caja.l;

Cuando se ha 33 somster a cracking material
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ser ds carfetsr cataiitice, y an
tenmperstura, al eunlrar en 1a caja 1, debe oscilar sutre
42563 y 5400C o més, por ajemgio, vuos 46020, As{ pusde
utilizarse cenalquiar class sdescvada de matérial dea con~
tacto eatalitico, por ajemple, zrinules ds arcilla acti-
vada, grdnvlos ¢ cuentas de s{lics-alumina sintdtica ete.,
tenisndo estos grinulos o cusnias adeonadamsntz dimensio-
nes mayorss, tales come exntre 3 7y uncs 18 mm.

Bl aunteriszl hidrcesrbvrade, mientras estd
totalments en la fase 1igvida o en la dessada pro;oréién
de matsrial de fass de vapor y fase liguida, se suminis-
tra al tubo 10 dssde cralonier fusnte adecuzdz, no repre-
sentad’, & presion saporatmesfdrica, qus osclla por sjem-
plo enire 1,5 y 3 kg. por amd, Tor la tobsra 10a se pulve~
riza este maturial de fass 1{quida prra formar una niebla
¢ cherro finc que baja por el mismbro cluico 9, con pre-
ferenciz sn relaci!n‘sin contacto con la supsrficis inte~
rior Qdel miame, para poder inyeoctarse en dicha capa I de
material ds cestacto duvrante sl descrito movimisnto de l&

misme bajo la accldn de ia gravsdad dsbajo del mismbro cd=

nice 9, Pueie ocurrir ciert~ vaporizacidn dsl material hi-

drccarburado ligrido. inmsdiztamsnts ds su salida de la to-
tsra 10a, y, ai es asi, la medidz de ssta vaporizacidn
dependerd de laz tempsrstura dsl msterisl hidrocarburade

qus entra, d¢ su cardctsr on cuante a au campo ds ebulli-
ecidn y dsl grzdo de reduceidn de zrezidn an la tebesra 10a,
teniende an cusnpta lz tampersztura del material de comtacto,

Bn todc casc eniste w.a proporeidn importante del material

ug-
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hidrocarvurado admitidc como liguido pulverizado cuando
gse inyscta en la caya I ds matsrial de contacto.

La extensidn de la pemetracidn del material
de contacto que forma la capa desorita L de dicho material
depende del grueso de 1la capa y de la velocidad de la
mezcla pulverizada expulsada por la tobera 1l0a, Ordinaria-
mente, la mezcla pulverizada debe atravesar total o casi
totalmente dicha capa de material de contacto. Bn clerta
medida, la uniformidad de la distribucidén de 1la mezcla pul=
verizada sobre sl material ds contacto diamiruye &l aproxi-
marse a ls superficie inferior de la capa,

Una vez que ¢l material hidrocarburado pul-
verizado se ha aplicado al de contacto en la forma descri~
ta, este Wltimo baja por sl miembro tubular 6 y de allf
por la zona de reacclion propiamsnte dicha, Al avanzar asta
operacidn, el material hidrocarburado aplicade sufre al
oracking en presencia del material de contacto, y los va-
pores de cracking reauitantes se muneven juntos con el ma=-
terial de contzcto que baja y se¢ desprenden 4sl mismo sn
los miembros de canal 15, Luego, en la forma del invento
aqu{ representada, estos vapores eniran en los tubos 14
por pasos lda formalos en sllos, bajan al través de loa
mismos y pasan despuds por 1a hoja de tubos 13, con lo
cual pasan 3 cualquier desitiino adecuado por un condnoto
19 que se abre en al espacio de debajo de dicha hoja de
tabos 13.

Ba un detalls del imvento el utilizar algin
medio, por sjemplo, €l mismbro inaclinado 7, para dirigir
el material de contacto de modo gque gravite en formacidn

de capa & travds de nna zone en la ocual se le aplica el

- 10 -
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material hidrocarburado pulverizado. Bsta zona estd por
encima de la zona sn que tisme lugar ampliamente la reao~
cién y que, en la forme descrita del invento, estd debajo
del digco 5; Por consigulents, rosulta qua, en la zona
suparior, el materisl de coantzcto se mneve mualmente mis
o menos transversalmente a8 travds dsl traysoto tomado
por el material pulverizado gue sale de la tobsra l0a,
¥y &l hacerlo, toma forma de capa de un grueso adecnado
para obtener una penstracidn satisfactoria del material
de fagse liquida aplicado. Con preferencia la cantidad
de material de contacto gue pasa por el miembro inclinf-
do 7 o egquivalente, es suficiente para absorber todo al
materizl hidrocarburado l{quido expulsado por la tobera
loa; Al avanzar la operacidn, al material de contacto
baja por lz superficle supsrior del miembro desviador 7
0 equivalsentes, y &l hacerlo mantiens esta superficle
virtualments libre ds material hidrocarburade liguide,
de material carbondcec, o de ambos, luego el material
de contacto cae al través del miembro tubular 6, 81 se
utiliza, y va a 1= zona de rsaccidn propiamente dicha,
Al entrar en esta \ltima zona citada, tiens lugar cierto
movimiento transversal dsl material 4e8 contacto, con la
congecucidn resultante de un estado de mezcla virtuale
mente uniforme de los trozos de material de contacto
que pneden habarse revegtlido de 12 mezcla hidrocarbura=
da sn diferents medida;

£l materizl hidrocarburado que atraviess

el conducto 11 y cualguier equipc calentador precsdente

-1l -
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debe mantenerse en tales condiciones de temperatura, pre-
gidén y tiempo de contacto que, antes de su introducoidn
en la zonz de reaccidn, no haya formacldn importante de
prodnctos de eracking tales como material carbondceo y
gasolira. 2n las condiciones que &scabamos de décir, la
temperatura del material hidrocarburado admitido a la zona
de reacoicn puede ser 1a que results adscuada o deseable.
S1 ne fluye libremente a la tsmperatura ordiraria de la
habitacidn, este material hidrccsrburado debe calentarse
por lo menos sun tal medida que fluys libremente. Fero or=-
dinariamente es deseable gque la temperatura del material
hidrocarburado admitido se acergue much¢a la temperatura
de reaccidn en la zonz de ésta;

El material hidrocarburado gus atraviesa
el ccnducto 11 puede ser de cualguier cardcter adecuads,
vaporizable o no; Pueden utilizarse los tipos pesados y
ain los mds pesados de materiales de carga sin restric-
cidn en cuanto al campo de ebullicidn, y, con prefsrencia,
antes de la operacidn pulverizadora aquf descrita, estos
materiales se tratan para separar sales y combinaciones
asfdlticas. Bs caracteristico de la operacidn de cracking
descrita que, de tales cargas pesadas gque incluyen los
productos crudos superiores, los reducldos,loa destilados
alvacio pesado y similarss, se obtienen grandes remdimien-
tos de gasolina de motor 4e alia ocalidad y aceites com~
bustibles destilados. Si la operacidn de oracking se ocon=

finara al material hidroozrburado en fase de vapor, seria

. indessable, y& que no imposibla, el uso de todas las car-
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gés pesadas ultimamente citadas, por razdén del hecho ds
gque tales materizles de carga no pueden vaporizarse com-

pletamente en sl equipo corriente sin produnoir material

. de fase mo vapoross, tal como alquitrdn, coque ¢ ambos,

Ad.emé.a, el equipo ocorriente tiende a produocir,sl se obtie-
ne una vaporizacidn mdxima o casi mdxima, gasolinas ter-
males de grado bajo que son componantes indeseables de
la carga de cracking;

Debe sntenderse que sl invento no se limi-
ta a utilizar el miembro & modo de receptdoulo 3 arribda
degorito y su tubo 3a dispuestp en ol centro., Bate miem—
bro se puede omitir al se gquiere., 8in embargo, en cuainto
a la forma dsl invento aqu{ desorito, y para obtenar la
debida distribucidn del material de contacto mientras ase
mueve debajo dsl miembro odnico 9, ol nivel del material
de ckontacto en la caja 1, debe mantensrss continnamente
en olerta medida gor encima de 1z superficle inferior de
dicho miembro ocdénico 9.

Bl anillo 4, el disco 5 y el misembro tu-
bular 6 pueden omitirse si se quieres, Perec, en una forma
preferida dsl invento, se utilizan estos miembros, lo
onal es deseavls por razén de que 8l mismbro tubular 6
sirve como paso de extraccidn gue zyuda a mantensr sl
material de contacto en la deseada forma de caps al ba-
jar por el miembro 7. '

| Aunque uns aplicacién prefarida dsl inven-
t0 se refisre a unz operacidén de oracking realizada sobre

material hidroocarburado como antes se describe, debs en-

- 13 -
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tenderse que el invento no se limita a esto; Asi, por
ejemplo, el material de cracking C puede ser virtualmente .
inerte desde el punto ds vista catalifico, por ejemplo,
alimina fundida (alundum), cuarzo resistente al calor y
gaijarros de cuarzo, z{lice y alumina fundidas (un tipo

de las cuales se vende con el nombre comercial de “ocorhsrtv),
etc. Si es asf, el material hidrocarburado que atraviesa el
condneto 11 y la tobera 10a puede ser por lc menos sn par-
te de fondoa orudos de Iase l{quida, fondos residuales o
pegades, prodiuctos eorudocs de la parte superior u otros
hidrocarburcs pesados ¢ue contiensn fracciohea O COmpo=
nentes dificilmente vaporizables, como alguitrdn, asfalto,
etc; # materisl ocatal{tioco insrte arriba mencionado ds-
be tensr temperaturas, por ejemplo sntre 4252C y 675%C,

¥, 81 es asf{, 1a aplicacién al mismo desde la tobera 10a
de una mezola pulverizada formada de material hidrocarbu-.
rado dificilmente vapcrizable hace que este dltimo se va-
porice ¥ se rompa =un viscosidad con la produceidn resul-
tants, sl el tiempo de contacto es lo bastante corte,

de material hidrooarburado destilado que es principalmen-
te de punto de ebullicidn mds alto que la gasolina,

Aunque 8l inventoc se hza descrito oon res-~
pecto 2 clerto ejemplo particular preferido, que 42 re-
sultados satisfactorios, deben entendsr los profesiona-
les, una vez comprendido el invento, que pueden hacerse
varios cambics y modificaciones sin apartarse del espiri-
tu ¥y finslidad de aquél, y por tanto se dessa que laa

reivindicacionea anexas cubran tcdos los oxpresadoa can-

-1l4 =
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biog y modificaciones,

Bata solicitud, qus corresponde 2 la px‘e;-
sentada en los &stados Unidos de américa el 12 de Noviem-
bre da 19456, bajo al K¢ 707260, so acoge a los hensfiolos
del artfculo 51 del vigente HEstatuto sobre Propisdad In~
duatriall. '

-0~ NCGFa =0-=

| Los puntos de invencidn propia y nueva gue

a8 preaa'ntan pai-a que sean objsto de esta Patente da In-
vencidn en Bspafia, por Vslivws afios, son loa siguientes:
' 18, - En un procedimisnto en gue un mate=
rial hidrocarburado sufre rgaceién en. presencia de mate-

rial ds contacto, las opsraciones gque comprends admitir

- material de contacto & temperatura de reaccidn a una zona

de reaceidén para que baje por slla bajo la accidn de la

graveiad, haclends que por lo menos una parte  importante

del material de contacto gravite primero en forma de capa ylne-

go baje,sn contacto con la superficie superior de un le-
cho inferior del meterial d4e contacte; inyectar una mez~
ola hidrooarburada pulverizada en la capa de material
de contacto en toda une dres de la mism de tal gTue so

quse virtualmente todo el material pulverlzado sea &absor-

- 15 =
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bido por el mater;al de contacto gne forma la eapa al paso
que @e obtiene una penstiracidn satisfactoria del material
pulverizado, y deapréndar del material de contacto vapores
resultantes de la reacoidn después de su pasc en relacidn
concurrente en ocusnto al material de contacto gue 3ra71ta;

29; - Un procedimisnto segin se reiviniioea
en ol punto 12, caracterizado ademds porque el material de
contacto que forma capa gravita hacia el eje longitudinal
de la zona de reacoién;

| 3¢, -~ En un prooedimiento en que el materisal

hidroocarburado sufre reaccidn en presencia del material
de contacto, las'oﬁeracionss que compranis admitir este
material a tempsratura de reaccidn en uns zona de reaccidn
para bajar for‘la misma bﬁjo la accidn de la gravedzd, ha-
clsnde gue por lo menocs nﬁg parte importante dsl material
de contacto, aungue sigue un trayeoto circunfersncialmente
complsto, diverja del eje longitudinal de 1a zona de reao-
oidn, kaclendo gue ¢l meterial de contacto dltimsmente ci=
tado, una vez que oesa la divergencia dsl mismo, gravite
como caps de material 3s contacto, @ inyectar una meszcla
hidreooarburada pulverizada sn la cspa de material de con-
tagto,

42, - Un procedimiento segin se reiviniica

en gl punto 39, caracterizadc ademds perque el material

‘de contacto que forma capa gravita hacia el eje longitu-

dinal de la zona de reacoidn.
52, = Un procedimiento,segun se reivindioca

en el punto 32, caracterizado ademda porque el material
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de contacto, despuda de ceéar su divergencia, gravita
como dicha capa de material de contacto a través de una
zona y luego a través de otra zona donde tlene lugar am-
pliaments 1a reacocidn, teniendo ambas zonas entirs si una
ocdmara libre de matsrial de contacto,

62, -~ Un procedimiento segin se reivindica
sn el punto 52, caracterizado ademds porqus sl material
de contacto se desvia de manera que pasa por la primersa
zona mencionada, |

72, « Un procedimiento para aplicar uns mez-
cla hidrocarburada pulverizada.

Tal y como se ha ;e‘scrito en la Memoria que
antecede, representado en el dibujo que se acompaiia y con
los fines que se han espeoifioado; |

Easta Memoria oonsta de dlscisiete hojas es~

critas por una sola ocara,
uaaria, 3 0ENE. 1948
P, 4.

Alberto_de Elzabury /

DG‘/. had 17 -
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