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P A P E N T E  D E  I N V E N C I O N
en

E 3 B A A 
P&r VEINTE años

a nombre ds AI.IERICAN 'D3.EU1G C6EICEATION, entidad  norte- 
am ericana, e s ta b le c id a  en 261 F if th  Avsnue, Nueva York,
N .T ., E stados U níaos de A m arles, por:

"UI-1 .ABARATO PARA LA i'RODNOCION DE NILO DE 
mTETIAS SINTETICAS".

- ' C - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 -  0 -  0 -  0 -

E s te  invento  es r e f i e r e  a l  tra ta m ie n to  
con 1 renido de n... h i l o ,  t a l  como h i lo  da un filam en te  
c de maches fila m en to s , re to rc id o  o s in  r e to r c e r ,  duran­
t e  e l movimiento l i n e a l  d e l míeme, y más en po-.r t í  o c ia r ,  
n un aparo to pora l a  p ro d rcc ián  de h ilo  s in té t ic o  en e l
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cual f ilam en to s  da m a ta ría  p l á s t i c a  ra c ió n  formados son 
t r a ta d o s  d u ran te  su movimiento l i n e a l  h a c ia  un mecanismo 
c o le c to r .

En l a  a c tu a lid a d  e l  h i lo  s in té t ic o  c o n s t i­
tu y e  una p a r te  im portan te  ds la  p ro d ucc ió n  to t a l  de l a  
in d u s t r ia  t e x t i l  y e l  h i lo  da rayón formado po r e l  método 
de v is c o s a  y p er e l  método de oupram anio, l o s  c u a le s  doa 
métodos en tra ñ an  l a  form ación y tra ta m ie n to s  p o s te r io r e s  
del h i lo  en Lance de l íq u id o ,  c o n s ti tu y e  l a  mayor p a r te  
da l a  p roducción  t o t a l  de m ate ria le s , s i n t é t i c o s .

Desde que comenzó a e la b o ra rs e  e l  h i lo  s in ­
té t i c o  se reconoció  e l  hecho de que l a  p roducción  de asa  
¿Lasa da h i lo  da manera continua o f re c ía  c i e r t a s  v e n ta ja s ,  
t a l e s  come l a  e lim in a c ió n  d e l uso de a p a ra to s  c o le c to re s  
tem p o ra le s , l a  su p re s ió n  da numerosos p aso s  de r e a o r r o l l a -  
m iente y l a  dism inución d e l número, d e l p e rso n a l n e c esa rio  
p a ra  e l  manejo d e l equ ipo . Bo o b s ta n te  e x i s t i r  esa  concep­
c ió n  g en e ra l en l a  in d u s t r i a ,  s,a tro p ezó  con muchas d i f i ­
c u lta d e s  a l  r e a l i z a r s e  esfuerzos, po r u t i l i z a r  métodos con­
tin u o s  en l a  e la b o ra c ió n  da h i lo s  s i n t é t i c o s ,  espec ia lm en te  
en lo s  p ro ced im ien to s que e x ig ía n  tra ta m ie n to s  con l í q u i ­
dos. En l a s  t e n ta t iv a s  re la tiv a m e n te  tem pranas que se h i ­
c ie ro n  por c re a r  métodos con tinuos de f i l a t u r a  se  h a l lé  
p o s ib le  p ro d u c ir  h i l  s m edíante c ie r to s  sistem as, da r o d i­
l l o s ,  pero l a s  o p erac io n es no r e s u l ta r o n  s a t i s f a c t o r i a s  en 
cuanto que no e ran  com ercia les f a c t ib l e s  debido a  l a  f r e ­
cuenta r o tu ra  de l e s  h i lo s  o f ilam en to s  y l a s  d i f i c u l ta d e s
que se  en co n tra ro n  an a l  enhebrado del eq u ip o . Se h ic ie ro n
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tam bién in te n to s  p e r im pulsar lo s  h ilo s  re c ié n  formados 
en se n tid o  l i n e a l  a tra v é s  de ana s e r ie  de tan q u es de 
t ra ta m ie n to , h ac ién d o les  p a s a r , p o r ejem plo , a lre d e d o r  
da r o d i l lo s  colocados en p o s ic ió n  d e sv iad a , sum ergidos 

5 en lo s  tan q u es , pero l a s  d i f i c u l ta d e s  con que ae tro p ezó  
p a ra  e l  enhebrada da l o s  r o d i l l o s ,  s i tu a d o s  en t a l  p o s i­
c ió n , p rovocadas p o r l a s  ro tu ra s  f re c u e n ta s  d e l h i l o ,  
h ac ían  poco p ra c t ic o  a i  no im posib le e l  uso do t a l  equipo 
en operac iones re a l iz a d a s  en e sc a la  do p ro d ucc ió n  da fé -  

10 b r i c a .
Debido a  l a s  d i f i c u l t a d e s  con que se  tro p e ­

zó en loe  in te n to s  por poner en p r á c t ic a  lo s  métodos con­
tin u o s  de fa b r ic a c ió n  de h i lo  s in té t ic o ,m e d ia n te  lo s  p ro ­
cedim ientos húmedos da t r a ta m ie n to , se g e n e ra liz a ro n  en 

15 e s te  ramo l e s  llam ados métodos d isc o n tin u o s . E sto s méto­
dos im plican  l a  e x tru s ió n  de l a  so lu c ió n  da f i l a t u r a  por 
h i l e r a s  o embudos p a ra  l a  form ación de h aces de filam en­
t o s ,  l a  re g e n e ra c ió n  de lo s  h i lo s  a s í  formados y l a  reco ­
le c c ió n  da lo s  mismos en forma da p a q u e te s , en c a r r e te a ,

20 m adejas o p o te s  c e n tr ífu g o s . Los p aq u e tes a s i  formados se 
som etan luego  a d iv e rso s  " tra ta m ie n to s  p o s te r io r e s " ,  in c lu ­
s iv e  e l da d e s c u p r if io a c ió n  en e l  caso de h i lo s  p roducidos 
según e l  p rocedim iento  de cupramonio y e l  de d a s u lfu r iz a -  
o ión en a l  caso de lo s  h i lo s  da v is c o s a .  Después de lo s  

gg " tra ta m ie n to s  p o s te r io r e s " ,  e l  h i lo  de lo s  p aq u e tes  t r a t a ­
dos se  r a a r r o l l a  una o más v o o as , según e l  uso a que se  
p ien sa  d e s t in a r  a l  h i l o .  A s i, p u es , a p e sa r  de que .1  mé­
todo continuo de fa b r ic a c ió n  da rayón se  reoonooió desda

3
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„n p r in c ip io  como e l  más conven ían te  a causa de l a  u n ifo r­

midad del tra ta m ie n to  a que podía some ta r e a  a l  h i lo  y a 
. . u s a  tam bién de l a  reducción  d .  l a  can tid ad  da m anipula­
c ió n , la  enorme can tid ad  de rayón  que ahora se produce 
por e l  procedim iento  da v isc o sa  y por e l  método de cupra- 
monio se e la b o ra  p rin c ip a lm e n te  m ediante e l  llam ado método 
d isc o n tin u o . S i b ie n , como ss  ha in d ica d o , l a  in d u s tr ia  
de rayón ha buscado siem pre un p rocedim iento  p rá c tic o  y 
s e n c i l lo ,  de c a rá c te r  co n tin u o , p a ra  l a  í i l a t u r a ,  du ran te  
l . s  años r e c ie n te s  una p a r te  d s l h i lo  de rayón p ro d u c id  
en lo s  E stad o s Unidos se  ha elaborado  m ediante un método 
continuo que e n tr a n ,  e l  empleo de un s is tem a  que es  en a i
muy complejo y d isp en d io so .

m an ifie s to  3 ° .  e l  " t o l o  continuo m4s
. . . c i l i o  1 . f a b r ic a r  nayén e n tra ñ a r ía  sim plem ente 1^ 
m ac ló . d e l h i lo  o o . u.ia so lu c ió n  le  f i l a t e r a  y .1  paso 
1 .1  h i lo  a s i  formado . .  l í n e a  r i r t . a l m . n t .  r e c ta  a  . .  -to­
m is m o  c o le c to r  m ie n tra , se 1 .  somete o " tra ta m ie n to s

,  ̂ -r-3 go l i n e a  r e c t a .  D urante l a
in fa n c ia  do .o te  a r te  se  h ic ie r o n  in te n to s  por p ro d u c ir 
h i l .  s in t é t i c o  d . a s ta  m anar, s e n c i l l a .  Boro lo s  s is tem as 
que so p ro p u s ie ro n  no r e s u l ta r o n  s a t i s f a c t o r i o s  pues, 
^ t r e  o t r a s  rá se n o s , no p e rm itía n  un tra ta m ie n to  p o s te -  
, i . r  s a t i s f a c to r io  d s l  h i l o .  A si, p u es , lo s  in te n to s  de 
" tra ta m ie n to  p o s te r io r"  im plioab.nl e l  tra ta m ie n to
con l íq u id o s  por una senda p ro lo n g a d . 4* v ia j e  se  malo­
g raron  .  causa do que l a  d i s ta n c ia  del v i a j e  ex ig id a  
L ,  .1  tra ta m ie n to  p o s te r io r  o ra ta n  grande que oreaba
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problem as 3.3 producción  mayaras que l e s  v e n ta ja s  inheren­
te s  a l  s is te m a . 31 espacio  ex ig ido  p ara  t a l  equipo y e l 
heoho 3a que e l  h i lo  3s m ate ria  p l á s t i c a  no es lo  s u f i ­
cientem ente fu e r te  p a ra  r e s i s t i r  l a  fu e rza  le  t i r o  o 3a 
a r r a s t r e  in e v i ta b le  para  p e rm it i r  l a  p ro p u ls ió n  del h i lo  
a un punto remoto 3a re c o le c c ió n  son algunos 3a lo s  pro­
blemas cus sa  p re s e n ta n , lo s  in te n to s  por im pulsar e l  
h i lo  a in te rv a lo s  espaciados por l a  s a n ia  p ro longada da 
v ia je  m alian ta  a l  uso 3a r o d i l lo s  in tro d u je ro n  nuevos 
problem as s in  o f re c e r  so lu c ió n  3a lo s  problem as ya e x is ­
te n te s ..

Uno 3a lo s  o b je to s  3 a l p re s a n te  invento  
es  v en cer l a s  d i f i c ú l t a l a s  que s-e han p resen tado  en l a  
p roducción  de rayen  y m a te r ia le s  análogos y p ro v eer un 
ap a ra to  p a ra  l a  p roducción  co n tin u a  e f ic a z  de h i lo s  s in ­
t é t i c o s .  B1 inven to  en trañ a  e l tra ta m ie n to  p o s te r io r  
e f ic a z  de lo s  h i lo s  a medida, que pasan  en s e n tid o  l in e a l  
por una d is ta n c ia  re la tiv a m e n te  c o r ta ,  da modo que se  
t i r a  do lo s  h i lo s  da m ateria, p l á s t i c a  solam ente desde a l  
punto de su re c o le c c ió n . A so te  f i n  a l  inven to  contem pla 
l a  p ro v is ió n  de una a r te s a  somera da tra ta m ie n to  con l i q u i ­
do que corneta de una p lu ra l id a d  3e se cc io n as  m ediante l a s  
cu s ía s  e l  h i lo  que su fra  e l tra tam ien to  se  hace p asa r 
por e l  l íq u id o  en l a s  v a r ia s  secc iones adyacen tes a l a  
s u p e r f ic ie  d e l l íq u id o ,  m anteniéndose e l  l íq u id o  en cada 
se cc ió n  de t a i  m anera, y estando su movimiento o o rre la -  
cionade. con re sp ec to  a l  movimiento del h i l o ,  que s a n t i ­
dades pequeñas, pero  en ningún caso p r o h ib i t iv a s ,  del
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l íq u id o  3e una secc ió n  sen  l le v a d a s  a l  l iq u id o  de l a  sec­
ción  adyacente en la  d ire c c ió n  da v ia je  d e l h i l o ,  de mane­
ra  que l a  co n cen trac ió n  quím ica den tro  de l a s  v a r ia s  sec­
ciones se  m antiene c la ra m e n te 'd ife re n te .

5 Una r e a l iz a c ió n  e s p e c í f ic a  del inven to
t ie n e  en m ira l a  producción con tinua  de rayón  m ediante 
e l  método de cupramonio en a l  que la  so lu c ió n  de i i l a t u r a  
p asa  por embudos de l a  manera u su a l y una p lu ra l  idad de 
h i lo s  a s í  formados sen  movidos en  su. pase h ac ia  un punto 

10 de re c o le c c ió n  en sen tid o  l i n e a l  y en p o s ic ió n  v i r t u a l -  
mente h o r iz o n ta l ,  en r e la c ió n  p a r a le la  e n tre  s i ,  a  t r a ­
vés de una s e r ie  de bailes da tra tam ien to  comunicados 
e n tre  s i  adyacen tes a l a s  s u p e r f ic ie s  s u p e r io re s  de lo s  
mismos, m anteniéndose lo s  cuerpos da lo s  bailes c a ra c te -  

15 r ís t ic a m e n te  d i s t i n t o s .
O tra  r e a l iz a c ió n  d e l invento  t ie n e  en m ira  

l a  p roducción  co n tin u a  de rayón  por e l  procedim iento  de 
v is c o s a , en qn** l a  so lu c ió n  de f i l a t u r a  es ex p e lid a  p e r  
e x tru s ió n  de una p lu ra l id a d  de h i l e r a s  a  un baño eoa.ynlan- 

20 te  de l a  manera u su a l y una p lu r a l id a d  de l e s  h i lo s  a s í  
formados su fre n  un " tra ta m ie n to  p o s te r io r " ,  haciéndose 
p a sa r  lo s  h i lo s  duran te  e l  tra ta m ie n to  re fe r id o  an r e l a ­
ción p a r a le la  e n tra  s í  por una s e r ie  de masas l íq u id a s  
adyacen tes a l a  s u p e r f ic ie  s u p e r io r  de cada una de e l l a s ,  

25 después de lo  oual lo a  h i le s  son recog idos humados o en 
estado  v ir tu a lm a n ts  seco y encogido .

O tra s  r e a l iz a c io n e s  del inven to  se  r e f ie r e n  
a l a  f i l a t e r a  en mojado o a l  tra ta m ie n to  con l íq u id o s  de

- 6 -
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l o s  h ilo s , o f ila m e n to s  formados con á s te r e s  3a c e lu lo s a , 
por ejem plo, a c e ta to  da c e lu lo s a , con é te r e s  da c e lu lo s a , 
como por ejem plo , b e n c i lc o lu lo s a , o con p r o te ín a s ,  come 
l a  case ín a  o l a  z e ín a , o con com posiciones o m ezclas de 
e s te  t ip o  g e n e ra l.

T?na c a r a c t e r í s t i c a  e s p e c if ic a  que e n t r a  en  
l a  a p lic a c ió n  de d iv e rs a s  r e a l iz a c io n e s  da. e s ta ,  in v en to  
im p lica  e l  p aso , bajo  te n s ió n  un ifo rm e, de- una p lu ra l id a d  
de h i lo s  p a ra le lo s  po r l a s  p a r te s  su p e r io re s  de una s e r ie  
de masas de l iq u id o  com unicadas, fluyendo e l  l íq u id o  bajo  
re g u la c ió n  re ta rd a n te  por l a  s a r i s  da masas generalm ente 
c e n tra  c o r r ie n te  oca re sp -e tc  d e l movimiento de l o s  h i l o s .  
Oabe in d ic a r ,  de p aso , que como c a r a c t e r í s t i c a  de e s ta  
r e a l iz a c ió n  l a  te n s ió n  de lo s  h i lo s  e s tá  regu lada  por l a  
v e lo c id a d  r e l a t i v a  de e x tru s ió n  y  l a  v e lo c id a d  de l a  re c o ­
le c c ió n  después d e l paso de lo s  h i lo s  por I s a  masas da 
l íq u id o s ,  y lo a  h i le s  que co rran  en p o s ic ió n  v ir tu a lm e n te  
h o r iz o n ta l  e n tre  e l puesto  de e x tru s ió n  y a l  s i t i o  de r e -  . 
co le cc ió n  no e s tá n  s o s te n id a s  sino  por l a  te n s ió n , por 
e l  e fec to  boyan te  de l a s  mases l iq u id a s  y p o r p e l íc u la s  
de l iq u id o  que yacen  sobra lo s  b o rd es m arg ín a las que s,a 
u t i l i z a n  p a ra  d e f in i r  l a s  re s p e c t iv a s  masas l íq u id a s .

P a ra  l l e v a r  a l a  p r á c t ic a  de l a  manera más 
e f ic a z  e l proceso g en e ra l que im plica e l paso de l a  p lu ­
r a l id a d  de h il,. s p a ra le lo s - a  t r a v é s  da l a s  masas comuni­
c a n te s  de l íq u id o ;  se  emplea una a r te s a  enmara, l i g e r a ­
mente in c lin ad a ., p a ra  h acer que e l  l íq u id o  f lu y a  c o n tra ­
c o r r ie n te  con re sp ec to  s lo s  h i l o s .  La a r te s a  e s tá  se p a ra —

-  7



4.
ORtQtMAL Í80285

da en secc io n es re la tiv a m e n te  c o r ta s  ' p e r ¿Liguas, que t i e ­
nen a b e r tu ra s  adyaoontes a sus r e s p e c t iv o s  bordes i n f e r i e ­
r e s ,  l a s  cua les a b e r tu ra s  e s tá n  en p o s ic io n e s  a l t e r n a s  en  
d ignes a l te r n o s  a  f i n  de provocar un f lu jo  del liq u id o  

S por unâ  senda to r tu o s a  en e l fondo de l a  a r t e s a .  KL d e n is r ,  
l a  v e lo c id ad  de c a r re ra  y e l número de lo s  h i l o s ,  a s i  como 
e l  número y c a ra c te r .d e  lo s  d iq u e s , l a  a lim e n tac ió n  d e l 
l íq u id o  a l a  a r te s a  y e l  d a d iv e  do l a  a r te s a  son fa c to re s
c o rre la c io n a se s  de t a l  manera que hacen que e l  l íq u id o  

lO f lu y a  y pase a cada a r te s a  in f e r io r  por las: a b e r tu ra s  que 
hay en lo s  re sp e c tiv o s  d iques y por lo s  bo rdes su p e r io re s  
de lo s  diques más e l l a  de le s  h i lo s  agrupados. Debido a 
t a l  a c c ió n , s.a m antienen d sn trc  de lo o  re s p e c tiv o s  l í q u i ­
dos c i r c u i to s  o c o rr ie n te s , de l íq u id o  in te n s a s  y v i r t u d -  

15 mente lo c a le s ,  contribuyendo a l  tra ta m ie n to  v ir tu a lm e n te  
uniform e ds lo s  h i lo s  y a  q u i ta r  e l  sedim ente de l a a  a r t e ­
sa s  por dasagHe. Además, l a  c o r re la c ió n  de lo s  f a c to re s  
expuestos crea  y m antiene una pared  da l iq u id o  que ee ex­
tie n d a  a lo  largo- del b o rd a  su p e rio r da cada une da lo s  

10 d iques en l a  senda da lo s  h i l e s ,  de manera que l o s  h i l o s ,  a 
medida que son r e t i r a d o s  de l a s  mesas in f e r io r a s  d e l l í q u i ­
do pasando a masas su p e r io re s  ad y a c e n te s , se hacen pene­
t r a r  l a s  r e s p e c tiv a s  p a red es de líq u id o  s in  e l  a r r a s t r a  
de una can tid ad  p r o h ib i t iv a  ds l íq u id o  a l a  masa de l í q u i -  

25 de s i tu a d a  más a l l á  de l a  re s p e c t iv a  s u p e r f ic ie  da p a ra d .
E ste  invento  comprende la  p re v is ió n  de un 

ap a ra to  en e l  cual un g ran  número de h i lo s  so forman i n i ­
c ia l  menta y son acabados p a r c ia l  o to ta lm e n te  de m anera'

6 -
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oo n tiim a y s im u ltán ea , siendo lo s  h i l o s  constantem ente 
v i s ib l e s  y a c c e s ib le s  desde e l  yunto en que se in ic ia n  
a l  punte en que se recogen  p a ra  p e rm it ir  su. in sp ecc ió n  
a in te r ru m p ir  l a  p roducción  da uno o más h i l o s ,  según 
se  desea  o sea n e c e s a r io . EL ap a ra to  co n stru id o  de acuer­
do con a s ta  invento  p erm ita  te n d e r  rá p id a  y cómodamente 
un g ran  numere de h i lo s  sim ultáneam ente a l comíanse da 
un período  de funcionam iento  a s í  como a l ten d id o  s e le c ­
t iv o  de h i lo s  separados o da g ru y es , s in  e s to rb a r  a  lo s  
demás h i lo s  que se p roducen . EL ap a ra to  a  que se  r e f i e r a  
e s te  inven to  pueda c o n s tru ir s e  como p ro lo n g ac ió n  an l í n e a  
r e c ta  del ap a ra to  de e x tru s ió n  de modo que perm ita  l a  
co lo cac ió n  en l ín e a  r e c ta  de un número re la tiv a m e n te  
grande de un idades de f í l a t u r a .  T al prolongo c ie n  del 
a c e ra to  perm ite  e l  pase d e l g ran  número de h i lo s  r e s u l ­
tan te s . an r e la c ió n  p a ra le la  d irec tam en te  a  l a  a r te s a  da 
tra tam ien to  y da a l l í  a l  mecanismo da re c o le c c ió n , oon 
lo  cual l a  te n s ió n  e je r c id a  en lo s  h i l e s  in d iv id u a le s  
se e fe c tú a  desde un punto más a l i a  de l a  a r te s a  de t r a ­
tam ien to  y se  m antiene una te n s ió n  uniform a en to d o s  l o s
h i l o s .

O tros o b je to s  y v e n ta ja s  se  pondrán de mani­
f i e s to  oon l a  l e c tu r a  de l a  d e s c r ip c ió n  d e ta l la d a  que 
s ig u a , a l  e s tu d ia rs e  en r e la c ió n  con lo s  d ib u jo s  anexos.

S i b ie n  lo s  g r in c ip io sq u e  en tra ñ a  e l  t r a ­
tam ien to  d e ^ l i l r s  t a l a s  como l o s  que se producen en lo s  
procedim ientos a l  cupramonio y de v is c o s a  se comprenden 
b ie n , e l  asp ec to  te ó r ic o  de la  e f ic a c ia  dal v i a j e  de
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corta d is ta n c ia  ex ig ida  p e r e l  tratam iento p o ster io r  de 
lo a  h i lo s  dentro de la  artesa  correspondiente a e s te  in­
vente no ae comprende muy b ie n . S in  embargo, ae ha obser­
vada que lo s  filam en tos in d iv id u a les  de lo a  h i l e a , ooníor- 

5 me lo a  h i lo s  se hacen pasar de la  manera antes indicada  
ae esparcen o separan da t a l  manera que lo s  líq u id o s  de 
tratam iento tien en  l ib r e  aooeso a lo s  filam en tos in d iv i­
duales. Debido a que la  te o r ía  no se  oomprende muy b ien , 
lo s  dibujos anexos se  han preparado a una esca la  basada 

10 en equipo que e s tá  en se r v ic io  e fec tiv o  de modo que ta l
equipo puede re p ro d u c irse  en todos su s a sp ec to s  c f í t i c o a ,  
a i se  d esea . P or o t r a  p a r t e ,  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de cons­
tru c c ió n  y funcionam iento  que in te re s a n  a e s ta  invento 
e s tá n  expuestas con t a l  am plitud  que pueda uno eompran- 

15 d ar l a s  c a r a c te r í s t i c a s  e s e n c ia le s  del Invento  aun en sus 
asp ec to s  más e s p e c íf ic o s . A s í, p u es , aun s in  r e fe re n c ia  
a lo s  da to s e s p e c íf ic o s  de d im ensiones, una persona en te n ­
dida. en e l ramo pueda c o r re la c io n a r  lo s  f a c to re s  v a r ia b le s  
que e n tra n  en juego a f i n  de p ro d u c ir  d iv e rso s  e fe c to s  i í -  

30 s íe o s  conven ien tes de que luego so t r a t a  más por ex ten so .
En lo s  d ib u jo s ,
La f ig u ra  1 es una v i s t a  g en e ra l de p lano  

de una forma da sistem a co n stru ido  de acuerdo con e l  p re ­
se n te  inven to  p ara  p ro d u c ir  rayón en un prooeao con tinuo  

25 a l  cupramonio .
La f ig u ra  2a es una v i s t a  su p e r io r  da p la ­

no de* l a  m itad  i n f e r io r  d e l puesto  de f i l a  tu r  a que p re s e n ­
t a  l a  f ig u ra  1 .

-  10 -
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l a  f ig u ra  2b es una v i s t a  áa p lano  de upa 
a r te s a  de go teo  s itu a d a  inm edtatam ente después dal puesto  
de f i l a t u r a  en. l a  l ín e a  da v ia ja  de lo s  h i l o s ,  m ostrando 
tam bién l a  v i s t a  l a  p a r te  de en tra d a  de l a  a r ta s a  de t r a t a -  

5 m iento que c o n s titu y e  l a  p a r ta  p r in c ip a l  del p re s e n té  s i s -  
toma.

La f ig u ra  2o es une. v i s t a  de p lano de púa 
con tin u ac ió n  da l a  a r te s a  de tra ta m ie n to  cuyo extremo 
m uestra l a  f ig u r a  2b h a c ia  l a  d e rech a .

10 La f ig u ra  2d as una co n tin u ac ió n  de l a  a r ­
te s a  que p re se n ta  l a  f ig u ra  2 c , comprendiendo l a  artesa  
que a l l í  se m uestra  h a s ta  e l  punto an que e s tá  l a  leyenda 
" a c id  in l e t "  (adm isión del ác ido ) l a  a r te s a  da tra tam ien to  
con ác id o , m ien tra s  que l a  p a r te  de la  a rte sa  que e s t á  s l -  

15 tuada más a l l á  de l a  a r te s a  de tra tam ien to  con ácido forma 
p a r te  de una a r te s a  para, tra ta m ie n to  con agua.

La f ig u ra  2e p re sen ta  una co n tin u ac ió n  de 
l a  a r te s a  que m uestra l a  f ig u ra  2d y un mecanismo da p re ­
p a ra c ió n  s itu ad o  más a l l á  da l a  a r t e s a .

20 La f ig u ra  2 f  es una v i s t a  de plano ds una
secadora  i n i c i a l .

La f ig u ra  2g es una v i s t a  de plano de o t r a
secad o ra .

La f ig u ra  2h p re se n ta  la. manera en que se  
23 e fe c tú a  e l paso del h i lo  t r a ta d o  a l  mecanismo c o le c to r ,  

e l cua l pueda se r  da cu a lq u ie r co n s tru cc ió n  norm al, mos­
tránd o se  solam ente una p a r te  d e l mecanismo c o le c to r  en 
forma esquem ática.

- 11 -
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Las. f ig u ra s  3a -  á -  3h, p r a 3on tan  ala  va­

cíenos l a t e r a l e s  3o lo s  ap a ra to s  qua m uestran  l a s  f i j a r a s  
2a á  2h, r  s * g ? c t i  v ?m $nt a .

La f ig u ra  4 es una ? í s t a  3o p lano  agrandada 
S de una se cc ió n  3.a l a  a r te s a  tra ta m ie n to , que m uestra l a

f ig u ra  2c , m ostrando dicha f ig u ra  l a s  se n d as , por lo  gene­
r a l  to r tu o s a s ,  que siguen  lo s  l íq u id o s  de t r a ta m ie n to , 
según se han observado d u ran te  a l  funcionam iento d e l ap a ra­
to .

10 La f ig u ra  5 es mía v i s t a  de co rta  por l a
l ín e a  5 - -  5 de l a  f ig u ra  4 , que p re s e n ta  asimismo la a  co­
r r i e n t e s  lo c a l iz a d a s  d e l l íq u id o  de t r a ta m ie n to , según se  
ha observado d u ran te  e l  funcionam iento  del a p a ra to .

La f ig u ra  6 es un g rá f ic o  p reparado  a  b ase  
15 de un funcionam iento e s p e c íf ic o  da que se h a b la rá  luego 

y en l a  que sa  expresan  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  quím icas y 
té rm icas  de l a s  masas da l íq u id o s  que p r iv a n  en cada una 
de l a s  secc io n es por toda l a  a r te s a  de tra ta m ie n to  que 
p re se n ta n  l a s  f ig u ra s  2b y 3b p er l a s  f ig u ra s  2e y 3 e ,

2o re sp ec tiv am en te , designando se l a s  secc io n e"  per l e t r a s  
consecutivam ente en la  d ire c c ió n  d.e v i a j e  de lo s  h i l o s .

La f ig u ra  7 es una v i s t a  en p e rs p e c tiv a  
de un sep arad o r tem poral que aa emplea en e l  ten d id o  de 
l e s  h i lo s  en l a  máquina en dicho funcionam ien to .

25 La f ig u ra  8 p ra su n ta  e l sep arad o r que mues­
t r a  l a  f ig u ra  3 en l a  p o s ic ió n  ap rop iada p a ra  te n d e r  lo a  
h i lo s  en l a  máquina re p re se n ta d a  p ara  l a  p ro d ucció n  con­
t in u a  de rayen , según e l  p roced im ien to  a l  cupramonio.

— 12 —
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Antas de h acer re fe re n c ia  a l e s  d ib u jo s 
en d e t a l l a  hablarem oa del p rocedim iento  de f i l a t u r a  a l  
cupram oniqá^ra l a  p roducción  da rayón , a f i n  de que pue- 
da en ten d e rse  fác ilm en te  l a  u t i l i z a c ió n  d e l equipo que 

5 se d e s c r ib e .
En e l llam ado nóte do a l  cupramcnio p a ra  l a  

p roducción  de rayón la  c o la c ió n  da f i l a t u r a  sa  haca p a sa r  
por e x tru s ió n  por c r i f i c i c s  de una h i l a r a  y a un l íq u id o  
de f i l a t u r a  que pasa p e r  un r e c ip ie n te  en..forma de emba­

lo  2b designado normalmente embudo, l a  so lu c ió n  e s t r u ja d a  en 
e s ta  forma se  coagula en forma de una p lu r a l id a d  de fines- 
f ila m e n to s . So e fe c tú a  un e s tira m ie n to  da lo s  f ilam en to s 
a l  p asa r con e l l iq u id e  y s a l i r  del extremo in f e r io r  d e l 
embudo, lo s  fila m e n to s  ahora en forma de h a s , pasan  en 

15 to rno  a una v a r i l l a  o r o d i l l o .  E l haz se  hace p a sa r  luego 
p er un baño donde se completa l a  coagu lación  del h i l o .  
E s te  p rocedim iento  gen era l de form ar a l  h i lo  y a l equipo 
que en e l l e  se emplea son b ien  conocidos en é l ramo.

Los h i lo s  a s i  formado s co n tienen  aún oobre 
30 y o tro s  compuestos y se  hacen p a sa r  a a p a ra to s  adecua­

dos de re c o le c c ió n . E l h ilo  en forma empaquetada se  some­
t e  a d iv e rso s  baños p a ra  t r a t a r l o ,  l a v a r lo  o ac o n d ic io n ar­
l o ,  después de lo  cual é l  sa r a a r r o l l a  en conos u o tro s  
u te n s i l io s  an á lo g o s . La o p erao ión  i n i c i a l  h a s ta  l a  re o c - 

25 le c c ió n  e f e c t iv a  d a l h i lo  en lo s  c a r r e ta s  u o tro s  d isp o ­
s i t iv o s  análogos se designa gana raím ente con a l  term ino 
de " te n d id o " .

E l h i lo  se somate normalmente a una s o lu -

- 13 -
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eió n  d i lu íñ a  de ácidc s u lfú r ic o  duran te  su paso h ac ia  e l  
o a r r e te . E l ácido s u lfú r ic o  d ilu id o  sa u t i l i z a  p a ra  qui­
t a r  d e l h i l e  lo s  compuestos da cobre. S i h i lo  a s í  t r a t a ­
do sa la v a  luego  con e l  f i n  de q u i ta r  e l  ácido r e s id u a l .
E l h i lo  conforme sa re c o le c ta  oa cometa a una s a r i s  suce­
s iv a  de tra ta m ie n to s  con líq u id o  y de acondicionam ien to , 
b ie n  aea en forma do paq u e tes o en forma da m adejas s in  
s o s te n . Después da la  o p erac ió n  de tra tam ien to  con líq u id o  
l o s  h i lo s  em forma de paquetes se  hacen a s e a r ,  y a s t a  
o p erac ió n  es, segu ida po r un rc a rro lla m ic n to  en c a r r e te s  
o conos. Según e l  uso a  que vaya a  de a t in a  ra e  e l hilo- 
puede s e r  som etido a nuevos t r a ta m ie n to s , t a l a s  como 
to r s ió n ,  .aceitado , encolado y o tro s  an á lo g o s .

Al p ro d u c ir  rayón m ediante e l p rocedim ien­
to  a l  cupramonio de acuerdo con e l p re s e n te  in v e n te , l a  
so lu c ió n  de f i l a t u r a  sa  somete a. e x tru s ió n  y la  h i la z a  
o h i lo  se 3u je ta  s lo s  tra ta m ie n to s  norm ales a n te s  ex­
p u e s to s , só lo  oue e l  proceso se  l l e v a  a  e fec to  en t a l  f o r ­
ma que lo e  h i lo s  se t r a t a n  a medida que avanzan de modo 
continuo  per e l  a p a ra to .

Pasando a re fe r irn o s  a sp ao iíieam en ta  a 
lo s  d ib u jo s  y  an  p a r t i c u l a r  a l a  f ig u ra  1 , é s ta  p re s e n ta  
una máquina completa p a ra  l l a v a r  a l a  p rac tica , un p roceso  
continuo a l  cupramonio p ara  l a  p roducción  de rayón . E l 
pu esto  de f i l a t u r a  so re p re se n ta  esquem áticam ente en 1 .
E l puesto  da f i l a t u r a  s r . t '  formado da dos h a te r í a s  de 
embudos, 2 y 3 , re sp ec tiv am en te , hac iéndose p a sa r  l e s  
h i lo s  formados por lo s  embudos da l a  b a te r í a  2 en r a í a -
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ción  p a r a le la  esp ac iad a  da manera co n tin u a  por l a s  grupos 
3e a r ta s a s  ge tra ta m ie n to  designadas de ca ñ era  gana r a l  en 
4 , y luego  por l a s  secad e ra s  5 y 6 , re sp ec tiv am en te , a  l a s  
bobinas co lec to ras, m ontadas p ara  fu n c io n a r en e l  l a  de 

S co rresp o n d ien te  de l a  unidad de devana3o 7 . l o s  h i lo s  f o r ­
mados en lo s  embudos da l a  b a te r í a  3 se  hacen p asa r p e r  ana 
a r te s a  8 que corresponde a l a  a r te s a  4 da l a  misma manera 
que ae pasan per l a  a r te s a  4 , h ac iéndose p a sa r d ichos h i ­
l o s  per l a s  secad o ras 9 y 1 0 , que co rresponden  a  l a s  ae - 

10 cañ eras 5 y 6 , después, da lo  cual lo s  h ilos, se  recogen
en b o b inas adecuadas m entadas .en e l  mecanismo c o le c to r  7 .

' Para s im p li f ic a r  l a s  cosas solam ente un
lado  del ap a ra te  que m uestra  l a  f ig u ra  1 se  p re s e n ta  en 
d e t a l l a ,  l a  so lu c ió n  de f t i n t u r e  da cupramonic se hace 

15 p a sa r  p er e x tru s ió n  p er h i l e r a s  (que ne aparacan  en e l  
d ib u jo ) con ten idas en cada uno de lo s  embudos 11 de l a  
b a te r ía  3 por medio de una bomba que funciona de l a  ma­
nera  u s u a l . En l a  máquina o u eg reasn tam cs se u t i l i z a n  
se se n ta  embudos 11 en cada b a t e r í a  y e s tá n  montados v o r-  

30 t ic a lm a n te  en f ila ? , en l í n e a  r e c ta .
Se u t i l i z a  un d is t r ib u id o r  común 12 p a ra  

su m in is tra r  l a  so lu c ió n  de cugrenenio de t ip o  apropiado 
a cada embudo de f i l a t u r a  in d iv id u a l por l a s  conexiones 
13 . En e l  proceso que se  u t i l i z a  e sp e c íf ic a m e n te , cuando 

25 se  l l e v a  a e fec to  en a l  ap a ra to  aq u í d e s c r i to ,  l a  so lu ­
c ió n  de f i l a t u r a  de cupramoníc se hace p a sa r  por e l  d is ­
t r ib u id o r  y se  e s t r u ja  per una h i l e r a  d isp u es ta  d en tro  
de cada une da l e s  embudes 11. Se provee agua c a l ie n te

-  15 -
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de t i p o ,  su ave a lo s  embudos le  a sn e ra  norm al, estando  
e l  agua a una tem p e ra tu ra  aproxim ada <3n 30^ C. l a  so lu ­
c ió n  e s tru ja d a  forma fila m e n to s  en p resen c io  del agua y 
l e s  haces, de f ilam en to s  r e s u l ta n te s  y a l  agua s a le n  por 
lo s  extremos in f e r io r e s  de lo s  embudes, l a s  p a ta s  14 de 
lo s  embudos e s tá n  formadas de p re fe re n c ia  da v id r io  en 
s i  equipo que se u t i l i z a ,  lo s  f ila m e n to s  que sa la n  da 
lo s  extremos in f e r io r e s  de le s  embudos e s tá n  en p a r te  
coagulados, y en p a r te  e s t i r a d o s .  Bn lo s  d ib u jo s  los. f i ­
lam entos o h i lo s  se designan  con e l  número 1 5 .

Al comienzo de una o p erac ió n  de f i l a t e r a  
l e s  f ilam en to s  15 se  d e jan  acumular en una a r te s a  de 
desagüe 1 5 . Luego, s in  embargo, cada grupo da filam en­
to s  que c o n s titu y e n  un h i lo  in d iv id u a l se  hace p a sa r b a jo  
una v a r i l l a  17 y por uno da lo s  e sp ac io s  d e f in id o s  po r 
d ie n te s  adyacen tes 19 de lo s  p e in es 20, empleándose un 
d is p o s i t iv o  c o le c to r  18 p a ra  i n i c i a r  l a  o p erac ió n  me­
d ia n te  un p rocedim iento  que so d e s c r ib i r á  luego  p o r ex­
te n s o . Los p e in e s  20 son  a ju s ta b la s  en su p o s ic ió n  y  
s irv e n  de g u ia s  p a ra  m antener lo s  h ilos, in d iv id u a le s  
r e c ié n  formados en re la c ió n  e sp a c ia d a . Hi agua de des­
p e rd ic io  p roceden te  de lo s  embudes cae en una a r te s a  de 
desagüe 16 y f lu y e  yor un v e r te d e ro  en forma de to lv a ,
21, da donde pasa a**un desaguadero 22. Las v a r i l l a s  17 
s irv e n  de g u ias  p a ra  lo s  h i lo s  in d iv id u a le s . Los p e in e s  
20 t ie n e n  su s  b a r r a s  23 a ju s ta d a s  angularm ante p a ra  hacer 
que l o s  h i lo s  áe sb ran  en se n tid o  d iv e rg e n te  a  ángulos 
apropiados para e s p a r c i r  todos lo s  h i lo s  de l a  p a r te  da
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f i la tu r a  da l a  máquina en formación adecuada para que 
pasan en l in e a  recta  a la  p arte da l a  máquina en que 
ae efectú a  a l  tratam ien to .

Más a l l á  d e l 'v e rted ero  21 se  provee una 
a r t e s a  de Aasagde 24 (véanse l a s  f ig u r a s  8b y 3 b ). La 
a r t e s a  de desagHe queda b a jo  un r o d i l lo  c o le c to r  tempo­
r a l  18 y e s tá  conectada con e l  v e r te d e ro  21. Un so p o rte  
SE e s tá  colocado p a ra  so s te n e r  p a rc ia lm en te  l a  a r t e s a  24 
y e s te  so p o rte  e s tá  tam bién p ro v is to  de c o j in e te s  p a ra  
e l  á rb o l d e l r o d i l lo  tem poral de a rro lla m ie n to  18 , im­
p u lsad o . Además de so s te n e r  lo s  c o j in e te s  p a ra  a l  ro d i­
l l o  1 8 , a l so p o rta  25 l l e v a  una guia 26. Un so p o rte  27 
que so s tie n e  un peine  28 va montado en e l  so p o rta  25.
La gu ia 26 s i r v a  p a ra  a l in e a r  lo s  h i lo s  p a ra  que e n tre n  
en e l  p e in e  28. Los d ie n te s  d e l p e in e  3B se  ex tien d en  
h ao ia  a r r ib a  y e s tá n  espac iados a una d is ta n c ia  ig u a l a l  
espaciado  de lo a  d ia n te s  19 d e l p e in e  20. La g u ia  26 con­
s i s t e  en una b a r ra  t r a n s v e r s a l  26a que puede s e r  de v i ­
d rio  o " i* m a te ria  análoga y que va montada en lo s  c o jin e ­
te s  26b so s te n id o s  por b razo s  montados p iv o ta lm en te  en 
26o. La b a r r a  26a pueda desm ontarse de lo s  c o j in e te s  
a f lo ja n d o  lo s  t o r n i l l o s  de p re s ió n  26d y to d o  a l  grupo 
puede co lo ca rse  en p o s ic ió n  h o r iz o n ta l  m ediante un yugo 
2.6e qua t ie n e  b razo s  que funcionen  como to p as p a ra  l im i­
t a r  e l  movimiento de derecha a iz q u ie rd a  de l a  b a r ra  26a
qua se  usa en la  f ig u ra  3b.

La senda d e l h i l e  en l a  basa de lo s  d ien ­
ta s  d e l peine  28 queda en un p lano  lig e ram en te  más abajo
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-olano d e l b o rle  do l a  p a le ta  más a l t a  do un so p o rte  
29. 3 s tá  so p o rte  e s tá  p ro v is to  de una s e r ia  de p a le ta s  
d isp u e s ta s  en se n tid o  r a d ia l  y e s tá  adaptado a moverse a 
mano p a ra  p re s e n ta r  una nueva p a le ta  cuando la  p a le ta  que 

5 s .  haya em plead, p a ra  so s te n e r  l e s  h i lo s  15 d u ran te  su paso
por e l ap a ra to  se haya re v e s tid o  de s u b s ta n c ia s . De esa 
modo puede p re s e n ta rs e  una nueva p a le ta  cuando sea  e l l e  
n ec esa rio  s in  in te r ru p c ió n  del p ro ce so . Otro apoyo 30, 
que puede h acerse  g i r a r  da la  míeme, manera que e l  so p o rta  

10 29 va montado den tro  de l a  a r te s a  24 p ara  so s te n e r  loe
h i lo s  15 en su paso normal sobra é l  y se  dispona un peina 
31 que t ie n e  sus d ie n te s  c lo c a d o s  en l ín e a  d i r e c ta  e n tre  
e l  p e in a  28 y e l  sopo rto  29, en tre  e l  peine 28 y a l so p o r­
t a  30.

E l so p o rta  29 va montado a un extremo da la  
a r te s a  32 que m uestran  l? s  f ig u ra s  2b y 3b, m ostrándose 
e l  ro s to  de l a  a r te s a  32 en l a s  f ig u ra s  2c y 3 c . Se ha 
comprobado que la  que aqu í se  m uestra es. e s p e c ia l­
mente adecuada p ara  em plearse sn l a  p roducción  co n tin u a  

2o de rayón  por e l meted ó de cupram onlo. pues e l  tra ta m ie n to
d .  una p lu ra l id a d  do t e l e s  h i lo s  en l a  a r te s a  s i r v e  e f ic a z ­
mente p a ra  q u i ta r  .1 cobre y e l  amoniaco y cond ic ionar 
a ,  o tra  s u e r te  lo s  h i lo s  que pasan por a l l í  en l ín e a  rec­
t a - .  un grado que h a s ta  aq u í se hab ía  considerado p o s i-  

2 5  t i .  en ana d is ta n c ia  de v ia ja  t a n  pequeña. I,a t e o r ía  en 
que S3  basa e s te  tra tam ien to  e f ic a z  de l a  p lu r a l id a d  de 
h i le s  r e c ié n  formados no se  comprende muy b ie n , p a re , como 
s .  a i j .  con re fe re n c ia  e s p e c if ic a  a un proceso d e ta lla d o
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que se l l e v a  a cabo ccn e s te  eq u ip o , ss  han obtenido ma­
r a v i l lo s o s  r e s u l ta d o s .

NI extreme in f e r io r  da l a  a r ta s a  33 adya­
cen te  a l so p o rte  29 e s tá  p ro v is ta  da un p e in e  33 cuyos 

5 d ie n ta s  e s tá n  adaptados p a ra  m antener l e s  h i lo s  que pa­
san sob ra  e l borde su p e rio r  dal so p o rte  29 en r e la c ió n  , 
e sp ac iad a . Se proveen b a r r a s  de g u ía  34 y 35 , r e s p e c t i ­
vam ente, adyacen tes a l  p e in e  33 en e l extremo in f e r io r  
de l a  a r te s a  p a ra  h acer que lo s  h i lo s  en tra n  en estrecho  

10 con tacto  con una p e l íc u la  da l íq u id o  en l a  s u p e r f ic ie  su ­
p e r io r  de un dique in f e r io r  chato y a la rg a d o , 36 . l a s  ba­
r r a s  o d ep re so re s  34 y 35 constan  de un elemento de b a r ra  
que se ex tien d e  tra n sv e rsa lm e n te  re sp ec to  da la  se&da del 
h i lo  y que e s tá  p re v is to  en su s  extremos de b loques mon- 

15 tadoa p ara  que ten g an  un movimiento d e s l iz a n te  v e r t i c a l  
l i b r e  an canales s itu a d o s  a lo s  lad o s  de l a parteas. Se 
provee una s e r ie  de d iques 37, estando l e s  d iques de p re ­
fe re n c ia  in c lin a d o s  h ac ia  e l  punto de en tra d a  de lo s  h i lo s  
a l a  a r t a s a ,  lo s  d iques 37 e s tá n  espaciados a d is ta n c ia s  

20 ig u a le s  y &e proveen  en todo e l  la rg o  de l a  a r t e s a  que se  
ex tien d e  a l a  p a r te  que p re se n ta n  l a s  f ig u ra s  2d y 3d 
h a s ta  e l  punto de en trad a  del ác ido  d ilu id o  que se in d ic a  
en 36. E spaciados a in te rv a lo s  a lo  la rg o  de la  a r t e s a  
van s itu a d o s  unos d ep reso res  39 'sem ejan tes a l  depresor 

25 o b a r ra  35 y hay unes p e in e s  40 d isp u es to s  a puntos espa­
ciados a lo  la rg o  de l a  a r te s a  p a ra  m antener separados 
lo g  h i le s  de m a te ria  p l á s t i c a .  Debe te n e rs e  buen cuidado 
de e v i ta r  que se produzca con tacto  e n tre  lo s  h i l o s ,  pues
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e s te  con tacto  puede dar lu g a r a ad h eren cia  e n tre  le a  
h i l e s  re sp e c tiv o s  y t a l  adherencia  puede h acer ene se  
a r r a s t r e  l iq u id o  so b re  lo s  d iques en todo e l  la rg o  de 
l a  a r ta s a  y puede aún preve car l a  ro tu ra  d e l h i l o .

En l a  forma que se  i l u s t r a ,  l a  a r te s a  se  
co n tin ú a  como unidad más a l l á  de la. e n tra d a  d e l ácido  
en 36 y l a  p a r te  de l a  a r te s a  a s i  p ro longada por l a s  p a r ­
t e s  de l a  izq u ie rd a  de l a s  f ig u ra s  2e y 3 e , r e s p e c t iv a ­
m ente, c o n s titu y e n  una a r te s a  p a ra  tra ta m ie n to  con agua. 
D iques 41 sem ejan tes a lo s  d iques 37 van espaciados a  
d is ta n c ia s  ig u a le s  por todo e l  la rg o  de e a ta  p ro lo ng a­
c ió n  de l a  artesa . 32 y se  provee un conducto de e n tra d a  
42 p a ra  l a  adm isión da agua c a l ie n te  adyacente a l  e x tre ­
mo su p e r io r  más le ja n o  de la  a r t e s a ,  l a  a r te s a  32 se  man­
t ie n e  a l  d e c liv e  deseado por medio de lo s  so p o rte s  43.
Los conductos de s a l id a  44 e s tá n  d isp u es to s  en l a  se c c ió n  
da l a  a r te s a  s i tu a d a  más a l l á  da l a _secc ió n  que c o n tie n e  
e l  conducto de en trad a  del ác id o  36, de manera que a l 
agua de tra tam ien to  se evacúa y se  e v i ta  a s i  que se  maz** 
o le  con e l  hamo de ác id o  en la  p s r t3 .d e  l a  a r te s a  c o r r e s ­
pondien te  a l tra tam ien to  con á c id o .

T&rt j i  extramo su p e r io r  de l a  a r te s a  32 
se provee un dique v e r t i c a l  o d esv iado r 45 p ara  e v i ta r  
que e l  agua f lu y a  desde e l  extremo su p e r io r  de. l a  a r t e s a ,  
trun, r m acó n  46 va f i j a d a  a l  extremo su p e r io r  de e s ta  a r te ' 
sa  por medio d e l perno y so p o rte  in d icad o s  en 47 y en l a  
armazón va so s te n id a  una p lac a  de d ren a je  46 en l a  d i r e c ­
c ión  de l a  p ro lo n g ac ió n  da l a  a r t e s a  32 y debajo  de l a
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senda normal 33 re c o rr id o  de lo s  h ilo s  de l s  a rtes-* . Un 
peine 49 qua s irv e  p a ra  m antener separados lo s  h i lo s  va 
montado adyacente a l  extremo su p e rio r  3a l a  p la c a  3e d re­
n aje  46 y un r o d i l lo  a p iíc e d e r  de p re p a ra c ió n  50 Ya mon­
tado  t  r  snav c r  s a l  me n t 3 por s i  punto 51 en un a ro o l movido 
52. KL r o d i l lo  5o se ta  elevado a una p o s ic ió n  en l a  que 
su s u p e r f ic ie  su p e rio r  queda an  e l  mismo plano ho rizon ­
t a l  que e l  borde s u p r i o r  del dique 46. El extremo de l a  
armazón 46 a le ja d o  de l a  conexión en 47 va asegurado a  l a  

.0 armasen 53 da l a  secadora 9. l a  armazón 53 de la  secad o ra  
s e  m antiene en e lev ac ió n  ap ro p iada  por medio de lo s  sopor­
t a s  54. l a  secado ra  e s tá  co n s tru id a  en p lana  re c ta n g u la r  
y p ro v is ta , de una. tapa 55. l a  ta p a  55 e s tá  montada p iv e -  
ta lm an te  p a ra  p e rm it i r  a b r i r l a  h a c ia  un la d o , de modo 

L5 que puede te n e r s e  acceso a l  i n t e r i o r ,  e sp ec ia lm en te  para  
f a c i l i t a r  a l  ten d id o  a e l  h i lo  en a l a p a ra to . Se proveen 
c e rro jo s  55 p a ra  a f ia n z a r  l e  tap a  a l c e r r a r s e  en p o s i-  

. o ión  p ro p ia  para  e l  fu ncionam ien to . Un grupo ca len ta d o r 
formado po r dos. f i l a s  de tubos c a le n ta d o re s , 57 y 58, van 

SO M sp u estc s  .en e l  en e re , as 1 .  s s e s í e r e ,  su m in is trá n a c s . 
Tape? .  l . e  t * b . .  p « : -sen e  3 . l e s  c a M t c n . .  r s s p s ° H -  
,M  te se  a .  a-parecen en .1  a ih u je )  con s i  t l n  4 . m sm t.nsr 
l e s  tu le s  3 l a  t^ a p e ra tu ra  uniform e c c n r . n i . n t . .

ge proveen loo  v e n t i la d o re s  59 y 60 p a ra  
S5 hacer c ir c u la r  . 1  a ir e  as.rtre 3 .  la  sa c a ñ e r s , e stren e

im púlsales l e s  te n t ila - lc r e s  per fu en tes a .  fu e r a , .a .c u a -  
aas fque nc m  .1  y  a ía p ta les  * merersa
.  d ife re n te s  T elccidañoe. asE-m s e  a e s .e .  a .  T"****
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61 y 63., d isp u e e ta é  hoy i  zo ntalm en t e , v an  s o s te n id a s  r e s ­
pectivam ente  p e í l a  tapa y e l  cuerpo 3a l a  saca  le r a  p a ra  
d e f in i r  l a  a h ita d a  y. nal id a <?.<& h i lo  ah  su paso p o r  l a

l a  misma te n s ió n  que lo s  h i lo s  que p asan  sob ra  a l  r o d i l lo  
50 . Hay un peina 63 d isp u es to  p a ra  m antener separados lo a

aaeguyado a  l a  armazón 65 de la. aacs-dona 10 que p re se n ta n
l a s  f i s u r a s  2g y 3g. Tn p e in a  66 va  montado en  l a  barra. 64 
y s irv e  p a ra  m antener separados lo s  h i lo s  en aa paso por 
l a  secad o ra  10 . l a  secado ra  10 es. en g en ? ra l de ccn stru o - 
e íón  sem ejan te  a  l a  de l a  se ca d o ra  9 y e s t á  so s te n id a  en 
a l in e a c ió n  h o r iz o n ta l  con l a  secadora 9 por medio de lo s  
so p o r te s  67. Rn l a  forma de ap a ra to  que p re se n ta n  l a s  f i ­
gu ras 2& -  Sg, in c lu s iv e , y  3a -  3g , in c lu s iv e ,  se  u t i l i ­
zan dos secad o ras  p e ra  mayor corzo d i dad en e l  manejo d e l 
equ ipo . l a  secado ra  1 0 , según se  v e , e s tá  formada por una 
s e r i e  de tubos calen tado  re  a 68 por los. que se  M ee  c i r ­
c u la r  vapor de una fu e n te  (que no m uestra e l d ib u jo ) .  La 
tap a  puede v e rse  en 69 y  lo s  v e n t i la d o re s ,  an 70 y  7 1 , 
estando e s to s  ú ltim os adaptados a s e r  movidos- por una 
fu en te  de fu e rz a  (que no m uestra e l  d ib u jo ) .  Según aa ha 
in d ic a d o , l a  secado ra  10 es en g en era l sem ejan te  a  l a  
secad era  9 y en e l l a  va montado un p e in a  in te rm e d io .

l e s  73 y 74 e s tá n  d is p u e s ta s  p a ra  m antener l o s  h i lo s  en

secad o ra , l o s  hilos. $1 p-assr por l a  secad o ra  e s tá n  b a jo

h i lo s  e n s o p a s eh i lo s  en su  paso por l a  se ca d o ra , l a  b a r ra  64 v a  mentada 
en l a  armazón de la  secado ra  53 y  su extremo opuesto e s tá
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1 .  dmbida p o s íc iá n  e n tr e  I " '  ¡tien to s  d e l p e in o . Vn ü ie p ° -  
s i t i t .  ¡te r e c o l .o o iá n  t ^ p o r a l  75 que va  m cnt.5o en e l  so ­
p o r te  76 y  ¡toe e s tá  movido por una -'rento de fu .r a a  <7 -o 
no p re se n te  e l  d ib u iu ) sp sreo e  .n  l e s  f ig u r a .  Sh y 5h. ^  
d is p o s it iv o  da r e c o lo o o ió n  tem poral s e  s t i l i a a  sr .iesn er.te  
aeran te  e l  to r a :4 o  a s i  M ío  por e l  a p a ra to . S i  b ie n  s e  re ­
p re se n ta  asquem áticam ent. ana forma determ inada a s i  apara­
to  c o le c to r  7 7 , pnoaa em pleares o a a lo u ia r  forma adecuada 
a .  d is p o s it iv o  c o le c t o r .  3n . 1  f s n . i o n ^ i o n t .  p r e f .r ia o  
l o  o s .  a .  n e o e a lta  so lem e n t. s e  que . 1  a i ^ o s i t i r o  o o l .o -  
to r  e sa  as t a l  n a t s r a le s a  o se  a p l i c a  u ^  t e n . i á n  o n i f . r -  
m. a l o .  M í o .  a s .  so  e s tá n  tra ta n d o . S t gruyo devanador 
7 o o .p r .n 4 . a .a  . . . o i o n a e  a p a r .a a .a  por es p a r te  p o s t e r io r ,  
o .a a  a se  4 .  l a .  c s . l . s  a s t¿  p r o v is ta  a s  e a a tr .  C h o le a  
t o r i a o a t d . .  a ia p sa a to a  p a r .  a c a t a n ..  15 e r r a t a s .  qaa 
. .  . s . e t r * i  an p a r ta  en e l  d ib u jo . 4 .  t a l  a a n ^ a  q s .  toen  
. 1  ,r s p o  dovanador t ie n e  cabida para ISO o a r r .tM  in d iv i -  
a sa le a  oso oorreopondan a lo e  60 h i lo a  que ae proauoan  
m u ltán ^ m an t. dentro 4e cada s e .o i 5 a  dal a é r a t e  L o . gru­
pee aorenadorae , sedan c o lo c a r a , en r e la c ió n  de p r o lo n g a  
oidn  en l ín e a  r e c ta  4 .  o c ia  p a r te  p roductora da h i lo  para  
provaar un punto de r e o o i .o o iá n  para onda h i lo  que produ- 
. .  l a  máquina. S in  embargo, como so  ha in d io a c o . puado 
U t i l i z a r s e  cu a lq u ier  grupo devanador capar da producir e l  
t i ^  d esea d , en cada uno do lo e  h i l o ,  que ee  producá.

Un separador p o r tá t i l  7B quo muestran la s  
1-ig .rss 7 y 8 . . t ¿  formado por una armarán 79 q s . l la v e  
1 .a  púas v e r t ic a le s  6 0 . correspondiendo lo s  asp ad os
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e n tre  l a s  púas en nÚBerc y ancho a lo s  S ie n te s  y es^.aetca 
Aa los p e in as que se u t i l i z a n  p ara  m antener s e p á ra lo , lo s  
h i lo s  15 duran te  a l  funcionam iento l e  l a  m áquina, una 
b a r ra  de tap a  81 va .b ísb g ra d a  de p re fe re n c ia  en  82 a l a  
armazón 7 9 . La b a r re  de tap a  81 e s tá  adap tada p ara  a c e r ro ­
ja r s e  a l a  armazón p er medie de u^a lengua de m uelle 83 
que e n tra  en la  a b e r tu ra  84 d e l entram e l i b r e  da l a  b a rra  
de tap a  p a ra  e fe c tu a r  l a  debida re te n c ió n  de l a s  p iez a s  
an p o s ic ió n  adecuada d u ran te  l a  o p erac ió n  de ten d id o  del 
h i lo .  Bata separador p o r t á t i l  no se r e iv in d ic a  e s p e c í f i ­
camente en e s ta  s o l i c i t u d ,  habiéndose m ostrad , en d e ta l le  
e l d is p o s i t iv o  a f i n  de d e f in i r  su uso en l a  operación
e s p e c íf ic a  de que luego se t r a t a r á .

gjniTLO 9 3  _9 3CTT CCI89 _ 98 JRYC3 JP0S_
BE SISIShA 98 *2993ACOPIO 331 8L A919A90 
Q9B r38SBr^Ap_IA.S 9I1^9AS_l^a^3h_ 

IP0L93IVS^^_
Bs+3 funcionam iento  e s p e c íf ic o  efectuado  

,n  .1  c r .  . .  M  a e a c r l ta  im pllaa s i  ** . 4a
s . lM íd n  39 f í l s t ' - r s  o ra co n tiene  T irtn a lm e n te  7 .4  t  
P9T 4 . c e ln lo M , T iT tn d U ssn t. 5 .6  *! por 49

,  ,  -  .  #  e— cobre. Eoto. aolttai^n 49amoníaco y 3 ,4  .1 i-ui ,e ,  „
i i l . t n r .  se h i t .  pasar .c r  eootroei4n por l a .  b a te r ía .
4.  ambados 3 y 3 . <¡"9 ° o r , ta n  ^
la ta r a . De á . t . a  es . t i l d a r o n  como re feren c ia  pera .a ta  

lo e  60 .nbodos 1 .9  * . * « .  ^  b a ter ía  3 . M  
l a . í ¿ .  a . e s tr u jé  y .r  ana h ile r a  a lté a la  en .a la  nrn 
4.  U S  „nbs40. a r.a4n  4a 43 v a tro s por minuta para f . t -
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msr un haz 5? h i le  de 60 filan -^u tcF . 91 t i t r i o  de oada 
haz fuá de 75 d e n ie re s . Y irtu a lm en te  SCO cen tím etro s cú- 
h ic o s  de agua cor una dureza de come 0 ,25^ (c c rre sp c n d ie n - 
te s  a 4 ,5  p artes OPgCa por m illó n  de p a r te s  de agua 
¡T pH de como 9,7 y  ) a una tem p era tu ra  v i r t u a l  de 313 5, 
se h ic ie ro n  r a s a r  per cada embudo p ara  l a  co ag u lac ió n  
i n i c i a l  y e s tira m ie n to  de lo s  f i la m e n to s . Se ag regaron  
como 50 mg. da d a x trc s .e rb ito l  que co n te n ía  o tro s  cuerpos 
T o lih íd r io o s  íntim am ente re la c io n a d o s  qua vende l a  A tla s  
2-cvder Oompany, de W ilm ington, Dela-.-.are, bajo  a l nombre 
de f á b r ic a  de "A31BX" a  cada l i t r o  d e l agua de f i l a t u r a  
p a ra  d ism in u ir l a  p r e c ip i ta c ió n  de h id ró x id o  de cobre en  
lo s  embudos, en l a s  b o q u illa s  de lo s  embudos y en l a s  va­
r i l l a s  17 . En e s te  punto e l a n á l i s i s  química del h ila  in ­
dicaba que l a  razón  e n tre  la  c e lu lo sa , e l  co b re  y e l  amo­
niaco e ra  de 1 í 0 ,353 : 0 ,0 8 2 .

Los hacas de filam en te  cayeron  en l a  a r t e ­
sa  16 s itu a d a  d irec tam en te  b a jo  l e s  re sp e c tiv o s  embudos, 
m ien tra s  lo s  op-srarics conducían, lo s  hacea de h i lo  al ro­
d i l lo  c o le c to r  1 6 . Esta o p erac ió n  se  hizo  a mane, ag a rran ­
do v a r io s  haces ''d e  h i lo  a l a  v e z , guiando le a  haces in d iv i ­
duales de h i lo  y h a d á n d o lo s  p a sa r por debajo de l a s  r e s ­
p e c t iv a s  v a r i l l a s  17 y en ro llando  luego  los. v a r íe s  haces 
en to rno  del r o d i l lo  c o le c to r  tem poral g i r a to r io  1 8 . /Cna 
vez cua todos loo h i lo s  fu e ro n  conducidos da e s ta  manara 
a l  r o d i l lo  c o le c to r  18 lo s  h i lo s  in d iv id u a le s  que s a l í a n  
de lo s  embudos adyacen tes so d i r ig ie r a n  a lo s  correspon­
d ie n te s  e sp ac io s  ad y acen tes  e n tra  lo s  d ie n te s  19 de l o s  
p e in e s  30. La ro ta c ió n  d e l r o d i l lo  18 continuó a una ve-
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Ic c id a d  p e r if é r ic a . de 42 m etros por minuto h a s ta  que to d os 
l o s  h i lo s  pasaron  a lred ed o r de l a s  r e s p e c t iv a s  v a r i l l a s  17 
y p er e n tre  l e s  re sp e c tiv o s  d ie n te s  da lo s  p e in e s  20.

Sn e s ta  e ta p a  del p roced im ien to , del tendido  
5 de lo s  h i l o s ,  un o p e ra rio  in s e r tó  l a s  ".púas 79 d e l sep a ra ­

dor p o r t á t i l  78 e n tre  lo s  ra s p e c tiv o s  h i lo s  15 que pasaban  
e n tre  e l  d isp o s it iv o  c o le c to r  tem poral 18 y  lo s  p e in e s  20 
a n te r io r e s .  Luego se ce rra  l a  tap a  81 del sep arad o r p o r tá ­
t i l  y se s ig u ió  t ira n d o  da lo a  h i lo s  por e n tra  lo s  espa­

lo c ío e  de l a s  p ú as , por medie del r o d i l lo  1 8 . Todos lo s  h i ­
lo s  se d eap rend ieron  sim ultáneam ente del r o d i l l o  c o le c to r  
18 y un o p e ra rio  ag arró  todos loo  extrem os s a l i e n te s  de 
lo s  h i lo s  y lo s  condujo a l  r o d i l lo  c o le c to r  tem poral 75 
{véase l a  f ig u ra  3 h ). M ie n tra s  un o p e ra r io  h a c ía  e s to ,

15 o tro  cam inata a lo  la rg o  da l a  p.a'cuína, -v ista  según l a s  
f ig u ra s  2 b -  2g y 3b -  3g, u t i l iz a n d o  e l  sep arad o r p o r tá ­
t i l  p a ra  in s e r t a r  debidam ente lo s  h i lo s  e n tre  l e s  d ie n te s  
de lo s  d iv e rso s  p e in e s , hac iéndose descender l a  g u ía  26 
a su s i t i o  y ap lic án d o se  l o s  d iv e rso s  d ep reso ras  después 

20 ge haberse  a lin e a d o  lo s  h i l e s  su  los. d iv e rso s  pe in e s .  Deba 
te n e rs e  buen cuidado de r e te n e r  l o s  v a r io s  h i lo s  en l a  
debida n e s io ió n  den tro  de lo s  p e in a s  conforma e l  opera­
r i o  nrccede a e f e c tu a r  e l  tend ido  de lo s  h i lo s .  Al l l e ­
g arse  a l  r o d i l lo  c o le c to r  tem poral 75, se. a b r ió  e l  sap a- 

35 rad o r y se r e t i r ó  de lo s  h i lo s .  M ie n tra s  se conducían lo s  
h i l e s  a l  r o d i l lo  75 se p a sa re n  sobre l a s  p a r te s  de cuerpo 
de l a s  secad o ras 9 y 10, ab rién d ose  prev iam ente l a s  tap a s  
55 y 69 de l a s  r e s p e c tiv a s  secado ras p a ra  e fe c tu a r  e l

26
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tendido. Después de colocar lo s  h ilo s  en lo s  s i t i o s  co­
rrespondientes se cerraron la s  tapas 55 y. 69.

Antes de in ic ia r s e  e l  pase del h i lo  per 
l a  a rtesa  32 , se introdujo una so lu c ió n  da ácido s u lfú r i­
co d ilu id o  como de 3,0% por peso de ácido su lfú r ico  a 
una temperatura de 66^ C en l a  sección  da tratam iento con 
ácido de la  artesa  per medio del tubo de entrada 38 a ra­
zón de 2 ,5  l i t r o s  por minuto (véase la  fig u ra  8 ) .  Debido 
a l d ec liv e  de la  artesa  e l  ácido d ilu id o  descendió hacia  
e l  sonerte 29 y hacia afuera por e l  desaguadero colocado 
debajo. La magnitud de e s te  d ec liv e  pueda determinarse 
por la s  medidas de la  e lev a ció n  del plano de lo s  h i lo s  
que pasan per diques de ig u a l a ltu ra  adyacentes a  lo s  ex­
tremes de la  a r tesa  32. A s i , pues, e l  plano del h i lo  es­
taba e una e levación  de 104 cms. sobre e l p iso  horizon­
t a l  a l dique adyacente a l soporte 29 y  a una e lev a c ió n  de 
113 orna, sobre e l  dique adyaoente a l conducto de entrada  
42 en e l  baño de agua y de la  a r te sa  (veanse l a s  fig u ras  
3b y 3a).L a a rtesa  te n ia  40 cms. de ancho (dim ensión in ­
terna) y lo s  diques ten ía n  1 ,3  cms. de a l t o .  Debido a l a  
in c lin a c ió n  del dique l e s  bordes su periores d e l mismo eran 
da 1 ,1  cms. del fondo de la  a r te sa . La d is ta n c ia  entra  
l o s  h i lo s  de más adentro y lo s  de más afuera d e l grupo 
que corría  en la  a rtesa  32 era de 32,8 cm s., estando lo s  
h ilo s  adyacentes colocados a una d is ta n c ia  de 0 ,56  cms.

Se introdujo agua a una temperatura de 
6 5 ,3s O. y de un pE de 10,58 en l a  a r te sa  32 por e l  tubo 
42 a razón da 2 ,5  l i t r o s  por minuto y a consecuencia d e l
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d e c liv e  Ae l a  a r t a s a ,  e l  agua f i n í a  h a d a  a ta jo  y co n tra ­
c o r r ie n te  re sp e c to  Ael v ia je  Ael h i l o ,  AesoargónAoee Ae 
l a  a r te s a  e l agua so b ran te  por lo a  Conductos Ae sa liA a  44 
que m uestran  l a s  f ig u ra s  2A y 3A.

Continuando ahora a l  ten d id o  Ae lo s  h i lo s  
en l a  máquina, lo s  h i lo s  que se  re co g ie ro n  tem poralm ente 
en e l  ro d i l lo  75 fu eron  separados in d iv idu a lm en te  de e s te  
r o d i l lo  y se condujeron y p asaro n  an to rn o  da g u ia s  a  l a s  
bobinas, ocle a to ra s  ap ro p iad as montadas en e l  ap a ra to  de­
vanador 7 . Todas l a s  bobinas funcionaban  a una v e lo c id a d  
uniform a unas re sp e c to  da l a s  o t r a s  y a una v e lo c id ad  pe­
r i f é r i c a  c o n s ta n te , l a  v e lo c id ad  p e r i f é r i c a  de l a  bobina 
a ra  de 42 m etros por m inuto. D urante e l  funcionam iento 
da e s te  ejemplo se  h ic ie ro n  g i r a r  l o s  v e n ti la d o ra s  de l a  
secadora  9 , a f i n  de p ro v eer una c i r c u la c ió n  de a i r e  mo­
derada sobre lo s  tu b os c a le n ta d o re s  57 y 58 y po r lo s  
h i l o s .  L a 'sec ad o ra  se  mantuvo a una tem p era tu ra  de 168S 3 . 
lo s  v e n ti la d o re s  70 y 71 ,de l a  secad o ra  10 se h ic ie ro n  
fu n o ionar da manera sem ejan te . La tem p e ra tu ra  de l a  segun^ 
da secado ra  se  mantuvo a 91s o .

En e l  r o d i l lo  de p re p a ra c ió n  5o se  u t i l i ­
zó una m ezcla de a c e i te  fuH onado y jab ó n , como d e te rg en ­
t e  y lu b r ic a n te .  En e s te  punto puede e fe c tu a rs e  l a  co lo ra ­
c ión  con t i n t a s  so lu b le s  en agua.

l?na vez que e n tró  a fu n c io n a r de pleno e l  
p roceso se a n a liz a ro n  l a s  masas de l íq u id o  en l a s  d iv e r­
sa s  secc io n es da l a  a r te s a  32 y se anotó  l a  tem p era tu ra  
da cada una de a l i a s  en e l  momento da tom arse l a s  m u es tra s .
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KL g rá f ic o  de l a  f ig u ra  6 i l u s t r a  lo s  r e s u l ta d o s  d a l aná­
l i s i s  de l a s  masas de l íq u id o s ,  ta n to  en l a  p a r ta  d a l t r a ­
tam iento  con ácido da l a  a r te s a  32 como en l a  p a r te  de l a  
a r te s a  d e s tin a d a  a l  tra ta m ie n to  con agua , p a r a  f a c i l i t a r  
a l  e s tu d io , lo s  puntos ca lcu lad o s en fu n c ió n  do l o s  in g re ­
d ie n te s  d e l "baño y de l a  tem p era tu ra  se  enp resan  oon l e ­
t r a s  en orden a lf a b é t ic o  en la  p a r te  su p e rio r  del g rá f ic o , 
designándose consecutivam ente l a s  secc io n as  de a r te s a  da 
que se t r a t a  y que corresponden a l a s  se cc io n es  de a r te s a  
que p re se n ta n  l a s  f ig u ra s  2b a 2 a , in c lu s iv a ..

Se o b serv ará  que en  la  p rim era  se cc ió n  (A)
de l a  a r te s a  l a  co n cen trac ió n  de cobre en m iligram os por 
l i t r o  fuá de 2044 ,7 . La co n cen trac ió n  da cobre en  l a  se­
gunda secc ió n  (B) b a jó  a 1685 y den tro  de l a s  s ie te  se c c io ­
nes s ig u ie n te s  ( O a I , in c lu s iv e )  l a  co n cen trac ió n  de co­
b re  descendió  a  72,5 y do l a  secc ió n  ( I )  a l a  se cc ió n  (N) 
l a  co n cen trac ió n  de cobre descendió  a 5 ,7 ,  continuando 
ocu rriendo  una l i g a r a  d ism inución  de l a  co n cen trac ió n  de 
cobre h a s ta  lo  secc ió n  (W), donde l a  co n cen trac ió n  de cobre
fuá de 3 ,8 . 1.a masa de l íq u id o  de tra ta m ie n to  en l a  seo
ción  (A) t e n ía  un contenido da amoniaco da 317 mgs. por 
l i t r o ,  m ien tra s  que en la  segunda se cc ió n  (B) b a jó  a 289 
mga. por l i t r o ,  operándose un descenso agudo en  l a  concen­
t r a c ió n  de amoniaco e n tre  l a  secc ió n  (B) y l a  se cc ió n  (H ).
gomo in d ic a  e l  g r á f ic o ,  1? co n cen trac ió n  da amoniaco en 
l a  secc ió n  (H) fuá-: da 2 ,9  mgs. por l i t r o ,  m ie n tra s  que 
en l a  secc ió n  (L) l a  co n cen trac ió n  h ab ía  daseandido a 1 ,5  
mga. da amoniaco por l i t r o .  Bn l a s  secc io n as r e s ta n te s  de
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l a  a r te s a  d e s tin a d a  a l  tra ta m ie n to  con a c id e , L- concen­
t r a c ió n  de amoniaco h ab ía  bajado  a so lo  0 ,5  mgs.. po r l i ­
t r o ,  siendo l a  co n cen trac ió n  do amoniaco en l a  se cc ió n  
v igésim a t e r c e r a  ( r )  da 1 ,0  mg. por l i t r o .  B1 acido  s o l f á -  

' r ic o  en l a s  d iv e rs a s  secc iones de l a  a r t e s a  que s.a u t i l i ­
za p ara  e l tra ta m ie n to  con ácido fuá  de mayor -concentra­
c ión  en l a  v ig á s ic ^  te r c e r a  se c c ió n  (1) en e l  punto de ad­
m isió n , siendo en esa secc ió n  l a  co n cen trac ió n  de ácido 
de 3 ,0 % . La co n cen trac ió n  de ácido  perm aneció v i r t u a l ­
mente co n s tan te  sn  su f lu jo  c o n tra -c o r r ie n te  con re sp ec to  
a lo s  h i lo s  h a s ta  que en la  se c c ió n  (M) donde e l  a n á l i s i s
acusaba, una co n cen trac ió n  de 2 ,99  %.

E n tre  l a s  secc io n es  (M) y íF) o c u rr ió  un
descenso g rad u a l en l a  co n cen trac ió n  d e l ácido según in d i­
ca e l  g rá f ic o ,  "tiendo l a  co n cen trac ió n  d e l ácido  en l a  
se cc ió n  (?) de 2,95 %. E n tre  l a s  secc io n es (F) y (A ), s in  
embargo, se operó una d ec id id a  a c e le ra c ió n  en e l  descenso 
¿a l a  co n cen trac ió n  h a s ta  que sn  l a  se cc ió n  (A) h ab ía  una 
con cen trac ió n  de ácido  de 2,36 %. La tem p era tu ra  d e l baño 
ácido a l  in tro d u c ir s e  l a  so lu c ió n  en la  secc ió n  (??), como 
se in d ic ó , fuá de 66c O. EL descenso en l a  tem p era tu ra  
duran te  e l  f lu jo  del baño de ácido fuá  b a s ta n te  constan ­
t e ,  según in d ica  e l  g r á f ic o ,  h a s ta  que en  l a  se c c ió n  (A)
l a  tem p era tu ra  hab ía bajado  a 44^ O.

En l a  se cc ió n  (A) de l a  p a r te  de t r a t a ­
miento con agua de la  a r te s a  26, según s .  i n d i o ^  l a  ex­
trem a derecha del g rá f ic o  de l a  f ig u ra  6 , l a  ac id ez  r e ­
l a t i v a  d e l l íq u id o  se determ inó por medio del anaranja^
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3o de m e ti lo , como in d ic a d o r , con re sp e c to  a v a lo re a  r e l a ­
t iv o s  da 5 2 ,4  en l a  p rim era se c c ió n  (A ), de 3 ? ,5  en l a  se ­
gunda se cc ió n  (B) y de 2 0 ,2  en la  to rc e ra  secc ió n  (C ). 
Continuando por lo s  canos (D ), (E ) , (F) y (G ), u t i l iz á n d o ­
se  como in d ica d o r a l  anaranjado de m e t i lo , l a  a lc a l in id a d  
de e s to s  r e s p e c tiv o s  baños r e s u l tó  se r  de 5 ,1 5 , 7 ,5 8 , 9,65 
y 9 ,9 8 . Hi' agua a lim en tada  a l a  secc ió n  (8) de l a  p a r te  de 
tra tam ien to  con agua de l a  a r te s a  ta ñ ía  un pH de 10-,58, que 
bajo  lig e ram en te  a 10,51 en su movimiento c o n tra c o rr ie n te  
con re sp ec to  n l o s  h i le s  en l a  se c c ió n  (F ) . O currió  un nue­
vo descenso en e l  p3 e n tre  l a  saco len  (?) y l a  secc ió n  (D ), 
siendo e l  pH en l a  secc ió n  (D) de. 9,59 y de a l l í ,  en ade­
l a n te  hubo un descenso t a l  que an l a  se c c ió n  (C) e l  pH fue 
de 2 ,1 9 , disminuyendo la  red u cc ió n  del pH e n tre  las. sec­
ciones (S) y (A ), siendo e l  pS en la  secc ió n  (A) de 1 ,7 9 .

E l agua in tro d u c id a  en l a  se c c ió n  (G) te n ía  
una. tem p era tu ra  de 6 5 ,3C 9. y l a  b a ja  de tem p e ra tu ra  du­
ra n te  .1 . paso del agua a l a  s e c c ió n  (A) fuá generalm ente 
c o n s ta n te , siendo la  tem p era tu ra  del baño en l a  se cc ió n  
(A) de 5 4 ,5 - O. E l agua de ab astec im ien to  de que se o.in- 
p en ía  p a ra  e l  funcionam iento que aq u í e.e d e sc rib e  te n ía
l a  a lc a l in id a d  que in d ic a  e l g rá f ic o .

D urante e l  funcionam iento  d e s c r i to ,  a* ob­
servó  l a  c ir c u la c ió n  da l e s  l íq u id o s  den tro  de lo s  re sp ec ­
t iv o s  baños e n tra  l e s  d iques con ayuda de l a  a d ic ió n  da 
anaran jado  de m e ti lo , c lo rh id ra to  de b e n c id in a , s e r r í n ;  
tam bién se  u t i l i z ó  e l f e r ro  ci amazo de p o ta s io .  En l a a  f i ­
guras 4 y 5 se  m uestran  dos secc io n es  de l a  a r te s a  junáo
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ocn a l  movimiento g.?l l íq u id o ,  según se observo d u ran te  
e l  fR acionam iento . 3a observo , según m uestra la  f ig u ra  5 
que por encima de cada uno de l e s  d iques 37 e x i s t í a  una 
p a red  b a ja  de l í q u id o , en l a  cual p a re d  e l  l íq u id o  p a re - ' 
c ía  v ir tu a lm e n te  q u ie ta .  P e r lo  manos e l  movimiento del 
l íq u id o  dentro  de l a  p ared  no e ra  de t a l  n a tu ra le z a  que 
p u d ie ra  in te rru m p ir  l a  co n tin u id ad  de lo  s u p e r f ic ie  de 
l a  p a ra d .

Cuando se colocó como in d ica d o r e l anarane­
jado de m u tilo  en l a  se cc ió n  i n f e r io r  sa p rodujo  una pro­
nunciada l ín e a  d iv is o r ia  encima del d ique y lo s  h i lo s  no 
a r r a s t r a r o n  ninguna can tid ad  ap rp c iS b le  de co lo r de ana­
ran jad o  de m etilo  a l a  masa d e l baño s u p e r io r ,  indicando 
a s í  que e l  l íq u id o  en la o  re sp e c tiv a s  se cc io n es  d e f in i ­
das e n tra  d iques adyacen tes es a r ra s t ra d o  a l a  aección. 
su p e r io r  adyacente en grado d e s p re c ia b le , f i  es que es 
a r ra s t ra d o  en a b s o lu to . P or o tra  p a r t e , como q u ie ra  que 
e l 'á c id o  d ilu id o  f l u í a  'generalm ente c o n tra c o r r ie n te  a l  
paso dte los. h i l o s ,  e l l íq u id o  pasó en d ire c c ió n  descen ­
den te por l a s  a b e r tu ra s  a l te rn a d a s  en le e  fondos de lo s  
r e s p e t i v o s  d icu es a s í  cene cobre lo s  d iques adyacen tes 
a lo o  b o rd es l a t e r a l e s  de l a  a r t e s a .  Se observó tam bién 
que den tro  ds coda una de l a s  secc io n es se. e s ta b le c ie ro n  
dos c i r c u i to s  d e l líq u id o  generalm ente lo c a l íz a n o s , paro  
a b i ta d o s . E s te s  c i r c u i to s  sa in d ic a n  da modo g en e ra l por 
medie da f le c h a s  en l a s  des f ig u ra s  4 y 5 .  E sto s c i r c u i ­
to s  lo c a l iz a d o s  paracan  d ep rim irse  h ac ia  e l  fondo de l a  
a r te s a  adyacente a I s a  r e s p e c t iv a s  p a red es l a t e r a l e s  de
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l a  misma, mientra-s que l a s  sendas in te  TÍ o ra s  de oa&a c i r ­
c u ito  se  movían ge na ra im ante en d ire c c ió n  del v i a j e  del

t e s a .  Además, por todo e l  ancho de l a  senda de l o s  h i l e s  
5 o c u rrió  n ra  n o ta b le  a g i ta c ió n  o re b o ta  p er d e la n te  del

m asa'da líq u id o  p er l a  co n stan te  d is t r ib u c ió n  d e l in d ic a -  
der por toda l a  masa. Debido a a s ta  a g i ta c ió n  e l  aedimenr 

10 te  se mantuve en b a s ta n te  movimiento y fu á  a r ra s tra d o  oon 
e l  l íq u id o  que c o n s ti tu y e  l a s  masas de baño re s p e c t iv a s  
a t r s v ó s  de l a s  a b e r tu ra s  del d ique y de ese  modo por 
to d a  l a  a r t e s a ,  descargándose con lo s  l íq u id o s  de desper­
d ic io  del baño . Las c a r a c t e r í s t i c a s  del f lu jo  y .d e  l a  c i r -  

15 cu lao ió n  de lo s  l íq u id o s  según se  ha d e s c r i to  a n te s  se
acabó de coníiBRar m ediante e l  use de lo s  o tro s  in d icad o ­
r e s  m encionados. en l a s  d iv e rs a s  secc io n es de l a  a r te s a  
en que predominaba e l cobre , lo  mismo que en  e l  bañe en

g u ra r  un buen tra ta m ie n to  con l íq u id o  de los. h i l . a  que

d in u e . l a  a d ic ió n  de lo s  in d ic a d o re s  a lo s  bañes h izo  v e r
la  in te n s id a d  de lo  c ir c u la c ió n  d e l líq u id o  d e n tre  de cada

arrem o lin ad a  preve 
to s  movimientos ses sem ejan tes a to r b e l l in o s  s irv e  p a ra  ase
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pasan  par l a s  p a r te s  su p e r io re s  de l a s  cuerpos o masas 
de l iq u id e .  Se ña observado que el aso 3.3 dignas s in  p e r­
f o r a r  c da diques in c lin a d o s  en - 't ra c c ió n  op uesta  a l a  
que m uestra a l d ibu jo  p rodu jo  un tra ta m ie n to  de lo s  h i lo s  

5 manos com pleto. En e s te  u ltim o caso loo rem olinos r e s u l ­
ta ro n  de un p a tró n  d i f e r e n te .  l a  form ación de to r b e l l in o s  
an e l  funcionam iento p re fe r id o  e v ito  e l reposo estancado  
a s i  como e l  sim ple f lu jo  pasivo  hs-cia abajo  del l íq u id o  
que hay debajo de l o s  h i l e ? .

pp 3n  a l ejemplo da r e a l iz a c ió n  da que se ha
tra ta d o  an te s  y que p re se n ta n  l a s  f ig u ra s  4 y 5 , s e  obser­
varon  dos c i r c u i to s  arrem olinados de l íq u id o s  en l a s  sec­
ciones de l a  a r te s a  d e f in id a s  por e l  dique cuando se em­
p le a ro n  diques p ro v is to s  de a b e r tu ra s  de l a  forma que

15 m uestra  e l d ib u jo .
H asta donde pudo o b se rv a rse , cada una de 

l a s  c o r r ie n te s  lo c a l iz a d a s  se p roducía gano ra ím en te  en 
forma de uhA p a r te  su p e r io r  re la tiv a m e n te  som era, adya­
cen te  a lo s  h i l o s ,  que f l u í a  a una v e lo c id ad  re la tiv am e n - 

30 te  rá p id a  en d ire c c ió n  d r l  v ia ja  del h i l o .  Bajo esta , p a r­
t e  su p e r io r  re la tiv a m e n te  angosta  y e l a re s  que quedaba 
. m^g a l l á  d e l grupo de h i l o s ' cercanos a lo s  re sp e c tiv o s  
lad o s  de l a  a r te s a ,  e l  f lu jo  e ra  c o n tra c o r r ie n te  re sp ec to  
de l a  d ire c c ió n  d e l v ia je  do lo e  h i l o s , a una v e lo c id a d  

35 re la tiv a m e n te  mane r . Al pare car lo e  h i lo s  ac túan  de mane­
ra  que á l  l íq u id o  de im pulse h ac ia  a r r ib a  en l a  a r te s a  y 
a l  ra b o te  y a l f in jo  d e l líq u id o  de tra ta m ie n to  sobre lo s  
diques adyacen tes a lo s  lad o s da la  a r to n a ,  a s í  como e l
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f lu jo  d e l l íq u id o  O tra v o s  de la s  a b o r ta ra s  del dique 7 1* 
in c l in a c ió n  de l a  a r t a s a ,  son lo s  f a c to re s  que provocan 
s i  f in jo  mayor y re la tiv a m e n te  oás le n to  del l iq u id o  h ac ia  
abajo en l a  a r te sa . S I h i lo  term inado que se produjo da 
.cu erd o  con a l  ejemplo c itad o  fuá da c e lu lo sa  regenerada , 
v ir tu a lm e n te  p u ra , y e l  cuadre que se  in s e r t a  a con tinua­
ción i l u s t r a  e l  g rrdc de m ejoram iento a lc an z ad o , Habiéndo­
se  hecho l s  com paración orn h i la z a  de rsy ó n  p roducida s e -
gnu IL j t o  3.0 c co yr i ^nt o  s#

H ilaza continua H ilaza d isco n tinua
R esis ten c ia  en seco per 100 deníeres -  R esisten c ia  en mojadopor 100 d e n te ra s  -
AlargamientoR e s is te n c ia  a l a  abrasión

200 g .
117 g .12 -  1S %

175 g .
98 g .  ̂15 -  15 %

_ a l t a  mediana
En g e n e ra l , v a r íe s  í a o t c r s s ,  a saber.: e l  

f l e j e ,  e l  TOlamauy H e  o a r a o te r í s t io a s  191 l í m U o  er.
1 .S  . r t , ^ . 9 .  e l t .< d i7 *  *9 9 l t9 9 .  l a  lO S lc lon  1 . 109 11- 
,U99. 1-- v e lo .M a l .  e l  m!mwo lo  le n ie re s  y 9 l a b a c i a l .
1 , loo  h i l e s  que ¡a se n  y o , l a .  a r te s a s  y .1  n u n .ro . forma 
y uM caoío'n 19 l a s  a n o r ta ra s  19 lo s  H q u es  a fe o ta n  91 t i ­
po 19 m cvi.-teuto I s l  l i q u i l c  su e l teCo 7 "1 mantenim ien­
to  le  eo n lío lr .n es quím icas le  y ro n u n c is la  a i f e r e n c ía  an tro
l a s  ^ e o s  - u o s t i r e s  1- l í q u i l o e .  m  número, Arma y u b i-  
„ . . ú u  „  s „ ,  a h e r tu ra e  le  lo s  l iq u e s  a fe c ta n  le  molo con- 
s U e r - t l .  e l  número y  - t tu s o lú n  le  lo s  r e c l i n e s .  ! o te
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métoAo de re g u la c ió n  puede denom inarse "d e te rm in ac ión  de 
l e s  p a tro n e s  de lo s  c i r c u i to s "  de l a s  masas da l íq u id o s  
p a ra  re d u c ir  l a s  cond icionas deseadas p a ra  e l t r a t a ­
miento de determ inado t ip o  de h i lo .-

También se  ha producido- rayón  da v isc o sa
da aenordo con e s te  in v e n to . Al p ro d u c ir  rayón  de v is c o ­
sa con l a  p r á c t ic a  del p re s e n te  in v e n to , se  h izo  p a sa r  .
-cr e x tru s ió n  una so lu c ió n  de v is c o s a 'd a  í i l a t u r a p o r  una 

p lu ra l id a d  de h i l e r a s  s un "bailo ácido da f i l a t e r a  de l a  
com posición u su a l y lo s  f ila m e n to s  r e s u l ta n te s  se coagu­
la r o n  y  re g e n e ra ro n . p lu ra l id a d  de h i lo s  p roducidas 
da e s ta  manera se d isp u s ie ro n  en r e l a c i ó n  p a r a le la  y de 
poco especiado  en  forma de una honda da h i lo s  y en t a l  
forma se  h ic ie ro n  p a sa r por una s e r i e  de masas comunican­
te s  de l íq u id o s  de t r a ta m ie n to . Las masas de líq u id o s , se 
m antuvieron  en una a r te s a  gol t ip o  g en e ra l que p re se n ta n  
l a s  f ig u ra s  8b a  2 a , in c lu s iv a ,  y l a s  f ig u ra s  3b a  3e , 
in c lu s iv e ,  a quo se  hs hecho r e fe re n c ia  con re sp e c to  a l  
ejem plo e x p u es to , p a ra  p ro d u c ir  h ilaza - por e l  p rocedim ien­
to  de oupramonio. ML líq u id o  flu y ó  en g en e ra l co n traco ­
r r i e n t e  re sp e c to  a l  v i a j e  del h i lo  y ae e s ta b le c ie ro n  
c o r r ie n te s  lo c a l iz a d a s .  Se c o ^ ro b ó , e sp ec ia lm en te  e n  
l a  p roducción  de h i l a z a  da gruesa e sp esu ra  p a ra  t a l a s  da 
neum áticos que e l  p roceso  r e s u l ta b a  e f ic a z  en cuanto que 
l a  h i la z a  pudo t r a t a r s e  adecuadamente en  una d is ta n c ia  
de v ia je  re la tiv a m e n te  c o r ta .  Al l l e v a r s e  a. l a  p r á c t ic a  
e l  proceso  ds rayón  de v isc o sa  de a c u e rd o ,con e s te  inven­
t o ,  lo s  l íq u id o s : de tra ta m ie n to  en la  a r te s a  pueden s e r
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de l a  c la se  que se  emplea normalmente en eOL tra tam ien to  
p o s te r io r  de la  v isc o sa  ¿ .re in c id a  por lo s  s is tam aa  da 
bobinas y p o ta s  de h i la n d e r ía .

S i b ie n  33  ha hacho r e fe re n c ia  a l  p rooe- 
5 so según se p ra c t ic a  con h i lo s  c o r r í  -r.tes de v isc o sa  p ro ­

ducidos por e x tru s ió n  en un bailo ácido de í í l a t u r a ,  es 
ev id en te  que puede em plearse en casos en que la  so lu c ió n  
de v isc o sa  se  e s t r u j a  en embudos por lo s  que pasa  a l me­
dio ocagu ian te  de l a  míeme manera en que f lu y e  a l  agua 

lO ' en e l  mátodqhl cupramonio.
Como q u ie ra  que en l a  a r tesa , del p re s e n ta  

Inven to  se e v i ta  e l  rem eter .a lo s  h i l e s  a l l í  t r a ta d o s  a  
te n s io n e s  y r e s i s t e n c ia s  f r i c c ió n a le s ,  en cu en tra  su p r in ­
c ip a l  u t i l i z a c ió n  en l a  f a b r ic a c ió n  co n tin u a  de h i lo s  

15 s i n t e t i c e s .  l a  a r t e s a  que - aq u í sa  propona -puede emplear­
se v en ta josam ente  en e l  tra ta m ie n to  de o tro s  t ip o s  de 
h i lo s  x ín te t io o s  producidos en un equipo separado  y  d is ­
t in to  d e l 'd e l  p re sa n te  in v en to , escog iéndose e l l íq u id o  

' de tra tam ien to  de acuerdo con s i  proceso e s p e c ia l  de que 
20 sa t r a t e .

Aunque e l  d ec liv e  de l a  a r te s a  en e l  ejem­
p lo  expuesto  y e l  p la n , co n s tru cc ió n  y l a  d is p o s ic ió n  
an g u la r de lo s  d iques p resen tad o s p a re ce  p ro d u c ir  lo s  
re s u lta d o s  más e f ic a c e s ,  l a  i l u s t r a c i ó n  de una form a es=- 

gg p a c í f i c a  de ap.nrsto y l a  d e sc r ip c ió n  de un proceso espe­
c íf ic o  lle v a d o  a  cabe a l l í ,  no pretende l im i t a r  e l a l  canj­
ee y  o b je to s  dol in v en to . Se ha v is to  que en l a s  mismas 
cond iciones de funcionam iente lo s  d iques pueden co n s ta r
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de ñamares de a b e r tu ra s  que d i f i e r e n  de l o s  números in ­
d icados en 1.: s d ib u jo s . Da ig u a l manara l a s  a b e r tu ra s  en  
lo s  diques pueden s e r  de tamaños y form as d i f e r e n te s , .L a s  
p o s ic io n e s  r e l a t iv a s  de lo s  d iques e s tá n  s u je t a s  tam bién e  
c ie r ta s  v a riac io n es , s in  d s s t r u i r s a  e l a fe c to  g en e ra l d e l 
p ro ceso .

Los b e n e f ic io s  de e s t e  inven to  pueden o b te ­
n erse  en un grado v a r ia b le  a l  em plearse a r te s a s  de la r g o , 
fondo y ancho que d i f i e r e n  de lo s  d e s c r i to s .  Pueden h acer­
se asimismo m o dificao io n es en lo s  mecanismos de f i l u t u r a ,  
secado y re c o le c c ió n . Las can tid ad es  de l íq u id o s  que se  
su m in is tran  y  su s c a r a c t e r í s t i c a s  quím icas y f í s i c a s  y l a  
n a tu ra le z a  y  número de lo s  h i l e s  producidos e s tá n  s u je te s  
a v a r ia c ió n . La c o r re la c ió n  ap rop iada de lo s  d iv e rso s  de­
t a l l e s  y c a r a c t e r í s t i c a s  del p roceso  e v i ta ra n  l a  necesidad  
de t i r a r  da lo s  h i l e s  de m ate ria  p l á s t i c a  p e r  una senda 
de ta n  pro longada lo n g itu d  que provoque su ro tu ra  o que 
lo s  daRe. Dor o t r a  p á r ta  e l  tra ta m ie n to  de v a r io s  h i l e s  
sim ultáneam ente dará  tam bién p e r re su lta d o  l a  un iform idad  
del p ro d u c to . Debido a l  paso re ta rd a d o  de lo s  l íq u id o s  de 
tra ta m ie n to  por l a s  zonas de tr a ta m ie n to , se  e v i t a  un des­
p e rd ic io  p r o h ib i t iv o .  Be p re fe re n c ia  lo s  h i lo s  deben pa­
s a rs e  v ir tu a lm e n te  en "vuelo  en  l í n e a  r e c ta "  en l o s  l í q u i ­
dos de tra ta m ie n to  ce rc a  de l a  s u p e r f ic ie  s u p e r io r  de l o s  
mismos. S i b ie n  l a s  a r te s a s  pueden v a r ia r s e  o m o d if ic a rse  
co nsiderab lem en te , e l  .método p re fe r id o  en traR a e l  uao de 
una o más a r te s a s  som eras, a la rg a d a s , sep arad a  cada u ñ a ­
da e l l a s  en una p lu ra l id a d  de seco iones comunicadas e n tre
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s i  per medio de d iques p ro v is to s  de a b e r tu ra s  por donde 
f lu y e n  lo s  l iq u id e s  de t r a ta m ie n to , en co n d ic io n es de f l u ­
jo r e ta rd a d o , generalm ente c o n tra c o r r ie n te  re sp ec to  de l a
d ira c c íc n  de v ia je  d e l h i l o .  De ese  modo puedan h acerse  
e x i s t i r  mnsas de l íq u id o s  químicamente d i f e r e n te  o en -^ac­
cionas su c es iv a s  da l a  a r t e s a .  31 máte-lo p re fe r id o  en tren a  
e l  su m in istro  de t e l e s  can tid ad es y o la sa s  de l íq u id o s  de 
t r a ta m ie n to , en re la c ió n  con l a  v e lo c id a d  de v i a j e ,  d e l . 
número de d e n ie re s  y d e l número da h i lo s  y de l a  in c l in a -  
c ie n  de l a  a r te s a  o a r t e s a s ,  y l a  d is p o s ic ió n  de lo^ d iques 
de modo que un lomo o ^ared  b a ja  del l íq u id o  da tra tam ien to  
se ex tien d a  sobre ?1 borde su p e rio r  de cada uno de lo s  d i­
ques y se  e v i ta  v ir tu a lra e n te  que ae a r r a s t r a  e l  l íq u id o  de 
tra ta m ie n to  de una secci.cn  de a r te s a  más b a ja  a una más 
a l t a  m ezclándose. Se' ha observado que cuando una p l u r a l i ­
dad de h i lo s  se produce y se t r a t a  sim ultáneam ente, l e s  
h ilo s, ex te rnos del grupo que se somete sim ultáneam ente a 
tra ta m ie n to  puede te n n r  c a r a c t e r í s t i c a s  da t i n t u r a  c i r e -  
Y s^tes a l a s  de le ?  h i lo a  in term ed ios d e l g rupo, a menos 
que lo s  h i l e s  ex te rn o s se  muevan en ssn d ss  cc n e id e ra o le -  
mente e sp ac iad as  de l a s  p a r id o s  de l a  a r t e s a  o a r t e s a s .

S i ae de sea , un proceso p ra c tic a d o  de acuer­
do con les. a sp ec to s  más l a t o s  de e s te  i iv s n tc  o de acuerdo 
con e l  ejemplo e sp e c íf ic o  a n ta s  expuesto puede e n tra ñ a r 
l a  snp -ens.lón del tratamiento de lo s  h i l^ s  aegu*. ^e ha 
d e sc r ito  después de c u a lq u ie r  tra ta m ie n to  o cu a le sq u ie ra  
tra ta m ie n to s  con l íq u id o s  en l a  artesa o a r t e s a s .  T al 
p roceso  puede s e r  muy b ie n  un proceso sam ioontínao en a l  
que l e s  h i lo s  in d iv idu a les , se recogen a n te s  de sacarse

i
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o b ie n  d á rs e le s  ana to r s ió n  c o n s id e ra b le , de modo aue l a  
h i la z a  reco g id a  en paqnete s -in & iv id aa la s  paeda t r a t a r l e  
&a nuevo da l a  manara norm al, a f i n  da a d a t a r l a ,  a esos 
e s p a c ía la s ,  algunos da lo a  anales e r ig e n  co n tra cc ió n  espe- 

5 c ia l  o c a r a c t e r í s t i c a s  ds t i n t a r a  e s p e c ia le s ,  aumente de 
r e s i s t e n c i a ,  r e s i s te n c ia  a la  f a t i g a ,  e tc .

3 ota s o l i c i t a d ,e n e  corresponde a l a  p resen ­
tad a  en lo s  Sotados Unidos de América e l 12 de feb rero  de 
1947, b a je  a l  nc 727.956, sa  acoge a lo s  b e n e f ic io s  del 

10 a r t i c u lo  51 del v ig e n te  B s ta tu tc  sobra  P ro p ied ad  In d u s- 
- t r i a l  y a lo s  derivados de lo s  D ecre to s de M o ra to r ia  del 
7 de fe b re ro  y 4 da j a l l o  de 1947.

- 0 -  N O T A  -  0

15

20

l o s  puntos Ae in v en c ió n  p ro p ia  y nueva 
oua se  p re se n ta n  p ara  que sean  ob je to  de e s ta  p e ta n te  
de in v en c ió n  en N spaña, -por VSIHTB años son  lo s  a ig u ia n  
t e s :

i s .  -  Dn ap a ra to  p a ra  ponar en  p r á c t ic a  a l 
método expuesto en l a s  re iv in d ic a c io n e s  de l a  p a te n ta  
176 .750 , comprendiendo t a l  a p a ra te  ale m entes p a ra  l a  ex­
t r u s ió n  de uno o más h i l e s ,  y c a ra c te r iz a d o  por l l e v a r  
una a r te s a  lig e ram en te  in c lin a d a  h a c ia  a r r ib a  en d ire o -
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c ie n  opuesta a l e s  elem snt-'s ¡Se e n tru s ió n ,  anos d iques 
que su b d iv iden  d icha a r te s a  en cc mp a r  t i  mi en t oe cornealcan­
te s  unos coa. o t r o s ,  elem entos t a r a  a lim e n ta r  un l iq u id o  
de tra ta m ie n to  a un com partim iento más a l to  y r e t i r a r  31- 

5 che liq u id o  de tra ta m ie n to  de un com partim iento más b a jo , 
y elem entos p a ra  t i r a r  del h i lo  c h i lo s  re c ié n  formados a 
tr a v é s  de l a  a r te s a  en d ire c c ió n  c o n tra r ia  a  l a  d e l f lu jo  
del l íq u id o .

2 s . -  Un ab a ra to  según la. r e iv in d ic a c ió n  1 , 
10 c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que l a  a r te s a  e s  somera y 

de una anchura que p erm ite  e l  paso de una p lu ra l id a d  de 
h i lo s  en r e la c ió n  e sp ac iad a  a c o r ta s  d is ta n c ia s  por l a  
p a r te  su p e r io r  de l o s  d iq u es, estando e l  lado  de lo s  d i­
ques co n tra  a l  cu a l f lu y e  e l  l íq u id o  in d in a d o  h ac ia  a r r i -  

15 ha y  e l  lado  opuesto da lo s  d iques socavado , de t a l  manera 
que lo s  h i l e s  que v ia ja n  a t r a e n  e l  l iq u id o  que hay en lo s  
com partim ientos con tra  e l  lado socavado de lo s  d iques y 
re ta rd a n  e l  f lu jo  del l iq u id o  den tro  de lo s  com partim ien­
to s  y sobre l a  p a r te  su p e r io r  de lo s  diques* 

gp 3 0 . -  Un ap a ra to  según l a  r e iv in d ic a c ió n
2 , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que l a  com unicación re ­
c ip ro ca  d e l l íq u id o  e n tre  com partim ientos ad y acen tes oe 
provee en l a  base de lo s  d iq u e s .

43. -  Un ap a ra to  según l a  re iv in d ic a c ió n  
25 a ,  c a ra c te r iz a d a  por e l hacho da que lo s  diques, son  de 

ig u a l  a l t u r a  y hacen que a l h i lo  p ase  r e p e t id a s  v eces a  
tr a v é s  de p arad as de l iq u id e  en la. p a r te  su p e r io r  de lo s  
d iq u es .
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