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cual filamentce de matsria pldstica recien formadcs son
tratades durants su movimisate lineszl hacla un mecsnismo
colectcr,

Bn 1la actnalided sl hilc sintdtico consti-
tuye uaa parte ing ortants ds ls prodneoidn totel de ls
indrvetria textil y el hilc ds raydn formado por el médtodo
de viscosa ¥ por el métcdo de oupremoxzio, los cuales doa
métcdcs entrafian la formscidn y tratamientos pesteriores
dal hilo en bafics ds liquido, conctituye la meyor parte
de la produccidén total de matsrialss sintdtices,

Dasde que comenzé a elaborarse el hila Sin~-
tétice me raconceld sl hsche de qus la produceidn ds esa
clasa ds hilo de mansra continua ofraciz clertas ventajas,
talss comc la eliminacidn dsl uzo de aparatce colsctores
temporales, la supresidn ds numeroscs pascs de reaerrolla-
misnte v la dismiﬁuciénvdel mimere dsl persenal necesario
para ol mansjo dsl equipc. No obstante existir esa concep-
clén ganersl en la inlustria, =e tropezd con muchas difi-
cultadag al rsalizarss esfusrzos por utilizer métodcs con-
t{nnos en la slsboracidn ds hilcs sintdticcs, especialmente
en loc yrocedimientos gue exigfan tratamientcs con ligul-

e, Bn las tentativas rslativamente tsmpranas ¢us se hi-
cieron por crsar métcdos continvos de fllatura se halld
prelible predumeir hil's madliants ciertoa =istemas de rodi-
1llos, pero las opsraciocnss no rasvltaron gatisfactorise on

cuanto que no sran comsrclsles factiblss debido a la fre=

cnents rotura ds lcg hilos ¢ filanmsntes v las 3ificemitads

et

que =2 sncontraron en 8l enhebrado dal aquipo. 8¢ hicisrom
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tambisn intentos por impuvlser les hilos recidn formadeg
on sentido lineal & través de una seris ds tanqgnes de
tratamisnto, haciéndolcs pasar, por sejemrplo, alrededex

de rodillos colocados en posicidon degviada, sumergideos
en los tanonss, perc las dificultades con que se tropezo
para el snhebrada de logz rodilles, situados en tal posi-
cién, provocadas por las roturas frecuentss del hilo,
hacfan poco prdctico si no imposible el uso de tal eguipe
en operaciones realizadas en escala de prodncoidn ds fea-
brioa;

Debido 2 las d1ficnltad=s con qus sebtropa-
z0 en los intentos por ponsr en prictioa los métodos con-
ti{nvos de fabricacidn de hilo sintético . mediante les pro-
ced imientos himedos da tratamientp, se generalizaron en
sste ramo los llamados métodos discont{nunos. Estos méto-
dos implican la extrusi&n de la solucidn de filatura por
hileras o embudos para la formaoidén de haces de filamen-
tos, 1la regeneracién de los hilos asi forxmados y la rew-
leccidu ds los mismos en forma de paqustes, en carretes,
madejas o potes centrifugos. Los paquetes as{ formados se
someten lusgo & diversos "tratamlentos posteriores”, indlu~
sive ol ds descuprifioacién‘en el cago de hilos prdducidoa
segin el procedimientc de cupramonio y el de dssulfuriza-
oién en el caso de los hilos de viscosa. Despuds de los
"tratamisntos postariorés", el hilo de los paquetes trata-
dos se rearrclla una o més feceg, segdn el uso a que ©e
pisnsa dustinar el hilo; Asi, pues, a pssar dc ¢ue =1 mé~-

todo continuo de fabricacidn de raydn se reoconoold dasde
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- un principio como el més ednvaniente.a causa ds la unifor-
midad del tratamiento & que pod{a somsterss el nilo y &

d causa también de la reduccidn dela cantijad de manipula-
cidn, 1a enorma cantidad de ra;on que anora €8 prodnce

5 por el procedimiento a8 viscosa y por el método de cupra-~
monic =@ alabora princinhlmsnte mediants &l 1mamaﬁo método
discontinuo, Si bien, come S8 he indicado, la industria
ge rayén ha buscalo elemprs unm pro cesdiniento prdactice ¥
gencillo, ds cardcher continuwo, para la filatura, dunrante

10 los afica rscientes una parte del hile de raydn producid

(w

sn loe Zstados Unidos 8s ha ~laporade msilsnte un método

*}

sontinuo gus antrafia el empleo de un sistemf que es en s{

: muy occmplejo ¥ dispendioso.

Bs menifissto que ol método continmo nds

- 16 = sencille de fabricar raydn eutraiiarfa simplementeo la fore=
macida dsl hilo con usA sclucidn ds filatura y el paso
del hilo sazf{ formadc enx 1{10a virtualmente recta & un meé-
canismo colactor mientras ss le somste & "tratamisntus
postarioras® durante su pasc O 1{nea racta. Durante la

20 jnfancia de este arts s9 hicizron intentos por pro&acir

hilo sintético 48 asta mansera ssncilla, Pero 1os eistemas
gqus se propusisron 1o resultaron.satiafactcrias puas;
entre otras razonss, no permiulan un tra +anisnto poste-

; rior satlsfactorio del hilo. Asi, pues, loc intentos de

25 wiratamisnto postsricr® gue implicaban el tratamisnto

ant

con liquidcs por und senda prolongadm ds viaje =8 nalo=
wraron a causa da que lu distancla del viamje exigida

por 3l tratamisnto pos stericr era tau grends Que creaba
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problamag 4 ﬁra&uceiég mayoraes gue les ventajes inherso-
tes al sistéma. Bl espacio exizifo para tal equipo § el
hegho de que el hilo e meteris pldstica no es lo cufi-
cisntem=nte fusrts para resictlr la fuerza de tlro o© de
arrastre insvitable para permitir la rropulsidn dsl hilo
a un puato rsmoto d¢ recoleccidsn scn 2lgunos de los pro-
blemas cus se pressntan, Toc intsnios por impulsar el
hilo a iatsrvalos espacisdos por la senda prolongada ds
viaje mediante el usc ds rodilios iantrolujsron nugves
problaemas sin ¢lrecer solveidr ds los prcblemas ya exis-
tenteé.

Tno ds los c¢bjstos del pressate invento
s Voncor las dificultades cus se han preseniadc en la
profduceidn de rayén y matsrialss madlogos y proveer un
aparato para la produceidén continva eficaz ds hiles sin-

tdticos, Bl invento entrafia 21 traiamiento postaricr

3

aficaz do los hiles & maedils gqua ;

¥

aszn o sentide lineal
por usa dlstencia relaiivamsuts corta, ds modoc que ©6
tira as los hilos ds matsria pldstica sclaments desds el
punto ds su rscolaceién; A este fin el invanio contempla
1a provisidn de ucze artesa comera de traﬁamianto con liqui=
do gus concta ds vne plurslidald de caccicrnes nediznts las
cuzlss ol hilo qua eufre =l tratamionto se hace pasar

por ol liguidc em los veri=s saceicnes adyzcsntes a la
superficie del 1liguido, mestsniéndcee el 1fguido en cada
saceidn ds tal manera, 7 eatandc gu movimisnto corrsla-
cionade con respecto al movimianto del hile, qua ocenti-

dades pequefias, pere en ningin caso prohiblitivas, del
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1{quide ds una ssccildn scon 1levaias al 1l{quido de la sec-

cién aiyacents on la 6jracﬁiénA&a vianja del hilo, de manse
ra gus la cohcentracién quimica dentro de las varias ssce

ciones =29 m2ntiene claramente difarenta,

ecifica A9l invanto

3
L

2

Tnz rsalizacidn

e

e
tiene en mira la wrcdncciéﬁ continna ds rzyon mediante
ol métnde de cupramonio en el que 12 solucidn da filatvura
pasa por smbudcs de 12 menera unsual 7y vna plurelidad de
hiles a={ formeics scn movidcs an sp pacse hacia un puiato
de rscoleceldsn en sentidc lineal v en posicidn virtual-
mente horizontal, an rslacidn pzralela entre s, & tra-
vés de una seris de bafios d3 tratamisntc comunicades
antre s{ advacentes 8 las snperficles superiores de los
mismoe, mantenidndces los cnerpos de los baliss caracte-
r{sticamente diatintos;
0tra realizacidén del invento tiene en mira

l1a prednceidn continna de raydén por el procedimiento de
viscoga, en cova 18 soincién de filatura es expelida rcr
extrusidn de una plnralidad de hilaras a un bafic coarnlan-
te dc la marera nsval y wna pluralidad ds lcs hilos as{
formados sufren un "tratamisnts posterior™, hacléndoss
pasar los hilos dursnts el tratamiento referidos en rela-
cidn paralela entre s{ por nne ceris ds masas lfgnidas
adyacentes & la cuperficie superior de ocada una des ellas,
después de lo cusl los hilce son recogidos himedos o en
estadeo virtualments sece v succzido.

| Otras reslizaciones del invente se reflvrsn

a la filatura en mojaio o al tratamisunto con liguidos de

g
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les hilos o filamentos formados con ésterss de celulosa,
rer sjemplo, acetato de celulosa, coa éteras de celulosa,
come por ejemple, bencileslulosz, ¢ con protsinss, comc
1& casains c 1ls zeina, o coun compoesiciones ¢ mazclzs ds
agte tipe gensral.

Mne eoracteristice espscific2 qus entra en
1a aplicacidn de diversas reslizacivues de ests invento
implica el paco, bajo tenzidn uniforms, de una pluralidad
de hilos paralelos por las oértes supericras de unz caris
de masas de lfguide comuniczdas, fluyendo 6l liguido beje
zegul&cién retardants por 1z seris ds masas gensralmente
eontra ccrrisnts ocn respscic del movimiento da los hilosg,
Osbs indicar, de peso, que cumo czrectsristica de esta
realizacidn 1s tensidn de los hilce sstd rsgulada por la
veloci&ad relativa de extrusidn y la velocidad de la rsco-
lacoidn daspuéds del pase de los hilos por lasg mases ds
1{quidos, y les hiles qu: ccrren sa s¢sicidn virtuzlasrte
horizeontal sntre el pussto &s extrusidn y el eiliic de ro=- .
colecolén no estdn costsnilfas sinmo per la teasién, pox
el sfectc boyante de 1as maseg 1fcuidas ¥y por yalicules
de 1liguido que yseenm sobrs los berd margineles que se
utilizan pera definir las resps :ctlvas mesas liqul»&u.

Para llevar a la prdetica ds la manera més
aticaz 8l proceso garpral que implica sl raso de la slu-
ralidad ds hil. laloc & través de leg mesas comuni-
cantes ds liquido; se ompleaz una ertesa vomera, ligara-
wente inclinada, pera hfcser oue 61 l1iquide Tiuya conira-

corrients con respseto & los hilos, La artess estd sapsra-
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da en secclones ralativémante cortas por diques qus tia-
nen absrturas adyéoentes‘a snus resysctivos bordes inferice
res, los cusles abarturas ssténlan posiclones alternas en
Glques alternes a Zin de proveear uu flujo asl 1fguido

por una zeniz toritnosa er 91 fonde ds la_a*tesa; Bl adsnier,
la velccidad de carrera y ol ndmarc de los hilos, asf como
el nimerc y cardeter de les diques, la alimentacidn del
liguide 2 la artsss y sl Adsclive ds la 2rtesz son Pactorss
correlacionaics de t:l menera gqus hz2cen gus el liquido
fluya y pass & cada artess ifuforicy por las sbsrinras qus
nay en los ragpsctives dlgnes y por los bordss sopericras
de les diquas mds 2114 ds lecs hiles agrupados; Debilc &

tal acclidn, se meutiens:n Csutre d8 los respectives liqui-

e

dos clrenitos o corrisntes ds licuide intensas y virtusl-
mante leocalss, contribuyendc 8l tratamisnto virtuszlmente

uiforms da lo

.

, hiles ¥y & quiter ol sedlimento de las arte-~
sas por desaghe., Ademds, ls corrslocidn de los faciorss
expvestos cre: 7 mantiens ura pered de lignidoc qus 86 ax-
tiends & lc¢ largo del borde superior ds csda uwao ds los
dignes en lz ssprda de les hiles, d¢ neaera gqua loe hilecs, &
medila gue ann retirsdos 74 los nesas inféri:rag 2el liqui-
80 pasandc a masas auperinres adyacantes, se hi&cen peng-
trar an lag re<.ectivas paredss de lfiguido sin el arrastre
de vna cantidsd prchibitive ds liguidc 2 la maea de 1ligui-
do situada mds alld 3s 18 rssvactiva svparficis de pared,
Bste inventc comprende la provieidn ds un
apsrato en el cual un gran numero de hiles ze forman ini-

cizsdlmsnte y scn aczbados parcizl o totalmanta de manrnera
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continua y simultdnea, =isnds los hilos constantsmente
visiﬁlea v accesibles desds el purto en que s8 Inician
al puatc en qus se recogsn pera permitir su inspeccidén

e intarrumpir la prcduceidn de uno o m¥s hilos, segin

ce dssea ¢ ses nscessrio, Bl aparato construide ds acuer~
de con ezte invento pormite tendsr réd:ida y cdémodamsnte
un gran ndmerc de hiles eimulténeamanté al conmtenzc de
un perisde de funcicnamiento asf{ ocomo el tendidfc sslec-
tivo ds hilos separados o de grupcs, sin eztorbar & los
demds hiloz qne se prnaucen; ®1 aparatc & gus =e reflers
aste invsnte pusds comstrvirse como prolengacida en linea
racta dsl aparatc de extrmsidn ds modo que pormita la
cclocaeién,en 1fnea recta ds un wimerc relativamente
srands ds unidades ds Filatwra., T2l proleongacidn del
a_aratc parmite el pasc del gran nimsrc de hilos rasul-
tantes en relaclén piralela directomenta a la artesa de
tratamientc y de 2111 al mecanisme de recoleccidén, con
1o enal la tensidn ejercida en los hilce individnales
se ofectda desde un punto mds alld ds la artesa de tra-
tamiento y se mantisme wna tensidn uniforme en todos loa
hilc s,

Otros objetos y ventajas se pondrén de mani-
fiacto con 1la lectura de la deseripeidn detallada que
sisue, al sstudlarse en relacién con los dibujoe anexos,

84 bisn los rrincipliosque qntraﬁa 8l tra-
tamiento de jiflcs talas como los qve S8 producen en los
grocedimientdé~al cupramonio y de viscosa se comsrenden

bien, el aspecko tedrico de la eficacia del viaje de

- G -
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corta distancia exigida ror el tratamlento posterior de
los hilos dentre de la artesa corragpondiente a ests in-
vente no ss comprende muy bien. 8in embargo, se ha obser-
vado que los filamentos individvales de los hiles, oonfore
me los hilos @e hacen pasar de la manera antes indicada
ae egparcen o separan de tal mansra qus los liquidos de
tratamiento tienen libre acceso & los filamentos indivi-
dusles, Debido & que la teoria no se comprende muy bien,
los dibujos anexos se han preparado 2 una esc&la basada
en equipo que estd en servicic efectivo de modo que tal
equipo pueds réproducirsa sn todes sus aspectos cr{ticos,
8i se insea;‘?or otra parte, las caractaristicas de cona~
truceidn y funcionamiento que intsresan a este invento
estdn expuestas con tal amplitud gue puede uno compren~
der las caracterfsticas esencizles dsl invento 2un en sus
aspsctos mds especificos. As{, pues, amn sin refsrencia

8 los datos sapac{fices ds dimensiones, una persona enten-
dida en 8l ramo pusds currslaciouar les factores variables
que entran en juego a fin de prodmecir diversos efectos £{-
gicos convenisntes 8 cus lusgo so trata més por sxtanzo.

Bn los dibujos,

La figurs 1 as una vista gensral de plamo
ds nnas forme de sisteme construido de acusrdo con éi pra-
sents inventc para proeduclr raydén en un procesc cvutinuo
al cupramonio; ‘

La fizura 28 es una vista supsrior de ple=
po @3 1a mitad infericr dsl pussto ds filatura que prosen-

ta 1z figuvra 1,
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La figura 2b ey una vista ds planc ds una
artssa ds goteo situala inmelintaments despubs asl pussto
ds filatvra sn 12 linsea de viajs ds& los hilos, mostrando
%amblén la vista 1a parte de entrada de la artesa ds trata-
misato que constituye 1a perte priscipal dsl presents sise
toma, , _

Iz figura 8¢ es ua2 vists s plano de una
ccatinuacidan ds la artess ds tratamisnto cuye sxtrsmo
muestra la fizura 2b hacia la‘dgraa a;

La figura 24 ss una continuzoidn ds la are
tesa qus'prﬁsenta i=a figwra 20, ocomprendiendo 12 artesa
qus 21l{ se muestra hacsts el puntc en que sztd la leyenda
"acid inlet" (2dmieidn del deids) la artesa de tratamisnto
con deido, mientrse gue 12 ports de la srtesa que ssid ofe

tuada més 2114 de lz artssa de +tratamisnto con dcido forma
parte de una artssa para tratzmisnto con agua, ‘

La figura 2e pressentsa und coatinuacidn de
la artess qus muestira le figura 28 y un mecanicmo ds pro-
paracida cituade més 2llf ds 12 ariosa,

una vigta de plano ds una

4}
i
[
&
2
o

JAv]

(=5
b
i

ssoadora iriclal,

La fizura 2g ez unza vista de plamo ds otra
sgoadora,

Xa figura 2h pressnta lo mansrs sn qus 6
efectda ol paso &l hilo tratadc &l mscunismo colsector,
el cual puedse smer ds cualguier construcelda norpal , mosS=
trdndosa solaments una porte del mecanismoe colsetor en

forma esquemdtica,
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Las figurss 3a - é - 3h, pressntan elsva-
cloneg l”tﬂrulas de log ap rates qua nuestrem las fimras
22 4 2h, razpectivaments,

La figura 4 es uns vista de plana agrandada
de una teccidn d2 la srtesza Jz2 trat tzummisnto, qus nusstra la
figura 2e¢, moatrandc dichz Jigura las sendas, por 1o fes=Fat-Lo
ral tortuosas, que sijusn les 1{guidcs do tratamients,

o

Zusiclonamisute del apara-

i

]

s2z0n se han chservalc durants
to.

La fizura 5 es una viets ds corts por la
1fnez 5 ~- B de la figura 4, Que prescsnta ssimismo las co=
rrisatas localizadas de8l 1fguidc de tratamisntc, segda se
r310.,

apa
Iz Tirura 6 a3 un grdfico propmredo & vase

"

1@ chezrvale Inraante sl fuielonamiento dal
ds un funelcnemiento ecpacf{fice ds qur = hoblard lusge
¥y on l2 qus =8 sxprasan las car &i sticas quimicas y
tdrmicna 33 lae pasns ds lfowvidcs que privan en cada una
de las sscolouss por tods la srtase ds tratamiosnto Que
prazantan lag fiopres 2b y 3b por las fiswras 26 v 3Ze,
reopectivamente, designfnicse las ssccicnes por latras
ctnsacutivamsnts en la diroceidn de viajs 38 loa hilos,

La Tigvra 7 es wvu visla en jurspectiva
de un zeparalcr termyoral gue ss amplea en sl tondido ds
lcs hilos en la nmdquina =n 8icho fuaclounamisnto,

La fizura & prasanta el sapuraler gue nuss=-
tra la Pigura 3 en 12 jposicidn apropisda para tander los
hilcs sn la méguina rayrusentada pars la produceidn con=

tinva da raydén, segin el procslimisnte al cupramonio,

[



10

15

20

a5

180285

Antes de hacsr refsroncia a lcs dibujos
ea detallse hablaremos dsl procedirients de filatura al
cupramoniofmra la produceidn da raydn, a2 fin de aus pue-

da sntendarse fFellmente la utiliza:idn 2el agulpo qne

N '-&

s8 dsscribe,

Bo el 1llen=ic ndtcdo 2l cupramonio para la
predveeidn de raydén la zclucidn de filatura sa Lace pasar
por sxtrusidn por crificics de una hilaers v a un lignide
de filatura cus p&sa yor un racigients en foerms de embu~
% designado nermalments embuda. Yz selucidn estrujada en
ssta forma €3 coagula en forma ds mna pluralidad de firecs
filamentosg, Ss =fsctid nn sctiramiente de los filamentos
al pasar con 8l 1fgnidc y salir del extremoc infericr del

ambudo, los filamentos ahora en forma dse haz, ;asan en

torno a wna varilla o rodillo, Bl haz sa9 haos pasar luegse

zor un baflo dcnde se comrleta la coagulacidn dsl hile,
Bste procedinisnto gansral ds formar el hile y ol equipc
que an ellc =2 emr:lea son hisn oconncldes sn el rams,

Loz hiles a={ formadcs contienen ann cobra
7 otros compuestos y s hacen rasar 2 aparatos adecva-
dos de recoleccidr., ELl hilo en forma empacuetada se some-
te & dlversos bafios para tratarle, lavarlo o acondicionar-
lo, despuds ds lo cuel 61 ss rearrolla en conos u otros
ptensilics andlcsos. La cpersceidn inicial hzsta la reocs-
leccidén efsctiva dszl hilo en los carretes u otros dispo-
sitives andlogos S¢ dssigna genesralmsnte con el tdrmine
de "tendido®,

El hilo s=s somsts nurmalments & una f2olu=




{t.
i

. 10
B
20
| 25

o ‘q;

I e

cifn diluida ds éci@avsulfﬁriga furante su pasoc hacia el
carrste, Bl dcifc sulfdrico @iluido ss vtiliza para quis-
tar dsl hile los compussztos da cobrs, Bl hilo asi trata=
do se lsva lusgo con 8l fin ds quitar o1 éqiao rasiﬁuﬁl;
Bl hilo conforme se recolscta £8 cumetle A una ssris suce=
sive de tratsmientoe con liguilo 7 de 2conlicionsmiente,
biexn mea en formz ds paqustes ¢ ea forma de madejas sin
sostén, Despuds ds lz oparacidn de tratamisntc con liguide
los hiles em forma de paguetes s8 hacsn sacar, 7 esta
oparacida os seguida por un rsarrellamissie sn carretes

o coace, Segia el nce 2 qus vaya & dsstinarse el hile

puede ssr scmoetiio o nasves tratsmisetos, tales como

-

torsida, acsitadc, encclade y otros andloges.

Al pro&ucii rayda medisats ol procedimien~-
to 81 cupramcuio de acnsrds con el prasente inventc, la
soincidn de filatura se scmets 2 extrusidu 7 la hilaza
o hilo 82 znj=ta 2 los tratamisntos normalss autes ex-
puaztcs, ¢6lo gue #1 troesso ss lleva = efecto en tal fore

me gus lce hilos sze tratan 2 medilz ous #vanzan ds modo

continuo por el apergto;

Togsanlo 2 refsrirnos scpecificomanta &
los dibujosz y en particnlar 2 1z figura 1, éstz pressata
una mdquin® complets para llavar o la prdctica un procese
continna gl cuprameaio psra la preduceidn de raydén, Ei
puacte d= filatura se rerraganta asqueméticaments en 1.
Bl puesﬁe da filatura sst’ formade da dos baterias ds
embudes, 2 7 3, raspaciivemsats, heoidndose passr los

hilos formados por los embudos ds 12 batorfz 2 en rela-
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cidn parelela espaciada ds marers countiuwa por los grupes
de artesss ds tratemiento q§gignaags de nzaera gsnarsl en
4, 7 lvegoe por las szscedores § 7 6, respectivamente, a las

bobinas colectoras montadas pora funnionar en sl lade

a

i

5 ccrr&gpcnﬁieﬁte la upnidad de dsvanado 7, Tos hiles fore
madcy »n lce ambuda; de 1a bateri{a 3 se hocen p2ssr por una
artsss 8 que corrssponde a la2 orissa 4 ds la misma nanera
que ss posen zer l2 artess 4, haclidndese pasar dichos hi-
loc por las secadcras 9 ¥ 1€, quo corrssponden & las sg-

- 10 cadoras 5 y 6, dempuds da lc cvﬁl l¢z hilos =e recogsn

gr. bohinas adacradas mentalias en el macaalans ocolsctor 7.

) Poarz simplifiezr las cosas csclamente un
ladc del aparatc qus musstra la fijura 1 £ prosarta en

dotalle, Ya solucidn de f£ilaturs dsz cupramonic & haoe

'
~

15 pasar pcr extrosidn por hilsras (gue nc aparacan an el
dibujo) contsnidas sn cade mno de los embudes 11 de la
baterfa 3 por medioc ds ua? homba gus funciona ds l& ma=
nera nsnsl. Bu la méquina o2 - reasntamces se utilizan
sssenta smbudes 11 9n cada baterfa v ecstdn montadcs ver-

20 ticaimante en f£ilas on lfinea racta,

g8 vtiliza nn distribuidor comin 12 prra
guministrar la solv cion da oupramcnio ds tipo apropliale
a caﬁa embudo ds Tilatura individual por las ccrexiones
13, Ba el prceacc que se ntiliza sspecificamsnte, cuando

. 25  te lleva a sfactc an al aparata acu{ dsserito, la sclu-

cidn ds fllaturn e cupramonic se hace pasar por ol dis-

tribnidor y se estruja por uoR hilsra 2izyuest2 dentro

ds cada unc de loo embules 11, Se provee agua calisnte

- 15 -




10

15

25

180285

de tipo .suave & los embnudcs de mauera ancrmel, esiando
el azna a una temperatura ayroximada d: 30% G; Ia solo-
cldn estrujeda forma filanentos en prasencls el agua y
lecs haces ds filamsntss resvltantes 7 sl agna salem por
loe sxiremes infaricres de los embuaos; las petas 14 de
los embudes estdn formades ds preforsncla da vidrio en
el eouipo que se utiliza, Tos filamenicsz qus salen de
loc extremos inferiores de lcs ambndes estdn en ;arte
coagnlados ¥ 8n porte estirsdes, Bn los didbujos los fi-
lomsntos o hilos se de=isman con o1 numere 15;

» Al comienzc de une cperecidn ds filatura
les f;lamsmtss 15 g8 dejan scumnlar en una artesa de
desagfle 16. Luege, sin embarge, cada grupo de filamen-
tca‘qﬁe constituyen nn hile individual se hace pasar bajo
uns varilla 17 y por uno de los sspacios definidos por
dientes adyacentss 19 de los peines 20, emyledndose mn
dispositive colsctor 1€ para inieiar la operacidn me~
diante un procedimiento que ss describird luego por ex-
tenso. Lcs palnes 20 son ajustables an €u posiclén y
sirven de gufas wara mentenar log hilos individunales
racién fermados en relacidn espaciada. Rl agua de des-
perdicic trocedsnte de loc embudcs cas en una artesa ds
dasaglle 16 ¥ fluye'gor vn varteders n forma de tolva,
21, ds dcnde pasa a%nn desagnadero 22, Las varillas 17
sirven de cufas para les hilos individuales. Los peinss
20 tiensn sug ba;:as 23 alnstadas angnlarmente para hacer

que los hilos ﬁ% sbran_en sentidc divergente & dngnlos

il %

apropiados para eaparci@vtodos los hilos de la'parto de
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fi{latnra de 1la méquina en formacién aaeéuada para que
pasen en 1lf{nea rescta a la rarte de la mdquina en que
se afectua wal‘tratamiento;

uds al1d del vertedsro 21 e proves una
artesa de desaglie 24 (véanse las figuras 2b y 3b). s

artesa de desaghie gusda bajo un Todillo colector tempo-

ral 18 y gs@é consctada con el vertedero 21, Un soporte

26 estd colooado para sostensT parclalments la artesa 24
y este soporte estd también provisto de ocojinetses para
sl 4rbol dsl rodillo %temporal ds arrollamienié 18, im-
pulasado. kdemés de sostensr los cojinetes para gl rodli-
llo 18, sl soporte 25 lleva una guia 26; Un soporte 27
que sostlene un peine 28 va montado en el sopcrte‘zﬁl
La gufa 26 sirve para alinear los hilos para que entren
an el peine 268, Los discntes del peins 28 ss extienden
haoia arriba y sstfa espaciados 2 una aistancia igzual el
espaciado de los dientes 19 dsl peine 20. La gnia 26 con-
siste en uns barra transversal 26a qus puade sor de vi-
drio o uns materia andloga y que va montada oa los cojine-
tes 26b sostanidos por brazos montades pivatalmente’on
260; La barra 268 puede desmontarss de los cojinstes
aflojando los tornillos de presidn 264 y tcdo el grupo
pusde colocarss on posicié; horizontzl medlants un ymgo
268 que tisne brazos qud funcicaos como topes para limi-
tar el movimisnto de aerecha a izquiasrda de la barra 208
que =8 usa sn la figura 3%;' .

La sonda 4sl hilo en 1a base de los disn~

tes dsl peine 28 queda sn un planc ligaramznte mfs abaje

—'1?‘@ y
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dsl plano dsl bords de la paluta nis clta ds un scports
29, Bsis scporta es ! provisto de una serls ds palstas
dispusstas o Esuulub radial ¥ eJua wlaptado & moversa a8
maso para prssentar uas nusva p&lgta cuanio la palsta que
se heya emplesde para scsisnar les hilés 15 durante su paso
por ¢l aparatio SO haya ravestido Ge substancias, De ezs
modo pusds presentarss una pusva yalata cuando sea elle
necssario 9in intsrrupcidn dsl procesc. Giro &poyo 30,

qus puede hnoerss girer do la misme mansra qud el seyporis
29 va montado dazatro de la artesa 24 para sogtenﬂr‘los
nilos 15 sn su pasc normal sobre é1L 7 se dicpons un peins
%1 qus tlens sws dirntas colocalos ea 1insa dirccta santrs
ol painas 28 y al scporte 29, entrs el pains 2£ § a4l sSOpor=-
ta 30.

Bl coporte 29 v montado & un extramc de 1a

g

artsea 22 que musstran lws figuras 2b v b, mostrdndose
q N

G

el racto de la artesa 38 su l=28 fizuras 2¢ y'zc. Se ha
comprobaldo que la =2rtzsa qus aguf se musstra ec aspaciale
mapts adacnada para emplearss i la proivceidn oontinua
2 raydén por ol métcdd de cuprancnic, puss el tratamisnto
de una pluralidald dz trles hilos en la artesa sirve sflca:
mente para quitar - 21 cobrs v ol eamoniacc ¥y 0GIS ndi eionar

de otrz suarte lcs hiles que passa por 5111 en 1fins2 reo=-

c+
ol
o]
=]
[}
ok
G
(21
w
[0
e
fin ]
]

5 hacsta aqu{ se habfa comsldsraldo posi-
ble on ung Jistancis de viaje ten paquafia, Ia tacria en
qus ss bagze sate tratamlento atioaz d6 la pluralidad de

hilos rascién formndos no €8 copmpr snde MUy bien, p2TrC, como

‘s dljc con ra*nr‘*c*a n*nsci jcn 8 wil proci3so detzllsée

- 18 -
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gu2 86 lisvs & ocabo cocr esta 2aqnipo, S8 hon ohisanide ma-
ravillosus resuliados.
Bl extremo infericr de la artssa 22 adya~
csnte al asoporte 29 estd proviste de un ;ﬁina 23 cuyos
5 dientes sstdn alaptados para mentensr les hilos que pa=-
san scbre el bords supericr dsl scports 29 en relacién .
aspaciaia. Sa proveen barras e gufa 34 y 35, respacti-
vamente, adyacentes al pelans 3% s el extremo infarior
ds 1a artesa pars hacar que los hilos %niran en estrscho
10 cxntnoto con wna pelfenls 3n 1fguidc en la supsrficie su~
poarior de un dicus infericr chalo y alargado, 56; las ba=
v ~ rras o depresorss 34 y 35 constan de un elsmento de barrd
qua e exiionde transvarsalmerte raspscto de 12 seAda del
: hilo y quszasté proviste en sus extremos ds blogques mon-
- 15 tados pera que tangan va mevimlsntc deslizante vertiesl
libre en canalesz situados & les ladcs de la artesa. Se
 provee una ssris ds digues 37, ectando lcs digues de pro-
farencie inelinades hacia 31 puato de entrada ds los hiles
a 18 artesa. Los diquss 37 egtdn espaciades a distancias
20 iguales y se provesn en tode el larzc de la artesza ¢ne £8
extianda & 12 porte quo prassntan las figuras 24 5 3d
hasta 6l punto de entrada del deidc dilufdo qus se indica

en 76, Bspaciados a intsrvalos 2 lo largoe de la artesa

van sitna’os nucs d-prescras 39 'gamejantes al depreselr
25 o barra 35 v hay unos peines 40 dispusstos & puntes espa-
eladcs a lo larpo de la artesa pars mantener separades

A%

log hilcs de meteria pld-tisa, Dsbs tensrss buan culdade

da evitar guas so prodnzca contacts entrs lcs hiles, pues
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snte ccntacte pusde dar lugar 2 adharencia entre los
hilos reu.act*vrr ¥ tal eﬂharnﬁc*a ruade hacer quse =8
srractre 1{onido scbre los digues an tode el largo de
la arteza 7 puede awn rreve ey 1a rotura del hilo;

Bn la ferms qus 88 ilvstra, la artesa se
continda como vnidad mds 2lld de la sntrada del deido
en 38 y la parte de la artassa as{ prolongada por las par-
tsg do la izguier&a de las fimmras 26 y 3e, respectiva-
manta, constituyen una artesa para tratamientc con agus,
Digues 41 semejentes a los digues 37 van espaciados a

distancias ignales por todo el largo de gsta prolongas=

0idn da la artssa 32 y se provee un conducte de entrada

42 para la aamisiénias szua callents adyacente 2l extre~
mo supsricr mfis lejanc de la arissa, la artesa 32 sse ma D=
tisne al declive dpsezdo por * medic de los sorortes 43.
Ios conductos de salida 44 estdn dispuestos en 12 gsccidn
ds la artessa situade més‘a11é ae IW_Q*ccicn aue coutians
el oonducte de snirafas dsl deido 3€, de manera que el
agua ds tratamisnic s evacde y e evita asi qus se mez~-
cle con sl haiio de fcifo an 12 parﬁa.da la artesa corres-
ponliente al tratamisntc cian ééi&o.

Bn sl exbrsmo supsrior de la artssa 32
se provee un dique vsriieal o desviadcr 45 para eviiax
gqus ¢l sguas fluye desde el ext remo suparlicr ds la artasa.
Una crmazéc 46 va fijada a8l extremo suparicr d: esta arte
sa por medic dsl psrnce ¥ soporte indicados en 47 y en la
armazén va sostonida una placa de drsaaje 48 en la dirsce
eidn aebla prolengzeidn de le artssa 32 y debaje ée la
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gepca normal 8s reccrride de los hilex fe 12 arﬁes;; Tn
peins 49 que s£irvs para mznlsual goparadcs los hiles va
montade adyscsntsc al extrsmo supsrior de iz placa de dre-
noje 46 v wia rodiile aplicsler e prepar racicn 50 v& men-

I

tado tronsversalmsnts per o1 yuaste 51 en na arao ol movide
52, BL rodille 50 eotd elovalc & und cozleidn en la que
au suparficie supericr cusla s sl mismo planc horizon-

421 eus =1 berde sup.ricr Jad Zigua 4Z. Bl extremo de is

arpszén 46 alejado de la conexidn en 47 va asegurado & la

armazdn 53 de lz secadora 9. Ta armozén 52 de la secadoXa
se mantisns ea alovacidn apropiada por medio de lus sopor-
tas 5&. La secalora astd cvawtruiaa an planc rectangular
y proevista de una taps 55. la tap2 585 estd montada pive-
talments psra permitir abrirla hecia un lado, ds modo

qus pueds taonerse 8ccesd el intericr, 2% ui?ldg“ts ol

2
ter el ten@ido del hilo en el aparato. Se provesn

H)

gorrcjce 56 pare afianzer 1# tops a1 cgﬂr*rss an posi-
oién propia para ol fuaclosamisniC. ™n grupc calentaler

formado por dos filas ds tubos oalanialorss, 57 y Bg, van

]

dispuestos en ol cusrpo de 1a seck fgrz, sumiaistrdndose
vaper 2 los tubos por mefic de las conexicues respacti~
vas (cus no agorecen en el 2itmjo) ccn el fin ds mantensr

lecs tubocs a la tempsrature nriforme convanisnts,

‘)

sa proveen loo ventiladerss 59 7 60 para

p.l

hzcer circular al airs deutre ds l2 sscalorz, esstondc
impulsadcs les vertiledcras por fusntas de frerza adscua-
das (qua nc aparecs an el aibujc) 7 adaptades 8 MOVEISS

a difarentss velcecidales, sactn =8 desee, Pares de barras

-2l -
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6L v 63, d1u~usatac horizontalmsnte, van scstar 2idas res~-
pectivamente por la taps y‘el cusryo de 1 sacalcra pare
definir 1& enitrada v anli’a @51 hilo en =u p2s0 por la
secadora, Los hilee =1 p8sar por 12 sscelcra eatdn bajo
la misma tezsidn qua los hilos que pacan sSobrs el rodille
50. Hay un peine 63 dizpuesto para mantener saparadcs los
rilos en su pasc por la cscadora, la barra 61 va mo: ntada
o 1a armazén de 1o secadora 53 y su extremo opussio astd
assguradc & la armazda 65 ds 12 sacaldora 10 que presextan
las fiocnras 2g y 33. Un peine 66 va moatado en la barma 64
y slrve para mantenar seperalies los hilod en Su pasC por
1a sscadora 10, L= sscadcra 10 es on genzral de ccastrue-
cidn semejante a la de la secadora 97 aatd sostsnida en
alinaacion hfri“cdial con la sscadora 9 por madio da los
goportes 67. En la fcrma de &g arato que presentan las f£i-
guras 2a - 8g, inclueive, 7 %a - 3g, inclusive, se utili-
zan dos mecadoras para meycr comodidad en el menejc dsal
squipc. Ia secadora 1€, sectin se ve, estd formada por umd
seria de tubcs calentalores 68 por los gue se hace clr-
oular vaper &e una fnente (que no muastra el ﬁibu*o). La
tapa puede verss en 69 ¥ les ventilﬂarrea. sn 70y 71,
estandc sstos Wltimos adaptalos & =er movidcs por una
fuente da fuerze (que no mnestrs ol dibnjo). Sezin se ha
indicado, la secadora 10 ac &n ssneral =eméjante a 1&
sscadcra 9 ¥ sn ella va me ntafc un peine intarmedic.
Ady racente 21 ertrame de salida de la =e-

caiora 10 hayinataledd un reins 72 7 las sufas horizonta-

les 73 y 74 estdn dispneszias para mantensr los hilos en

- 22 =
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18 debida posicién entre los dientes dsl peine. Un dispo-
gitivo Qs racolaccién temporal 75 que VA& montado en 8l 8o~
porte 6 y que est€ movido por umd fnente de fusrza {(que
no presenta el d1bujo) aparece =n las figuras 2h ¥ Sh; Bl
dispesitivo de rocoleceidn temporal se ntiliza dnicamente
anrante sl tendido del hilo por el aparato; Si bien se Tre~
pressnta sscuemdticamente una forma determinada del apara-
o colactor 77, punede amplearse cualguier forma adecnada
da dispositivo colactor; Bn el funcionamlento preferldo

1c que se necegita solamente es que el dlspositivo cclec~

tor sea da tzl naturaleza que aplique und tensidn unifor-

me 4 los hileos que €8 sstdn tratando. El grupc devanador
7 comprende dos sscciones apareadas per Su parte posterior,
cada una de las cuales estd provista 4e cuatro drboles
horizontales dispmestos para soatener 15 carrstes, que
s¢ puestran eh parte en ol dibujo, de tal manera que todo
el grupe davaﬁ&aor tisns cabida para 120 carrates indivi-
dunales que gorrogponden & 10s 60 hiles gue s6 prodnosn Si-
mul téneamente dentroc de cada seccidn del aparato. Los gru-
pos devanadores pueden colocarse en relacién de prdlonga—
cién en 1linea racta ds cada parts productora ds hilo para
proveer un punto és recolaqcién para eada hilo que_produQ
ce la méquina; Sin embargo, como =@ na indicado, puede
atilizarss cualquler Frupo aevanador.cgpaz,de proiuo}r al
tiro dessado en cada uno de los hilos qus =6 produce.

Un saparador portdtil 78 que nuestran 128
figuras 7 7 8 estd formado por)unavarmazén 79 que lleva

1ag paas verticalss EC, corrasponiiendo los espacios
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entre las p¥as en nimerc y aacho & 1os Ziantes v ecvacios
ds loa reinss qus se mtilizes para mantensr separalcs lcs

nilos 15 dvrante el funcicnaniento de 1a mdquina, una

parra de 4t2pa 81 va abisaorada ge —raferenciz sn €2 a 18

armazdn 79. Ls barra de teora €1 estd adaptada paAra 8CATIO-
jerss & 1a armazdn por redio de ura lanena de mnells €3
que entra en la @hertura €4 dsl extremo 1libre de la barrae
ds tapa pora sfectnar 12 2eblda ratencidn de las piezas
an pooicidn adecousds fnrante la operacidn ds tendido del
hilo. Bste separalor portdtil no se raivindlea sarselfi-
camsnta en sgta solieldnd, nabidndcse mostrado en detalls
ol die-ositivo a fin de definlr su uso en 12 opsracidn
esneclfica de gue luezo S8 trataré;

RJWTLO D¥ “RCD’""CIC‘Y IE RAYC‘K POR

o et b ot et G e

B SISTEA DB SUPRAMONIO BN L AT &?A‘“O

AU% TRESEIMAL I4A8 “I"“”AS 1l a3k
TICLTSIVE,

i et et Pt i

Rets foncionanmlento aaz-ecifico sfactvade
an al agaratc gnue se he asserito implica ol uso de una
solnoidn da filatrra gve contlsne virtnalmenta 7,4 %
por yesc ds celulo , virtnalmente 5,6 4 por neso de
amoniaco y 3,4 % por enc 35 cobre. B:ta solueldn de
f£ilatura se hizo pasar oY sutrnsidn nor las baterias
de embudos 2 7 3, que eomstan da 120 posiclones de fi-
latura., De dates se ntilizaron oomo rofarencia rara este
ejemplo los 60 ambndos que formen 1a bataria 3. La so-

lueidn ae astrujd por una hilaera aitpaida en cada ano

de lcs smbudos 2 razdén de 42 metros DPOT minuto para for-

- 24 -
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mer na hez A2 hile 7a 60 filespentos, Bl +{trlc 8a ocada

haz fué de 75 dsnierss. Virtualm=nte 20C contf{matros o~

bicos de agna con una dnrasza {8 come 0,252 (ccrrespcndien=~

tes & 4,5 partes C0,C8 pOT milldn de jpartes de agua

[ »H &s como 9,7 7 ) a uma temperatura virtpysl ds 312 G,

e hiclarcn caanr per ceda embunde para 1a coagunlacidn

inicial v estireniante de los filamantos, S¢ agregaron
como 50 mg. de dextrecscrbitel gua contania ctros cmerzes
volihfdricos Intiraments relacionados ¢ue vande la Atlas
powder Jorpany, ds Wilmington, Delaware, bajo el nombre
ds fAbrica de WARLEX" a cada litro del agua de filatura
para diaminair la rreci-itacidén de hidrdxido de cobre en

log embudos, en las‘boquillas de los embudos y en las va-

rillas 17. En aste punto el znflieis quimice del hilc in-

dlcaba gqus la razén entrs la celulcsa, el cebre y el amo=-
nisoc era de 1 s 0,833 : 0,082,

Tos hacés ds filaman%e gcsyarcn an 1a.arte-
aa 16 sitp=zds dirsctaments baje los respoctlivos anbudec,

ararios conducian los haces ds hile &l To-

dillc colesctor 16. Bste operscidn =e hizo 8 mene, agarrans

gde vorics hnces ds hilo 2 1a vez, guispdo luc haces indivi~

o o &

snr por dsbajo de 1l ras-

7 v awrcllzndc lusge lom varice ha ces

i

i)

e}

ct

b

d

)

[5]

e |
. 0
4

(—M

-

bt

]

143

[

vez cus telos ler hilos fozron ocondunelides ds ssiz mansra
el rodillc colzctor 1

de loz embudos adyzcesatss €0 firigisrcn & log curraspons
iisntes espacice adyacsiuies onirs loz fieatzs 19 de los

peines 20. L& rotcoldn del rodille 18 contiaud & wem ve-
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leocidad perifdrica &e 42 metres por miavto hacta que todos

los hilos pasaron a¢raaacrr 2s las rec.octivas varillas 17

y per antrs los res;agtivqs disntss ds los psines 20,

Bn scta etspa dsl zrocelimisnto dsl tendido

de los hilos, un oparsric insartd 1a -puaz 79 del separa-

dor portstil 78 entrs lus rospactives hilos 15 qus pasaban

entre el dispcoitive celector tamporel 18 7y low peines 20

’

cerré la tapa 81l dal

o

ntaricres. Luegc se gsa;arador portd-

11 v =e eigeld tireade ds les nileos

o

por sntre los espa=

whas, por medic del rodilleo 1E, Todcs los hi-

-

cioe ds las
los se dssprendisron simulténeémente del rodills cclector
18 7 un operaric agarrd telcs les extrsmos salientas de
les hilos 7 los cs“ﬂuja al rodil celacter ts:;cral 75
(vdase 1a figura 3h). Eientras un opsrario hacfa ssto,
otro caminzba a lc l=rge de la kquu*na vigta segdn las
fisnras 2b - 2g ¥ 3b - 3g, ntilizendo el se»aLaacr oY td-
$11 para insartar debiderente los hilos sntre lcs dientes

de los Alversos oines, hacidndoss descender 1la gufa 26

s

a sv sitio y arlicdnfose los 7lvarscs deprasores desrues.

ds kabarese Alins2"o los hiles an los dlversos 1 ines, Dsbe

tanaras bumen enidado da retener log varics khileos sn la

dahida wocicidén dentro de los pelnes conforms 8l opara-
rio procasde a efactusr ol tsndido de los hilos. Al lle-

arss el rodille cclischor temooral 75, se abrid el sepa-

rodor v ss retird de les hiles, Misntras s8 con ndueian los

N

21 rodille 75 se A& nartes ds cuerpo

garen sobre les

secaloras 9 y 10, a2bridndcse previamenta las %apas

55 y 69 ds las rsspectivas sscaloras para sfectnar el
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tsrdido. Daspués de cslcear los hilos on los sitios co-
rraspondientes se cerrarcn las tapas 5E 7 69.

- Antes de iniciarse 8l pasc dsl hilo por
la artesa 232, se lntredujo una solwcidn de delde sulfiri-
co d1lnido ecmo de 3,0% poer reso de dolds snlfurice a
une temveratura de 662 € an la seccidn de tratamiente con
fcido de 12 ertesa por medic del tubo ds entrada 36 a ra-
zén de 2,5 litros vor minuto (véase la fignra B); Debide
a1 declive de 12 artesa el dcido dilufdo descendid hacla
el sopcrte 29 y hacia afvarz jor el desagnadero colocado
aabajo; Ia megnitnd de eate declive puede daterminarse
por las medidas fe la slsvacidn dsl plano de los hilos
gque pasan por digues de 1sual altora adyacentes & los ex-
tremcs de la artasa 32. acf, pues, &l planc del hilo es-
taba & nna elevacidén de 104 cms; gobre el pisoc horlzon-
tal al dique adyacente al soporte 29 j a una elevacidén de
113 cmé. sobre el digne adyacente al conducto de entrada
42 en el bafio de agma y ds 12 artesa (vdanse las figuras
%y 30);La_artesa tania 40 cms; de ancho (dimensidn in-
terna) y loe digues tenfan 1,3 cms. ds alto. Debido & la

inclinacién del digune los bordes superloras dal mismo sryan

‘de 1,1 oms, del fondo de la arteaga. Ia distancla sntre

1oe hilos de mds adentro y los de mds afusra del grupe
gque corria en la artesa 32 era de 32;8 cme., estando los
hilos adyacentes colocados a uni distancia de 0,56 cms,
_ Ss introdujg acua & una temperatura 4de
65,3¢ é. y de un pH de 1C,58 en la artesa 32 por el tubo

42 a razén de 2,5 litros por minuto y & consecuencia del
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declive de la artesa, sl agua flufa hacia abajo y contra-
corriente respscto del viaje del hilc, desoargdniose de
la arteaa el agna sobrante por los denductos de salida 44
qus musatran las figuras 284 Sd;
~ Continuando ahora el tendido de los hilos
an la méauina, los hilos qus se recogisron temporalmente
en el rodille 75 fueron separados individualmente de este
rodillo y so condujeron y pasaron en torno ds gufas a las
bobinas oclaeto ras apropiadas montadag en el aparato de-
vanador 7. Todas las bobinas funcionaban a una velocidad
uniforms unas recr cto ds las otras y a una velocidad pe-.
rifarica constante. La valocldaa parifdrica de la bobina
era ds 42 metros por minuto. Durants el funcionamisnto
de sats ejgmplo 56 hicis:og girar los ventiladores de la
seozlora 9, a in ds croveer una ciroulacidén de aire mo-
darada sobre los tubos caisntadores 57 7 58 y por los
hilo%. La sscadora se mantuvo a una tsmperatura de lase 3.
Yos ventiladores 70 y 71 de 1& secadora 10 se hicisron
funcionar ds mansrsa aamejanta. Le tenparatura de 12 segun~
da secadora g9 manituvo & 91¢ ﬁ. ‘
Bn el red%%lb de preparacidan 50 se utili~
zé uao mezcla da acalte #ulfonado y Jabdn, como detergen-
te y lubricants. Bn este puatc pusde efectuarse la colora=
cidén con tintas solubles san agua,
, Tna vez qus entrd & funcionar de plenc sl
proceso se anelizaroa lasg masas de 1l{guido en las diver-
gag saeceiones da la artes=z 32 y =8 2no0td 12 tempsratura

da eada una s 2llzs sn el momsnto de tommarse las muestras,

- 28 =
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.41 1gféfioo ds 1la figura 6 ilustra los resultados dsl and-
1isis de las mesas de lfquidos, tautc sn la parte del tra-
famionte con dcido de 1a artesa 32 como sn 1a parte de la
artesa dsctinada al tratemisnto con agua, Para facilitar
el estudioc, los puates caloulalos en funcidn de los ingre-
gisntss del bafio v de la temperatura ss exprssan con le-
tras en orden alfsbdticc sa la parte suporior del grédficec,
dasiz né“woss ccngecutivar ta las sesccionas ds artaesa ds
qus e tr2ia ¥ qus corracponden a las Ssccicaes ds artasa
que prissnten las figurag 2b a Re, inclusive.

3¢ cbservard gue en la primera seceldn (A)

. ds la artesa la c@acantr weidn 48 cobrs en miligramos por

litro fud ds 2044,7. Ia concentracida de cobre on la Se-
gunda saccidn (B) bajd 2 1885 y dantro de lzs sists seccio-
nes signisntss (C a I, ineiuzive) la copcentracidn ds co-
bre descondid & 72,5 y ds la ssccidn (I) a la saccidn (W)
la cc“cantracieh da cobra Q&gCﬂﬂ&lG a 5,7, continuando
gcurrisndo una ligsra disminnoidn de la ccacentracidn de
gobre hasis 1° ssceidn (W), doude 13 concentracidén de oobre
fué de 3 2; Ta masa de 1fquido de tratamisato en la sec-
oidn (A) tonfa un contenidc ds amoniaco de 317 mgs. por
1itro, mientras qus on 1la ssgunda ssceidn (B) bajcd & 269
mgse por liire, ogerén&cse un deascenso azuic en la concen=

trazeidn de omoniace on tra 1a ssccidn (B) v 1a seceidn (H).

’il

CGomo indica 8l gréfice, 12 cancantraclén ds amoniace e
12 secoidn (H) fud’ das 2,9 mgs. por litro, mientras que
an la seccidn (L) 12 concontrzoeidn habfa dascsandide 2 1,5

mgs. de smoaiace por litro. En las secciones restantss de

- 29 -
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18 artesa destirada al tratamivate coa feidc, 13 concen-
trocidn a6 amonizce habfiz bnjade 8 sclo 0,5 mgs. por li-
tre, sisndc la concentracidn ds amoniocy en la ssceiln

vigdsima tercora (W) ds 1,0 mg. pur 1itro. Bl dcidoc sulfd-

rieo an lés divarsas seceicnes de la 2risza qus S8 utili-

z8 -ara sl tratemiento con dcifo fué de mayor concentra=
cién an 1la vigdsima tercera seccidn (%) en el puntc de ad-
pizidn, siendc sn esa seccia la coneen racldn de dcido
ds 5,6 4, La concantracién ds dcide parmanacid virtunal-
mente conctants sy =v flujo cgnmra-ccrri@nta gon ranpecte
a 1pos hiloas hasta que an I8 ascciéﬂ.(M) donde al'anélisis
peuaabe waa ccncantracidn de 2,99 %.
Bntrs las ssccionss (M) vy () qcurrid un

&escemﬂa sradnal en 12 cencernsracidn dsl #eido smagu an indi-
ca el gréficc, tiendo la concantrac cidn dsl deldo en la
saccidn (®) de 2,95 5. Bulre 1as saccicnes (®) vy (4), =in
srbarpo, 88 operd upa deciiila acelarac idn en &l descansc
de la concentracidn hesta qus an 12 vagoidn (A) habia una

antracidn ds doido de 2,26 %, La tamperatura del baiio
dcids al iﬂgfbducirse 1 solucién en 1a seccidén (W), como

s indlcd, fué ds 662 O, HL descensc an la tem; sratura

‘anrants sl flnjo dsl balc de deoido fué bastante constan-

e, @sgin indica ol gréfico, hasta que en la seccidn (A)
1a temperatura hebla bajado a8 44¢ C,

Bn 1a secoldn (A) d> la parde ds trate-

niesnto con aswa de la arissn 26, ssztn s indiodhe 1la ex-
tyepn Asrache dsl grdfico de 1a fignra 6, la sciddz re-

lativa del ifquide se dstormind por medio dsl aparanja-

- 30 - 4
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do ds metile, como indicador, ctnl rasyecto'a valcres rela-
tivos ds 52,4 en la yiimﬁ;a ssccidn (A), de 37,5 er la se-
gunda ssccidn {B) y de 20,2 en la torcsra seccidn {(C).
Coutinvande por lea talics (D), (B), (F) v (&), ﬁtilizénéo-
ge como indicader ol 2 rJnj do de metile, 1la alcalinidad
de sstos ras;ectives bafios resvltd ssr de 5,15, 7,58, 9,65
y'9.98. Bl agua alimontada 2 la sscoidn (¢) de la parte de
tratamisnte con 8gue de 1z artesa tenfa un pH de 106,58, que
bvajé ligsramsnte & 10,31 en su moevimlanto contracorrisnte
con respacte o los hiles 2n 1a saccidn (%). Ocurrio o nue-
vo descensc en 91 pH entre 1a sscoidn (W) y 1s seccidn (D),
sisnds el pH an la seceldn (D) de . 9,59 ¥ ds 2lli: en ade-
lante hubo un dsgeenso 2l que en 12 ssccidn (€) el pH fud
e 2,19, a.iamnuysnao 12 raluceidn del H entre las sec-
cicnas (C) 7y (A), =i2ndc el fH en la gececidan (A) ds 1,79

71 25uwa introducida en la aeceifn (G) tenia
una temporatura ds 65,39 c} v 12 bajs ds tomparztura du-
ronts el poso dsl egua 2 12 saccidn (&) fud gensralmarte
8, siondc 1o tap,orcture del bale ea la sgceidn
(&) de 54,5¢ G; Bl asua ds 2bastsoimiznic de que =8 dig-
ponfa pzra el funcicurmlents que aquf 26 describe tenia
1s elcalinidad que indics al gréfice.

Pursnta o1 funclossnisate issecrito, S6 Ob~-
sarvd 12 cirenlacién ds les 1fgnides dentro de locs raspace
tives beiics antrallas diguss con aynda da 1= adicidn ds
ansrenjade de metilo, clorhidrato de benciding, serrin;
tambidn =s utilizd 31’ferrse;aﬁqnp de pctasio. Bu las fi-

gures 4 7 5 se muestran dcc sscclones ds la artess Jjundo
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con el movimieote 2+1 1fguide, @6glti =e observe dursntie
al fanclenanmiento, %s a;ssrvé, 3a;éh masotra la'figura 5
que por sneima 38 cada ncoe ds les dignes 37 existia una
yared baje ds 1fcuido, 2z 12 cusl pored el liguido pars-
ofa virtualments cuietz, Tor lo mooos el movimlents del
1fcuide dentrc de 18 parsd no era de tal natursleza cus
puai@ra irtorronpir 1 continnidsd de 1o superdiicie de
la parsd,

Cuandc 276 ocloed ocows indieadoer %1 anaran-

ado de metilo an 18 seccidn infsrior se rrodujo un2 yro=-

LS

nmanelzds 1fnes diviseria sncime dsl digue y los hilos no '
errestraror ninguna cantidad apreciible 8s cclor de 2na-
ranjadc de matilc a le masa el bafie superior, Indicande
asf gue o1 1fguide en lne respectivas seccliones dsfini-
das entra dinues ndvacsntas as arrsstrade 8 la seceidén

suparior advacents sn ~rafo des;reciabls, £1 es que 63

L]

arrastrado en chuclute, Por cotra warts, como gniera gue
el decldo &iluide ﬁluia’geﬁarslmﬂtt@ sontraccrrisnts 21
poco #8 loo hiles, el 1{quido pasd en direccidn @escen—
dente por las aberturas alternaldas en loe fonles ds los
raéynctivaz Atones as{ ccme nobre leos diguves alracantes
e los bordes lotersles ds la arbest. 82 chearvd tambidn
gue dentro ds c2da una de las ssceicnes se astablascisron
des cireuvitos del 1fguidc zensralments localizadec, pero
agitaéos; Bstoo clrcultos ass indicen ds mode gensral por
medioc 42 Flechas an lasg des figuras 4 y 5. Bstos ciroui-
tos loczlizados paracen fAaprimirse hecla el fonde de la

artesa adyacente & laag respsctivag pare@es laterales de
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1a misma, mientras que las senlas intariores ds cada cir-
enito se mevien gernarslnsnte en diracecidn del viajse del
hilo v aran ligeramente slevadas desde &l forndo de la ar-
tesa. Ademfs, por todc el ancho de 12 senda de los hilcs
conrrid ure notsbls agitnsidn o rebote zor delante del
dlgve, Ta atlcién de loo indicadcres & 1o hafice hizo ver
18 intansidad ds 1o oireulncidn dsl 1fguido dsntre de cada
mesa de 1f{quids por la conctante a4 stribucidn del indica-
cr por toda 18 masa, Debide 2 asta agitacidn el sediimen~
4¢ se mantnve en bastante movimients 7 fud arrastrade oon
el 1fanidc que constituye las masas de bafio respsctivas
2 travéds de les sberturas del dique ¥ da ese mcdo DOT
toda 1a artesa, dsscergéndoss con los liquldos de despar-
giclo dsl baiio. Las caracterfsticas dsl flwjo ¥ de 1a oir-
culacién ds los lignidos segtn se ha dascrito antes se
acabd ds confifmar medisnte ol uso de los otros indieadc-
rag menclonadcs, an las aiversas sscciocnes de la artesa
en que —redominzba al cobre, lo mismec gne én el bafic en
qne preiomina sl dcido. ’

31 bien cﬁmm 38 ha»indicado las corrientas de
11au1d0 loczlizalas &8 ngamajan 8 torbgllinea ar minizto~
ra situados nao a1 l2dc del otro que fluyen cdn arrsglo
a2 an gatrgn»ﬁe 13 clase ons =6 indica ds manera censral
an la figura 4, los bﬁ“&as iatsriores ds las corriasntea
parsaesn entremezclarss, Ta intensicad 8@ la turbulencia
srremolinada provocada en las masas de 1{quidos por es=

tos movimientus sems jantes & torbellines sirve para ass-

gurar un buen tratamisnte ocd 1{guidc de los hilos que

- 33 -
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pacan por las partss supericrss ds lcs cuerpos o masas

de 1fquidc, §s ha cbvservado gus ol usc de aiquas sin pere
forer o 4s diques inclinndos snkﬂ~raccicn o;aest& 8 l1la
que muestra ol dibujo ;rodujo,uﬁ tratamisntc de los hilog
menos comploto. En aste Wltimo caso loc remolinos resule
taron de un vatrda difsrents, I fqrmacidn de torbellings
6a 8l funclonamisato prafsrilo evitd el reposoc sestencade
as{ ccmo el cimple flujo pasivo hocle abajo del lfcuide
que hay ds=hajo da los hilos,

Bu ol ejem.lc ds raalizac cién ds quz s ha
tratedo entss v cue prasanton les figuras 4 7 5, =6 bmar-
varen fcs cireuitos arremelinalos de 1fguidcs #n lac sec-
cicasa 48 1o aritesz definidas por el digus cuendo se em=

pleazon diques ;rovistos e “bsrturas de la forma qus

Hagta dcnde fuas'oﬁservarsa, cada una as
las corrisntss logalizzd g2 pf@&uoié ganocralmante en
forma s uvha parte Snﬁariqr relativamente somera, adya-
cenie & 10% ‘hilos, qua flufa 2 una valoclldad ralztivamen-
te répida e dirsceidsn &-1 viajs deol hilo, Bajo esta par-
te supericr ralativaments =ngosia 7 al érga oua qnedaba
_fims =118 del grupc ds hilé:'“e*CWucﬁ 2 los rgggﬁctivoa
1adcs de 12 2rtasa, 8l flujo era contrncorriente ragpacto
de 12 ‘irsceidn del visje ds luco hiles, 2 un2 velccidad
rs 1éuiVWd¢hta L8LCT, Al poracer lon hilos actian 3¢ mAnG-
ra qus »1 lfguidc 8e impulse hacis Arrits en la artssa y
ol rabote ¥ 8l fimjo dsl 1fquide ds tratapisnte cobre los

dlcues sdyacentas = loe ladec Ja 12 artess, 2s{ como el

- 34 -




] £lujo del 1fgoidc 2 través ds l1as shartnras dsl dicue ¥y la
1nelinmcidn da 18 artass, son luz faclores que provocen
: al fluje mayoer 7 ralativemsnts nafs lanto 42l liguido h2cia
ebajo sn 12 2rtssa, Bl hilo terminade qua =2 prcdujo ds
5 soqardc con el sjemplo citade fus ds coeluldsz rapensTada,
virtuslinante pure, ¥ al ena@Arc qus ©3 inseria 2 continna-
sids ilnctra el grode 89 majoramisato aicapnzado, habidado-
¢s hachc 12 comgsracidn orm hilazz da rzyén prodvcila se-
gin 1.t métodos corriantes,
10 milaza continua Hilaszz disconfinul
) Resistancls en seCC
pbr 100 danieres ~ 200 2. 178 g
. Resistsnciz an mojade
wor 100 denieres =~ 117 g. 98 g.
15 Alareemisnte - 12 - 158 % 15 - 15 ¢
.- Rsui:tsnekg a la ]
abrasion - alta nadiana

En gensral, varics fagioras, @ saber: el
flujo, el volumsn y 1las caractarfsticas del 1iquido en
20 1as artasss, sl declive de éstas, 1a posiclion de los di-
cuss, 1= valocidad, ol némerc ds denieres y ol espaeiado
as los hilos gne pasan oor las artesszs v €1 mimaro, forma
g gbiczcidn de lasz obertvras de loz fiques afectan 8l ti-
po de mevimients gal 17auidc sn ol bailc r al mantenimien-
25 to ds condieicnes Quimicas s wreonnnciada Qifarenrfa entre

1ae magne ~ncesivas de lfguides. Bl ‘wmarTo, forma y ubi-

»

gacidn da las ahartnras ds los digunes afsctan e modo con-

- Ea]

~idsrable al nime¥e ¥ ~1+uncldn @6 loz remolincs, Hcis
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método de regnlacidén _usds dencminarse nicterpinacidn de
lce patrones ds los circuites™ de las masas de liovidos
cara ~rodneir lag condlclones deasaadas para sl trata-
miante ds dstorminade tirzo de hillo.:

Pamhid: me ha ypredncido raydn ds viscosa
de acmerdc con esta imventc, Al prodmeir rayén ds visco-
sa con 1ls rdctica del rresents irvento, se hizo gasar
~or axtrnaidn une solneifn de viscosa'de filatura por uns
pluralidad ae hilsras £ un baue feido de filstura de la
compaaicién ususl 7 135 filementos re;ultantes se ccagu~
laren ¥ Tesenararon. ¥as plnrelided de hilog rroducidos
do este manera 8o diegpuclieron en(ralaciéﬁ_yarulala y a3
pocc eszpfoizle en form2 de nee banda 4s hiloc ¥ =z tal
ferma 88 hiclaron poser por usa serie ds mezsas comunican-
tes de liguiloc de tretanisnte, Tas magas de 1fcuidos s

pentuvisron sn unns artesa

lac fimmras 2b & 2e, inclusive, ¥ 1lan figurzs b a 3e,

inclnsivs, @& cuz £eo hz hscho yafararcia con respscto al

ejer;lc expussto, pire produeir hileza  por el prooadimisn-

&

to ds ocupramonic. Bl Iiguido fluyd en ganarzl conlracs=

rriente rozscte &l viaje dsl hile 7 sa estavloclieron

]

corrisntes locallzadas, 36 coryrobd, espacinlmente 21
1a -rodnceidn e hilaza da pIoss® espesura HALA tslasg ds
neundtices qua &l Troceso racnltaba eficzz en ondnto que

1a hilsza pude trntzree elacu-damants on uyna distancia

a1 procaso de ropin de viceosR de mcusrdo con ecte luvens

to, los liounides de trntemisnto en 1z ertesa ;uedsn s8r

- 76 -
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de 12 claze cus =3 ~y;leR’ normalments en & trotamisnto
peetericr da 12 vis coze }T::W“&i yor lez sistemes de
bobines y potes de hilanderfs,

’ 8i blsen =e ha hschc referencis &l yroce~
s0 sezn se practice con hiles ocorrisntes de viscooa pro-
aueldos por ewtrusidn es ua beio decido de filaturs, es
s&iden s que crele 2mplesrse er c&soc8 en qus lz colueidn
de viscos2 8 sctruje sa embudes por les que zaésa ol me-

£fluye al azua

")
)
o

dic ceagulants ds la misms menara su

" ex el métedgll eunpramcnic.

Gomo guisra qus en l2 artesa del [Tesexnte
iavents se evits ol rcmetar & lo= hiles 211{ tratadocs &
teusiones y resizteneias fricclonales, encuentra eu prin-
oig?l wtilizacidn sn la fahriencldn continna de hiles

sintfticce. Ia ortesa qu2 acuf se prorone pusle emplesr-

Lilos sintftices preducides em un aguipo seop?
tinto del del présamte irvante, escogidnfos
'3e treismientc ds sounerdc com 8l proceso espscisl ds qus
se trats,

Auague 21 dsciive de las artasa en el ejem~
plo exyuesto ¥ el plan, ccastruceidn y la disrosicidn
angular de los dlgues presentadeos parece produclr les

senltados més eficecss, la iluctracidn de une forma es-
paclfica ds apnrato y 1a deseripcidn ds ua.proceac sspo=

offlooc 1lavode & cabc 221f, ne pretende limitar sl alcan-

I}

ce v ¢bistos 4cl luvento. Se he viete quae en l2s miemes

corficicnes ds funeicnamisnte losm dlgues ruedsn constar
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de nfimercs de aberturas que difleran ds lo= nimercs In-
dic=@ox exn 1l:s dibujon, D3 izual manera ;aa gberturas en
les diques pueden ser de tamriice y formas difarentes, las
posiclones relativas ds lot digues extédn cujl8tas tambidn a
cisrtas vari=acicnes sin destruirce el efégto gansral del
LTCCOS0,

Yo bensficlos de este inyaﬁta puedsn cbte~
nerse exn ux grade variable sl emplearss artesas de large,
fonde v ancho gue difieren de lce dascritos., Pueden hacer-
se aslmismo modiflceolones sn los mecenismos ds filatura,
sec2do y racoleceidn. Las csntidsles de 1fgqnidos gus a8
supinistran y sus oarcoter{stices cuimices y ffsices y la
naturaleza y ndmero de l-¢ hiles -roducides estdn sujetes
2 variacidn., La correlacidn arropiada de los diversos de-
$»1lss 7 carsoterfsticas dsl procesc avitardn la necesidad
de tirar a2 los hilcs de materia pléctica yor una senda
de ton prolengada lonritud que provequs su retnra o que
los d2fis, Por otra pdrie el tratamients de warics hiles
simmltdneamente dard tambidn nor resnltads la uniformidad
del yrodmeto. Debido &l pase ratardade de los liguides de
tratamisnto gei las zonas ds tratamiento, ©6 2vita un deg-
perdicic prohibitive. De prefsrencia los hilog deben pa-~
carse virtualments en "ynsle en linea recta™ en los 1{oui-
dos de tratamisnto cerca de la superficle superior de los
mismos; 81 bien las srtesas puedan variarce o medificarse
considerablemsnte, el meétcde preferide entrafia el usc de
ana o mds artesas somsras, alargadas, separada cada una-

de allas en une pluralidad ds secciones comunlcadas sntre
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s{ per medic e dlenas provistos de sharturas por fcnde
fluyen los 1lfguidcs de tretamisnts, an cendiclones de flu=
jo reterdiade, gensralmantc con trﬂcﬂrri,;ts respactc ds la

dirsceifn de viajs del hilo. De ess mo do puedesn hacarsse

by

L]
[+
e
a7}
(8]

1 ¥e qulu*cﬂma ta Aifarsnten en sac-
cionss sweosivas ds 1n artasav El ndtede prefaridc entreaia

£rise eontidades T olnases de liguidcs de
tratamieato, en relacidn con la velcocidad de viz)s, dsl.
ndmerc de Asniarses 7 del ndmare ds hilcs 7y ds lz ioelinge
cién de la artssa ¢ artss:a, U la Afsposiclén ds les Aicues
de modo gus un lomo o .ared baja del 1{gnidc de tratamissnie
ss axtienda scdre =1 borde su carier de cada uno ds los di-
ques y se evita virtnalmerte que se 2rrasire el liquide ds
tratamients de una seccidn de artesz mds baja a une nds
alta mezcolandose, S8 ho ebaervaao gre cnonlc uas piurali-
dnd @ hilcs 83 prodves T 98 trata cimvrltdnsamsnts, leog

SRS o

nilos awxbarncs dsl grust qoe se somate simmltdnenmente &

“

s

tratamisatc pueds tsncr caracterfsiicas 9 tintura gife=
pantas o 18e ds 1l.° hiloa intarmediocs dsl grupo, 2 mInos
cue los hilos externcs =0 muevan &n mandns coneldsrnble=

mante espsciacdas de las varédss de 1l artssn O artogig.

,.f‘)

Si e domea, uUn proceso practicaleo ds acusr=
do ccn lcz agpectos mds lotcs de ssta imvente o de acuardo
cen el ajemplc es;ac!f:cc antas samusstc pusde entrafiar

1a sve_ensidn el tratamisutc de los hilcos gezun S ha
descrite dsapués de oualauier tratamiento ¢ crelesculera
tratamisntcs con liguides en 18 artesa o artssss, Tl

procaso puede ser muay bisn ua ,rLceso samxco&tiﬂao en el
h

que les hilos {ndividvales so raccgen antes de secarse
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i%p?%S

o bien afrselss uaa tersidn ceusidarsble, de mods cus la

- hilaza racogide en pagustss individusles pueds tratarcs
da nuave de 12 mansra norapnl, 2 fin ds 23:pt2rla a usocs
sspaciales, 2lgunce d8 log ocuzlss sxigsa contraceidn espe-

5 clal o ceractarfsticas ds tintura espacialez, 2umsutc de

e

resistencia, resistenciz o 1z fatiga, setc.

[

Bata solic

[

tud ,que corrssponds a la prosso-
tade sa los Botalos Unilse de América el 12 de febrevo de
1947, bajo ol n¢ 737,956, sae 20038 8 los bensfieios del

10 articulo 51 asl vigsute Estatutc scbra Fropled=d Indus=
.4trisl y 8 los derivadcs ds los Pacretos dslmorataria del

7 da febrero 7 4 de julio ds 1947,

: » -0=- NOTA -0~

‘ Tos puntcs 8e invencidn prepia’ y nueva
15 cus €@ prassatan para que =ean obistc da exta Fatante
as Invenocidn en Bspafia, or VEINTE afics son los riguiens
tasg:
1¢, - Un aparatic yaré ponsr en practica el
método exyueaste en las ralvicdlcacicnes de la Patante
20 178;750, eomprandiendc tal agarate glamentcs para la ez~
- trusidu de uuc © rds hiles, 7 caracterizade por llevar

pna artesa ligsramente inclinmada hacia arriba en dirso~-
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20

25
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eién ornesta 2 log alemantng da extrusidn, nncs dioues

cne enbdividen Aich2 artsca an compartimientos comunican-

tes uacs con otres, elementos rara alimentar un liquide

- rgtirar di-

("

de tratamiantc & un compartimiente mds alte
cho lf{gnide de tratamisnto de un compartiniente més bajo,
v elementos pera tirar dsl hilo o hilos rscién formadcs a
través de 18 artasa en dirsccidn contraria a la del flujo
del 1fquido,

2¢, - Un 2 arato segda la reivindiecacidn 1,
caracterizade per el hechc de cue la arissa @S somsTa ¥
e uvna anchura que permits el pasc de una pluralidad ds

hilos en relacién espaciada a cortas distanclas por la

parte sup serior de los diques, esianle el lade 23 loc di=-
ques countra el oual fluye el lfquido ineclinado hacls arri=-
ba 7 el lado cpussto de los digues sccavado, de tal mansra
que los hilos que viajan straen el 1liguido que hay en los
compartimientos conira el lade socavadc de los diques ¥
retarden ol flujo dal IIQuidﬁ dentro ds 103 comporiimien=
tos 7 zobrs la pzris supericr e los dicues,

3¢ ; - Un aparsto segin la raiv;néxc ¢cidn
z,léaractgrizaic‘;ar sl hscho de gus la comunicacida re~
cfproca del 1fnnilc entre compsrilidentos adymcentes e
provee en la basa ds los diques.

42, = Mg =2pareto segdn lz relvindicocidn

"u

2, coracterizada por el huscho ds qus loz diques scn da
igual altura 7 hocen que el hilo pase ro,etidas veces &

través de paredss de liguide en 1a parts supericr de los

diquas,
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5€, - Un aparate segdn 1& Teivindicacidn 1,
caractarizado por llevar elsmenics aue 26 extlenden per el

ancho de 1a artesa y mantisnen el pesc del hilo por debajc
de la supsrficie dal 1fruide.

69. - t!n aparato para la produecidn de hilo

. 88 matarias sintdtiec=s,

1o

Tel 7 como se he descerito sn la MWemoria cuse

antecale, raop raqautﬂ@o en los Aibujos quz =S¢ acompaiian ¥y

"

con lcs fines que se hisn sspscixicado.

sta Memorin oconsta de cunarenta ¥ dos hojes

£ 30CT 1947

agcritss por una scla omrsa,

¥adrid,
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