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D. Manuel Reguant Mariné, Perito Químico Industrial 
de nacionalidad española, domiciliado en Barcelona, calle 
Olivo ns 25, solicita registrar una Patente de invención, 
por 20 años, para España y sus Colonias, que se refiere a 
"MEJORAS EN LA OBTENCION DE PRODUCTOS REFRACTARIOS Y VI - 
TRIFICADOS" Clase 72, grupo 8S del Nomenclátor.-

Tras largos estudios teérico-cientificos y largos a, 
ños de experiencia técnico-industrial en la fabricación - 
de productos refractarios y. materiales resistentes a los- 
écidos, se ha logrado mejorar el procedimiento de fabrica 
ción de los artículos refractarios y vitrificados, con - 
tan magnifico resultado y probado rendimiento, por ensa - 
yos realizados desde hace años y por continuadas experi&n 
cias de fabricación, que merecen la debida protección, a- 
cuyo fin se solicita la correspondiente Patente de Inven­
ción, que garantice el derecho exclusivo de utilización - 
de dichos perfeccionamientos en todo el territorio nacio­
nal. -

El nuevo procedimiento de fabricación consiste en - 
conseguir la transformación acelerada y aumentada, que su 
fren los silicatos naturales, especialmente la kaolinita- 
de la arcilla, durante su cocción, añadiéndoles substan - 
cias mineralisadorae adecuadas.-

La sílice y la alúmina, contenidas en las arcillas, 
bauxitas, kaolines y demás compuestos sílico-aluminosos ,
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se transforman, por simple cocción y según las tempera­
turas a que se realiza, en cuarzo, tridimita, crietobali 
ta y alumina y , algo en sillimanits y también en 
corindón.-

La mejora en la transformación en corindón se lo­
gra hasta ahora por adición de compuestos fluorurados,- 
siguiendo un procedimiento anteriormente patentado, al- 
cual se hace mención únicamente para resaltar el objetJL 
vo distinto que ahora se persigue.- En determinados ca­
sos interesa pasar la alumina a la forma cristalina de- 
oorindón, pero en otros es preferible pasarla a las for 
mas cristalinas de sillimanita y mullita, a la par que- 
convertir la sílice, en vez de su contextura amorfa, en 
las cristalinas de cuarzo o cristobalita en la cristal! 
na de tridimita, que es la más estable a las altas tem­
peraturas, asi como la más inatacable por los productos 
básicos, debido a su cristalización más estable.-

El procedimiento de fabricación, objeto de esta - 
solicitud de patente, según el cual se logran las trans 
formaciones anteriores, consiste, esencialmente, en la- 
adición prudencial de compuestos alcalinos, alcalino-fe 
rreos y ferrosos, que son los más abundantes y económi­
cos entre los que lograrían parecidos resultados.- Es - 
tos compuestos son sin fluoruros.-

Para ello se procede incorporando a la masa, en - 
forma no soluble, una frita alcalino-íerrea, feldespato 
natural, fosfato, carbonato, o sulfato calcicos, óxido- 
o carbonato magnásico, óxido de hierro natural o de pi­
ritas tostadas, o de otro origen, o bien los productos- 
que den semejantes composiciones y contenidos, en forma 
no soluble, ya que los solubles, durante el secado y - 
cocción, acuden a la superficie de los productos fabri­
cados, provocando una fusión en las partes exteriores y
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una insuficiente transformación en el seno de la masa.- 

Para hacer más comprensible el procedimiento que- 
nos ocupa, se dan a conocer, a titulo de ejemplo, seis- 
fórmulas cualitativas y cuantitativas, aplicadas a seis 
casos, en los cuales se fijan los limites de las adicij) 
nes mineralizadorae, ya que si se suministrasen con ex­
ceso, provocarían tal descenso del punto de fusión, que
perderían sus cualidades refractarias.- 
Caso is

Arcilla refractarla cruda --------50 kgs.
Arcilla refractaria calcinada—---- 40 "
Feldespato impalpable— ------------ 5 "
Carbonato magnésico impalpable----  5 "

Caso 2B
Arcilla refractaria calcinada----------100 Kgs.
Oxido de hierro impalpable------------ 2 "
Frita alcalina-alcalinoterrea impalpable 2 "

Caso 32
Arcilla refractaria cruda ------------- 40 Kgs.
Arcilla refractaria calcinada---------- 50 %
Carbonato cálcico impalpable --------—  4 "
Feldespato impalpable — --------------- 5 "
Oxido de hierro impalpable------------ 1 "

Caso 4c
Arcilla refractarla calcinada-----------100 Kgs.
Oxido de hierro impalpable------------ 2 "
Sulfato calcico impalpable -----------  6 "

Caso 5̂
Arena cuarzosa----------  100 Kgs.
Oxido de hierro impalpable------------ 2 "
Frita alcallno-alcalinoterrea impalpable 2 "
Sulfato,carbonato o fosfatocélcicos impalpable 3 Kgs.
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Caso 6s
Arcilla refractaria erada ----------- 40 Kgs.
Desperdicios refractarios ----------- 30 "
Feldespato impalpable --------------- 25 "
Fosfato de cal impalpable------ — —  3 "
Oxido de hierro impalpable — ------—  2 "
Oxido de magnesio impalpable ------  5 "

Las composiciones expuestas en los cuatro primeros 
casos, provocan la transformación en sillimanita de la - 
kaolinita, y en tridimita del cuarzo contenido en las ar 
cillas.-

La composición expresada en el quinto ejemplo, pro 
voca la transformación de la sílice-cuarzo en sílice—tri 
dimita.-

Trabajando con la composición expresada en el caso 
6a se consiguen ambas transformaciones anteriores, extra 
ordinariamente ampliadas, junto con una gran masa vitrea 
y formación de fayalita, cordieii.ta y wollastonita.-

En los cinco primeros casos se producen masas re - 
fractarias de alta calidad, por su estabilidad térmica y 
química, sin que su punto de fusión baje de una manera - 
sensible.- Procediendo como se indica en el caso 62, ee- 
obtiene un material vitrificado inatacable por los ácl - 
dos, sales y bases, con un aumento de resistencia alfluor 
hidrico y con una mejora notable a los choques térmipos, 
por lo que resulta un material de gres muy mejorado.-

Las composiciones cualitativas y cuantitativas in­
dicadas en los ejemplos citados, no sonllimitativae, es­
pecialmente en lo que se refiere a las arcillas calcina­
das y sin calcinar, cuyas proporciones pueden variar de- 
0 á 100 y de 100 a O, respectivamente.-115
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Asimismo se sobreentiende que las substancias mi- 
neralizadoras se pueden intercambiar entre si, siempre- 
en las proporciones máximas del 10%, cuando se trata de 
refractarios aluminosos tipo sillimanita-mullita y para 
los siliciosos, tipo tridimita; asi como de un 40% rnáxî  
mo, con un 20% mínimo, para los vitrificados.-

Las substancias mineralizado^as producen, además, 
una mejora en la temperatura de transformación, ya que- 
no es necesario sobrepasar los 1400B c, como habría que 
hacerlo prescindiendo de las citadas adiciones, sin lo­
grar, nunca, una transformación tan completa, aunque e- 
xijan para ello una más cuidadosa molienda y prepara- - 
ción de las masas, antes de moldearlas y una más proion 
gada cocción.-

La Patente de Invención por "Mejoras en la obten­
ción de productos refractarios y vitrificados", cuyo - 
privilegio de explotación en España, sus Colonias y Prt) 
tectorado se solicita por un periodo de 20 años, recae­
rá sobre las particularidades que se concretan en las - 
siguientes

! 8 C  ̂ y 3

R E I V I N D I C A C I O N E S

IB.- "MEJORAS EN LA OBTENCION DE PRODUCTOS REFRACTARIOS
Y VITRIFICADOS", caracterizadas por el hecho de que pa­
ra lograr la transformación de la kaolinita y cuarzo, - 
contenidos en la masa de los productos refractarios alu 
minosos y siliciosos, en sillimanita y tridimita, res - 
pectivamente, se procede a la adición de compuestos al­
calinos, alcalino-terreos, óxidos de hierro, no solu- - 
bles, encantidades que no sean superiores al 10%.- 
2B.- "MEJORAS Eli LA OBTENCION DE PRODUCTOS REFRACTARIOS
Y VITRIFICADOS", caracterizadas, según la reivindicación 
anterior, por el hecho de que, para lograr la transfor-
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dación de la kaolinita y cuarzo, en sillimanita y tridi 
mita, cuando ee opera con productos vitrificados, se a- 
dicionan compuestos alcalinos, alcalino-terreos, óxidos 
de hierro, no solubles, en cantidades comprendidas en - 
tre un 20% y un 40%.-
3*.- "MEJORAS EN LA OBTENCION DE PRODUCTOS REFRACTARIOS
Y VITRIFICADOS", según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizadas por el hecho de que las adiciones mlnerg 
lizadorae, que se incorporan a los materiales refracta­
rios o vitrificados, antes de ser moldeadas las masas,- 
han de ser cuidadosamente molidas, a fin de poder lograr 
la transformación, en sillimanita y trldimita, sin nece. 
sidad de sobrepasar los 14003 C, puesto que las adicio­
nes mineralizadoras rebajan el punto de cocción, aunque 
exijan persistencia en la temperatura.-
46.- "MEJORAS EN LA OBTENCION DE PRODUCTOS REFRACTARIOS
Y VITRIFICADOS" Tal como se ha descrito.^

Consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas - 
por una sola cara.-

Madrid a 27 de Octubre de 1947.- 
P.A. de D. Manuel Reguant Marinó.-
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