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MBICGCRIA DEICRIPBTIVA
de la ¥otente ue Invencibn, nor 20 aflos, solicitada a favor ce
on Biudilio VI CE ¥ S Robert, ce nacionslidad Lspafiola,
residente en Bsrcelona, por " Uil PROCEOINIENTO PAA L4 FABRI-

CACION US SUSLAS JE UCRCHO PARA CALZADO Dn BASE PLANA ¥,

Lasenglas parz calundo ¢e bzse plena se fabrican ngtmaliaente
de corcho o conglomerado de corcho y en algunos casos, para los
calzacos ‘e tipo econdmico, de maiera y corcho.

Psre las fabricacas Ge corcho se utilizan hojas del relerido
material superpuestss y unidas sntre s{ medionte una mcteris
adherente, (¢ mahers dque de diches hojas las que han de adoptar
lz forms .uc presents sguella por su ¢Aara superior han de forgar
una <iohle curvatura. Teniendc <n cuenta ¢l trabajo que tcoles sue-
las realizan pues cuando e anda con ellas guedan sometidas a und
aceidn constonte de flexifn tronsverszal, que soports esiecial -
mente =1 punto e srranque de la curvatura de su parte superior,
fécilmente se comprenderd 1s pocs Juracidn yuo 17s mismas han

de tenep,inicidndose, con el use, un despegue o separacidn e
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las cigtintas hojas superpuestas que las integram, a2l qQue s1 -
cue la rotura gradual de las miunas,

mn la: sueles Jobricsurs de acuerdo eon gl procedimiento
objeto ¢e la presente Gescripcifn se subspnan lasg deficiencies
sefialsdas ya que no ohstante y presentor toda L. fleriibili ‘e
o en lat mismas se precis& y que €5 la propia Jdel materiel
ie que ue fabricay resultsn e gran resistencla y duracidn,
son (e cdiode uco v como consecuencil’ representan una notable
acohomia en relacidn con las que en la actualidad se fabrican
Yy emplesane

Ls carvcteristica esencial wel yroceaimleqto de que se trata:
consiste en proveer las refericas cuelas de unas varillas netd-
licas que las atraviecan lengltuiinalmente y con las que se d!
a lag wismas una gran resigtencia é los efectos de la Tlexidn

ue experimentan ¢z SU U0, flexifn que c¢n nnia queda mermads
con las referidass varillas cado su reducidéo didmetro y al pro-
Pplo tlempo la cali.ad ¢el msterial de gue se fabrican que si
blen por lo general cerdn metdlicss, como s¢ ha Gicho antes,
puecen ipusluente serlo ue otro cualyulera apropiado,

Ctra carscteristica del uwrocedimiento ue ¢ue se habla con -
siste en foruar la plocs Ce «icha suela de una sola pieza de
corcho natursl comprimido a fuerte presién, gobre l& que e
aplica y fija de anera cmmveniente la DLleza que constituye
la parte superior ue la propias suela en Su mitad posterior.
Jicha pilezd puede ser indisiintamente &e corcho natural o de
cunglomerado i@ corcho.

& continuacifn e cescribe detalls .amente el procedimiento
e Tabricacidn que se sigue, en un coso concreto e realiza -
c1én préctica ¥y con el auxilio <&e los uldujos ¢e 18 hoj& aljun-
ta.

Se procece en primer términe a la preparacién ce las piezasg
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=l- e corcho en forma wue paralelapfpedo rectdngule, de dimen-
sione: acecus.as, bor 1o que se refiere @ suc bases, para con-
tener el perimetro -2~ (@ la suelm gue Se n& e Tabricar.las
rilezas -1~ que se manipulan en la fora~ normal y corriente en
gue lo e3 el corcho, se someten & un procege de simple gbulli-
cifn, cilatdniose especialmente en ¢l centido de su espesor
0 grueso, coilo se representa en las figuras 3 y 4, y en este
estalo se pasan 3 lo largo de las mismas y a una cistoncia
conveniente de su base inferior las varillas -3- cuyo nduero,
seccifn, mecica ¥y geparcceidn mitua puecen ser variables, veri-
ficdndose su insercidn minusl o ﬁecénzcgm&nte, sin ¢ificultad
alguna, daGo el esiauo de blandura qgue presenta al efecto la
»ropia masa de corcho, |

Sesuldanente se somete édsta a la acelfn de uns prensa de
gran potencia que reduce exiraordiinariasmente su espesor obte -
niéndoée as{ la placa rectangular represeniada en lsg figurss
5y 6, de corche comprimido que mentiene lss caracterfsiticas
ce flexibilicad que son propias del corcho y presenta a la
vez. una gran resistencie peoer 1a compresidn de que ha sido ob-
jeto. Je recorta luego la suels cormo se muestra en lag fijuras
7T v 8a

Bn operacidn aparse se fobrica la pieza =5- que constiﬁuye
la mitau posterior de la suela por su cara superior y que puede
ser ce corcho natural o de conglomerado de corcheo y la refe =
rida pleza se fija al punto correspondisnte de la placs =4=,
quedanao gonstitufaa asf{ la suela de gue se trata.

Como varisnte puede seflalarse la de fijar sobre la placa
e les figuras 5 y 6 un taco ¢e corcho o conglomerado de cor-

che y verificar luego el recortado Ce la totalicdad de ja suelae.
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Otrs variante consiste en emplear placas de conglomerado
¢e corcho en cuyo caso, segdn gea las composicidn ¢e las nismasg,
se prescindiird cel procesc d¢e ebullicifn detallauo en el caso
general wel procediniento. ,

Lse méquinas y aparatos Que ze precicen para la realizacidn
¢e este procedimiento serdn variables, como lo serdn las for -
mas y dimensiones de la suela que se fabrique y en general en
todo cuanto no altere, canblie o moiifigue la esencialidad cel

objeto del procedimiento descritoe.

mwmmmmm———— 0 T i eceeceea———
S¢ reivindica como objeto de esta Fatented-
19,=Un procedimiento para le fzbricacifn de suelas de corcho
pavra calzado de Dase plana, carecterizado esencialmente por el
hecho de dlsponer a lo largo de las wismes y por su interior
una, dos o mds varillas metdlicas o de otro material flexible
¥y resistente adecuado.
20,~En el proplo procedimiento €l hecho de eonstitulr le suela
ce que se trata una'placa plant, de espesor convenlente, de
corcho comprimide sobre la que va fijada una pieza de corcho
o conglomerado ¢e corcho que és la que forma la mitad poste-
rior Ge la suels por su carsa superiores
32,-E1 propio procedimiento en el gue se preparsn en primer
término piezas de corcho natural de formo rectangular o and -
loga c¢e Gimensiones auecuadas a la suela wue se haya ue fabri-
car y las refericas piezas se someten & un proceso de ebulli-
cidn por 2l que se dilatan y ablandan y en estas cdnéiciones
se insertsn & lo largo de las nismas y a una disfancie con =

veniente de lo Que ha de sar su cara inferior, la varille o
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varillass flexibles de reiuerzo mencionsyas en la reivindics -
cidn 18., procediéndose seguiiamente a un endrgico prensads

de la propia pleza para obtener una place rectangular con las
varillas de refuerzo in&icadas,_que se recorta y scbre la que
Se fija la pieza obtenlda aparte que constituye la mitad pos -

terior de la suela por su 08Y8 superior, uue se flja en el

punto conveniente de squelld, sisuiendo las convenientes ope -

raciones -de scabado ¥y pulimentacidn que sean del caso.

4R,- En el procedimiento tal como se detslla en la reivindica -
cifn 3®, unas varisznte gue consiste el fijar zobre la placa de
corcho prensado que se clta en la misung, un teco de corcho y
una vez fijaco, dar forma a la totalidad de la pieza para lsa
obtencién de ls suela deseadae

524~Un procedimiento para la fabricacidn de suelas cGe corcho
bara calzado de hade planae

Consta la presente meuoria descriptiva de cineo hojas foliawas

escritag por una sola cara.

Bzarcelona, 24 de OCTUBHE de 1947.
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