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MEMORIA DESCRIPTIVA

pa^a s o l ic ita r

p A T E N T E  DE I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE aRos

a nombra de N. V. PHILIPS' GLCEILA^ENFABRIEREN, entidad he 

landasa, establecida en Bmmnslngal 29, Elndhovan, HOLANDA, 

por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS REFLECTORES DE 

SUPERFICIE REFLECTORA DIRIGIDA PROVISTA DE 

MOLDURAS".-

ss:=:=a

Loe re f le c to re s  tiens^n a manado una pared delgada 

y l is a ,  de su p erfic ie  refl-actora, en general pulimentada ob­

tenida por expulsión a presión o por repujado. En la  con­

tinuación de este Memoria llamaremos a este tratamiento *tra -
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tamianto a prensa". Pera asegurar_a la  materia una super­

f i c i e  de re fle x ió n  especular, se la  puede p u lir  después 

del tratamiento a pransa. En e l primer oaso, es d i f í c i l  

e v ita r  que la  su p erfic ie  se arada o sa deteriore  de otra  

$ manera durante a l prensado, porque la  prensa efectúa un

deslizam iento más o manos pronunciado a lo  la rgo  de la  ma­

te r ia .  En a l segundo oaso, as p reciso  proceder a un tra ­

tamiento complicado, con ayuda da ú tile s  de pulimento da 

forma adecuada p ira  cada r e f le c to r .  Cuando éste ti&ng mol- 

10 duras, constitu idas, por ajampio, por guacos o relieves^ 

le a  d ificu lta d es  son aún mayores. En general no gerá po­

s ib le  ap lica r e l primar procedimiento, porque cuando la s  

molduras satén ya formadas "*-u< 1  ̂ m ateria do que se parte, 

sa aplasten yn a l tratamiento a prensa. Por a l con trario ,

1^ s i se quisieran hac-xr 1 molduras a prensa s#ria muy a. me­

nudo imposible desprender e l r e f le c t o r  del molda* Además, 

an muchos s it io s ,  la  prensa e fec tu aría  un deslizam iento pro­

nunciado a lo  la rgo  de la  matarie y d e te r io ra r ía  la  superfi­

c ie  de ésta . En e l segundo cago, es d ec ir , emendo se de- 

20 sea pulimentar la  su perfic ie  Aeqpués del tratamiento a pren­

sa la s  d ificu lta d es  son igualmente grandes, porque es d i f í ­

c i l  p u lir  una su perfic ie  que tien e  molduras.

El invento se r e f ie r e  a una forma y  a un proced i­

miento de construcción de un r e f le c to r  da su perfic ie  d ir i -  

2$ gida, p rev is ta  de molduras que no tienen dichos inconvenien­

te s .

Según e l invento, e l  r e f le c to r  se hace de por lo  

menos dos p iezas prensada?-:* en materi^ b r illa n te  y l is a  da
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manera qu  ̂ so desprendan fácilmente del molde estado astas 

piezas unidas por sus bordes. Bn une forma de construcción 

ventajosa' da ra ilector, este está constituido por ciarte  

ndatero de sectores cuyos bordes unidos se encuentran en una

sección media.

Se obtiene une fabricación muy s e n c illa , dando a 

estos sectores t a l  forme qua no estén curvados mée que en 

la  sección media, y  que l * s  intersecciones con planos per­

pendiculares a l ejn del r e f le c to r  constituyan lín eas  reo- 

te s . La chapa es m e m -toria osp co i almanta indicada para 

la  fabricación  de un r e f le c t o r  según e l invento. También sa 

puad^ u t i l iz a r  cartón o papel comprimido racübierto de una 

hoja da aluminio.

El conjunto da l e  Aivarsas partos con stitu tivas 

del r e f le c to r  puede rea liza rs e  ventcjcsam.anta p"*r medio- de 

grapas m etálicas.

La descripción A al dibujo anexo, dado a. t í tu lo  de 

ejemplo no lim ita t iv o  hará comprender bi-en cómo pueda r e a l i ­

zares Al invento, dpi cual forman parte  por supuesto, las

particu laridades que resaltan tanto d e l t e x to  cornejal dibu­

jo .

La figu ra  1 muestra, en corte un r e f le c to r  conoci­

do.

Las figu ras 2 y 3 muestren ^n corte la s  f  ormes da 

m atrices u t iliz a b lo s  pera hacer una parte  del r e f le c to r .

La o figu ras  4 y $ muestran en parsp active  r e f le c to ­

res  s-̂ gú̂ '* -3U invento.

La figu ra  6 as un co rte  de un deta llo  da dicho ra-
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f lo o t o r .

El re flector 1, r^presmtado on lü  figura 1, pue­

de tañar la  f  *mn.̂ ¡ Ae un. paraboloide da revolución. Para 

obtsnsr una disp-^sidn Ai la  luz, sste reflector tians re­

lieves 3. Para prensar tal r  eflaotar sin re lieves, la  d.i-

reooidn da la. prasión ooinoidiria con el ojo Asi parabolei- 

da.

Le figura 2, -en 1- cuál la  dirección da la  presión 

as indica por flachas, muestra qua no as posible rea lizar  

las relieves Atarante el prensado, porque algunos relieves, -

ta les como lo s  Indicados* por A so adherirían a la  matriz.

Otros los indicados por -b -  por ajampio, no se adherirían, 
paro los costados la tera les  do estos re lieves estarían su­

jetos a ui deslizamiento apracíábla a lo  largo da la matriz, 

de manara que su superficie parderi? su b r il lo .

Por e l contrario, cuando 1 n dirección de la  pre­

sión se aligo carao se va en la  figure 3 estos deslizamien­

tos no se producán o, en todo caso, son manos importantes*

El invento permite prendar da 1? mnnsra indicada 

en la-a figuras 4 y 3. El reflector representado en estas 

figuras ooasista .-m cierto n&Q-ero de saeteras, fácilmente 

proa sable en materia brillan te , por ejemplo, cartón o pypel 

comprimido guarnecidos Aa uar. hoja da aluminio y estos sec­

tores se unen por sus bordas.

La fabricación reprssantade on la figure 3 s*8 es- 

pacialmonta sencilla. Las diversas partee de este sector 

se obtienen curvando uní cinta do materia brillan te  provis­

ta de molduras.

para f i j a r  ios bordos, do los  cueles muestre un
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corte la figura 6, los mismos puedan tañar una parta levan­

tada 7# y e l conjunto as obtiene por medio do una grapa me­

tá lica  -a - .

Esta solicitud que corresponda a la  presentada aa 

Bélgica e l 15 da marzo de 1%5 con el ndmero ^55*106, a# 

acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatu­

to Ley de Propiedad Industrial y a los derivados de los De­

cretos da Moratoria del 7 de febrero y 4 de ju lio  de 1947.

- o -  N O T A  -  o -

Los puntos da invencida propia y nueva que se p re­

sentan p ^ra que sean ob jeto  de esta Petante de Invención en 

España, por VEINTE años, son lo a  sigu ientes:

1S.-  Mejoras introducidas „.*n loa  re f le c to ra s  ha­

chos de une mataría do su p erfic ie  r e f le c to ra  d ir ig id a  p rov is ­

ta  de mo L dura a, c a r  actor izada aporque e l r e f le c t 't r  se oompo- 
da por lo  monos dos partee prensables sin adherirse a l mol 

de, y unidas por sus bordes; pudiendo presentar además ea- 

ta s  no joras la s  p a rt i  o ul -:r idades sigu ien tes, tomadas por se­

parado o en la s  d iversas combinaciones p os ib les :

El r e f l e o t ^  esté constitu ido por c ie r to  n&- 

^^ro saeteras, cuyos bordes de unión se encuentran en sac- 

medias.

b ).-E s tos  sectores sóle estón curvados an la s  sac- 

oionss pedias, al paso cus la s  ín te r  seccionas con los  planos 

P^Rpaadioulares al e je  d^l r e f le c to r  forman lín eas  rectas.
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o ) . -  El reflector as da pRlsstro. 

d ). -  El reflectar as dj cartón o do papal compri­

mido, recubierto de una hoja do aluminio.

$ ) . -  Las diversas partas ^  unen por medio de gra- 
$ p a s  m e t á l i c a s .

2S .- Mejoras ihtroAuciAas lo s ref?.actores de 

su perficie reflectora dirigida pr v ista  da mol dora 9. -

Tal y como g# ha descrito -m la  Memoria que ante­

cede, representado ai al dibujo qae aa acompaha y con los  

10 finge qa.? se hsn especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escrita s por una

sois oara#

MedrM, ^¿OCí.134?

P. A.

Alberto de Eízaburu

Ch/.
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