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M E M O R I A
Esta invención se r e f ie r e  a un nuevo sistem a de co­

cina u h o rn illo  e lé c t r ic o  ideado para cumplir l o s  láisntoa



o

f in e s  para lo s  que se u t i l iz a n  l a s  cocinas u horni­

l lo s  e lé c tr ic o s  ya conocidos.

5 Son ya conocidos d iv erso s t ip o s  de cocinas u

h o rn illo s  e lé c t r ic o s  en lo s  cu a le s , e l calentam ien­

to de la  pieza o plancha sobre l a  cual ae depositan  

lo s  u te n s i l io s  a c a le n ta r , se r e a l iz a  por medio de 

una r e s i s te n c ia  e lé c tr ic a  situ ad a debajo de la  men- 

10 clonada plancha o pieza m etálica sometida a calen­

tam iento, o bien  la  r e s i s t e n c ia  se encuentra o c lu i­

da dentro de una forma de cerám ica, aprovechándose 

e l  ca lo r que i r r a d ia ,  tanto la  pieza de cerám ica, 

una vez ca len tad a , como la  propia r e s i s t e n c ia ,  para 

15 ca len tar  lo s  u te n s i l io s  colocados sobre e ste  conjuh- 

to . La r e s is te n c ia  e lé c tr ic a  ya ocluida dentro de 

la  forma de cerám ica, o, colocada en l a s  proximida­

des de la  plancha o pieza m etálica que s irv e  de ba­

se para lo s  u te n s i l io s  a c a le n ta r , proporciona e l  sil 

20 f ic ie n te  aumento de temperatura euando se conecta a 

una red  e lé c t r ic a  de ten sión  adecuada. Generalmente, 

e s te  tip o  de cocina u h o rn illo  e lé c t r ic o  posee va­

r io s  inconvenientes, t a le s  como e l  p e lig ro  de fu­

sión de la  r e s is te n c ia  ca len tad ora , cuando la  ten- 

25 sion  de la  red  aumenta de v a lo r , o, b ien  por con­

sunción del h ilo  de que e stá  form ada, Debido a 

que, e l  calentam iento de la  plancha o pieza metá­

l ic a  sobre la  que se  colocan lo s  u te n s i l io s  a ca­

le n ta r  se v e r if ic a  por conducción térm ica, desde 

30 la  r e s is te n c ia  calentadora h asta  la  mencionada plan
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oha o pieza m etá lica , e l  aumento de temperatura h asta  

a lcan zar la  del calentam iento de tr a b a jo , se  produce con 

excesiva le n titu d , ya que, entre la  r e s is te n c ia  ca len ta­

dora y la  plancha o pieza m etálica a c a le n ta r , e x is te  en 

S5 la  mayoría de lo s  caso s un elemento a i s la n t e ,  t a l  como 

amianto, m ica, cerám ica, e tc .

Otra de l a s  d esven ta jas de e s te  tip o  de cocina u 

h o rn illo  e lé c t r ic o ,  e s  que en caso de que la  ten sión  de 

la  red  disminuya de v alo r apreciablem ente, la  temperatu- 

40 ra  proporcionada por la  cocina u h o rn illo  d ism inuirá,tam ­

b ién , muy notablem ente, impidiendo r e a l iz a r  e l  tra b a jo  

para la  que fué diseña da y co n stru id a .

Se consigue con la  presen te  invención, que todos 

e s to s  problemas enunciados, y , algunos o tro s más que por 

45 su sim plic id ad  no se mencionan, sean r e su e lto s  debidamen­

te , y* cualqu ier tip o  de cocina u h o rn illo  constru idos

b ajo  e l  amparo de la  presente P aten te , por procedimiento*
d is t in to  del usado en cualqu ier o tro  t ip o , cubra, de una 

forma p e r fe c ta , l a s  ex igen c ia s inherentes del mismo.

50 Las c a r a c t e r í s t ic a s  y v e n ta ja s  expuestas serán  me­

jo r  comprendidas por medio de la  hoja de d ibu jo s que se 

a compaña a e s ta  Memoria y a la  cual nos referirem os se­

guidamente.

La forma de invención ilu s tr a d a  en la  Figura l a ,  se 

55 r e f ie r e  a un sistem a de cocina u h o rn illo  e lé c t r ic o  cons­

tru id o  b a jo  la  idea de e sta  P aten te . En e l la  pueden ver­

se un transform ador "T* , compuesto de dn bobinado prima­

r io  *P " ,  a rro lla d o  sobre un núcleo "N *. En otra parte
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cualquiera d e l núcleo, se  encuentra a r ro lla d o  un secun­

d ario  " S " ,  e l  cual consta de una o v a r ia s  e sp ir a s  cuyos 

extremos se conectan o se sueldan a lo s  extremos de la  

plancha o pieza m etálica  que ha de c a len tarse  "B " , e sto  

e s , a la  pieza m etálica que e sta b le c e  contacto con e l  

u te n s i l io ,  que, colocado sobre e l l a ,  se  pretende calen- 

65 t a r .  A s í, pues, e l  conjunto secundario se comporta como 

un secundario en c o r to c irc u ito . La plancha o pieza metá­

l ic a  "B**, que c ie rra  e l  c ir c u ito  secundado, posee mayor 

r e s is te n c ia  óhmica o menor sección  que la  que posee e l 

bobinado secundario " S " ,  por lo  cual se c a lie n ta  a tem- 

70 peratura d ife re n te  a como lo hace e l  mencionado bobina­

do. Un a ju s t e  p erfecto  entre l a s  secc ion es de l a s  p iezas 

conductoras que constituyen  la  plancha * B * ,  y , la  barra 

o conductor con que es bobinado e l  secundario " S " ,  tra e ­

rá  como consecuencia que, m ientras e l  bobinado secundario 

75 ^ ^ y an ece  c a s i  f r i ó ,  la  plancha "B" poseerá la  tempera­

tura adecuada para e l  trab a jo  que va a r e a l i z a r .

E l bobinado prim ario "P" se  conectará a la  red  de 

ten sión  e lé c tr ic a  para la  que ha sid o  proyectado, pudién­

dose, s i  a s i  se  desea, e sta b le c e r  conexiones para d is t in -  

80 ta s  ten sio n es, l a s  cu a le s se  a ju s ta n  por medio de un sim­

ple se le c to r  "Z " , capacitando a la  cocina u h o rn illo  pa­

ra t r a b a ja r  en una gama de ten sión  o temperatura muy va­

r ia d a .

En e ste  sistem a de cocina u h o rn illo  e lé c tr ic o  ex­

puesto , e l  calentam iento de la  plancha o pieza m etálica
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que s irv e  de base  a l  u te n s i l io  a o a le n ta r , se ca lie n te  

porque por e l l a  c ircu la  una co rrien te  de a l t a  in ten sid ad  

a b a ja  ten sió n , es d e c ir , a l  co n trario  de como se consi­

gue e l  calentam iento en la s  cocinas u h o rn illo s  e lé c t r i -  

90 eos h asta  e l  día u t i l iz a d o s ,  pues, en e s t a s  cocin as u 

h o rn illo s  e lé c t r ic o s ,  e l  calentam iento se  consigue por 

medio de in ten sid ad es de co rrien te  muchísimo mas b a ja s ,  

y , a ten sion es del orden de la s  u t i l i z a d a s  en l a s  redes 

de alumbrado o red es para u so s in d u s t r ia le s .

95 E l calentam iento de la  plancha "B * es sumamente r á ­

pido ya que, su masa, es b a stan te  reducida y no hay que 

e sp erar , como en la s  cocinas u h o rn illo s  e lé c t r ic o s  co­

n ocid os, a que e l  ca lo r  producido por la  r e s i s te n c ia  a l ­

cance la  plancha, venciendo e l  a i s l a n t e  térm ico, que, en- 

100 tre  e sto s  dos elem entos, siempre se co lo ca . A s i, pues,

a l  ce rrar  e l  in terru p tor "G *, la  plancha " B " ,  a d q u ir irá , 

en e l  brevísim o lap so  de tiempo de lo  segundos, la  tem­

peratura e le g id a , de acuerdo con la  ten sión  e lé c tr ic a  

que haya en la red , y , la  p osic ión  que se haya colocado 

105 e l se le c to r  *Z " .  E l c ie rre  d e l in te rru p to r  "G" trae  con­

sigo  la  a p lic ac ió n  de la  co rrien te  e lé c t r ic a  jall bobina­

do prim ario "P ", e stab lec ién d o se  una co rr ien te  inducida 

en e i  c ir c u ito  cerrado del secundario " s " ;  e s ta  corrien ­

te es la  que, a l  c ir c u la r  por la  p ieza "B * , que, como 

110 d ijim os, posee mayor r e s is te n c ia  óhmica o menor sección  

que e l  m ate ria l conque ha sido  constru ido e l  secundario 

" S * ,  ca lie n ta  la  mencionada pieza o plancha *B * ,  perma­

neciendo e l  r e s to  del bobinado secundario " S *  a tempera-
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tura extremadamente b a ja .  E l c a lo r , pues, se  concentra 

115 únicamente en la  plancha "B " .

le  forma da la  invención ilu s tr a d a  es simplemente 

un ejem plo, por tan to  puede e s ta r  sometida a m odifica­

ciones o eq u iv a len c ia s, por ejem plo, e l  bobinado prima­

r io  "P " , puede e s ta r  construido para cu alqu ier ten sión ,

120 in ten sid ad  o fre cu e n c ia . E l bobinado secundario "S *,p u e ­

de, también, e s t a r  constru ido para cu alqu ier ten sión , 

in ten sid ad  o fre c u e n c ia . Los m ate r ia le s  u t i l iz a d o s ,  tan­

to en e i  prim ario "P * ,  en e l  secundario " S " ,  como en la  

plancha o pieza que ha de se rv ir  de base a lo s  u ten si-  

125 l í o s  a c a le n ta r , pueden se r  de cu alqu ier c la s e , forma o 

dim ensiones. E l núcleo "N* dPBl transform ador, puede, del 

mismo modo, poseer cu alqu ier forma geom étrica y sección , 

de acuerdo con l a s  necesidades de cada caso . La d isp o s i­

ción mecánica del conjunto puede, asim ism o, se r  de cual- 

150 qu ier forma, de acuerdo con l a s  n ecesidades de cada tip o  

y a p lic a c ió n ; á s i ,  por ejem plo, e l  in te rru p to r "G" y e l 

se le c to r  "Z" pueden se r  un so lo  mando o co n tro l, que, en 

e l  punto in i c ia l  de su re co rr id o , e l  prim ario se encuen­

tre  desconectado; la  primera p o sic ió n  de su r e c o r r id o ,e l  

135 prim arlo se encuentra conectado en e l punto de máximo nú­

mero de e s p ir a s ,  o sea para t r a b a ja r  a la  máxima ten sión , 

y , lo s  s ig u ie n te s  puntos del s e le c to r , correrán  en forma 

progresiva a un número menor dé e s p ir a s ,  e sto  e s ,  a un 

grado mayor de calentam iento de la  plancha " B * .  El c lr -  

140 cu ito  e lé c tr ic o  puede c o n s is t ir  en un prim arlo "P * y un

secundario * S " ,  o bien en una bobina única autotransform a-
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dora, en la  cu a l, una e sp ira  o un grupo de e s p ir a s ,  se 

comportan del mismo modo Que lo  hacen lo s  que co n stitu ­

yen e l secundario **S* en e l  d ibujo ad ju n to .

La plancha o pieza m etálica "B* puede e s ta r  c o n sti­

tu ida de una so la  pieza o b ien  puede co n stru irse  d iv id i­

da en secc io n e s, a f in  de conseguir mayor r e s is te n c ia  

ohmica del conjunto. La F ig .  2 a i lu s t r a  un ejemplo de 

e sta  v a r ia n te . En e sta  f ig u r a , "A" represen ta  la s  p ieza s 

en que ha sido  d iv id ida la  plancha "B " , y , "C ", lo s  e s­

p ac io s a i s l a n t e s  que quedan en tre  e l l a s  a f in  de e v ita r  

que estab lezcan  co n tacto . En e s t e  tip o  de construcción , 

cada una de l a s  p iez as "A"forma p a rte  de una de l a s  e sp i­

r a s  del bobinado secundario " S " ,  y , e l  r e s to  del bobina­

do secundario que va colocado alred ed or del núcleo "N ", 

se  conecta por medio de to r n i l lo s  a lo s  o r i f i c io s  marca­

dos en e l  extremo de l a s  p iezas "A ", o b ien  se  sueldan 

directam ente a e s to s  puntos. Sin  n ecesidad  de complicar 

tanto  la  construcción  de la  plancha "B " , se puede aumen­

ta r  la  r e s i s te n c ia  ohmica disponiendo la  con strucción , en 

la  forma representada en la  F ig . 3 a , en la  cual la  sec­

ción m etálica e sta  compuesta por la  pieza en z ig —zag 

a i s l a d a ,  con m ateria l adecuado, en l a s  ran uracion es .  

E l bobinado secundario se  conecta a lo s  extremos "D* de 

esta  p ie z a , o bien se suelda directam ente a e s to s  puntos.

Sea como fu ere  la  construcción  de la  plancha "B " , 

ó sta  forma parte  del c ir c u ito  secundario * S *  cerrándolo 
o c ircu itán d o lo .

D e sc r ip ta s , por manera su f ic ie n te , l a s  f in a lid a d e s
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170 y p a rte s  in tegran te s de e sta  P aten te de Invención, só lo

re s ta  hacer co n star, que, tanto  lo s  elementos que en e l la  

actúan como l a s  dimensiones que se han e sp e c if ic a d o , pue­

den ser v ar iad a s y v a r ia b le s ,  siempre queno conviertan 

e l  ob jeto  prim ord ial de la  misma.

175 N O T A

Por la  Patente de Invención a que se  r e f i e r e  la  

presente Memoria se REIVINDICA:

l a . -  Un sistem a de cocina u h o rn illo  e lé c t r ic o  en 

e l  que se  aprovechan co rr ie n te s  e lé c t r ic a s  inducidas pa- 

180 ra su calentam iento, carac terizad o  porque, la  plancha o 

pieza m etálica que s irv e  como base a l  u te n s i l io  a calen­

ta r  o que va a tener la  función de generador de c a lo r , 

forma p arte  o c ie rra  un c ir c u ito  secundario en e l  que es 

inducida una co rrien te  e lé c tr ic a  de su f ic ie n te  in ten sid ad . 

188 2 a .-  Un sistem a de cocina u h o rn illo  e lé c tr ic o  en

e l que se  aprovechan c o rr ie n te s  e lé c t r ic a s  inducidas para 

su calentam iento, según lo  re iv in d icad o  en e l  punto ante­

r io r ,  carac terizad o  porque, la  plancha o pieza m etálica 

generadora del c a lo r , posee mayor r e s is te n c ia  e lé c tr ic a  

190 o menor sección  que e l bobinado secundario a que va co­

nectada, a f in  de que sea e sta  plancha o pieza la  única 

sección  del c ir c u ito  secundario que se  c a lie n te .

3 a .-  Un sistem a de cocina u h o rn illo  e lé c tr ic o  en 

e l  que se  aprovechan c o rr ie n te s  e lé c t r ic a s  inducidas para 

195 su calentam iento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos an­

te r io r e s ,  carac terizad o  porque, e l  c ir c u ito  secundario 

formado por la  plancha o pieza m etá lica  generadora de ca-
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lo r  y e l  secundario propiamente dicho del transform ador, 

constituyen  un c ir c u ito  cerrado en e l  cu al se  produ.ce 

una co rrien te  e lé c tr ic a  de a l t a  in te n sid ad , debido a la  

inducción magnética que sobre é l produce un adecuado c ir ­

cu ito  prim ario .

4 s . -  Un sistem a de cocina u h o rn illo  e lé c t r ic o  en 

e l que se  aprovechan co rr ie n te s  e lé c t r ic a s  inducidas para 

su calentam iento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos an­

te r io r e s ,  carac terizad o  porque, e l  c ir c u ito  prim ario que 

induce sobre e l c ir c u ito  secundario , e s ta rá  alim entado 

por una red de sum inistro  de energía e lé c t r ic a  de cu al­

quier ten sión , in ten sid ad , forma de onda, frecu en cia  y 
f a s e .

5 a .-  Un sistem a de cocina u h o rn illo  e lé c t r ic o  en 

e l  que se  aprovechan co rr ien te s  e lé c t r ic a s  in ducidas para 

su calentam iento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos an­

te r io r e s ,  carac terizad o  porque, e l  núcleo del transform a­

dor de que consta e l  c ir c u ito , será de m ate ria l magnéti­

co, a i s l a n t e ,  o , a i r e ,  de acuerdo con e l  t ip o  de frecuen­

cia y forma de onda que e x is ta  en e l  c ir c u ito  prim ario .

6 3 .-  Un sistem a de cocina u h on n lllo  e lé c tr ic o  en 

e l que se  aprovechan c o rr ie n te s  e lé c t r ic a s  inducidas para 

su calentam iento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos an­

te r io r e s ,  carac terizad o  porque, e l c ir c u ito  prim ario , ten­

drá d iv erso s números de conexiones, a f in  de m odificar la  

re lac ió n  de e sp ira s  entre prim ario y secundario , consi­

guiéndose, con e l lo ,  un medio de regu lac ión  de la  inten­

sidad  c a lo r í f ic a  de la  plancha o pieza m etálica generado­

ra de c a lo r .
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7 a .-  Un sistem a de cocina u h o rn illo  e lé c tr ic o  en 

e l  que ge aprovechan co rr ie n te s  e lé c t r ic a s  inducidas para 

su calentam iento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos an­

te r io r e s ,  carac terizad o  porque, e l c ir c u ito  de in terru p­

ción de c o rr ie n te , en e l  bobinado prim ario , puede in d is­

tintam ente ser manual o autom ático.

8 a .-  Un sistem a de cocina u h o rn illo  e lé c tr ic o  en 

e l que se  aprovechan c o rr ie n te s  e lé c t r ic a s  inducidas para 

su calentam iento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos an­

te r io r e s ,  caracterizad o  porque, e l c ir c u ito  prim ario y e l 

secundario , pueden e s ta r  c o n stitu id o s , también, por un so­

lo  bobinado autotransform ador, de t a l  modo que, la  e sp ira  

o e sp ir a s  de que consta e l  secundario , sean tomadas del 

bobinado autotransform ador.

9 s .-  Un sistem a de cocina u h o rn illo  e lé c tr ic o  en 

e l  que se  aprovechan c o rr ie n te s  e lé c t r ic a s  inducidas para 

su calentam iento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos an­

te r io r e s ,  carac te r izad o  porque, lá  plancha o pieza-m etá­

l i c a  generadora de c a lo r , c ie rra  e l  c ir c u ito  secundario , 

b ien  cortocircu itan d o  e l  bobinado secun dario , o, bien 

formando p arte  del propio bobinado, pero en cu alqu ier mo­

do cerrando e l  c ir c u ito  del mencionado bobinado secunda­

r io ,  de t a l  forma, que, la  in ten sid ad  de la  co rrien te  que 

c ircu la  por e l  bobinado secundario , a tra v e sa rá  la  plancha 

o p ie z a s  generadoras de ca lo r  c a len tán d o la s.

IO S .-  Un s is te m a  de co c in a  u  h o r n i l lo  e l é c t r i c o  en
t

e l  que se  aprovechan co rr ie n te s  e lé c t r ic a s  inducidas para 

su calentam iento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos an­

te r io r e s ,  caracterizad o  porque, la  plancha, pieza o p ie-

10
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zas generadoras de ca lo r son ca len tad as por e l  paso de 

una co rrien te  de a l t a  in ten sid ad  de una ten sión  muy in­

f e r io r  a l a s  u t i l iz a d a s  en l a s  redes de alumbrado o re ­

des in d u s t r ia le s ,  por la  pieza o p iezas que constituyen  

260 la  plancha o unidad generadora de c a lo r *

H a .-  "Un sistem a de cocina u h o rn illo  e lé c tr ic o  en 

e l  que se  aprovechan c o rr ie n te s  e lé c t r ic a s  inducidas para 

su calen tam ien to".

T a l y como se  ha d escrip to  en la  Memoria que an te- 

265 c e d e , i l u s t r a d o  en l o s  d ib u jo s  que se  acompañan y a lo s  

f in e s  que se  han e sp ec ific ad o  bien  determ inadam ente*

Esta Memoria consta de once h o ja s  e s c r i t a s  a máqui­

na por una so la  cara*

Madrid, 2 5 CCI. 'R4/
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