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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se scompafie a la solicitud de una patente de invencidn por

veinte afios en hspafia, por: ™ Mejoras en la construccién de vélvu-

les pare cémaras de neumsticos y reciplentes sometidos a presién

de aire; de gas o de 1fguidoa ", & favor de le r.s. United Western

Corporatidon, residente en Tang;r; 3%, Boulevard Pasteur.-

Los cierres de vélvula de los neuméticos o recipientes go-
metidos a presién han sido colocados, hasta zhora, en el extremo
del cderpo tubular que sirve pars acoplar la bomba de aire (extre-
mo exterior). Bl espacio dentro de sste cuérpo tubular determine-
ba la rforme de construceidn de los cierres de vélvnla hasta hoy
eonocide, que se componsn de diferentes partes mecénicenicamente
movibles, tornillos, muelles, etc. Los trastornos de este cierre
de vélvula, en la meyorfe de los casos, tenien su camss en el con~

junto 14bil de sus piezas. A1 colocar el clerre de valvula en el

extremo exterior del ouerpo tubular este ultimo formaba parte de
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- la zona sometida & la presidn. Por consiguientes, un defecto en
el cuerpo tubular ere a2l mismo tiempo un deiecto en toda dicha z0-~
na. Como quiera que el cuerpo de vélvule tiene que responder & &l-
tas exigencisase macénioas, habfs que emplear pera su construccién
un meteriel de calidad sdecuzda, sienao 1mposible‘ﬁtilizar para su
cons#rucoién el mismo materisl que para la zona sometida & la pre~
g1én, sin poner en peligro la segurided de funcionamiento. As{, pa-
re la fabricacién de la vilvula como un accesorio, ademds de exi-
gir el empleo de metales de valor, era menester uns instslacién es-
pecial. Por otrz parte, estando sujeto el material de la zona some-
tida & presidn, dentro de la zone de conexidn con el cuerpo de véle
vala, & exigencims sdicionales, el meterial de esta zona habfe de
reforzarse, 1lo que complicabé y encarec{e considerzblemente la fa-
bricacidn, por ejemplo, de cémaras de neumiticos por 1los suplemen~
tos necesarios de 16na ¥ ceucho.

Se persiguid la eliminacidn de los mencionados inconvenien-
tes medisnte modificaciones en la construccidén -D.R.P. N2 612.891,
Pat. ingl. nim. 20.762, Pat. frane. 539.189, Pat. USA. 2.088.656-.
Sin embargo, las soluciones presentada® no han podido imponerse en
la préctica. por razones tento de técnica de fabricaeién, como de-
ssonomie.

El presents invento se refiere & una vélvula’que, por su
forma de construccidn y la colocacidn del oierre de vélvula, evita
todos los inconvenientes antes indicados. El alojamiento del sierre
de la vélvulae en ol punto de unidn entre el cuerpo de vdlvula y la
oémare sometida a la presién cambia sensiblemente las exigencias
téonices sn cuanto al msterial del cuerpo,tubulgr de la vélvula ya

aue, de este modo, el cuerpo tubular forme solamente el canal de

 &limentacidn para la cdmara sometida a presidén y deje de smer parte

del mismo. Con esto queda emmencipado el cuerpo Vubuley, en cuanto
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& su formacidn se reriere, de le dependencia que, hasta shora, im-
ponfan aquellas condiciones.

Otre ventaja de la rorme de ejecuoién aquf propuesta, en
cpmparacién con otres vélvulag; consiste en gque el cierre de val-
vala no contiene ni tornilles, ni muelles, ni otras partes mecani-
camente moviblesa. De esta manera esté garantizzda una seguridad de
funcionenlento absoluta y queda eliminade la posibilidad de robo ©
extravip de partes de lz valvuls. «

Ademés, la colocacidn del cierre aquf expuesta ofrece la
posibilidad de Tabriocer el cuerpo tubular de vdlvula de un material
iguel o similar al meterial de la cfmers sometids & presidn, pues-
to que no subsisten las anteriores exigencias'relativas & la resis-
tencia del material en estaz parte. Asf es posible, verbigracia res-
pecto & una camara de neumdtico, fzbricar el tubo de alimentacidn
{haste zhora euerpo tobular de la vélvaula) del mismo material (eap~-
cho) o de un meterisl similar, lo que_simplifica y ebarata consi-
derablemente la fabricacidn.

El ejemplo de ejecucidn que se prementa, muestra uns tal
golocecidn de un cierre de valvila, en una camare de neumético. S0~
bre laz sberture -2~ de la cémara -b- estd montado el clerre de val-
vula, que esté integrado por el capuchdn ~6~ y el digco de cierrg
hermétigo ~8-, Eztas partes se énouentran encerradas, de un ledo,
por los nichos en el tubo de slimentacidn -e~ y, de otro ledo, por
le superficie de soporte -g- de la eémara -b-, entendiéndose aque
embos -el tubo de alimentacidén -e- con su pié en torme de plato y
la cémarq ~b~, estén {ntimemente unidos. la abertura -—a- es de tal
diémetro, que los pasos de aire -f- en el capuehén -c-~ guedan ges-
tepados y la cémsra -b- ofrece todevia una superficie de soporte

-g~-, suficiente para el capuchdn ~8-. El disco de cierre hermétiao

~d-, que tiene su asiento en el reborde anuler -h~, actds y se ume.
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Ve en el espeoio -n-, rormado por el capuchén -g=-, en direceidn

de la mayor presién y tiene, fuera de su zone de hermeticidad ~n-,
pasos 7;- gue facilitan; a su vez, el del aire haola el hneco ann;
ler ~r-. La presién en el interior -k~ de la cimare, empuje sl dis-
CO0 ~G- caﬁtra el reborde ~h-, impidiendo la salida de sire a2l ca-
nal -m-. En este canal -m- ge encuentra un vistego ~p- destinedo
pare desinfler la cémera, el cusl debe tener un peso espeeci{fico
lo mas bajo posible. Para canales curvados recomiéndase véstagoa
hechos de un materizl eléstico. Haciendo presidn sobre el véstago
~-p~, 86 disloca el disco -d~ de su asientoAQh-,'y con esto se abre
el'cierfe. Esta misms éooién ocurre, ssta vez sin presidén sobre

el vastago -p-, al inflar la cémara,‘por ser mayor labprenién en
el tubo de entrads -m- que la existente dentro de la camara =be.
ILss roscas, hasta ahora cortadss en el cuerpo tubular de la vélvu-
la para fines de uniones por tornillo,se pueden aplicar también =&
materiales qus hasta aquf no eran apropiados para tal iin, dando
& los filetes & hacer primeramente en sl msteriel una ocapa atie-
sante y slisante por medio de sumersidn, pnlverizacidn o de un pro-
seso galvénice. 81 se trate de caucho hay que prepararlo pare este
proceso galvénico recubriéndolo con un material conductor eomo,
por_ejemplo; el grafito ¢ similares.

8 continuacidn se va a demostirar haste que extremo se gim-
plifica la fabricacién de la vilvule, como tambien su monteje eo-
bre la cémara: &l tubo de alimentaqién‘previamapte dispuesto y
preparado (en cauo£0'o similares), 8e le recubre en la parte file-
teade y eventualmente sobre el reborde ~h- con unas capa atlssante
y aliaante; Desypués, se coloea el vastago -p-,'el disco ~d- y el
capuchdn -o~- en 1los correspondientes michos ¥y s8e monta el conjunto

gobre la aberturs -a- de la eimara -b- aniéndolo & la camara por

valoanizéeidn, o encoléndolo.



La presente paﬁente de inveneidn comprende las siguientes
reivindicaciones:
1.~ Mejoras en la construccidn de vilvulae para cimaras de
5 neuméticos y recipientes sometidos a presidén de aire, de gas o de
1{quidos; caracterizadas porque el cierre de vialvule estf colocado
en el punto de unién entre el cuerpo de:vélvula y la eamara somba
tide a presidn. | |

Lom nejofaséseg&n la reivindicaeidn 1, earactsrizezdes pPor-

10 que el cuerpo tubular de la valvula ya no constituye una parte de

3 la camara sometida 2 presidén, sino Gnicamente su tubo de alimente~
’. cidn. |
. R B+~ Mejoras,segun las reivindicaciones 1 y 2, o 1 o 2, res-

pectivamente, caradteriéadaa porque el reborde en el extremo inte-
15 rior del tubo de alimentacidn constituye el asiento de vdlvnla pa~
ra el disco de cierre hermético. '
4.~ Mejoras,segin las reivindicaciones 1, 2 y/o 3, ocarac-
terizadas porque el cuerp¢ de vélvula, dispuesto como tubo de alile
mentasién, se rabrica de un material igual (caucho) @ similar al
20 material de la cémare sometida & presidn y porque ambos estén {n-
timamente unidos. | _ '
5.~ Mejoras,segfn las reivindicaciones 1, 2, 3 y/o 4, cé~
_racterizadas porque las roscas & hacer previamente en el materiel
blando 8se recubren, para ser utilizables, eom una cepa metélica
&5 (o similares) atiesente y elisante por medio de sumersion, puiva-
rizaeién o proceso galvénieo, © pordae todo el cuerpo tubular se
recubre de manera simiiar paré su proteceldn contrs sl desgaste
suparsiciel.
S.~ Mojoras en 1le construccidn de vilvulag para cémaras

30 de neuméticos y recipientes someiidos a presidn de aire, de gas ©
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de ifquidos.
Segin se desoribe y reivindice en la presente wemoria des-
oriptiva y se {lustre con los dibujos que & la misms se acompefian.
Oonate ests memoria de seis hojas foliadas y esoritas a mé;

guina por un& sole de sus caras.

Medrid, e 24 do Ootubre de 1947.
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