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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

qae se acompaña a la solicitad de ana patente de invención por 
veinte años en España, por; " Mejoras en la construcción de válvu­
las para cámaras de neumáticos y recipientes sometidos a presión 
de aire, de gas o de líquidos " ¿ a  favor de la r.s. United Western 
Corporation, residente en Tánger, 85¿ Boulevard Pastear.-

Los cierres de válvula de los neumáticos o recipientes so­
metidos a presión han sido colocados, hasta ahora, en el extremo 
del cuerpo tubular que sirve para acoplar la bomba de aire (extre­
mo exterior). El espacio dentro de este cuerpo tubular determina­
ba la forma de construcción de los cierres de válvula hasta hoy 
conocida, que se componen de diferentes partes mecánieanicamente 
movibles, tornillos, muelles, etc. Los trastornos de este cierre 
de válvula, en la mayoría da los casos, tenían su causa en el con­
junto lábil de sus piezas. Al colocar el cierre de válvula en el
extremo exterior del cuerpo tubular este último formaba parte de
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^ la zona sometida a la presión# Por consiguiente, un detecto en 
el cuerpo tabalar era él mismo tiempo an detecto en toda dicha zo­
na. Como quiera que el cuerpo de válvula tiene que responder a al­
tas exigencias mecánicas, había que emplear para su construcción 
un material de calidad adecuada, sienao imposible utilizar para su 
construcción el mismo material que para la zona sometida a la pre­
sión, sin poner en peligro la seguridad de funcionamiento. Así, pa­
ra la fabricación de la válvula como un accesorio, ademas de exi­
gir el empleo de metales de valor, era menester una instalación es­
pecial. Por otra parte, estando sujeto el material de la zona some­
tida a presión, dentro de la zona de conexión con el cuerpo de vál­
vula, a exigencias adicionales, el material de esta zona había de 
reforzarse, lo que complicaba y encarecía considerablemente la fa­
bricación^ por ejemplo, de cámaras de neumáticos por los suplemen­
tos necesarios da lona y caucho.

Se persiguió la eliminación de los mencionados inconvenien­
tes mediante modificaciones en la construcción -D.R.B. ns 612.891, 
Pat. ingl. num. 29.762, Pat. franc. 539.189, Pat. USA. 2.088.656-. 
Sin embargo, las soluciones presentadas no han podido imponerse en 
la práctica, por razones tanto de teenloa de fabricación, como de 
economía.

El presente invento se refiere a una válvula que, por su 
forma de construcción y la colocación del cierre de válvula, evita 
todos los inconvenientes antes indicados. El alojamiento del cierre 
de la válvula en el punto da unión entre el cuerpo de válvula y la 
cámara sometida a la presión cambia sensiblemente las exigencias 
técnicas en cuanto al material del cuerpo tubular de la válvula ya 
que, de este modo, el cuerpo tubular forma solamente el canal de 
alimentación para la cámara sometida a presión y deja de ser parte 
del mismo. Con esto queda emancipado el cuerpo tabular, en cuanto
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a su formación se refiera, de la dependencia que^ hasta ahora, im­
ponían aquellas condiciones.

Otra ventaja de la forma de ejecución aquí propuesta, en 
comparación con otras válvulas, consiste en que el cierre de vál­
vula no contiene ni tornillos, ni muelles, ni otras partes mecáni­
camente movibles. De esta manera está garantizada una seguridad de 
funcionamiento absoluta y queda eliminada la posibilidad de robo o 
extravío de partes de la válvula.

Además, la colocación del cierre aquí expuesta ofrece la 
posibilidad de fabricar el cuerpo tubular de válvula de un material 
igual o similar al material de la cámara sometida a presión, pues­
to que no subsisten las anteriores exigencias relativas a la resis­
tencia del material en esta parte. Así es posible, verbigracia res­
pecto a ana cámara de neumático, fabricar el tubo de alimentación 
(hasta ahora cuerpo tubular de la válvula) del mismo material (cau­
cho) o de un material similar, lo que simplifica y abarata consi­
derablemente la fabricación.

El ejemplo de ejecución que se presenta, muestra una tal 
colocación de un cierre de válvula, en una cámara de neumático. So­
bre la abertura -a- de la cámara -b- está montado el cierre de vál­
vula, que está integrado por el capuchón -o- y el disco de cierre 
hermético -d-. Estas partes se encuentran encerradas, de un lado, 
por los nichos en el tubo de alimentación -e- y, de otro lado, por 
la superficie de soporte -g- de la cámara -b-, entendiéndose que 
ambos -el tubo de alimentación -e- con su pió en forma de plato y 
la cámara -b-, están íntimamente unidos. La abertura -̂ a- es de tal 
diámetro, que los pasos de aire -f- en el capuchón -c- quedan des­
tapados y la cámara -b- ofrece todavía una superficie de soporte 
-g-, suficiente para el capuchón -c-. El disco de cierre herméticot
-d-, que tiene su asiento en el reborde anular -h-, actúa y se mué-
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ve en el espaoio -n-, formado por el capuchón -c-, en dirección 
de la mayor presión y tiene, fuera de sa zona de hermeticidad -n-, 
pasos -i- que facilitan, a sa vez, el del aire hacia el haeeo ana­
lar -r-* La presión en el interior -k- de la cámara, empaja el dis­
co -d- contra el reborde -h-, impidiendo la salida de aire al ca­
nal -m**. En este canal -m- se encuentra an vastago -p- destinado 
para desinflar la eácMara^ el enal debe tener an peso específico 
lo mas bajo posible. Para canales corvados recomiéndase vastagos 
hechos de an material elástico. Haciendo presión sobre el vastago 
-p-, se disloca el disco -d- de su asiento -h-,' y con estp se abre 
el cierre. Esta misma acción ocurre, esta vez sin presión sobre 
el vastago -p-, al inflar la cámara, por ser mayor la presión en 
el tubo de entrada -i&- qne la existente dentro de la cámara -b-.
Las roscas, hasta ahora cortadas en el cuerpo tnbalar de la válvu­
la para fines de aniones por tornillo,se pueden aplicar también a 
materiales que hasta aquí no eran apropiados para tal finj dando 
a los filetes a hacer primeramente en el material ana capa atie­
sante y alisante por medio de sumersión; pulverización o de an pro­
ceso galvánico* 3i se trata de cancho hay que prepararle para este 
proceso galvánico reoabriendolo con an material conductor como, 
por ejemplo, el grafito o similares.

A continuación se va a demostrar hasta que extremo se sit&- 
plifica la fabricación de la válvula, como también sa montaje so­
bre la eámara: al tabo de alimentación previamente dispuesto y 
preparado (en caucho o similares), se le recubre en la parte file­
teada y eventualmente sobre el reborde -h- con ana capa atiesante 
y alisante. Paspaés* se coloca el vastago -p-, el disco -d- y el 
capuchón -c- en los correspondientes nichos y se monta el conjunto 
sobre la abertura -a- de la cámara -b- uniéndolo a la cámara por 
vulcanización, o encolándolo.

j 80 25 6



s

%

$

'  10

$

t

16

20
t

26

30

69
6.-

N O T A.-
ees:s:= =  =  ss=s:ss^s:=ss:s=5s5:s=s =  s!=

La presente patente de invención comprende las siguientes 
reivindicaciones:

1. - Mejoras en la construcción de cálvalas para cáscaras As 
neumáticos y recipi^ites sometidos a presión de aire¿ de gas o de 
líquidos, caracterizadas portee el cierre de válvula está colocado 
en el panto de anión entre el caerpo de -válgala y la cámara some­
tida a presión.

2. - Mejoras,según la reivindicación 1, caracterizadas por­
que el caerpo tabalar de la válvula ya no constituye ana parte de 
la cámara sometida a presión, sino únicamente sa tobo de alimenta­
ción.

3*- Mejoras,según las reivindicaciones 1 y 2; o 1 o 2, res­
pectivamente, caracterizadas porque el reborde en el extremo inte­
rior del tabo de alimentación constituye el asiento de válvula pa­
ra el disco de cierre hermético.

4. - Mejoras,según las reivindicaciones 1, 2 y/o 8^ carac­
terizadas porque el caerpo de válvula, dispuesto como tabo de ali­
mentación, se fabrica de un material ignal (caucho) 9 similar al 
material de la cámara sometida a presión y porque ambos están ín­
timamente unidos.

5. - Mejoras,según las reivindicaciones 1, 2, 3 y/o 4, ca­
racterizadas porque las roscas a hacer previamente en el material 
blando se recubren, para ser uti Usables, son una capa metálica 
(o similares) atiesante y alisante por medio de sumersión, pulve­
rización o proceso galvánico, o porque todo el cuerpo tubular se 
recubre de manera similar para su protección contra el desgaste 
superficial.

6. - Mejoras en la construcción de válvulas para cámaras 
de neumáticos y recipientes sometidos a presión de aire, de gas o
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de líquidos.
Según se describe y reivindica en la presente memoria des­

criptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se acompasan. 
Consta esta memoria de seis hojas foliadas y escritas a má­

quina por una sola de sus caras.
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