E/V.

MEWMORIA DESCRIPTIVA

que se zcompaila & la solicituu de une patente de invensién por

velnte afios en Espafia, por: " Procedimiento para la formecidn é.

ospas de nitruro gobre 2cero y hierro ", a favor de la r. s. Uni-

ted taatarn Corporation, residenise en iénger, 33, Boulevard Psg~

fotT e~

Para la rormecidn de o&pas® de nitruro sobre el acero y el

hierro, se ha preopuesto, ya anteriormente, el tretamiento de las

" piezes & trevajar en un baflo compuresto de cianuro y cisnatos fune

dido®. Poniendo en tal baflo la pieze & revestir con la caps de ni-
truro como dnodo, y aplicando la intenstdad de corriente de manera
que no se produsca lz electrolisis y ef solemente una polartizasiénm,
a8 posible producir, trataﬁdq aceros de aualguier composicidn due
rante unas dos horass y medis, capas de nitruro de un espesor de
0,% a 0,4 mm., siempre y cuando estos aceros no contengan ocarbono

en cantidad superior & un medio por ciento. El endurecimiento &l

oanzé 84 unidades Rockwelle G. y hasts mes a@n, oon una carga de*
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Estas profundidades de nitrurscidn son sbsolutamente sue
ficientes para mushzs &plicaclones.

Bn piezas & trzbajar cuys superficle no solo deba osten-
tar la méxima duresza, sino resistir también a altas presiones, es
deseable lograr una msyor penetracidn de la nitruracidn. ¥l azmen
to de profundidad de lea nitru:acién puede realizarse prolongando el
tratamiento que, generalmente, no dura més de 160 minutos. Resul-
ta; no obstante, que &un por un tratamiento de hasta 20 horas, la
penetracidén de la nitrurscidén no pesa de ser de 0,6 & 0,6 mm. A
ocausa de este dilatado tiempo, la dureza de laz superfioclie vuelve a
disnminuir por la eaxcesiva absorcion de nitrdgeno. Bn los cortes
transversales hechoa, puede verse que en el 1l{mite al que 11§56 la
nitruracién se produjo una sobresaturacidn de nitrégeno que evita
1a posibilidad de nueva sbsoroidn, & causa de la obstrueoidn de
los conductos de difusidn.

8e ha descubierto que se pueden obtener profundidades de
n;jrnrgcién considerablemente mayores, en un tiempo mucho mas oor-
to, =1, despuss de sloanzar la penetracién de nitruracién antes |
mencionada, 8e somete la pieza, en la que qulere mmentarse la Pro-
fundided de nitruraeidn, 2 un enfrizmiento bruseo y se procede nue-

vemente al mismo tratamiento. Gracias & esto, el nitrégeno que se

. soumuld en el 1{mite de la primera nitruracion es impelido a se-

gulr penetrando en la estructura; y se ebre, as{ el oamino para con-

tinuer le aifusidn. |
¥l nitrdgenoc -y as{ lo demuestran las fotografiss de ls o8-

truoturs- es empujado por dicho enfrismiento mas heoia dentro de

la estructurs; y los conductos de difueidn vuelven a dar paso al

nitrégeno, que entras de nuevo & ralz del subsiguiente tratamiento de

nitrursoidn. La temperatura del enfriamiento verfa, ya que depende
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‘de la clase de scero con que la pleza fué construide, Por regls

genersl se encuentra diches temperaturs por encima del punto or{ti-
c0. El enfriamiento puede reazlizarse en zgus 0 en aceite. Por otra
parte, pueden utilizerse con ventaja aoluciones conteniendo nitré.
geno oomo por ejemplo, disoluciones de nitrito de soss. Tembién es
& propésito un tratamiento previo de la piezs ocon aluminasto potde
slco. ‘

Bst{mase convéniente solarar la concepcidn del invento por
un ejemplo préctico, que se explica & continuzcidn:

Uns chapa de 2 mm. ie agcero, después de un tratamiento pro-
vio con aluminato.de potasa, fue tratada durante 150 minutos en un
bafio de oisznuro y cianato, en igusl proporeidn, con una intensidad
de corriente d& unos 6 amperios por deo{metro ounadrado, a la tem-
peratura de 6902, lLa chapa, & temperatura de 8002 ¢, fue luegc en-
friadas & toda sguz en una soiucidén al 10 % de nitrito sddieo; y ac-
to segnido fud tretade otra ves en el bafio de nitruracidn. Siguié
un nuevo enfriamiento & tods agua, puests otra vez la onzpa a 8002 ¢
y as{, sucesivaumente, repitiéndose ol proceso siete veces; después
de una nitrurgoién que tuvo asf lugar por un total de 17 horas, la
capa de nitruros alcanzd un espesor de 1 mm., aproximadamente, y
la dureza se elevd a unas 85 nnidsdes Robk.wcile ¢ oon uns ocarga
de 62 1/2 Xkilos.

Huelga decir que no és impreseindible el uso de le corrien-
te eléotrice como medio de activecidn simultanea adiocionsl, para
la préctica del prosceaimiento objeto de este invento; y que en lo-
gar de aquel, puedeh emplearse otros medios de aotivacién, oomo
gon el tratamiento qnimicc. el bombardeo con rayos eficientes, la
ﬁanipulaoién mecénice, etc.

Ann sin ningunsz zetiveocidn simultédnes adicional en la sn-

Perficle, ligrase un eonsiderable aumento 4e la profundidad de la
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nitruracidn combinando éstz con el enfrismiento brusso, en la ms-

nere indioc=zda.

j 7:) presénte patente de inﬁencién comprende lezs siguientes

' relvindicacionen:

le= Un prooedimiento pare formar oapas de nitruros de maw
yor espesor, medlante el tratemiento de plezas ds hlerro y de ace-
ro en un befio de cianuro y ciansto licusdos, caracterizado porque
ls nitruracidén se lleva & osbo repetidamante y porque, entre ni-
trurscidn y nitrurecidm, se reslize un enfrizmiento brusco de 1a
pleza. | 7

2+~ Un procedimiento, segfin la reivindiczoidn 1, earacteri-
z8do porque la nitruracidn se efectda hasta una profundidad de 0,3
& 0,4 mm;, procedd éndose seguidamente al enfriamiento; después
del cual le nitrarscidn se repite. o

3.- Un procedimiento, segin las reivindicaciones 1 y 2, oa-
racterizado porqﬁe lzs piezes & trabajar se somsten a un tratamien-
to previo con aluminato de potasa. '

4.- Un procedimiento, segin lza reivindicaciones 1 a 3, |
caracterizado porque el enfriamiento brusco se efestda en una di-
soluciénv¢e nitrito mddico.

5.~ Un procedimiento, segin las reivindicaciones 1 & 4, oa-

, raoterizado porque el entriamiento brusco ge efectda con la piesza

& temperature de 8002 C.

6o~ Procedimiento pare la formzeidn de capas de nitruro
sobre acero y hierro.

Sezin se desoribe y reivindice en lz presente memoria des-
oriptiva, la cusl consta de esuatro hojas foliadas y esoritas a mi-

quinz por une sols de sus ocaras.

Medria, & 24<§e éé%nbre de 1947,
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