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“wEMORTIA DESCRIPTIVA

de la *satente ae invencifn, por 2v 2¥os, solicitades a ravor
de uon' uorenzo VALIMITTANA Sals, de nacionalidad Egpafiols,
residente en warcelona, por * UN PROCEJIMIENTC PARA LA OBTEN-
CION LE Uy BAANIZ DIEIECTRICU O AISLANTE ESTINADO A RECUERIR
Y ESMALTAR SUPFEAFICIES METALICAS ".

Diversos son ios barnices que con el cardcter de dieléctrie-
co8 0 alslantes se emples&n para recubrir y esméltar hilos de
aoure[de aluminioe o ue cualguier oiro wstal, al igual que cin-
tas, planchas, placas ¥y piezas ce cualquler clase y forma,
metdlicas unas y otras; peroc aiffcilmente se logra encontrar
uno de aicinos pruducios8 que s1endo economicamente asequibler
reuna las coudiciones que ha de preéentar un varniz de la in-
cicada claSe para que ocumpla el cometido a que se destinss,

n efecto, tales barnices ademés de su cardcter esislante o
dteléctrico nan de ser resistentes 81 calor ¥ han de consti -
tutr una peliculs que se adhiera fuertemente sobre la superff-

cie metdlics en que se aplique sin dejar de ser eldstica, fle-

xible y resistente tanto a 1a acciébn mecénice del roce y el
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Terminada ests primera fage del procedimiento se pasa a
45 la de pRimerizacién del produecto, que puece verificarse =
vacfo o & 1z presién del medioc ambiente. En el primer ceso .
se.trabaje a uns temperaturs de 200-2600C y en el dltimo
se llega a temperaturas del drden de 30082C. La operacién
de refereﬁcia tiene unas duracidén de 3 & 4 horas Yy ung vez
501 terminada se enfrfe el producto pera sgregar al mismo, en el
momento oportunc, los disclventes necesarios constitufdos por
30 Kgs. de xilol, 20 de toluol, 40 de aguarréds y 50 de
benzol. Itinalmente 8e ajusts la viscosidad del barniz resul-
tente, que ha de ser de 23,18 a 24,125 centipoises, lo cual
65 se logra aon la adicién conveniente y variable en cade case
de benzol. ‘
408 aparatos que requiera 1ls realizascidn del procedimien-
to descritec serdn varizbles, como 1o sers todo cuantec no al-
tere, cambie o modifique 18 esencialidad del objeto del

80 nmismo.

cmmnmemeen 0 T A eecemeaaee

Se reivindica como ohjeto de esta Fatentes=

12,~un procedimiento para la fabricascidén de un berniz dteldc-

trico o aislante destinado a recubrir y esmsltar superficies

metdlicas, que en su esenciaslided se caracterize por someter
65 a condensacidn aceitearse&antes del tipo detallade en 1ls

deseripeién que precede junto con anhfdrice ftdlico y gli-

cerina durante 12 horas y a una temperatura de 200 a 21.0eC,

agregando g la mazcla standoll de linaze y standoll de tung

- pars proseguir la condensacidn durante 45 minutos mis a una
7Q temperature de 230 a 2400C, 2dicionando seguidamente resing

fenol=-formel soluble en aceite y continusr ls condensscién

g la misms temperastur® dursnte 1 hora, procediendo segulds -
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choque como a la acoifn quimica ael mayor numero posible de
productos que pudiersn constlitulr otros tantos dfisolventes
de la misma,

Con el procedimiento opjeto de 1la presente aescripciﬁn
e obtiene un barniz que reuvne lag condioiones antes sefisla -
w88 ¥y sienao ulciio procedimiento nuevo y de la invencifn del
recurrente es por lo qﬁe éste solicita se le garéntlce lsa
p:opieaad y el uerecio a la explotaclﬁn exciusiva del mismo
medisnte la +atente ae invencifu a que se reiiere la presente
memoria desériptlva. '

an el procedimiento de que se trata se emples como materia
bésica el aceité secante obtenido de acuerdo con el procedi -
miento ouvjeto de ratente y de la invencién uel propio recu =~
rrente,solicitaua con la miSwma lecnd de la presente por * Un
procedimiento para 1a faoricacién ce un aceite secants propioc
para ia preparacién de barnices aislantes  dielédctricos
de alts calicad.

Segun el procedimiento Que Se descripe se souweten avconden-
sacidn 100 kgms, del referido asceite secante junto con 10 kgs.
de anhfdrido ftdlico y 12 kgs. de glbcering durante 12 horas
¥y a una temperatsura de 200 a 21020, Transcurrido dicho tiem=
po se afladen al producto resultante 15 kgs, de standoll de
linaza y 12 de standoil de tung o aceite ue maders, siguiendo

le congensacidén por - spacio ae 45 minutos g una temperatura de

23U & 24090. Pasado este perlodo ue tlempo se adiciounsn 20 kgi.

de resina fenol-formol, scluble en aceite, pars continusr ls
condensacién a La misma temperatura ¥ por e spacic de ung nors
més. Luego se procede a la deshicdratacidm al vacio de la mass
1fquida resultante, con el consiguiente arrastre, por vapor,

del fenol 1ilbrees
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mente & La ueshicsacacidn al vacio uel producto resultante
con el consgigulente arrastre dei trenodl ligre para iniciar
la fase de polimerizacibm, al vacfo o a/presidén del meaio
amblente, despuds de 1o ocusl se enfrf{a el producto en el
que se introducen los alsoiventes necesarios y finalmente
se ajusta 1a viscosidad del barniz obtenido con adiciones,
variables en cada caso, ue benzol, )
29,-i] propic procedimiento en un casoc concreto de reallizg-
cifu préctica en el que para 1u0 kgs, ae acelte secante se
empleardn lu de anhidride fsdiico, L2 de glicerina, 15 de
standoll ue linaze, 12 ue standoil ae tung o aceite de maders
Yy 20 de resina renocl-Iormol soluble en acelte,
38,-u1 procedimiento de la reivindicacidn 1lk., y en el caso
concreto ue realizacidn vel mismo de la reivindicacién 28,,
en el que Los uisolventes Que se cltan en la primera 108<
constituyen 30 kgs. de xilol, 20 de toluol, 40 de agnsrrés y
50 de benzole
48,-in procedimiento paias la obtencidu de un barniz aielde -
trico o aislante destinauo & recuorir y esmaltar superficies
metéligas. |
Consta la presente memoris descriptivs de cuatro hojas folia-
qsg esgcritagper una sola cara,

" barcelona, 17 de UCTUBRE de 1947,
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