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MEMORTIA

Esta invencidén se refiere a un nuevo sistema de plancha

eleotriea destinade a plancher, por contacto, mediante e1
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procedimiento tipico como lo hacen lasg planchas ordinsriasg
hasta hoy conocidas, ‘

Vienen siendo utilizados distintos tipos de planchas
destinados a los fines citados, en los cusles, el calenta-
miento de la pileza metdlica que ha de phmerse en contacto
con el tejido o material a plgnchar, g8e realiza por medlo
de una resistencia eléctrica que se encuentra ocluida en el

interior de la plancha, y, en contacto mas o menos directo

con la pieza metdlica que ha de calentarse; esta resistencia

proporciona la suficiente temperatura cuendo se conects a
una. red eléctrica de tensidn adecuada, Generalmente,este ti-
po de plancha, posée varios inconveniéntes, tales como el
peligro de fusidn de la resistencia calentadora, cuando la
tenaién de la red aumenta de valor o bilen por consuncién del
hilo de que estd formada, Debido a que el calentemiento de es-
te tipo de planchas conocidas se verifies por condﬁccién tég
mica, desde la resistencia calentadora hasta la pileza metf-
lica que establece contacto con el tejido o materisl a plan-
char, el aumento de temperatura, hasta alcanzar la dél ca~
lentamiento de trabajo, ase realiza con éxcesiva lentitud ya
que, entre la resistencia calentadora y ia supérficie exter=
na de la plancha, existe, en la mayoria de los casos, un ele=-
mento aislante tal como mica, cerdmica, amianto, etc., etc.

Por ello, la plancha ha de ternerse constantemente conectadsa

- a la red eléctrica, aun cuando su uso sea intermitente,ya que

81 no se tiene conectada durante los momentos en los que BG s€
usa, se perderfa muchisime tiempo, dado que en cada nueva co=-
nexién gerf{a preciso esperar largo lapso hasta obtener,en la

superficie externa de la plancha, la adecuada temperatura,
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Por los motivés apuntados, el uso de este tipo de plancha
no €s en modo alguno scondmico, puesto que, para poco tra=-
bajo ¥ cortas aplicaclones, se prediaan grandés valores de
congumo de energfa eléctrica,

Se consigue, con la presente invencidn, que todos es=
tos Problemas enunciados sean resueltos debidamente, y que,
cualquler tipo de plancha cbnstruida bajo el ampsro de la
presente invencidn, por un procedimiento distinto del usado
en cualquiér otro de los tipos conocidos, cubra de una for-
ms perfecta lag exigenciag inherentes al mismo. Ias carac-
teristicas de 1as7§entajaa expuestas geran me jor comprendie
das por medio del dibujo que se acompafia a egte Memorla y a
la cual nos referiremos debidemente,

Ia forma de invencidn 1luatrada en la figura primera,
es un sistema de plancha construido bajo la idea de esta
Patente., En ella puede verse iln transformadof'“T", compues=
to de un bobinado primario "P", arrollado sobre un nidcleo "NV,
En otra parte cualquiera del citado ndcleo, se encuentra arrg
llado un secundario "s", el cual consta de una o varias espi-
ras cuyos extremos se conectan o se sueldan a los extremos
de la plancha o pieza metdlica gue ha de calentarse, esto es,
a la pieza metdlica que establece contacto con 61 tejido o
material a planchar "B®, As{, pues, el conjuntd‘secundario
ge comporta como un secundario en corto-circuito, Ia plan-
cha o pieza "B" que clerra el circuito secundario, posee ma-
Yor resistencia dhmica o menor seccidn que la que posee el
bobinado secundario "S", por lo cual se calienta a tempera-~
tura diferente a como lo hace el mencionado bobiﬁado. Un
éjuSte perfecto entre las secciones de lasg plezas conducto-

ras que constituyen la:plancha "B", y, la barrs o conductor
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cton que se bobine el gecundario, traerd como consecuencia,
que, mientras'el‘bobinado secundario permanece casi frio, la
plancha "B" posee la temperatura adecuada para el trabajo que
va a realizar,

El bobinado primario "P" ge conectard a la red de tensidn
elécirica pars lo éue ha sido proyectado, pudiendose, sl asi
se deseé, establecer conexidn para distintes tensiones, las
cuales se ajugtan por medio de un gimple gelector "Z", capa-
citaddo a la plancha para trabajar en una gama de tensidn o
tomperatura muy variada,

En egte gistema de plancha expuesto, €1 consumo de ener=

gia eléctrica se produce tinicamente en el momento en que va

a utilizarge la misma, Asf{, pues, durante el tiemﬁo en gque
estd fuera de uso, el circuito primario "P" se encuenira des-
conectado de la red de tensidén eléctrica. Solamente al empu-
fiar e1 mango de la plancha para hacerla trabajar, queda conec=-
tade @ la red a través del gatillo "G", que puede egtar dig-
puesto en el mando de la plancha o bien puede ser otro cual-
quiera sigtema de 1nterrup016n, Con este asimple hecho se esgs-
tablecen corrientes inducidas en el circuilto cerrado del bo-
binado secundario "S%, calentando la plancha §Eﬁ, ¥, permane-
clendo €1 resto del bobinado secundario "sS" a temperatura
extrémadamente baja. El calor, pues, se concentra unicamente
en la plancha "B,

Tan pronto como se deshaga el contacto producido por

- el gatillo "G" o dispositivo de interrupcidn similar, el bo-

binado primario "P" queda fuera del circuito, ¥, la plancha

"pN ge enfriaré. Bl calentamiento de la plancha "B es, co-

o puede comprenderse, rapidisimo, ya que su masa es muy re-
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dueida; generalmente este tiempo no suele exceder de dlez
segundos,
Ls forma de invencidn ilustrada es simplemente un ejem-

plo, por tanto puede estar sometida a modificaciones o equi-

-yalenciasg.

Por ejemplo, el bobinado primario "P" puede easter cons=-
truido para cualquier tensidn, iﬁtensidad o frecuencia,

El bobinado secundario "S" puede, también, esiar cons-
truido para wslquier tengidén, intensidad o frecuencia. Los
materiales utilizados, tanto en el primario "P", en el secun-
dario "s%, como en la plancha o pieza para ‘planchar ng", pue-
den ser de cuslquier clase, forma o dimensiones. El ndcleo "N"
del transformador puede, del mismo modo, poseer cualquier for-
ma geométrica y seccidn, de acuerdo con las necesidades de
cada caso, la disposicién mecdnica del interruptor "B", puede
éstar reallizada bien por medio de un gatillo, ,pui'sador, in-
‘terruptor manual, etc., ete. El circuito eléctrico puede con-
gistir en un primario "P" y un secundario "8", o bien en uns
bobina tdnica, autotransformadora, en ls cual una espira, o,
un grupo de esgpirag, se comporitan del mismo modo que lo hacen
el secundario "S" en el dibujo adjunto,

Ia plancha o pieza para planchar "B", puede estar cons-
tituida de una gola pieza o bien puede construirse dividida
en secciones, a fin de congeguir mayor resistencia dShmica del
conjunto, la figura dos 1lustra un ejemplo de easta variante.
En esta figura, "A", representa las piezas en que ha sido
dividida 1la plancha "B"; y, "C", los espacios aislantes que

quedan entre ellag, a fin de eviiar que egtablezcan contacto.
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En eate tipo de construccidn, cada una de lag plezas "Aé,
forme parte de una de las @apiras del bobinado secundario
"s", el resto del bobinado secundario Que va colocadg al-
rededor del niicleo "N", ge conects por medio de tornillos

a los orificios marcados en la pieza A", o bien se suel~
den directamente a estos puntos. Sin necegidad de compli-
car tanto la construccién de la plancha "B", ge puede au-
mentar la resistencia dhmice disponiendo la construccién

en la forme presentads en la figura tres, en la cusl la
seccién metdlica estd compuesta por la pieza en zig-zeg "A",
aislada con material a propésito en lag ranuraciones *c",

61 bobinado secundario se conecte a los extremos "D" de ests
pleza o bien se suelda directamente a egtos extremos.

Sea como fuere la construccidn de la plancha "B", ésta
forme parte del cilrcuito secunderio "S", cerrdndolo o cor-
tocireuiténdolo, |

Descriptasg, por manera suficiente, lag finalidedes ¥
parteg Integrantes de esta Patente de Invencidn, =o0lo res-
ta hacer constar, que, tanto los elamentos que en ella ac-
tdan, como las dimensiones que ge han egpecificado, pueden

ser variadas y variables siempre que no conviertan el obje-

“to primordial de la miema,

N O T A

Por le Patente de Invencidn a que se refiere la pre=
gente Memoria se REIVINDICA _

12,- Un sistema de plancha elécirica en €1 que se apro-
vechan corrientes eléctricas inducidas para su calentamiento,
caracterizado pdrque, la plancha o pleza metdlica qﬁe esta~

blece contacto con el tejido o material a planchar, forma
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parte o cierra un circuito secundario en el que s inducida
una corriente eléctrica de suficiente intensgidad.

2¢,- Un sistema de plancha elédctirica en el que gé apro=
vechan corrientes eléctricas inducidas para su calentaﬁien—
to, segin lo‘reivindicado en el punto anterior, caracteri-
zado porque, l§ plancha o pieza de planchar, posee mayor
resistencia eléctrica o menor seccidn que el bobinado se=
cundario a que va conectada a fin de que gea esta plancha
o pieza, que eétablece contacto con 61 tejido o material a
planchar, la Unica seccidén del circuito secundario que se
calienta, '

32,- Un sistema de plancha eléctrica en el que se apro-
vechan corrientes eléctricas inducidas para su calentahien—
to, segin lo reivindicado en los puntos anteriores, caracte-
rizado porque, el circulto secundario formado por la plancha
o pleza destinada a ponerse en contacto con €l tejido o ma-
terial a planchar, y, el secundario propiamente dicho, consg-
tituyen un circulto cerrado en el cual sé produce una co=
rriente eléctrica debido a la induccidn magnétice qué sobre
é1 produce un adecuado circuito primario.

42,- Un sigtema de plencha eléctrica en elyque 86 apro=
vechan corrientes eléctricas inducidas para su éalentamiento,
segin lo reivindicado en los puntos anteriores, caracteriza-
do porgque, el circulto primario que induce sobre el circuito
secundario, estard alimentado por una red de suministro de
enérg:[a eléctrica de cualquier tensién, 1nt,en31dad,vforma de
ondsa, r}ecuencia y fase,. '

59.- Un sistema de plancha eléctrice en el que se apro-

vechan corrientes eléctricas inducidas pars su calentamien-
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to, 8 egin lo reivindicado en log puntos anteriores, carsc-
terizado porque, el nticleo de transformador de que consta 6l
eirculto, gserd{ de material magnético, aislante o aire, de
acuerdo con el tipo de frecuencia y forma de onda que excita
al circuito primarior.

62,- Un sigtema de plancha eléctrica en €1 que ge apro-
vechan corrientes eléctricas 1pducidas para su calentaﬁiene
to, segin lo reivindicado en los puntos anteriores, carscte-
rizado porque, €1 circuito primaric, tendrd diversos mimeros
de conexidnes a fin de modificar la relacién de espiras en-
tre primario y secundario, consiguiendose, con ello, un me=-
dioc de regulacidén de la intengidad calorifﬁna de le plancha
o pleza psra planchar,

72,- Un sistema de plancha eléctrica en el que se apro-
vechen corrientes eldctricas inducidas para su calentamiento,
segin lo reivindicado en los puntos anteriores, caracteriza=
do porque, el circuito de interrupcidn de corriente en el A
bobinado primsrio, pueds, indistinﬁamente, sér manual o auto-
mético.

8¢2,-» Un sistema de plancha eléctrica en el que se apro-
vechan cofrientes eléctricas inducidas para su calentamiens
to, segin lo reivindicado en los puntos anteriores, caracte=
rizado porque, €l circuito primario y el secundario, podrs
estar congtituido por un solo bobinado autotrangformador, de
tal modo que,.la éspira o espiras de que consta'el gecunda-
rio, sean tomadas dal bobinado propiamente dicho., '

92,~ Un sistema de plancha eléctrica en el que ge apro-
vechan corrientes eléctricas inducidas pare su calentamien-

to, segin lo reivindicado en los puntos anteriores, caracte-
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rizado porque, la plancha o pieza de planchar, cierra el
circuito secundario, bien cortocincuitando el bobinado se-
cundario, 6, bien formando parte del propio bobinado, pero
en cuvalquier modo, cerrando'él circuito del mencionado bo-
binado secundario, 46 tal forma, qug, la intenaidad de la
corriente que circula por el bobinado secundario atravesaw
rd la plancha o pieza de planchar, calentandola.

102.~ Un sistems de'plancha eléctrica en €1 que se apro-
vechan corrientes eléctricas inducides para su calentamiento,
segin lo reivindicado en los puntos anteriores, caracteriza-
do porgue, la plancha o piezs metéiica'qua egtablece contace
to con el tejido o material a plaﬁchar, ya contituida por
una sola pleza, o, por un conjunto de piezas, aumenta de
temperatura debido al paso de una corriente de alta inten-

8idad, y, 4o tensidén inferior a la utilizada en ias‘redes

‘eléctricas de alumbrado o redes eléctrices ingqustriales, por

6l material metdlico de que estd compuesta la pileza o plezas
que congtituyen la plancha.

11e,- “ﬁn sistems de plancha eléetrica en el que se
aprovechan corrientes eléctricas inducidas para su calenta-
miento". '

Tal y conforme se ha descrito en la memoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acompafian, y, & los
fines que se han especificado bieﬁ determinademente,

Esta Memoria consta -ge nueve hojas 6scritas a miquina

por una sola cara,

maaria, &4 OCT, 1947
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