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MEMORIA DESCRIPTIVA 

p a r a  s o u i o l t a r

P A T E N T E D E  I  N V E  N 0 I  O N

an

E S P A A 

p o r  VEDJTE añ os

a nom bra dePLASCO LIMITED, e n t id a d  b r i t á n i c a ,  e s t a b l e c i d a  

an I 55, st. V ico n t S t r e e t ,  G lasgow , E s c o c i a ,  p o r ;

"UN PROCEDIMIENTO DE FORJAR UNA PIEZA ROSCA­

DA P ";í  FUNDICION li?YECTADA".-

E^ta invento oa r e f i n a  a 1^ form ación de p ie z a s  

fu n d id as ^  t r i e n a le s .

Üón e ^ a o ia lm a n t ^  *?1 in v e n to  s  n r e f i e r e  a un p ro ­

e j e  im iin to  da fo m n r  una r o s c a  i n t e r i o r  en una p i e z a  da fu n - 

5 l i c i ó n  p ro d u c id a  ^n una n A quina 4e  fu n d ic ió n  <̂ n t r o q u e la s .

E sp e c ia lm e n te , e l  in v e n to  coc^ru n d e un prooed im ion
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to ¿ f  rmar un^ piriza da fun dición  (vi troq u e las^  que t i e ­

ne una parc ión  ro scad a  por dentro, procedim iento  que compren­

de h so er g i r a r  un miembro fcrm adcr Je ro so a  en p a r te  de l a  

oavidad del molde de un p ar do tro q u e la s  en tre  e l  con lo a

m igase  mantenidos en popio ión  o erra  de alred ed or de dioho 
miembro, in y ectar  m a te r ia l  de fun d ición  en l a  cav idad  p ara  

formar una p ie z a  con ro sca  in te r io r  con figurada p o r  e l  miem­

bro f  ormados? de ro sca  y q u ita r  inmediatamente dicho miembro 

da l a  p ie z a  fundida d e sa to rn illán d o lo  de ln  ro sc a  formada an 

l a  misma en l a  ro tac ió n  oontinuuda de dicho miembro.

áBL d ibu jo  ad junto  comprende unpSdsta en co rte  e s ­

quemático que re p re sa n te  una manera ge form ar una p ie z a  fun­
dida an tro q u e le s  con t r r a g lo  a l  invento, indicando p a r te e  

en d ife re n te s  p o s ic io n e s  en l in c a s  da pun tos y t r a z o s .
3& e l dibujo  se rep re se n ta  d i egr eméticamente en 10 

una p la c a  de une máquina d? fu n d ir  qus t ie n e  c o jin e te s  que se  

extiendan a l  e x te r io r  11 y  3.2 unidos p e r  Mía mángala 13 que 

t ie n e  una porción  d e  oojLlnete 14. Ba a l  c o jin e te  14 va d is ­

p u esto  un árbo l 15 movido continuamente qua t ie n e  en su  e x tre ­

mo in te r io r  una ruede dentada cón ica  16. E sta  ruada 16 engra­

na con o tr a  do ig u a l c la s e  17 montada en una v a r i l l a  18 qua st 
d e s l iz a  1 ingitudm alm ente en e l  cubo de dicha rueda 17* como 

a a in d ic a  p e r  l a  cuña 1$. La v a r i l l a  18 forma l o  que puede 

l le n a r e a  un n d oleo , o, c l a s i f i c a d a  más generalm ente, un miem­

bro form adle de ro sca  qua t i ;  na an su  extraño in fe r io r  una 

pdro i& í ro scad a re c u c ia a  como cc acuca an 20. La ruada 17 

va mentada p a ra  g i r a r  an un c o jin e te  suplem entario  2 l .  Le 

v a r i l l a  o miembro 18 t i  su s un extraño s t ^ e r ic r  roscado 22 en



qua va montados t u e c a s  a ja s t e  y da bizqueo, t a l e s  como

23, sn trá  l a s  o u alo s, y l a  p a r te  su p erio r  del c o jin e te  11 , 

se  dispone un c o jin e te  de b o la s  24. E l o b je to  de e s t a  cons­

tru cc ió n  e s  s u je t a r  y o o io car  l a  porc ión  ro scad a  20 debida-

^ menté dentro de l a  cav idad  2$ de un p a r  de tro q u e le s , uno de 

l o s  c u a le s  as rep re se n ta  en 26 en a l d ib u jo .

Al i l u s t r a r  una adaptación  d e l  invento, l e  cavidad

23 e s t á  formada de manara que producá un3 tu e rca  o capucha 
27 con una porción  in te rn a  de manguito roscado 28 y una ca-

10 besa  hexagonal ansononada 29- La cav idad  23 e s t á  también 

con figu rada p a ra  form ar una porción  30 ensanchada como se 

ve en 31 p a ra  r e c ib i r  e l extremo su p e r io r  cón ico  32 da un de­

do d ^ tra n sfe re n c ia  3 3 - El dedo 33 va p ite a d o , oomo se  ve en

24. Cuando 10a tro q u e la s  s î abren y a l  miembro 18 se lib a r- .

12 t a  da l a  pl'^za da fu n d ic ión , ofao luego se  d e s c r ib ir á ,  a l da­

do t r a n s f e r i r é  toda .La p ia se  ?? une e s ta c ió n  de re to q u e . La 

cav idad  23 incluye también una porción  form adera de r a je  35 

a l  tr a v é s  de l a  cual el m a te r ia l  do fundición  se  in y ecta  en 

la  cav idad  desde una to b ara  r^prastN itada dlagram átioam ente

20 en 36- Cuando en la  e stac ió n  de re toq u e , l a  p a r ta  do r e ja  

25! y l a  p a r te  30 ae retocan  por herram ien tas adecuadas, no 

re p re se n ta d a s , como se  ve en e'. d ibu jo  en l in e a  de puntos y 

t r a z o s .

P ivo tad a  aa l a  p a r ta  su p erio r  de l a  ménsula 13, 00-

22 me va en 37, hay una p a lan ca  38- La p s i  enea t ie n e  un bra­

zo la rg o  ctyo extremo 39 act&e directam ente sobre el .-xtremo 

g tp e r io r  d el miembro 18, oomo 33 va claram en te. P ivotedo en 

e i  a t ro  extremo ah o rq u illad o  40 de l a  palan ca en 41^ hay tai
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bloque 41 . E ste  bloque ¿?stá contado sn forma d i s ü z c b le  

an una v a r i i t a  42 p ic o ta d a  ?n l a  m énsula, como a ?  va en 43- 

En l a  v a r i l l a  42 va d i apuesto ni r e s o r te  e s p ir a l  44 que ac­

id a  sobre a i  bloque 41 p a ra  g a s ta a a r  a l  extraño da p a lan ca  

39 sobre e l e x tr a jo  t a l  miembro 18, m ien tras que a l  p rop io  

tiempo perm ite  qug sL miembro 18 se  mugv-á h a c ia  a r r ib a  con­

t r a  l a  acción del r e so r te  44 sa. La operación  de d esen roscar 

e l mnmtbro 18 de l a  p ig z a  27*

Cuando l a  máquina de fun dición  e s tá  en funciona­

miento p a ra  p ro d u cir  ínt-ormitan-temsnte p ie z a s  .t a le s  como 
27. e l  mi-mbro 18 g ir a  continuamente 00 l a  d irecc ión  da l a  
f la c h a  45* siendo e l  árb o l 15 movido, en 13 d irección  dg l a  

f le c h a  46. S^on ian d o  que a l  miembro 18 33 haya regulado 

p a ra  co locar dsbidamenta e l  extrem o form eccr do r i  ^ca 2C da 

dicho miembro en 1<- cavidad 25 o con re sp e c to  e o l l a ,  l a  má­

quina ye r.n p rsictón  d^ f  ornar y *  p ie z a s  su c e s iv a s . P r i ­

mero lo s  tro q u e la s  se ponen en contacto  da tope ¡sntre s i  a l -  

r-gdf d nr del e x tr  emo In fe r io r  d i  mi mbro 18 y a lred ed or de 

1 $ chaveta 33; longo se in yecta a p re sió n  m ate r ia l d a  fun di­
ción en l a  c a v ila d  a l  t r a v é s  d-a l a  r e j a  35 p a ra  form ar la  p ie ­

za 27 y l¿t ro sca  in te rn a  47 ¿?n le  porc ión  de manguito 28. Inc- 

taatán^am anta después de l a  formación de l a  p ie z a  y ds 1^ r o s­

ca , ir. ro tac ió n  continua del mi'jmbro 18 hará que a l  miano sea 

im pulsado h a c ia  a r r ib e , desprendiéndose de lo  p ie z a  de fundi­

ción , y a*, mismo tiempo l o s  tro q u e le s  ae abran y a i  dedo 33 

H e v e  t e  p ie z a  a i 9 e stac ió n  de retoque donde se  p e r f i l a .  La 

p a r te  3^ qu.-; in clu ye .3! 'dnaachami^ito 31 0.3 arran cada del de­

do 33; ó s te  vuelvo entonces a l a  p o s ic ió n  de traz o  lle n o  re­

p re se n tad a  -n ¿1 d ib u jo , y e l  miembro 18 a s  devuelto p o r e l
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r a e r t e  44 a su. p o sic ió n  normal, como se  va en e l  d ib u jo , y 

l e  p ie z a  de fundición  s ig u ie n te  se  forma a i  term inar la ope­

rac ió n  a n te r io r .

Al h ac -r  p ie z a s  fun d idas del t ip o  de que se t r a t a ,

 ̂ y esp ecialm en te  cuando ee ompir^a un miembro c elemento fo r ­

ma dor de raace  a m :do de núcleo , s i  e s te  o'emento se  mantu­

v ie re  f i j o  en l a  p o sic ió n  del ouerpo fundido a su. a lred ed or, 

é s te  aL frag u ar  y e n fr ia r se  se  c o n g e la r la  sobre e l  n úcleo , y 

e s t a  congelación  determinada p o r l a  merma en el e n fr ia m i^ to  

continuo dal cuerpo fundido h a r ia  d i f í c i l  se p ara r  e l  núeclao 
ge l a  p ie z a  fun dida.

Empleando un núcleo ccntinuamnnt# g i r e t e r je ,  an e l  
in sta n te  en que l a  so ild ü 'io io a o ió n  del m a te r ia l  fundido t i e ­

ne lu g a r  en l a  im presión, e l  n úcleo , que g ir a  en d irección  

15 de d esen ro scarse  do ir& áp seas de l e s  p ie z a s  de fundición  fo r ­

m ulas, so d esen roscara de l a  p ie z a  fundida h a s ta  que é s t a  que­

de l ib r e ,  t ie u p <* a l  cu a l lo a  tro q u e le s  se  a b r ^  y l a  p ie z a  

se  Quita de e l lo s  por e l  dedo exp u lso r o de cu a lq u ier  o tro  

modo.

20 -El miigabra dé núcleo continuamente g ir a to r io  man­
tendré una re la c ió n  l i b r e  con r  e f e c t o  a l a  p ie z a  fundida y 

a l  desenroscado de l a  misma a l  s o l i d i f i c a r s e .  E ste  método de 

procedim iento fun cion aré también p a ra  p rod u cir ro sc a s  lim pias 

an l a  ro sca  fundida y se adaptará a l a  producción de ro sc a s  

25 an p ie z a s  de fun d ición  d€* diámetro re lativam en te  pequeño y 

también re lativam en te  pequeñas ^ l la g  m iánas.
Debe entenderse, que, pu^de em plearse cu a lq u ier  c l a -  

s*: d i m.3t ,o r ip l de fundioión y además puedan form arse en l a  p l í -
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za tundida ro scan  todaa c ia s e s .  En gen eral puede d e c ir­

se  que eL invento oomprt.índe un método f  rmar una p ie z a  

tundido directam ente sobre un miísmbro, o 'en a so c iac ió n  con 

o i mismo, que e s tá  en movimiento durante l a  inyección del 
^ m a ta r io í fundido en l a  cavidad  del molde p a ra  ou alqu fer pro­

p ó s i to  y cuando a s  v en ta jo so  a l  movimiento a p lic a b le  e l  miem­

bro.

E sto  s o l ic i tu d  que corresponde a l a  p re se n tad a  en 

i o s  E stad os Unidos de América e l  5 da diciem bre de 1946 can 

10 e l  námero 714.187 sa  aooge a lo a  b e n e f ic io s  del a r t ic u lo  51

del v ig en te  E sta tu to  de p rop iedad  I n d u s t r ia l .

- o -  N O T A  -  o -

Los pun tos do invención p r ^ i e  y nueva que se  p re ­

sentan p ara  qua s^aa o b je to  d e  n ata P a ten te  de Invención en 

^  España, p o r VEINTE an os, son lo s  s ig u ie n te s^

l s . -  Un procedim iento de form ar una p ie z a  de fu n d i­

ción  en tro q u e le s  que t ie n e  una porción  ro scad a  p o r dentro, 

c a ra c te r iz a d o  porque un miembro formador de ro sca  sa  hace g i ­

r a r  aa p a r te  de 1? cav idad  del molda de un p a r  de tro q u e le s

2Q movidos entre s i  con loa mismos mantón!dos en p o sic ió n  c e rra ­

da a lred ed or da dicho miembro, mientras se in y ec ta  m ate r ia l 

da fundición  m 19 cav idad  p are  form ar una p ie z a  fun dida con

-  6 -



K CENTtMfTs

.230 Í 8 0 2 3 4

*

una ro sca  in te rn a  formada p o ^ l  miembro fermader do ro sc a  y 

se  q u ita  inmediatamente p ie z a  fundida d e sa to rn illán d o ­

lo  de l a  yo so s formada un l a  nigna tn l a  rotaoiójq/bontinus da 

dicho miembro.

c, 2 3 .-  Un procedim iento 90gá& se re iv in d ic a  en e l

punto l e ,  c a ra c te r iz a d o  porque l a  p ie z a  de fun dición  se fo r ­

ma sobro un dedo de tr a n s fe re n c ia  so sten id o  en tre  lo a  troque­

l e s  y se  q u ita  p o r e l  dedo cuando lo s  tro q u e la s  pe ¿dxrsn.

3 * . -  Un procedim iento según se  r e iv in d ic a  en e l  pun­

ió  to  18, en e l  cual e l  miembro g i r a t o r io  va so sten id o  en forma 

e lá sticam en te  re g u lab le  an una p o sic ió n  predeterm inada dentro 

dg l a  cavidad  del molde.

48 . -  Un procedim iento da form ar una p ie z a  roscad a 
por fundición  in yectada.

15 T a l y como sa ha d e sc r ito  en la  Memoria que ante­

ceda, represen tad o  en lo a  d ib u jo s  que s e  acompañan, y con lo s  

f in e s  que se  han e sp e c if ic a d o .

E sta  Memoria con sta  da s i e t e  h o ja s  e s c r i t a s  por

un! so la  c a ra .

Madrid, 230 Cf 7.947
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