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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la sollcitud de reglstro de
PATENTE de INVENCION

a favor de

"THE WALTERISATION COMPANY LIMITED"de nacionalidad inglesa,

domiclliada en Waddon Marsh Way,Purley Way, CROYDON,Surrqy,

(Inglaterra),
por

"Me joras en o relacionadas a Procedimientos para sumentar

"la resistencia a la corrosién de los metales y en la fa-

“bricacidén de soluclones protectoras anticorrosivas®

R R Rk

Este Invento se refiere a mejoraé introducidas en
los Proéedimientos para Incrementar la resistencla a la
corrosién de metales férricos y no-férricos y aleacio -
nes,particularmente hierro, acero, zinc y aluminio y sus
aleaciones, y en la fabricacidn de soluciones protecto-
ras anticorrosivas. E1 Invento se refiere mas particu -
larmente a aquella clase de tratamientos qQue emplean &-
cldo fosfoérico y/o una solucidn de sales de fosfatos pa
ra producir un revestimiento superficlal de fosfatos me
tdlicos, siendo tal revestimiento producido por la ip-

teraccién o reaccidén del metal tratado,con los fosfatos
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solubles contenidos en la soluciédn.

Ha sido sugerido antes que ahora, qQue la adicidn de
fosfatos de metales menos bdsicos que el metal en trata -
miento, a la solucién fosfatante, conduce a un acortamien
to del tilempo necesario para la formacidén del revestimien
to superficial o pelicula. La adicidén de tales compuestos
1leva,sin embargo, a un rebajamiento de la resistencia a
la corrosién de los revestimientos formados y es,por con-
sigulente, a desechar en casos donde la protecclén del me-
tal constituye el objeto princilpal del tratamiento.

En la Patente espafiola N9 17)..606 ha sido revelado
que la formacldn de revestimientps fosfaticos sobre meta-
les y aleaciones se mejora por la incorporacidén de uno o
més fosfatos aménicos complejos de un metal bivalente, a
la solucidn fosrfatante, caracterizado tal metal bivalen-—
te por la presencia de por 1o menos un 50% del metal en
el anidén. K1 revestimiento asi formado es de textura de
granulacidn extremadamente fina y uniforme y es altamen-
te resistente a la corrosiodn.

Se ha visto ahora, segin el presente invento, que
la formacidn del revestimiento fosfdtico sobre metales y
aleaclones, se mejora grandemente por 1la incorporacibn a
la solucidén fosfatante,de unarelativamente pequefia cantl
dad%ﬁno o mas metalofosfatos aménicos anhidros complejos
y/0 soluciones sdlidas de un<tal fosfato complejo en o-
tro tal fosfato complejo, estando todos estos fosfatos -
complejos caracterlzados por la presencia de todo el me-

tal en el anidén. E1 revestimiento as! formado es de tex-
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tura de extrema granulacién fina y uniforme, altamente re-
sistente a la corrosién y de mayor densidad y menor poro -

'sidad que los normalmente producidos revestimientos fosré-

’tiqos.

E1 fosfato aménico de zinc anhidro es el unico miem-
bro de este grupo que hasta ahora,ha sido aislado en esta-
do puro y se prepara ficilmente por métodos y medios cono-

cidos. Los fosfatos aménicos anhidros de cierto nimero de

'otros metales, si blen inestablesal estado puro, se establ

lizan al ser precipitados en la forma de soluciones s61i-
das en el fosfato aménico de zinc anhidro.
La férmula estructural que ha sido asignada al fosfa-

to amdénico de zinc anhidro es

Zn Poll. 4n ———

-+
T

(Bassed & Bedwell, J.C.S. 1953, 85L). Esta substancla se
denomina aqul en adelante como ,el complejo de zinc’ La
férmula general para tales complejos es
+ M PO) M —
() )y (PO, POy )
M POI!. M
en donde M es un metal bivalente.
" Las soluciones de fosfatos amdénicos de metales bi-

valentes en fosfato aménico de zinc se preparan convenien-

temente coprecipitando una solucién de salgs_de zinc y el

otro metal -o metales- con fosfato dilaménico hidrogenado.

Férmulas estructurales anélogasahan sido asignadas a estos

o

comnuestos,

© e s e o e
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Llevando el invento a la prédctica, se ha visto que
los siguientes compuestos‘resultaﬂ.extremamente utiles:
a) Bl complejo del Zinc
b) Una solucidn sbélida del compleJo del Cobalto

Co POh Co T

+
(NHH)M (Poh POA) ,en el complejo dalzing

Co POh Co

a continuacién designado con:la solucidn sblida
del complejo de cobalto.

¢c) Una solucidn sbélida del complejo de magnesio

o Mg POy Mg -—-- ' _
(NHA)A (POA POy  ,en el complejo delzinc,

kig PO)-L Mg

a continuacibn designado con:la solucidn séiida
del complejo de magnesio. .

d) Una solucién solida del complejo de Cadmio

+ Cd PO Cd —_—
(NHLL)IL Poh PO,  ,en el complejo delzinc,

Cd POy Cd

a continuacidén designado con: el complejo de cadmi

In .la preparacidn de estas soluciones sélidas,la so-

lubilidad del compleJo inestable en el zinc-complejo es 1li-

mitada y cualquler exceso del metal produciendo el comple jc

inestable estd siendo precipitadd como un fosfato hidrataio
Ello no afecta,sin embargo, seriamente la ericiencia del

producto, puesto que los complejos hidratados tienen asi-

mismo un efecto beneficioso sobre el bafic de fosfatacién.
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de esta solucidn fué agregado a 1 litro de la solucidén con-
centrada,como en I.

III; 12 gramos de solucidén sélida del comple jo mag-
nesio y 16 gramos de monohildrato de fosfato de niquel améni
co fueron disueltos en 450 mls. de HzPO) , ¥ 10 mls. de es-
ta solucidn agregados a un litro de la solucidn concentra-
da,como en I arriba.

IV. 15 gramos de la solucidn sélida del complejo co-
balto y 16 gramos de monohidrato de fosfato amdénico de ni-
quel fueron disueltos en 150 mls; de H5P0u concentrado,y
10 mls. de esta solucidn fueron agregados a un litro dé la
solucidn concentrada, como en I arriba.

Con objeto de establecer el hecho que el efecto bend-
fico es debido a 1aApreéencia del complejo anhidro, pero no
sencillamenté a la presencia de sus varios componentes, y
estableciendo asi simulténeamente que los complejos no se
descomponen en solucidn en el bafio, se efectuaron los si-
gulentes ensayos comparativos: -

liuestras cortadas de una misma chapa dé acero y tra-
tadas en dos bafios de igual fuerza y temperatura (Bafio "A"
conteniendo adiciones especificadas en IV arriba mencionado
& Bafio "B" teniendo igual cantidad de fosfato aménico de ni
quel y el peso equivalente de fosfato aménico de cobalto hi
dratado disuelto en 1gual cantidad de H5POA agregado) fue-
ron comparadas. Los resultados eran los sigulentes:-

(1) Velocidad de la fosfatacidn.
Medida al tiempo de cesar la gasificacién. Bafio A

necesitdé tan solo un 65 % del requerido por el Bafio B.
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(2)Tamafio de los cristales.

Los ejes mayores de los cristales constituyentes del
revestimiento fosfdtlico fueron medidos con alto aumento.

Se midieron gran nimero de cristales en cada muestra y ano-
tado las cotasdel largo del cristal mayor y menor hallado
en cada Specimen.

Batio & - Cristal mas pequeiio 13 microns,

Cristal mayor 28 microns. Y

Bafio B - Cristal mas pequefio 18 microns,

Cristal mayor 3)i microns.
(3)Uniformidad de la espesor del revestimiento.

Se prepararon cortes transversales micrémicos de las
muestras tratadas en ambos bafios ¥ se midieron los espeso-
res del revestimiento. E1 espesor medlo acotado es el halla
do entre }0 espesores medidos en cada specimen.

Capa producida por soluclédn ArEspesor medio 0.00061"

maximo 0.00081"
minimo 0.00045"
Capa producida por solucién B-Espesor medio 0.00070"
" méximo 0.00090"
minimo 0.o0045"
(1) Resistencia a la corrosién por una solucidn de clo-
ruro sédico al 3%.

Esta fué indicada o hallada'determinando la cuantia
de hierro pasando a la solucidn de cloruro de sodio duran-
te una lnmersidén parcial de las muestras fosfatadas en una
solucidn de cloruro sbdico al 3 % por tiempds lguales.
Cuanto menor es la cuantia de hierro pasando a la solucidn,

tanto mayor es la resistencia del revestimiento a la corro-

sibn. La cuantia de hierro que habia pasado a la solucién
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del specimen tratado en bafio A era 58% menor del specimen

tratado en bafio B.

Las materias reveladas en la presente Memoria son

-fosfatos comple jos de metales bilvalentes, y ha quedado comF

’probado que son de hecho compuestos anhidros,caracterizados

por la presencia de todo el metal en el anién. También se

ha descubierto que complejos de fosfatos aménicos con meta-

les de otras valencias, tales como el aluminio o el cromo,

" dan resultados apreciables en bafios de fosfat&cidn. Estos

pueden ser preparados de modo andlogo a los ya descritos.
Por ejemplo, hirvientes soluciones acuosas de sales solubles
de aluminio y cromo (nitrato de aluminio y cloruro de cromo)
se echgﬁxa un exceso de fosfato amonico dibdsico acuoso hir
viente y la temperatura fué mantenida a 90—95°C.hasta que
el precepitado eristalizd. Bl complejo resultante fué fil-
trado, lavado con agua Qaliente y secado a 120° ¢. Incorpo-

rado en bafios de fosfatacidn del modo ya descrito, se obtu-

vieron resultados mejorados. - Hasta la fecha,no se ha atri

buido estructuracién alguna a estos fosfatos complejos de
metales trivalentes. 8Sin embargo, ellos estan siendo consi-
derados como cayendo bajo o en el amplio campo del invento.
Habiendo descrito en las lineas que preceden,la natu-
raleza del Invento as! como su modo de llevarlo a la précti
ca, se hace constar qQue la presente solicitud de registro

Se basa en la Prioridad del reglstro de Patente por igual

obJeto depositada en Inglaterra bajo el N2 1l.JhO de 1946

Yy se soliclta registro de Patente de Invencidén con‘arreglo

a la siguiente
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NOTA REIVINDICATORIA

12) Mejoras en o relacibnadas a Procedimientos para aumen-—

2a)

52)

42)

tar la resistencla a la corrosidn de los metales y en
la fabricacién de soluciones protectoras anticorfcﬂyas,
comprendiendo el tratamiento de las superficles metdli-
cas por medio de una solucidén conteniendo la raiz 4cida
del dcido fosférico,‘Qaracterizadas porque dicha solu-
cién contiene une relativamente pequefla cantidad de u-
no o més metalofosfatos eménicos anhidros complejos y/o
soluclones sdlidas de un tal fosfato complejo en otro
tal fosfato complejo.

Un“Procedimiento segun reivindicacidn 1%,’¢aracterizado
porque el fosfato complejo o uno de los fosfatos comple
jos, es un fosfato complejo de metal blvalente, todo el
cual se halla en el anién.

Un Proéedimiento segun reivindicacidn 22, caracterizado
porque el fosfato complejo es fosfato aménico de zinc.

Un Procedimiento segun reivindicacidn 2%, caracterizado

A porque el fosfato complejo es una solucibén sdélida del

58

62)

complejo cobalto en el complejo zinc, o una solucidn sg
lida del complejo magneslo en el complejo zinc, o una
solﬁcién sdlida del complejo cadmio en el complejorzinc.
Un Procedimiento segun reivindicacidén 12, caracterizado
porque el fosfato complejo o uno de los fosfatos comple
jos, es un fosfato complejo de un metal trivalente.

Un Procedimiento segun reivindicacidn 52, caracterizado

porque el metal es aluminio o0 cromo.



SR TR S e P TR CORA 1 IS v e

180195

i -

Q\,’

- + 10 +

72) Un Procedimiento segin una cualquiera de las reivindi-
cacliones precedentes, caracterizado porqué la cuantia
del metalofosfato amdnico complejo no excede del 10 %

2395 en peso del total de sdlidos contenidos en dicha solu-
cibn.

82) Un Procedimiento segin reivindicacién 12,caracterizado
porque la solucidn empleada para la produccidén del re-
vestimiento es una solucidn acuosa de acido fosfdrico

2h0 y/0 un fosfato metdlico, a la que ha sido adicionadou-
na reducida proporcidn de uno o mis metalofosfatos a-

. ménicos anhidros complejos y/o una solucidn sdlida de
uno de tales fosfatos complejos en otro de tales fosfa
tos complejos.

215 92) Un Procedimiento segin la reivindicacién 82, caracteri
7z8do porgue el complejo,o uno de los complejos, es un
complejo de un metal bivalente segun la férmula general

sipulente:
M POM M ——

(NHLL ) 3 (POLL P()lg)

250 M PO, M
endonde M es el metal bilvalente.
102) Un Procedimlento segin la reivindicacidén 82, caracteri-
zado porque el complejo o uno de los complejos de la so
255 lucidn empleada es el complejo 4inc, la solucidn sblida
del complejo Cobalto en el complejo Zinc, una soluclédn
sblida dél compleJo Magneslo en el complejo Zinc o una

solucidn sdlida del complejo Cadmlo en el complejo Zinc.
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112) Un Procedimiento segin uno cualquiera de las reivindi-
caclones anterlores, caracterizado porque ia superfi-
cle metdlica es hierro, acero, zinc o aluminio 0 sus
aleaciones.
La Patente debe recaer sobre

122) "Mejoras en o relaclonadas a Procedimientos para au-
mentar la resistencla a la corrosidén de los metales,
y en la fabricacibn de soluclones protectoras anti-
corrosivag" |

Tal y como gueda descrito en la presente Memorila,sean cua-

1es fueren las circunstancias especiales que concurran con

la esenclalidad de la Patente definida por las anteriores

relvindlcaciones.

Madrid,20 de Octubre de 19L47.

EL INGENIERO-AGENTE
Braullo Helguera
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