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MEXORIA DESCRIPTIVA

de 1la Patente de Invencidn, por 20 zfos, solicitada & favor
de Don Gustavo RUBBEL Elsing, de naclonalidad Espafiola,
residente en Barcelona, por " UN PROCEDIMIENTO PARA LA FA -

BRICACION DE COJINETES FPARA CUCHILLAS DE BALANZAS DE PRECISION *,

La Patente de Invenciﬁn‘a que se refiere 1la presente memoria
descriptiva estd destinada a garantizar la propiedad y el dere-
cho & la explotacidn’ exclusiva de un procedimiento especial y
apropiado para la fabricacifén de los cojinetes contra los que
se aplican y Juegsan las cuchillas en las balanzas de precisifn.

los raeferidos cojinetes se han fabricado por lo general de
égata; pero por razones especialmente de dérden econfmieco y por
las dificultades que presenta el encontrar este materisal, se
ha intentado la fabricacidén de los mismos con materiass sintd -
ticags s8in que el resultado gue se ha obtenido, especlalmente
desde el punto de vista tdconico, haya sido satisfactorios

En efecto, los referidos cojinetes se han de fabricaxr de
un material que permita la obtgnciﬁn del éngula diedro cdncavo

contra cuya arista se aplica la arista o filo de la cuchilla,
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con sus caras perfectamente planas para dar lugar a uns arista
perfectamente recta, Agemés el material empleado hs de ser de .
extraordinaria dureza & fin &e que el filo de la cuchilla en su
movimiento no Torme un surco o mejor dicho, no transforme la
arista del cojinete en unas faja mds o menos anch& que habrfa

de dar lugar al desequilibrio y consiguiente inutilizacién

de 1la balanza en que filgurase,

Los cojinetes obtenidos con el procedimiento que a continua-
cibn se describe se fsabrican de un material cerémico, a cuyo
efecte se procede en primer fdérmine a una mezcla de hidrosilil-
cato de magnesio, substancias aroillosas y carboenato de bario;
prero dichs mezcla se lleva a cabo segdn‘un plan determinado
de acuerdo con el cual la molturacidn y mezcla de las primeras
materias empleadas tiene lugar simultdnesmente en un molino
adecuado, y3 sea en seco, ys en hiémedo, precisando en este
Ultimo caso el que la mass molida sea luego seosda por un medlo
cualguiers apropiade, Bl polvo que as{ se obtiene se comprime
en seco y se forms una pastilla o bloque que se tritura nueva-
menté psra proceder a un nuevo prensado dei propilo material,

operacifn que se repite un ndmero de vecss conveniente junto com

la del tamizado del producto tritursdc, con la finalidad todo

ello de obtener grénulos de diferentes mecidas y de distinta
dureza ya que la préctica ha demostraco que ésta aumenta con el
némero de vecas que se haya repetido la operacidn de comprimir
¥y tritursr la masa. Se procede luego & la mezcla de granos de
distintas dureza y tama®o y se acondiciona dicha mezcla en
moldes que se someten a una enérgica aceidn de prensadc saeggide
de 1a de cochura de las proplas plezas moldeadas, que tiene
lugar entre 1.380 y 1.4102C.

De esta wanera se consiguen piezss de masa uniforme, perfec=-



55

65

o {80143

tamsnté cristalizada, d¢e superficies compaqtaa sin grleta al -
gung y sin que el material en el proceso de cochura hays expe-
rimentado v&riacioﬁes anormales que hayan influido de una maners
irregulsar en el tamaflo y forma de las mismase

Los referidos cojinetes variardn en su tamafio v en su forma,
pues podrén‘ser de planta cuadrada, rectangular, scircular u
otras cualqguiera, Asi mismo podrdn ir provistos o néd de me -
dios para su montaje y fijaci&n en la parte de la balanza a yue -
se destinen y varisrd finalmente todo cuanto no altere, camble
o0 modifique la esencialidad ‘del objeto del procedimiento descrie

t0e

Se reivindica como objeto de esta Patentes-
12,-Un procedimiento para la fabricacidn de cojinetes para
cuchillas de balanzas de precisifn que en su esencialidad con-

siste en prepsrar en primer término una mezcla de hidrosilicas

tos de magnesio, substancizs arcillosas y carbonato de barip

de manera que se obtengan grdnulos de dicha mezcla de dife-
rentes tamaflos y de distinta dureza, ,ue mezclados a su vez

ge ncondicionan en moldes pars la obtencifn, mediante un enér-
gzico prensado, de las piezas que se han de fabricaqqudse SOm8 -
ten a un proceso de cochura cristalizando entre los 1.3809C y
1.4102C con 1o gue, previo un acabado, si es preciso, quedan
listos para su utilizacidéne

20,=En el procedimienteo de\la reivindicacién 18., el hecho

de que la obtencidfn de los materiales empleados en forma de
grénuloa de diferentes medidas y de distinta durezs se consigue
procediendo & la molturacidn y mezcla simultdnea en seco o en

hénedo ®e las primerss materias Gue se utilizan que son hidro-
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Bilicato de magnesio, substancias arcillosas y carbonato de
bario y el polvo obtenido de esta maners se comprime en seceo
Parg formar una pastilla o bloque uue sg trifura nuevamente
Para proceder a un nuevo prensado delrprqpio material, repitien-
do dicha operacifn juntamente con la del tamizado un nimero
conveniente de veces ¥y separando cada vez 108 resiuuas LYue no
Pssen por el tamiz empleado para obtener de esta manera las
clstintes meaidas Je los grdnulos citados.
30,«Un procedimiento para la fabricacifn de cojinetes para
cuchillas de balanzas de precisidéne
Consta 1la presente memoria descriptiva de cuatro hojae foliadas
escritas por una sols caréae.
l Borcelona, 17 c¢e OCTUBRE de 1947.
P. A.
JOAR LLORT
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