Wi

Po- 3.213.-

PH, 8,213.-

o~

e . : éf’; ﬂf)
¥EMORIA DESCRIPTIVA % 8D

pere solicitar

PATENTE DE INVENCIOYX

an
ESPAR A
por VEINTE stios

a nombre de N, V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad ho-
lenders, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, HOLANDA,
por: -

"UN PROCEDIMIENTO UTILIZADO PARA RECUERIR DE
'UNA CAPA SOLDABLE DE METALES, PARTICULABMEN-
TE METALES BEFRACTARIOS A LA SOLDADURA TALES
COMO EL ALUMINIO Y SUS ALEACIONES, EL CROMO
Y 1S SUYAS Y LAS ALEACIONES QUE CONTIENEN
MAGNESION, -

f——+— — T L e T L e ] :

Bn la scldedurs un8 buens adherencis requiere une
combinsoidn Intime entre la soldadures y el metal 8 soldar;

esta sdherencis es stribuible probablemente a le formecidn
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de uns especie de eleeccibn entre ls soldedurs y lr superfi-
cle del metal. ‘

Pare obtener le superticie metélice limpie reque-
ridje pers asegurer este combinecifn Intime se utiligen de-
soxidantes ouyo efecto consiete esencislmente en librer lag
superficles de las gra-~ses y de log 6x1dos que pudieren te-
ner e.dhgridos. Sin embergo, & veces es dificil obtener un

buen sontactc entre el metel y le soldsdure, de menere que

la wnidén por soldeduras de dichos metales ses eficsg. Asi
es que cugndo se sueldan eluminio y sus aleaciones, la ad-
herencis puede dejar que desesr, hecho gue se stribuye a lg
tmanidaqbon que le pelioula de 6xid0 que recibe los mete-
les‘j qus 1mpide el contaoto del eluminio y la soldadure se
adhiere &8l gluminio y se vuelve & former inmedietemente des-
pubs de quitarla. Se ha proourado liberter metal de su peli-
cule de 6x1do entes de le soldadurs o durante ella por medio
de desoxidentes especiales. Tembién se he propuesto frotar
enargicamgnte l8 superticie del aluminio recublerto de wna
pelicals de soldedure fundlde de msners que se ageguTe un
buen oonta_cto entre la soldsdura y &l aluminio desnudo en-
tes que éste Se ponga en contecto con el sire y se oxide de
nugvo. Ademés es conocido el sisteme de reocubrtr el aluminio
Yy sus alesclones de une osps soldabls sntes de proceder @
la soldadura propiamente dichae, por ejemplo, aplicédndole
mordientes ¥y revestidniclo luego por vie galvénice, de wna
o8pa de metsl, niquel por ejemplo. Tembién se he propuesto
para soldsr Ios objstos de eluminio ceientarlos sn presencis
de una sel fundida ouwya desconposiocidn de matal en presen-

ola ds un demoxldante que guita &l aluminio su pelécula de
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oxido.

Pero 10s procedimientos conooldos no daz une SO
iugisn setisfactoris del problama, pues no pormijer obtener
una busna uniéna por soldadurs del aluminlo y: sus alesaclonas.
La harmeticidad ds las unionas por soldadura a menundo ‘deja
que desear, La soliadura de las eleasclonss que contignan
magnasio ofrege lag mismas dificultades que la del aluminio
y sus alssclones. Las dificultades son inhsraentes & la sol-
dadura dal oromo y de sus aleaclones, asi como de otres me-
tales rafractarios s la soldsdura, s& atribuyen también un
estado particular de la superticie del metal qus dificulta

- unghuena unidn,

El invento s3 refiare s wma proeedimienfo da solde-
dura, perticularmente de metales refraecterios & la misma, que
avita dichos ineonvaniantes de ls soldsdura dal aluminio y
sus gleaciongs, del oromo y de las suyvas Yy de las sleaociones
que oontienen magnesio. El procadimiento del invents utili-
z& Unas o&pa intermedia soldable y segln el invento, sntes ds
la soldadurs, =1 metal a soldsr sa recubra ds wna cspa solda-
bls que conslste sn uns capa metélice, asplicada por galenta-
misnto con intervenoidén de vidriadév '

El invento 28 especlalmente interesante para ls

soldadura de aluminio y sus alsaciones, del cromo y de las
suyas y de las élsao:lonas qua eontienan maghesio., Uha ven-
taja espacial del procedimignto gegfin el invento e¢s que los
6x1308 qu2 regubren la superticie metdlice no impiden una
busna adhersneia. lLa capa goldable pusde splicarse sobre
el metal a solder sin que $sts hays sutrido la menor prepa-

recidn, y por tanto directamente sobra la pelicula de éxido.
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Le golicitente ha comprobado que los procedimientos concei~-
dos en soldedure de las materies oerdmioces eplicendo por ca-
lentamiento une cepe methlioca socldeble ocon intervencién de
vidriado pueden splicerse ventajossmente, 16 que probablemen-
te debe atribuirse &l hecho de existir cilerta analogis satre
la pelicule de 6xido y le materie cerémice,

Asi se puede extender o proyectar sobre el objeto
a tratar una sugpensifn de esmalte y de metal tsl aomo plata,
eobre, platino u ‘Ore, y aplioer por celentamiento la cepa ast
obtenide, lo mismo gue sobre le materie cerémiocs (véasefaten-
te frencesa 8745205. En vez de metal, se puede tembién ilfzar
una combinscidn que liberte metal fécilmentes

También se puede reculdir el objeto con una cefia de
eemalte que se hace luego soldable tratédndola con wna suspen-
sién de metaligacién,

Cusndo se utilize una supensién de metalizaoién que

contiene vidripdo, le relacién volumétrics de &ste y del es-
melte ejerce evidentemente influencie gobre lag propledsdes

de lu cepa de esmslte Obtenido. Cusndo el contenide de vidrio
es nuy elevado la ap:‘titu.d pers el estefiado puede dejsr que de-

sear, 81 en este caso no beste une:limpieza superficial pa-

re permitir ls soldsdure, se puede hacer soldable le superfi-
ale aplicéndole por celentamient0 una sesgunda sepe metélica

sin vidriado. Tambifn es posible recubignbrimero el objeto

con una suspensifn que contenge vidriado, secar la ospa Obte-
nida y recubrir lueg0 le cespe sin vidriasdo de maners que bas-
te un solo oalentamiento-. Parsa asegimar una buens asdherencie
2 le materia a soldsr, conviene que el cominido en vidrio de

ie primgra ocapa 'ho saa demasiado pequetia,
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¥rocede evidentemente velar porque, por una eleo-
eidn oculdadosa del vidriado y de le masa de meteligecifn, al
eplicar por calentamiento la caps intermedis soldeble, la temn-
peraturs no se sproxime demesiedo al punto de fusién la mate~
ria de¢ la plegza a solder.

La aplicacidn por calentamiento de la plezs inter-

- media soldable puede hacerse en un nhorno en 8l que g8 introe

duce tode la plegza & soldar. 5i se guiere evitar el ¢ elen-
taniento total de la piegze se pueda proceder 8 un calentamien-
t0 localizados

La meteria revestids de una cape soldable puede sol-
derse de manere normal por ejemplo, con estafio,

Aunque el invento se refiere snte todo 8 la solle-
dura del sluminio y sus aleeciones, del oromo y de lag su~
yes, ¥ de las aleaclones que contienen msgnesio, el princi-
P10 de splicar por calentamiento, sntes de la soldedurs, con
gyude de vidriado una cspa soldable sobre la materie s sol-
dar puede también splicerse a otros meteles refracterios a
le soldadura. Asi as que se puede soldsr el ciroonioc siempre
qus se rscubra primero, segfin el invento, de una ocapa metéli~-
ca soldable. Inoluso para 10s metales no refracterios & la
soldadurs se podréd gplicer el procedimiento, hscisndo uso de
la splioacién por cslentamiento, con intervenoidn de vidria-
do de une oapa soldsble; en este caso la composiocién adel vi-
driado y la de la mass de metaligacibén deben evidentemente
§6r gprdpiasdas & la naturalega del material a soldar, de ma-

nera que 6ste se pueds i'ecubtir da una cepa adherenta.
Como 1o prueben los ajenplos siguientes, el proce-

dimiento del invento permite obtener excelentes uniones por
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soldadura,

Ejemplo I,

Une place de 1 om® de aluminio industrial ss recu~
bre por proyeccidnfen sus dos ceras de un& suspensifn obteni-
da triturendo 200 g de esmeltes & base de silicato y de bore-
to de plomo de punto de ablendamiento unos &25°G obtenfble en
el oomercio y de la composicidn sigufente: 5.6% 8102, 14.8%
B203, 71l.4% PbO, 1% A1203, 1,4% 210, el resto de los 6xidos
oolorantes“y' 2,000 gremos de plata pure o de 6xido de plata
en 1,000 gremos de mono-éter etilico de etileno adisionado
oon 50 gramos de nitrocelulosa. Despuss de la desscacién la
caps obtenida se recubri® por proyeccidn de une suspensibn de
plata pure o0 de 6xido de plata. Despufs de la desecacid? de
ls segunda cepe se oslentd durante unoe 10 minutos en un hor-
no puesto a tempereture de unos 5oo°c. Le pleca se puso en-
tre d0s pequefios blogues de cobre y se =01d6 normslmente oon
estos oon ayude de uns soldsdurs dulce. EL arrsaque de le
placea de aluminio asi montede en los pequsiios blogues nece-
gité un esfuerzo de 370 kg sproximsdemente,

En el ejemplo de que se trate, pere la primera ce-
p8, la relecidn del vidrio oon la plste o el 6xid0 de plate
era de 1 & 10, Peare una relacidén de 1 : 5 el erranque nece-
8itd un esfuergzo de 300 kg sproximsdemente, y pere una rele-
oidn de 2 ¢ 5 de unos 200 kg, sl pess que pars uns releoidn
de 1 .: 50, se encontrd como esfuergo de arrengue unos 140 kg.

Lg soldedura, efectusda de maners anéloga & la dese
erita pars el -aluminio, de wne aleascidn de aluminio inoxide-
ble que contenie 0.8% de magnesia, 17!» de silicio y C.7% e

mengenesd utilizendd, p.ers la primera cepa, we aleacidn de
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la materia vitrifiosble con 1la plats. de 1 : 10, el esfuarzo
de errenque fué eproximsdemante de 300 kg por em<.

Pera el dureluminio, que contiene 4% de cobre, 1, 5%
de megnesio y 0,64 de s1licio se obtuvs, en las mismes cordi-

ciones un esfuerszoc de errsngue de 210 kg por cm2.
Bjemplo 11,

De menera idéntice & le descrite en el ejemplo I ps-
r8 el sluminio y sus aleaciones uneé plsos de "electro" aleacid
de Emgnesio que oontiene 6% de eluminio, se solds utilizsndo
pare le primers cepe uns slesoifm de eswslte & plata a@,l 10,
El esfuerzo necessrio pere el arrsnque de Los bloguecillos

de cobre fué eproximedemsnte de 140 kg por cm®,

- Ejamplo 111,

Une placa de slesciln de hierro y de cromo que con-
tenie como un 0K de eromo scldede de menere esnélogh & leé espe-
ciflocede en los ejemplog I y II perc sin utilizar waa sugpen=~ |
816n de plete exents de esmalte d;b cano esfuerzo de errenque
280 kg por emz. Aunque, como ya se he dicho, el progedimien-
to seyln el invento hece superfluc psra el sluminio y sus
etleciones, el oramo y las suyes y las aleecionas gue contienen
neégnesio, someter le meterie & solder & u: tretsmiento previo
ocuslquiere, se puede eventuslmente desoxider la guperficie &
s80lder sntes de proceder e ls soldadura, pcrque esta desoxide-
olln provoce wn sumento de L& superficie. Tembifn se puede
fretar con erena le superficie & soldar antes de eplicarle
une cepe soldebles

La solicitante ha com-probado también que es posi~

ble cbtener unae buene wnidn por soldedure no s0lo cumndo la
plezea & solder tiene le peliculs de 6xido netursl formads por
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el contmcto con lz atmosfere, sino tembién en el oceso de
pelicules més gruesas, comO lss gue resultan en el aluminito
por ejemplo, de le oxidecidn anddiéa. Ygts propledad es de
importenais primordiel perque permite soldar directamente,
es decir sin quitaer le pelicule de 6xido, eluminio oxidedo
f-:@ﬁ&ne&t&. q_b.e se utilize con frecusnois en le téenice,
El invento es erpeciszlmente interesante pare les
ap;l.icaciones eleotro-téenicas en que se utilizen ocorriente-
mente pare les boldims de self, los transformedores, los po-
tencibmetroe y 8rgancs snélogos meaguitos y vaines de slee-
ciones de sluminio que se prestan = ls expulsidn por impao-
to. Cuando el menguito O le vaine y sus tepbs se recubrea
de une cepa soldeble segln el invento, es posible unirlos de
menere normal por una soldadure dulce; el clerre obtenido es
perfectamente estanco &l vepor de egua y 8l sceite, pero en

las condiciones trapiceles, contre los cierres anteriormen-

- te utilizedos, & base de asfalto por ejemplo, Ademés la ad-

herencis es muy buens. En los condenssdores eleatroliticos,

la junta de osucho entre ls cube de aluminio y la tspe pueds
reemp lezerse ventsjosemente por uns soldedura gegfn el inven-
to. Como le cepe de metal soldeble es, en tanto gque eu oon-

tenido de mgtal ge8 suf'iolente, buera conductors de leg elecw

tricided, el procedimiento del invento conviene también en

le construccién y el montaje de piezar electrotéenices que
reguieren un oonjunto buen conductor da electricidad.

Sin embargo, el invento encusntre también muches
spliceciones fuers del ¢ empo electrotéenico, porgque el elu-

minio y sus elesciones son de emple0 muy extsnso, por ejem-
plo, paré les bsteriss de cocins, 10s objetos domésticos,
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le/findustris de la conserva, el trensporte eta.

: En lo enterior la splicecifn de una ceps soldeble
segln el iﬁvento ge ha considerado dssdz el punto de vista de
r le soldadura como ure operscidn prsliminsr a ls unién por sol-

5 dedura de veriss plezss, 9Sin embargo, unas cspa soldable con-
forme &l 1nvento conviene también pars recibir un metal de una
cepa metélice fundida. As{ =3 que pars racubrir de oinc el slt-
minio o uae aleacidn Gel mismo por inmersidn sa un bafio de oine
poOTr ejenplo se ﬁuede gplicar sobre el aluminio wna capa}rzolda-

10 ble sagln el inveato, eatses de treterlo con cinc fundido; psre
este fiitimg operacién el hecho d3s que ls cspa scldable ses bue-

- neg conductorea de eleotricigded pusde constituir una ventajs epre-

i

cisble, . 3

Este solicitud qua corresponde a la presentads en
15  Holenda 21 18 de noviembre de 1942 con el nﬁn:sro 108.568, se
acoge s los beneficios del a rtfoulo 51 del vigente Estatuto

de Fropiedad industrial.

~0w NO TAA -0e

Los puntos de invencidn propis y nueva gue se pre-

20 senten pare que ssan objeto de esta Patente de *nvencidn en
Egpede, por VEINTIE efios, son 1los siguientes:
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12.- Un procedimianto utilizzsdo pare recubrir de

una eape soldsble mgtsles, especislmente d¢ 10s meteles re-
fragterios @ la soldedura, tales oomo el aluminio y sus slee-
ciones, 81 oromo y las suyes y las slsaciones qus contienen
megnesio, ceracterizado por el hecho de ques ge splica umna
capa metflica por celentamiento con intervencién de vidria-
do, pudiendo presenter ademés aste procedimignto las parti-
euleridades siguientes tomsdas por sspaerado 0 en combine-
cién, '
a. Une cape de une megzcle de vidriado y de massa
de metalizaocidn, con preferencie uns mesa de plats, evea-
tuslmente recublerte de ung ceps de mass mstalizente noO mez~
clada, sz splics por csleateamiento,
b. Le cape soldabls se eplice por cslentemiento
sobre una peliouls de 6xido obtenide por oxidecidén artifi-~
cisl del metal, S 1
2%.- Th proocedimiento de soldadure de meteles, “{-ié
e-specialmeni:e de metales refractarios a la soldadures teles ’
como el sluminio y sus alesclones, el ecromo y las suyes y
las sleaciones que contlenen magnesip, en el cusl, entes de
ls soldedura, le swperficie met&li_ca a s0ldsr se recubre, se-
gtn uno de los procedimientos arriba especificados, de una
caps soldables '
3¢.- U procedimiento #ilizedo pars recubrir de
una cepa soidsble de metales, particularmente metales refrac-
tarios 8 lg soldsdura tales como ¢l eluminio y gus slessio-

nes, ¢l oromo y las suyas y las 8leacliones gue contienen

Tal y como se ha desorito en la iMemoris que ante-
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cede, y ocon los fines que se han especifiosdo,
Esteé Memories oconsta de once hojas esorités por uns

s0la cars.

*

usaria,. / 60CT 1947

P. Ae
Alberto de Elzaburu

Ch/. - 11 -
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