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MEMORTIA DESCRIPT IVA
DE
UNA PATEXNTE DE INVENCION POR VEINIE ANOS EN ESPANA, A FAVOR
DE LA SOCIETE ANONYME DES MANUFACLURES DES GLAC}.{‘S& El PRODUTIS
CHIKIQUES DE SAINL-GOBAIN, CHAUNY & CIREY, DE NACIONALIDAD -
FRANGESA Y CON RESIDFINCTIA-EN PARIS (Frencia), Place des -
Saussales, 1 bis, * |
8 obr e:
"INSTALACION PARA ETL TRABAJO DE LAS SUPERFICIES DE LOS VIDRIOS
DE OFLICA" | |

La invencidn, en la cual ha colaborado Monsleur Ro-
bert Louvay, se refiere a la falricacidn de los vidrios de -
bptica, Como es sabido, esta fawricacidn implica un traejo
de desgaste o de frotacidn destinedo & dar a un esbozo una -
forma exacta, lo més amenudo delimitada por superficies esfé-
ficas de rédios determinados y‘a pulimentar tales sﬁperficies.
En el cuadro de la presente invencidn se sobreentiende que se
designa por esbozo, bien un esbozo de ﬁidrio, 0 bien un esbo-

zo de cualquier otra materia transparente o no, susceptible -

10 - de utilizacibdn en los aparatos de bptica, (lentes, espejos,etci):

vk,
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Ya se-conocé la manera de efectuér este trabajo empo-
trando el esbozo sobre un soporte y trabajando la carallibme
de éste para lo que se recurre a la ihtervencibn sucesiva de
atrasivos de grénos de distintos gruesos, empezando por arena

5 - de grenos relstivamente sgperos, 7y continuando lusgo con are-
‘nas més y més finas pers terminer frecuentemente céh un polvo
fino de pesta de pulir. Después de trabaja: aésta cara, se pro-
cede a desempotrar el esbozo, que es inmedistamente empotrado
sobtre dicha cara pare proceder al trabajo de la segﬁnda cara

10 - de la misma forme que se ha hecho con ia primera,

Este modo de trabejo acarree una serie de operac iones
manuales ﬁ por otra perte exlige la adopcidn de precauciones -
perz eviter que la primera cara (complefamente tefminada pars
entonces) sufra dafios en el curso del trabajo de la segunda -

15 - carg, debido & su empotramiento en el soporte y 2l contacto -
posible de los ésperos alrasivos que actuan sobre la cara du-
rante el trahajo. |

Por lo demés, €l centrado de arbas Earas, la una con
rqlad;én-a la otra, es decir, la= colocacidn exacta (solre el

20 - 6je de la lente/ de los centros de los casquetes eféricos cons-

tituidos pof las dos ceras, se halla dificultédo por los erro-
res de posicidn que cometa el opersrio al efectusr el empo?ra—
Amiento ds una o do otre del esbozo. |

Le present§ invencibn permite, entre otras ventajas,

25 - eviter tales inconvenientes.

e invenqién consisten en efectusr simultineamente so-
tre embas ceras del esbozo el trabajo =a realizar,.disponiendo
el esbozo, de forma circuler, en una gule que mantiene el cén-

tro del esbozo en una direccidan fija o eje de gula, sin por ello

30 - impedir al eshozo que gire litremente solre si mismo & lrededor
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de este centro, y sometiéndole e la accibn de dos tiles en
fofma de casquetes esféficoé, gsituedos con relac i6n el uno -
del otro, & una parte y otra del esbozo y que giran aldedor

de sus ejes, helléndose los vértices de ostos casquetes excén-
tricos con respecto &l centro del esbozo, y slendo el gje de -
rotacidn de ambos casquetes el mismo pars un observador colo-
cadl 2 un mismo lado del esbozo, ol cent£o de la esferé de ca-
da casquete por ofra perté hallédndose situsdo desde el prind-
plo sotre el eje de gula y éobre el gque psrmanece €n el curso
del trabajo o también situedo fuera del ejo de gula al.princi-
plo yéndose & colocar en el mismo al terminar el trabajo de -
desgaste,

’ Le solicitante ha comprovado que en tales coﬁdiciones
ol movimiento impreso a los Gtiles se'traduce en el esbozo por
un movimlento de rotacidén alrededor de su centro. Durante este
movimiento el esbozo experimenta la adcién de desgaste de la -

parte de los Gtiles y las diferentes partes de sus dos caras

van sucesilvamente entrandc en le zona de accldn de los ftiles,

_Por lo demés, la =usencla de todc soporte sobre las caras del

esbozo y de cualquier otre mediacidn sobre estas caras durante
el trabajo que no provengs de la accidn de los Gtiles permite -
6rientarse al esbozo lilremente con relecidn a las superficies
de los Gtiles, los que facilita el trabejo regular de éstos,

Se compruebs por Gltimo que se obtlene une lente cuyas caras

son esferas, los radios de las cusles son los de los Gtiles y

cuyo eje Optico colncide con el eje del gula,

Hggulte que el procedimiento seglin la invencibn permi-
te obtener un trabzjo particularmehte répido ya que el traba-
Jo se realiza simulténeamente sbbre ambss caras y que no Iim-

plica empotramiento alguno, con lo cual se evitan las pérdidas

30 - de tiempo inherentes = esta operacidn. Asimismo, ¢omo la lente
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he sido pulimenteda sobre las dos caras a la vez,‘el recealenta~
miento, gue es une consecuencia del tratajo de pulimento amena-
za menos con acarrear roturas que cusndo se trabaja una sola ca-
ra segﬁn la prictica cgrriente. Se podré por lo tanto, a ries-
go lgual, tener un btrabzjo de pullmento mls endrgico y con con=-
siguiente més répido.

Por otra parte, el trabzjo obtenido es de precisibn, .
puesto que lea forma deda & la lenta results directamente de la
posicibn relativa de los dos fitiles al final del trabajo, sin
que intervenga la posicidn mis o menos indeterminada qus.sa ha
dado al esbozo medlante los empotramientos de uso en la préctif
ca sctual, |

Ea invéncién permife, por otrs parte, que se haga 1ln-
tervenir un mlsmo grdsor de granos simulténeaménte sobre ambas
caras, con lo cual desaparece todo riesgo de que una de las -
cares quede deteriorada debido a un grano més éspero que actia
sotre la otra. | |

Un modo de reallzcidn perticularmente ventajoso de la
1nveﬁcién consiéten en dar & los dos casquetes esféricos de los
Gtiles tales dimensiones que quede recublerta le zona central
del esbozo y le desborden en }a'regién opuesta, al mismo tlem-

po que c¢ierta regilonss del esbozo quedan al descublerto. En -
tales condiclones se obtendri un trabajo particularmente regu-
lar de la totalided de la superficle del esbozo, al mismo tiem-
po que 68 posible eslimenter le zons de contécto de los Gitiles
proyectaﬁdo abrasivos sobre el esbozo en su zona desoubierta.
Hesulta especialmente féc il realizer con ceda grueso de atra=-
sivo una alimentacién continua sin tener que tocar 2 los mismos

fitiles. Iguaslrmente resulta fécil el lavado entre des clases de

zY _ abraslvos, sin tener'que interrumpir la marcha de los dtiles.

A
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El hecho en partlcular de poder alimentar los‘ﬁt Les de maneré

continua permite se trabeje con una cantidad de ague relativa-

mente éscasa,.al tiempo que se evitan-los roces, En la nréctica
ettual vor el contrario, en que la alimentacibn no es cﬁntinua
se esta expuesto, durante los periodos en que lz mismea se inte-
rrumpe, a recalentamientoﬁ perjudiclales para el vidrio debldos

a2 la evaporacldn bajo los Gtiles (pulimento con fleltro) para -

~evlitar este rlesgo es ohligedo en la préctica habituasl, en ca-

da periodo de alimentacidn el éargar més de ague qué loc preci-

‘80 pare un‘trabejo anérgico, con el fin de asegurar que se dls=-

ponga de bastante agua bejo el Gtil durante todo el perfiodo de

'no-alimentacibn. Evitese este inconveniente graciss e la presen-

te 1pven016n, con lo que ésta permite se utilizen atrasivos ex-
tremadamente finos y usedos con poca eguas relativamente y que -
son aptos'para dar un alto gredo de pulimento. ’

“nteriormente se ha descrito, ﬁnicamente-; titulo de -
¢ jemplo, una forme de realizacibn de un dispositivb para la pues-
ta en pvréctica del nrocedimiento seg@in ls invencibdn. En esta -
descripcidn se hece referencia e los dibujos adjuntos que mues -
tran: |

La filgura 1, unz vista en elevacidn de cara esquemética
del esbozo, de sus drganos de sovorte y de los fitiles de trabe-
fo. . , .
| La filgura 2, . une vistsz en elevacidn ae perfil esque-
mético_correspondiente e la figura 1.

we figure 3, une vists en corte horizontal segin 1lll-
111 de la figure 1. '

e flgursa 4,xgna,vista en elevacibn parcialcdei dispo-

sitivo mostrando una deé ics muelas de trabzjo y sistema de ac-

clionamiento, *
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La flgura 5, uns vista en plano del congﬁhto doel dis- V
positivo,

La flgura 6 une vista en e¢levaclbn de cara del sopor-
te del esbozo. |

La flgura 7, uns= vistz en plano esquemdtico mostrando
uns disposicibn dé varios.puestos de trabajo en una instalecidn
sewi-continua,

e flgura 8, une vists enAclevacién relaclonada con la
figura 7. .

En les flgures, se ha designado por (1) el esbozo de -

vidrio & trabajar, por (2) y por (3) los dos fitiles. EL esbo-

"20 se mentine en une gula formede de tres rodillos (4) cuyos

ejes son parzlelos y situedos e lgual distancia de un eje cen-
tral XY, Tal gula deje al esﬁozo girer libremente alrededor -
del eje XY, a1 mismo tiempo que permité el mencionaao esbhozo
desplazarse giguiendb este eje. ~os ﬁtiles_(z) vy (3) estén -
constituldos por 4og muelas cﬁya parte acti&a posee forma de
casquete esférico, estando dichas muelas dlspuestas en relacidn
la une de la btra, & ung y a otra parte del esbozo. Los vérti-
ces de las mueles (2) v (3) son excéntricos con relacidn al -
vértice de la-lente & ohtener.

Les muslas (2) y (3) ven montadas respectivamente so-
bre érboies (6) vy (6) animados por un movimiento de rotacidn y
que pasan por los centros 0203.de las esferas que definen la -
superfilcie. de les muelas. Bajo el efecto de 1la roﬁacién de les
muelas (2) y (3) cuyos érboles respectivos (5) y (6) giran en
ol mlsmo sentido para un bbservador colocado & un mismo lado
del esbozo, €1l esbozo (1) guledo por los rodillos (4) se anima

con un movimiento de rotacidn airededor del eje XY. Combinando

es!l la rotacibn de las muelas y la del esbozo e€s posible obte-
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ner que el movimiento relativo de la superficie asctiva del Gtil

con relacibn a 1ls supérficie trevajadae del vidrio corresponda
pfécticamente & un movimiento de translacidn y obtener, por con-
sigulente, lag ventajas deo regularidad de trabvzjo que se derivan
de tal movimlenbto. ki tanto que en los procedimiento conocides
el movimliento de treslac 1fn se oWtlene desplazando los ejes de
los Gtiles, la invencida procurs el mismo resultado medisnte la
simple intervencidn de las rotecioes alrededor de ejos fi jos,
lo que bermite reallzacionos mecén;cas simples y equilitradas
susceptibles~de verse animedes por grandes veloc 1dades y capsa+
ces de grandes rendimientos,

.ia materies abresiva srrestrads por un flufdo beajo pre-
sibn circula por toheras (7, y (8) que desembocan & unea y otra
parte del esbozo coix relacibn & l=a parte de sus carss que las -
mue las de jen al descublerto. Por las mismas toYeras o por otras,
podré proyectarse sobre ¢l eabozo un liquido de lavadd del esbo-
zo o de enjuaguss de los fitiles, especlaslmente cuando se pass -
de un atresivo de cierto grosor & un abrasivo méé fino.

Il dispositivo pera regular la posicidn inical de las
mae les segin la lente a obtener, as! como para su mando duran-
te el trabajo puede realizerse como se indica deépués con refe-
rencia particulaf é las figures 3, 4 y 5.

' Le figura 3, representa la posicidn de los Gtiles cuan-
do el trabajo he terminado, es decir, oﬁando las caress del es-
bozo (1) @e han convertido cn dos porciones de esferas cuyos -
centros se hallan sitﬁados sobre el eje XY del gula,., Dicho de
otre meners, al final del trabajo los centro 0203 de los dos G-
tiles ocupan dos posiclones bhlen determingdes éobre el sje XY
del gula. 41 principio del trabejo les condiciones son necesa-
riamente diferentes puesto que el esbozo que se interpone entre

los Gtiles no posee ni el espesor, ni los radios de curvatura -



de la lente que ae desea obtener,

Una de las muelas, pof e jsmplo la muela (3) recilbe des-
de el principlo ia posicién exacta que corresponde a la lente
scaveda, es decir, que se coloce el centro 03 de la esfera de

5 - éste Gtil sobre el 6je XY, hdems el &rbol (6) de dicha muela
se ve forzado & no desplazarse ;ongitudinalmente, por e jsmplo
fljendo la varills de tope (6a) en una pqsiciﬁn invariable con-
trgvun cojlnete fijo situado pbr o jemplo en uno de los extremos
‘del motor (13). Le otra muele por el contrario podré desplazar-

10 - se longltudinalmente sobre su eje, ya que ol &rbol (5) queda -
impos ibilitado solamepte pars recibir deéde el principlo otra
~direccibn que no sea la gue se desea que ocupe al final del -
trabvejo y que ve representada en la fipura 3, La posicidn ini-
cial tomada por ‘el centro Oy de la esfera (2) serf pues un pun-
15 - to 0% situado en este direccidén finel, pero apartado de la po-
s8ic1én final Op sobre el eje XY.

Un esfuerzo elféstico cue se ejerciese por ejemplo me-

diante un resorte (26) mantendris el Gt1l (2) en contacto con
el esbozo, el que oprimiré contra lé muela (3) que no puede -
2V - desplazarse longitudlnaslmente, de suerte que este esfuerzo -
veléstico realizé al mismo tlempo para los dos ﬁtiles'el esfuer-
zo d6 presibdn necesario\en el trabajo sobre el esbozo.

Pare. limitar el movimientoilongitﬁdinal del &rvol (5)

ge monte un estribo (5a) sobre el &rbol (5) ¥ s6 pone en con-
25 - tacto con un extremo del motor (9) celzado solre el &rbol (5)
en el momento en que se desee detener la ascclibdn del resorte -
(26). |
‘ Pares introduclr el esbozo entre los dtiles, asi que -
como para regular lz posicibé de los Utiles con relacibn al =~

3% - oje XY del aparato, se ha previsto la posibilidad de separar
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los Gtiles uno de otro, lo que pzra el Gtil (2) se realize ha-
ciendo presidn sobre el pedal (30) que actfia por el rechace (28)
spobre el collar (27) pars désplazar el érbol (5) longitudinal-
mente comprimlendo el resorte (26). Pere orlentar conveniente-
mente los ejes de los dos Gtiles con relacidn al eje XY del gia
0 sea del conjunto del aparato, las dos placas (11) y (14) que

soportan respectivemente los motores (9) y (13) se hallan arti-

‘culadag le una sobre la otre alrededor de un eje vertical (15)

situado en el pleno vertical del ¢je XY, en la vertical del cen-
tro del eswozo. Pare fijar le posicidn de las placas (11} y (14)
se ha previsto el sisteme de tornillos de regulacidn visible en
la figure 5. Les tornillos de regulecibn (16) y (17) se atorni-
llan respectivamente en tuercas (18) Yy (19) solidarias de la -
parte fija y entran en accibén sobre la placa (11). Los torni-
llos (20) y (21) actusn de la misme m=nera sobre. la placa (14).
Mediante.escalas de graduacidn (22) y (23] previstas solbre la -
mesa (12) podrén fijarse los platillos (11) y (14) y por con-
sigulente los ejes de los &rboles (5) y (6) en la nosicidn re-
queride, previamente, a2l trabajo de las muelas. Los vernlers
(24) y (25) trazados sobre los platillos (11) v (14) permiten
gse procede a esta operacidn con la conveniente preclisibdn,

Los rodillos (4 ) que sirven para mentener el esbozo (1)
pueden ir montados segln se represents en la figura 6. Estos -
rodlllos se mueven engoznados cada uno en ei extremo de una pa-

lanca (31). ®stas palancas van articuladas,sobre un soporte -

(32) en puntos equidistantes sobre un circulo cuyo centro se

encuentra sobre el eje XY, a cuyo alrededor deberd girar el es-
bozo. En el soporte (32) puede gifar une monture circular (33)
con su centro iguslimente sobre este eje. Sobre esta montura van

previstos espigas de tope (34) que se encuentran con las  pa-



lancas (31). S1 se hzace girar la montﬁra (33) después de habver-
se introducido el esbozo (1) entre los rodillos, éstos ﬁpr?tarén
al esbozo,’centréndole'sotre dicho eje XY. ¥sta operacidn queda
facilitada mediante la utilizacidn de un tornillo (35) que se -
enrosca en un elemento (36 solidario del soporte (32) y que a-
rrastra un brazo (37) soliderio de la montura mbévil (33).

iz mdquina que acaba de describirse pusde utilizarse pa-
ra realizar sobre un mismo esbozo la totalidad de lags opsraciones

gue conducen & un producto pulimentado o también a un grupo de -

10 -estas operaclones, como por ejemplo el grupo de operacionss que

implican el empleo de arena o de grés, &n tal caso, sin retirar
ol egbozo de su sitio, se alimenta el aparato mediante la conved
niente sucesibn de alrssivos de granos variedos, tenlendo cuida-

do de efectuar, antes de pmnsar el abraslvo sigulente, un lavado

1Y - del esbozo y de los Gtiles con agua clara, Si se dedea igualmen-

te efectusr la opergcidn de pulimentado, se procede a cambler =
los Gtiles reemplazando les superficles de fundicidn o de abra-
sivos (carborundum, etc..) utilizados en el trabzjo de desgas-

.te propiamente dicho (devestedo y enjabonado) por superfic ies

15 - de fieltro.

Pero también puede realizarse de manera ventajosa una
instslacidn de gran rendimiento del tipo de las llamadas con=- =
tinuas, especlalizando un aparato pars cada fase del travajo y

fdesplazando el esbozo de un apzrato a otro para gue experimen-

20 - te en los aperestos sucesivos la serie de operaciones que c¢ondu-

ciré 2l producto final.
En ol modo de reallzacibn representado en la figura 7,
y en la figura 8, se he previsto para un tal procediaiento que

duranto todo el tratamiento &1 esbozo Dermanszca en‘la misma -

25 - gula y que por consigulente, ésta se desplace de_un puesto a -

5



son separables entre si como lo musstra la figura v, Las dos -

paertes (41) (4la) se aproximan durante el trabajo efectivo pare

ponerse en contacto con el cheasis (38) y constitulr asi un ta-

bique estenca entre ceda puesto (poslcidn representada en tra-
5 - zos interrumpidos en la figura 7). Por lo demés clertos pues=-

| tos podrén no llever Gtiles, dedicéndose por ejemplo pare ciler-
tos tratamientos especlales de las superflcies, lavados, inspec-
cibn, etc. . |

interiormente se ha sdmitido que &l borde del esbozo es

10 -de forma circular., Cuando este borde tlene une forma cualquie-
ra,podré introducirse el esbozo en un monteje cﬁyo borde sea -
circular, ‘

Cuendo sl vords del esbozo 63 circular y es por'consi-
guiente pos ible dejar dicho borde litre, seré dable efectuar -

18 = al mismo tiempo que el trabajo de lasg Suoerficies, un trabajo
adicional ejecutado sobre los bordes del objeto, como cor ejem-
plo el doble bisel Gtil pere la colocacibn dei objeto en los -
aparatos de Optica (la denominada operscidn de biselade) o cual-
quier otro tipo psre dar forme & los bordes, que puede ser por -

20 - ejomplo 61 desbordado. Estes oneraciones adicionsles se ejecu-

-~ tan pues sin pérdidas de tiempo, disponiendo los (tiles en un -
punto de 'le periferia del esbozo,Asiendb ¢l movimlento de bota- .
cibn del esbvozo el que lleva sucesivamente todos los puntos del
borde del miémb &l campo de accldn del Gtil en cuestidn.

25 - La invencidn que gcaba de describirse de una maners pre-
¢lse pare el caso en que el objeto a ovtener estd limitado por
dos superficiles esféricaé; se aplica del mlsmo modo 2l ¢aso en
que una de las superflciss o todas ellas sean .planas.

Permite eSpecialmente la obtenc 16n de placas de caras
30 —planas paralslas y ello en condiciones d¢ precisidn que respon~-

den a todas las exigencias que puedan presentarse en la fabricee



otro acompsaiiada por sl eshozo. Tspes figuras repr;esentan tres puss-
t'os ,de traba o, que cada esbozo deberd ir 8 ocupar sucesivarente.
pasando del unoral otro, al final de ;cada fase aleméntal, median-
tea .un desplazamienﬁo en 8l sentido de la flache E es decir‘, que
5 - sobre 8) mlsmo momento los tiles 2-3, 243", 2"-3", efectden.
raspectivamente sobre los esbozos l-1”"=-1" las operaciones pe-
culisres de cade uno da 105 citados dtiles. Cuando 1la Operaciﬁnr
he quedado termlineds, se apartan los tiles ds meners que entre
8llos quede un intervalo suficiente para gue pueda pesar el as-
10 - bozo ¥y su gufs en un movimiento en ©l sentido de la flecha f_--
.perpendicular al eje XY de lo_éz gpasratos., El.esbozo (1’) 4ré en-
tonces a ocuper 21 pussto ael ssbozo (1" ) vy (1) ird s ocupsr
. _ iel s.iti‘o ds (1)5. Senejanté movimiento es facilitado s1 se cui-
; da, como se indice en las figurass, de montar las gufas sobre un

15

soportes comin, constitufdo por un chasis (38) merced al cuasl
sea poslble, mediambe un sole movimiento, substituir cada gufa
de asb(;zo por le gufa do esbozo sigulenta. EZste chesis se apoys
sobre 1ls mesa soporte (12) que a su vez vs dlspuesta ae manera
que el chads quede situado encima e las peanas o pletillios -

20

(11) y (14) de 1los dos Btiles y qb.e las placas nn obsteculicen
‘ su movimiento en el sentido de la flecha f . Pars fijar la po-
sicibn dal éhasis (38 a continﬁacién de cada uno de sus desge-

" plazamientos, se ha previsto que diché chasis Jleve muascas (40)

que van suceslvemente a tropezar con un Barrén (39), Los dife-
25 -rentes puestos van separados ertre s{ rediamn te éeparacinnea,ﬁe

forma que los shrasivos da un pussto no penetran en los pusstos
vecinos; Cads operacibn pusde concluirsé msdiante lsvados que

-en tal caso se efsctfian simultdnearmente sobre sl ¢ mjunto del

esbozo.

Para permitir el paso de las gufas ds uno al otro pues -

30 - to, los tabigues (41) se compdnen de dos pertes (41) (4la) que

-
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cibn de los eparatos de dptice que precisan la puesta en funcio-

nemiento de placas de plenos peralelos. En tal caso, los Gtiles
usados seré ﬁtilesiplanos montedos uno en frente del otro en el
gxtremo de dos &rboles (5) y (8) cuyos ejes son paralelos al eje
XY del guia (por ejemplo, se confunden sigulendo una misma llnea

paralelsa a este eje) péro situados exféntricamente con relacidn

& este ejs, en coanformided con el orineiolo mismo de la inven-

i0 -

ciﬁn, estando los centros 00z como se ha mencionado ya en la
descripcidn, rechazados entonces, al infinito sobre sl eje XY,
~an la construccibdn misms de los aparatoé aptos ‘pare rea-

lizar el procedimiento segln la 1nvencidn, bien sea pers super-

" ficles esféricas o para superficies planas, podré recurrirse a

15 -

Gtiles de contornos diversos; es asi que los Gtiles (2) y (3) -
podrén llevar en su centro un vaclado que interrumpa el contac-

to con el esbozo en la perte dentral de Gtil, Al aumentar dicho

vaciado se empalman los Gtiles en forma de tubos .

20 -

256 -

30 -~

~ En lo que se reflere al arrastre de los Gtiles, se en-
tenderé que puede utilizarse en luger de motores eléectricos,
otros motores como por e¢jemplo tublnas de ague, turbines de aire,
etc., que son particularmgnté aptos a funclonar en las stmbsferas
cargedas de awrasivos o de humedad.

L2 invencildn es Lgualmente aplicéble e Gtilles de dimen-
slones varladas asi como para los vidrios de gafas y lupas, co-
mo para los condensadores, espejos esféricoes, etc.

Hooda

En résumen; la patente recéeré sobre las siguléntes -
reivindlicaciones:

. l2 ,- Ingtselacidn para el trabajo de las superficies

de los vidrlos de bdptica, caracterizads egpecialmente por los

puntos siguientes, tomados separadamente o en combinacibn :



a) Los casquetes esféricos de las muelas poseen dimén-
slones tales gque vienen & recubrir .la zona central del esbozo,
desbordando el esbogo en la reglbén opuesta, todo ello-dejando
las otras regiones del mismo descublertas.

5 - b) 2 gula del esbozo se consigue por medio de tres ro-
dillos cuyos e jes son paralelos y situados =z igual distencia
de un eje central, ’ |

¢) Los rodillos se hallan montados e manera‘que podrén
ser ale jados o aproximedos al eje central para asi adaptarlos

10 - al didmetro del eshozo. |

d) Las muelas sé accionsn ind ivudualmente mediante un
motor fijo sobre un platillo; estendo los dos platillos artl-
culados el uno sobre el otro de manera que podrén hacer varigr
el dngulo de los ejes de rotacibn de las muelas en relacidn con

15 -el eje central del gula o eje optico de la lente a obtener.

e) Tas graduaciones previstas sobre la mesa que sopor-
ta dilchos platillos permite proceder a la regulacidn de la in-
clinecidn de los e jes de les mueles sobre dicho eje bdptico, pre-
vio la pueste en mercha de las muelas. -

2V - f) Una de las muelus se somete a la accldn de un*disposi-
tivo, por ejemplo de muelle para ejercer una presidn convenlen-
te sobrs ¢l esbozo, la accldén ¢g dicho muelle pudiendo ser anu-
lada por ejemplp.por medio de un gencho obrando en sentido con~-
trario del muslle.

25 - g) Se utiliza una serie de pares de muelas paras efec-
tuar las distintas operaclones conductivas a laﬁlente a obtener,
espoclelizando cada par de muelas & una de las f&égs determlina-
das del trabsjo, ol paso de un par de muelas al sigulenfe efec-
Tuéndose por medio 66 un chasis previsIo de clerko nﬁﬁero de

30 @sbozos, dicho chasis corpredizo de manera que permile desplazar

*}.x_‘-



un esbozo gque se estd trabajando por un p2r de nuelss, por el
est;ozo que se estd trabsjsndo por sl par de muelas precedante, _
o 28,~ "IMSTALACION PaRA 3L TRABAJO DT TAS SUPRRFICITS
| DR LO3S VIDRICS DB OPTICAM,
5 - Semin se describe an la presente renoria que consts
de quince hojés escrit’as g miquina por uns sols cafa v dibu-
jos,.

Yadrid, 14 de o tubre de 1947.
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