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wEMORIA DESCRIFPTIVA
para solicitar
PATENTE DE IXVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de N, V., PHILIF3" GLOEILAWMPENFABRIEKEN, entidad
holandesa, establecidé~en Emmasingel 29, Bindhoven, Holanda,
’por: '
" Ui PROCEDIMIENTC DE CARGAR CCN GAS UM RECIPIENTE

Ry LL{ADO " .

El cierre del tubitc de evacuacidn de un recipiente

~ileno de gas cuya presidn es inferior a la del ambiente en
que se encuentra aguel dursnte el cierre no presenta en 1la

prictica ninguna dificultad. Cuando se suclda el tubito de

evacuacidn de tal recisiente cerrado ( una lémpara de incan

descencia o un tubo de descarga por ejemplo ) en el cual
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reina una presién de 60 cm de mercufio por ejemplo, entanto
que la soldadura se reslice en un ambiente a la presidn de 1
atmosfera, la parte a soldar del tubito, calentada hnasta el
ablandamiento, se derrumba bajo la accidén de la sobrepresidén
ejercida sobre la pared exterior, de manera que el aplasta--
miento que asegura un clerre completamente hermético de dicho
tubito, no oirece difigultades.

No ocurre lo mismo cuando durante la soldadura, la
presidén en el recipiente y por tanto en el tubito, es supe-
rior a la del ambiente en que - se encuentra el tubito durante
la soldadura. Esto es lo que ocurre, por ejemplo, cuando Se
sueldan lémparas de incandescencia llenas de un gas cuys pre-
g8ién supera la atmosferica, cuando esta soldadura se efectia
en un ambiente a la presidn atmosferica. Durante el calenta-
miento de la parte a soldar del tubito, la misma tiene ten--
dencia a hincharse, lo que hace especialmente dificil obtener
sin medidas especiales, un c¢ierre perfectamente hermetico del
tubito, Segdn un procedimiento conocido, para evitar este in-
conveniente durante la carga, el recipiente a cargar de gas
se sumerge en un gas licuado, lo cual provoca una condensa-—-
cién del zas de carga cuando ei mismo penetra en el recipien-
te por el tubito, de manera que, al soldar éste, operacién du
rante la cual el recipiente a llenar esté aun'sumergido en el
gas licuado, la sobrepresibn en el recipiente no presenta di-
ficultades. Sezin otro procedimiento conocido aungue, durante
la soldedura del tubito el zas de carga se encuentra a presibn

mas elevada gue la del ambiente, se svita la hinchazdn del
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tubito rodeando de un delgado manguito metélico la parte del

tubito ablandada por el calentamiaznto.

3in embargo, estos procedimientos tienen el inconve-
niente de que no se prestan bien a la favricacidn en :=ran
série.

ml'presante'invento elimina es%e inconveniente. Re-
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se a un proc-=dimiento de carzar un r ecipiente con un

i

es de presibn, superior a la del ambiente en sue se encuen-

(&3]

=

tran el tubo o la lémuara dursnte la soldadura posterior a
la carsa estando el recipiente provisto de un tubito de eva-
cuacidn ds vidrio como ocurre en las limparas electricas de
incandescencia o en los tubos de descarga. 31 procedimiento
segth el invento se caracteriza por el hecho de gue estando
el recipiente Lleno de gas hasta que la presidn dentro dd
mismo seg por 1o menos aproximadamente izgual a la del ambien-
te, el tubito se calivnta de manera gue 12 pared interior
por 1o menog preseate localmente propledades adhesivas. Iusgo
el recipisnte se llena de gas a la presibdn deseada operacidn
duranbte la cual la pared exterior del wubito se encuentra a
tal temjeratura que no puede deformarse notablemente bajo la
influencia de la presidn, ¥ luezc el tublitose aprieta. Por
el adosamiento de las superficies de la pared interior del
tubito { pared que ¢std a-un a temperatura muy elevada ) se

4
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obtiene el cierre del recip
Ia descripeidn sisuiente con referencia a) dibugo
anexo, dade o titulo de =jemplo no limitativo, hard compren-

der bisén como puederealizarse el invento, del cual formahk
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parte, por supuz2sto, las particularidades que resultan tznto
del texto como del dibujo.

EBn la carga y 1a soldadura realizadas sezln el inven-
to, s= pueden distinzuir cuatro periodos mas o menos distin-
tos, & saver:

12 La carps del recipiente con gas, de tal manera que
la presidn en el interior de aquel sea por lo menos aproxi-
madamente igual a la gque reina en el exterior. Cuando se al-~
canza £s5te estado, se puede pasar al gezundoe pericdo sin te-
mor de hinchazdn o de derrumbami-nto del tubito.

20 Hste sezpundo periodo consiste encalentar el tubi-
to a tal temperatura que su pared interna tenga localmente
propiedades adhesivas. A este efecto, la pared interna debe-
ri engeneral ponerse a temperatura superior al punto de ablan-
damiento de la materia de que se huce el tubito. Zste calen-
temiento se efectia, pér ejemprlo, de la manera representada
en la fisura 1. Bn esta fizura, el recipiente z llenar de

zas ¥y a soldar es una lAmpars de incandescencia electrica que

‘ge ha de llenar de un pas a la presidn de 100 cm. de mercu-—

rio, Esta lémpara de incandescencia tiene, como ocurre nor-
malmente una bombilla 1 y un pusite 2 soldado a la bombilla,
puente que sostiene el tubito 3, Por este tubito 2 la lémpa-
ra 1, montada en un medio ~ue se encuentra a la presidén at-
mosférica, se llena de gas hasta la presibn de unos 76 cm.
de mercurio. luego los quemadores 4 representados en la [i-
gura 1 se dirigen al tubito de manera que la pared interna

de este se ponga a una temperatura que rebase el punto de
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ablendamiento de la materia que constibuye el tubito y que
Gicha pared ofrezca propiedades adherentes. Hn el montaje
repressntado, como el calor debe comunicarsed la pared ex-
terior a la interior dsl tubito, de manera que la pared ex-
terior se pongs a bemperavura muy elevada, si, sin precau-
clones egpeciales se admitiera por el tubito % una cantidad
nayor de gas en la bombilla 1; el tubito 3 se hinchor{s inme-
diatements en la zona A puesta a temperatura muy elevada,
de manera que préicticamente serfa imposible cerrar hermeti-

14
camente el tubo. For eso en esta forma de realizacidn del

enfria en un periodo separado.

%2 Bn este peri odo, representado en la figura 2 (la
cual, rars mayor sencillez solo representa, por lo demds lo
mismo que la Fisura 3, &4 ¥y 5, una parte del tubibto y no to-
da la lémpara) los guemadores 4 de la fijura 1 estén retira-
dos, ¥y, como indica la flecha 7, la pared exterior del tubi-
to % se enfria superficialmente, de manera que esta pared
se pone a temperatura lo bastante baja para gue, al llenar
la limpara a la presidn recuerida (en este caso 100 cm. de
mercuric) operacibn que se efectda Curante este enfrfamiento
despuds dz1 mismo, la pared exterior no sufre deformacién

notable. Durante esta operacibn, la vared interior del tubi-

to coaserva uana tem.eratura lo bastante elevada par: permitir,

en el periodo sizalente, una soldadura hermética del wubito.
In sste momento existe, pues, una diferencia de t emperatura

muy unotable entre la pared interior y ls extericr del tubito.
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49 Este cuarto periodo se represents en la fizura 3,
Los picos de una pinza, gue se representa sbierta, en la fi-
zura 2 se clerran, operacidn durante. la cual, como se va en
la figura hen apretado el tublito 3. La temperatura elevada a
que ests a’n la pared interior del tubito, permite obbtener
un cierre herméticc de este dltimo por adosamiento de 1las
partss superficialeé de la pared interior del tubito. Como,
se-gin una forma de rsalizacibn ventajosa del procedimiento
del invento, los picos 5 de la pinza que sirven para apretar
el tubito son de materia male conductora del calcr, por ejenm-
plo c¢e ferrocromo, 1= evacuacién de calor por estos picos es
muy pejueiia,de manera gue se aseyura el adosamiznto de las
partes superficiales ae la pared interior del wubito, Adenés,
los bragos de la pinza que sostienen estos picos, son con
sreferencia de seccidn muy pequefia, lo gue reduce al minimo
la transmisidn de c:zlor por estos brezos. Bventualmente, en
el procedimienbto segln el invento =e puede slargar un poco
el tubitc antes del apretamiento o durante el mismo, como 1o
indican esqueméticamente las flechas 6 en la fisura 3. Este
slarzamiento provoca en ¢l vidrio tensiones de btraceidn lo
cuagl, si la pared seaterior del tubito se encontrara adn a
temperatura demasiado elevada, reducirf{a mas las causas de
hinchazbn. Efectuada la soldadura, la sarte Superior del tu-
bito se rompe o corta a la sltura del cierre obtenido, de
manera gue este clerre adquiere la forma representada en dos
vigtas de las fizuras 4 y 5., En particular cuando‘el tubito

del recipiente a llenar de gas 0 & soldar es zrande, otra
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Torma de realizacidn del procedimiento del inventc permite
calentar la pared interna del tubito mediante un brgano de
calentamiento dispuesto en el interior del Hubito. Este 8r-
gano puede estlr constituido por una resistencis de calen-
tamiento e;ectrico 0 ser calentado por alta frecuencias Cuan-
do la pared interna se pone a temperatura lo bastznte ele-—
vadz, en general serd preciso quitar el drgano de calenta-
mienta, & Ienos que, como ocurre con el calentamiento de al-
ta frecuancia, por ejemplo, este clemento sea una varills
metdlica cuya superficie se adhiers bidn al vidrio del tu-
bito al apretar este dltimo.

In esta rforma de calentamisnto, es preciso eviden-
temente gque ¢l tubito sea lo bastante largo para permitir no
solo la introducldn del &brgano d ecalentasmiento sino tsombién
el paso de los gases decarga.

Cuando el drgano de calentamiento se dimensicna de-
bidamente, muy en especial en esta forma dervealizacibn del
procedimiento segin el invento, en ciertos casos, resulta su-
perfluo relfrigerar la pared exterior del tubito.

Bl ejemplo derealizacidn descrito se refiere a una
lémpara de incandescenciz a soldar en un medio cuya presidn
es de 1 atm. al paso que dentro de la lfémpars la presidn es
superior a 1 atm.. Es sin embargo evidente gue, auncue este
sea el c¢aso mas normal, el procedimiento del invento puede
aplicarse en general a soldar un recipiente cuya presidn in-

terna supere a la del ambiente,
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Bsta solicitud corresponde a la presenteda en Holan-
da con fecha 16 de Abril de 1.%42 bajo el nidmero 105.643, ¥y
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Ista-

tutc sobrs Propiedad Incdustrial.

- NOTA -

Los puntos de invenciéﬁ propia ¥ nueva jue se pre-
sentan para que sean objebo de la presente Fatente de inven-
cidn por veinte ajfios en =spafia, son los sigulenes:

l.- Un procedimiento de carga de un recipiente ce-
rrado, con gas cuya presidn es superior a la del medio que
rodea el tubo o la lémpara durante la soldadura consecutiva
& la crrga, recipisnte rue tiene un tubito de vidrio, como
ocurre en las lémparzs de incandescencia y eh los tubos de
descargas procedimicnto caracterizado por el hecho de que,
una ver lleno el vago de gas de ©al manera ¢ue la presidn
dentre del mismo sea aproximadsmente izual a la del ambien-
te, el tubito se calionta a temperstura tal que por lo menos
sdbared interior ofrezca localmente propiedades adhesivas,

ena de gas a la presidn

daspuds de lo cual el rscipiente se 1

¢

deseada, operacid.. cursnte la cual la pared sxterior del wu-

b1

{

bitc se cncuzntra a tal bemperatura que dicha presidn no

puede deformar notavlemente la pared exterior, y despuéds de
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la carga €l tubito.se aprieta, de manera gue, a consecucncia
del sdosamiento en las partes de la pared interior que esbtin
a una Semperatura muy elevada, se obtiene un cierre herméti-
co del reciniente procedimiento jue puede presentar ademds
las particularidsdes siguientes tomadas separadamente o en
combinacidns

a).~ Antes del apretamiento del tubito o durante el
mismo se acorta este un goco.

b).- Al calentarse 1z vared intverior del tubito me-
diante O8rzanocs de czlentamiento dispuestos en la pared exte-
rior del mismno s2 guitan los drgancs de calentamiento y la
pared exwterior del tubito se enfria superrficialmente, en su
cazo pey refriger:acidn forzada.

¢).~ La pared interior A=) roeiniente se calianta re-
cizate un Srgano de calentamiesnto disguesto en el interior
Gel tubito, érgano ue consiste en una resigtencia de calen-
tzmiento eléétrica, por ejerplo, ¢ se pone a la temperatura
rejuerida por calentamiento de alta frecuencia.

d).- Bl tubito se aprieta mediante una pinza guyos
picos que se ponen en contacto con la pared exterior del tu-
bito son de materia mala conductora del calor de ferrocromo
por = emplo.

2.~ Un procedimiento de csrgar con zas un recipiente
cerrado,

Tal i como se na descrito en la memoria yue antecede,
ilustrado en el dibujo que se acompafia y para los fines cue

se han especificado.
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iiemoria consta de nueve hojas y las pre-

e »ressnte
£

sente, escritas a méguina por una sola de sus caras.

Madridt.’l LOCT 1947

F. A. s
Alberto de Elzaburu
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