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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic itar

1 O.; í'l

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

per VEINTE años

a nombre de N. V. PHILIPS' GLOEILAi^ENFABRIEKEN, entidad ho­

landesa, estableoida pn Emnesi&gel 29, Eindhoven, HOLANDA, 

per:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE 

LAMPARAS ELECTRICAS DE INCANDESCENCIA*.-

En las  lámpadas eléctricas Cu incandescencia l le ­

nas de uno o más gases raros se produce a veces el molesto 

faaCm.-no de la  formación prematura de un arco eléctrico que 

hace 3nutilizada la  lámpara, un m-̂ dio utilizado en la  fa -
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briceción industrial de lee "Amparas de inc8nd€scenciapara 

poner remedio a este inconveniente consiste en a&adlr a la  

atmosféra gaseosa que contiene uno o mée gases raros tales 

como el argón, el criptdn o un gas análogo y ouya tensión 

$ de perforación disruptiva as relativamente débil, otro gas

de tensión de perforación disruptiva mée elevada. Para es­

te fin  se u tiliza  frecuentemente el nitrógeno que está conte­

nido en la  atmósfera gaseosa de las  i  guiparas de incandescencia 

ordinarias en un porcentaje in fe rio r a 25% segáo la s  condicio- 

nes. Para aumentar la  tensión de perforación disruptiva de 

la s  lámparas de este género, sería posible aumentar aán más 

este porcentaje de nitrógeno, pero esto tendría un efecto ex­

cesivamente perjudicial sobre la  economía favorable de la  lám­

para en cuestión, economía que resu lta entre otras cosas del 

15 empleo de estos gases raros. Sin embargo, la  adiolón de n i­

trógeno en los  porcentajes habitualmente utilizados no es siem­

pre suficiente porque, a pesar de la  presencia de nitrógeno se 

produce a veces, no obstante, una perforación disruptiva den­

tro de estas lámparas.

20 La solicitante ha sacado la  conclusión de que este

fenómeno de la  perforación disruptiva puede ser debido a la  

presencia de partículas de polvo perjudiciales dentro de la  

lámpara. El presente invento se basa en este punto de vis­
ta, refiriéndose *1 invento e una lámpara de incandescencia 

2  ̂ cuyo relleno gaseoso comprenda a lo  más 20% de nitrógeno y 

que se caracteriza porque no encierra dichas partículas de 

polvo perjudiciales.

Dichas partículas de polvo perjudiciales que pueden 

estar constituidas, por ejemplo, por minReculas a s t illa s  de
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Vidrio que se adherirían incialmente al vidrio en tubo uti­

lizaos para la  fabricacida de la  lámpara y que se desprende­

rían del vidrio durante cualquier operación da calentamien­

to de la  lámpara, pueden llega r a l filamento de la  lángara 

 ̂ y cuando ésta se encuentra o se pone en circuito pueden des­

prender, por descomposición, vapor metálico, de modo que la s  

probabilidades de la  formación de un arco eléctrico aúnen tan 

de modo considerable. Este fenómeno no esté obligatariamen­

te limitado a la  presencia de partículas de vidrio en e l in - 

10 terio r da la  lámpara.; puede ser provocada por partículas de 

polvo de cualquier clase, incluso por partículas orgánicas.

En este dltimo oaso se produce aparenta ente una áescanpo-

sioión de la  substancia orgánica desde ál momento en que es­

ta Ultima entra en contacto con el filamento en circuito, pue- 

1  ̂ den producirse entonces gases determinados que favorecen la  

producción de una perfcraolón disruptiva.

Dichas partículas de polvo se encuentran en gene­

ra l en raposo sobre uno de los órganos internos de la  lámpara 

o sobre la  superficie interior de la  ampolla. Sin embargo, s i  

20 la  lámpara se enqpona a choques o vibraciones, existe el p e li­

gro de que la s  partículas de polvo se desprenden y se despla­

cen al interior da la  lámpara. Llegadas a las proximidades 

del filamento, pueden depositarse sobre éste,y, cuando e l f i ­

lamento se encuentra o se pone en circuito, pueden dar lugar

25 al fenómeno perjudicial antes mencionado.

Durante la  fabricación de la  lámpara, el peligro de 

que las  particulas de polvo se desprendan de los elementos de

la  lámpara que las soportaban inicialmente, existe cuando la
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1 Ampara está sometida a la  operación de gvacusoión. En 

afecto, a consecuencia del calor al que se expone la  lám­

para durante esta operación, la  pelícu la  de humedad en ex­

tremo delgada que retenía estas partículas in ic i almanta, 

se evapora en e l interior de la  lámpara, lo  cual aumenta 

a l peligro  de que cetas partículas se desprendan y se des­

placen al interior de la  lámpara. Según e l invento, cuidando 

de que la  lámpara quede exenta de estas partículas de polvo 

perjudiciales, ya no es posible que se produzca una perfora­

ción disruptiva a consecuencia de la  presencia de dichas par­

tícu las de modo que la  calidad de la  lámpara queda considera­

blemente mejorada respecto a lae  lámparas de incandescencia 

con atmósfera gaseosa habitualmente utilizadas.

Se puede comprobar la  presencie de partículas de 

polvo perjudiciales en e l interior de una lámpara haciendo 

que estas partículas se despiecen al interior de la  misma, 

por ejemplo, golpeando la  lámpara algunas veces sobre la  

palma de la  mano. Si se hace pasar en seguida a través 

de la  lámpara, en una cámara completamente negra, un pin­

cel luminoso concentrado (pincel llamado "cono de Tyndall"); 

cuidando a l propio tiempo, por ejemplo, por e l empleo da

pantallas de forma apropiada, de que la s  partes del pincel que 

están situadas fuera de la  lámpara sean invisib les a l obser­
vador, este dltimo apercibe, s i  la  lámpara encierra partículas 

de polvo perjudiciales, partículas blancas que planean en e l 

in terior de la  lámpara. Si, p n? contrario, seg&i la  con­

sideración que sirve de bese al presente invento, la  lámpa­

ra esta exenta de partículas de polvo perjudiciales, ninguna
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partícula blanca es v is ib le  en dicho pincel luminosa ^  e l 

interior de la  aupó lia .

Si como "getter" se u tiliza  fósforo rojo en @1 in­

terio r de la lampera según e l invento, e l observador perci­

ba, ciertamente, partículas rojas ( el fásforc) en el cono de 

Tyndal 1 a, pero tales partículas no son partículas de polvo 

par jud ic ia l es en el sentido del invento. S i, per el contra­

r io , no se hace uso del fósforo rojo en él interior de la  lam­

para, dicho pincel luminoso, en el interior de la  ampolla, as*í  ̂

vaoío desde éL punto da vista óptico.

El invento es particularmente importante pera las  

lámparas que tienen un filamento enrollado en doble hélice  

o en hélice múltiple, porque en las  lamparas de este género 

el peligro de la  producción de una perforación dísruptiva 

prematura es mayor que en las lámparas que tienen un f i l a ­

mento enrollado en hélice sencilla.

ih un modo de construcción ventajoso de la  lámpara 

según el invento, el porcentaje de nitrógeno presente en el 

relleno gaseoso es in ferior a 3%, lo  que favorece considera­

blemente la  economía (e l  rendimiento) da la  láüpara puesto 

que, en razón de la  ausencia de partícula de polvo perjudi­

ciales, el porcentaje de nitrógeno, que tiene siempre un efec­

to nocivo sobre la  economía de la  lámpara, puado elegirse muy

pequo&o. Be resultado inclusoposibl^ a la  solicitante pro­

veer' a las  lámparas llenas de gas rerq&onstitnido por argón y

destinadas a una tensión de servicióa de 220 voltios, de un 

porcentaje de nitrógeno in ferior a 1%.

Otro modo de construcción de la  lámpara según e l ln-
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vento sa caracteriza porque e l interior de l a  ampolla de la  

lámpara posee, egresado ^  centímetros, cólicos, un volumsa 

áel orden de W 4- 2$ o menos, donde W represente e l vataje  

de la léap ^a  -gn funcionamiaito. Procede observar a este 

 ̂ respecto que, expresado on c^tím otros c&biccs, a l volumen

del in terior de la s  espoliar de la s  lámparas de argón habitual- 

mente utilizadas, es da 2 W +  30, aproximadamente. Con los  

medios habitualmente utilizados ha resultado ser imposible# 

para lámparas llanas de 1 a atmósferas gaseosas Ordinarias 

10 ta les como e l argón, reducir mucho este volumen porque se ha
revelado que e l  peligro  de una perforación Aisruptiva se aumen­

ta asi de un modo inadmisible. Preeedí&nda de acuerdo con 

el invento, es posibl. construir también la s  -lámparas llenas  

de argón con una ampolla de volumen mqy reducido lo que impli- 

1$ ca, para la- misma presión do gas, une economía considerane&n : 

gas de relleno.

SI invento es igualmente muy importante para las  

lámparas rellenas de oriptdn.y/o de xenón pussto que la  tem­

peratura del filamento cc más ¿levada que en las lámparas con 

2Q. argón y puesto que la  tensión de perforación Aísruptiva del 

cr*'pt-'n js  in ferior a la  dél argón. ¡Por ¿ate as per lo oue 

la s  lámparas tn-uales con ariptdn ¿ncisrran siempre un porcen­

taje  de nitrógeno superior a l cus se u tiliza  en las  lámparas 

de inoandescantó.a. Poaosdicndo de acuerdo con invento y 

-25 añadiendo el criptén, por ejemplo, sólo 5% de nitrógeno, lo  

que permite la  ausmeia da partículas de polvo par judiciales, 

se puede uno beneficiar plenamente de 1 *s favorables propie­

dades del cript6n.

- Se puede hacer uso A.,., diversos procedimiantes para
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haca* las lámparas sagón s i invento exentas de polvo. Se- 

g6a a l invento, todos lo s  elementos constitutivos de la  lám­

para pueden fabricarse y montarse luego para hacjr la  lámpa­

ra en cámaras completamente exantas de polvo. Segón otro 

procedimiento de ? cuerdo con al invento, prra la  fabrica­

ción le la s a r a  de esta gánero, se hace circular a través 

de la  lámpara calentada, antas del relleno, una corriente 

de gas exento da polvo, siendo la  lámpara, a l mismo tiempo, 

sometida a choques o vibraciones. Esto tiene como resultado 

que todas le s  partículas de polvo desprendan do la  pared 

y de los  árganos internos de la  lámpara y sean arrastradas 

por el gas circulante. Luego la  lámpara sa llena dal gas 

deseado y se desprende por fusión. En este oaso as deseable 

ya renunciar a l empleo de fósforo sobre la  hélice y recurrir 

a otros "gatters" ya disponer e l fósforo en el interior de la  

lámpara de ta l modo especial que el fósforo no puede ponerse 

en libertad. En el primer caso no existe inconveniente en ca­

lentar la  hólioa durante el lavado por el gas circulante.

De aouerdo con e l invento, es también posible some­

ter la  lámpara calentada a vibraciones o choques durante la s  

operaciones de evacuación y de rellano consecutivas (operacio­

nes llamadas "lavado"), desprendiéndose el polvo y siendo arraí 

trado entonela del mismo modo. Este procedimiento es partio&- 

1 arman te importante para la s  lámparas de ia can desosad a que 

carecen o t i ¿non poco espacio muerto, tales como las  lámparas 

da ampo., .a esférica y, eventualmente, sin pie.

Además, seg6a el invento, antes de soldar entre s i

lo s  a..^mantos constitutivos de la  lámpara, tales como la  am­

p o lla  y la  base, se pueda insuflar aire exento de polvo sobre
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estos flamea tos calentados,por sjemplo, madianta un órgano in­

su fla  dor por cual aire exento de polvo es insuflado en la

hendidura anular* entre la  ampolla y la  baso que estén ye cen­

tradas una con relación a otro, después da 1? cual estes e le - 

5 mgntoe so sueldan entre s i y la  lángara esta terminada.

Una construcción de asta, olas# se represente en la  

figura donde 1 y 2 representan respectivamente la  empolla y la  

basa da la  lámpara a fabricar, los soportes de la  espolia no 

se han representada; la  base se apoya sobre la  mesa. Se ha 

10 dispuesto un órgano insuflador $ en 1# hendidura anular 4 en­

tra la  ampolle y la  base de firma que pueda ser despiezado en 

sentido vertical. El órgano insuflafor esté constituido por 

dea cilindros coaxiales que, en los vértices, estén unidos 

entra si, mediante una pared perforada.

1$ Mientras los dw en tos 1 y 2 da la  lámpara astáa ca­

lentados a una temperatura de 400^ aproximadamente y sometidos 

a vibraciones, el órgano insuflador $ inyecta un gas exento de 

polvo, por ejemplo, a ire  exento de polvo, en e l espacio compren-^ 

dide entra la ampolla y la  base 2- Esta corriente de gas arrar- 

g0 tra la s  partículas de polvo que se adhieren eventualmanta a es­

tos órganos y escapa en el sentido de la s  flechas que se van at. 

el dibujo, desda este egpaoio, pasando entre la  cara externa 

del órgano insuflador $ y la  cara, interna da la  ampolla 1* arma 

trando al propio tiempo le s  partículas de polvo nocivas. Como 

25 quiera qua durante esta operación el Órgano insuflador 5 se

desplaza en sentido vertical, todos los elementos de la  lámpa­

ra son lavados por e l gas exento de polvo. Después de esta ' 

oper s o ló la  lavado el órgano insuflador se baja y la  ampolla 

1 y la  base se suelda entre s i, después de lo  cual la  1 émpara
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sa H aa con ai gas deseado por mediación del rab illo  . 7# ce­

rrándolo en seguida ésto por fusión.

Hacían do uso de Asta dispositivo y montándolo en 

una máquina destinada a la  fabricación de la s  lámparas de 

incandescencia, se puede fabricar de un modo muy sencillo  

las  lámparas del invento.

Esta solicitud que corresponda a la  presentada 

Holanda e l 3 de febrero de lp42 con e l número 104.60$, se aco­

ge a los beneficios del artícu lo $1 del vigente Estatuto de 

Propiedad Industrial.

- o -  N O T A  -  o -

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta Patente de Invención en 

Espada, por VEINTE a&os, son los siguientes!

18*— Mejoras introducidas en la  fabricación de lám­

paras aléotricas de incandescencia llanas de uno o más gases 

raros y cuyo relleno gaseoso contiene a lo  más 20% de nitró­

geno, carácter izadas por no encerrar la  ampolla ninguna partí­
cula de polvo nocivo, podiando presentar además estas mejoras 

en la s  lámparas de incandescencia la s  particularidades siguien­

tes tomadas por separado o según les  diversas combinaciones po­

s ib les!

a) el filamento está enrollado en hélice, doble o

múltiple;

b) el interior de la  ampolla tiene un volumen expre­

sado en sentímetros cúbicos,del orden del vataje da la  lámpara

-  9 -
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en eervioio + 2 $  o menosi

c) el reíleao gaseoso consiste, al menos en esen­

cia, del criptón y/o de xenón.

2 ^ Mejoras introducidas en le  fabricación de lám­

paras eléctricas de incandescencia.

Tal y como se ha descrito en le  Memoria qu.e antece­

de, representado en e l dibujo que se acompaña y con los f i ­

nes qua se han especificado.

Esta Memoria consta de dies boj sensor it  as por una

sola cara.

Madrid, _ 'l30Cf.
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