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PATfflTK DI UVES

por m  afioa

pazo "Da perfeccionamiento en loa hornos e láo tr íeo s  pazo 

e l  tratam iento de o ln taa , f l e j e s , alambres y  otroa mata­
r ta le a  m etálicos de eonatituoián análoga»- . . . . . . .

a favor de Son Jhan fUTOIfi ÍISCHSB, de naolonalldad es­

pañola, domiciliado en BAROSLOIÍA, Pía la  jo  tana, n* Z0.

la  presente memoria descrip tiva  ee re f ie ro  a  ana 

patento de invenolán deatinada a p ro teger la  propiedad y 

la  explotación exclusiva de un perfeoolonamiento in trodu- 
oído en los hornos e léc tr ic o s  del tipo  en loa aualea un 

5 reeln to  de forma tabu lar o de oanal, caldeado dlreotamen- 

to por ana eo rrien te  e lá o tr la a , es reoorrldo por o ln taa, 

f lo je a , alambres u otzoa oaerpoa metálleoa de o o n s tlta -

m m m A  DiBGBipn n .



alón semejante fon te s  de se r sometidos a tratamiento as 
a l horno.

te  loa hornoa ollotrlooa da ta l alaaa te s ta  ahora 
empleados, la  ostra da de la «arriaste eláotrioa en a l re»

0 oisto tabular que te  da ser oaldaado se realiza por os 
extremo dal alano, niostras que la salida da la  adama oo- 
m a n ta  tiesa logar por a l  extraño opuesto.

dono a l tubo o oanal que oonstltuyo la  re s ís te s­
ela eltfetrlea domantes su potenolai e léetrtao  a la  e is ta  

10 o alambra netálieo que paao por a l  propio tubo, se tiene 
que entra a l tramo de entrada jr a l  tramo de salida dal 
euarpo metálico tratado as estableas usa dlfereseia da 
potenolai eláotrioo que podría dar logar a la  produeclán 
de ana eom anta que raoorraría las partes del material 

10 situado a l ex terio r del horno, los tamboras as que esta­
ñ e ro  arrollado y la s  diferentes partes nstálleas del 
mecanismo de aoelonado de dlohos tambores, podiendo deri­
varse teola otras d istin tas partes de la  issta laeián . 
la  formación da ta l  corríante so aolo podsfé producir mo*

£0 loatiaa y pellgroa para los paradores sino verdaderoc
perjuicios os la ejeeuclón del tratamiento de los euezpos ' 
metálleos, ya que en sesos eono por ejemplo e l de teaple 
d lfiou lta  por oslentemiente e l enfriamiento requerido, en 
agua o aeelte  del material que te  de templarse.

SO para ev ita r es toa inconvenientes sa ha Ideado ol
perfeccionamiento qaa constituye a l objeto de la  patente, 
que consiste en teoer que se establezca en tes  dos extre- 
mos del oondueto de caldeo del horno ol misao potenolai
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e lé c tr ic o , lo  ouai bo consigue, dando toma, m aterial a t a l  

perfeoofonamiento, haciendo que la  oorrlen te  en tre  en e l  

eondueto de caldeo prácticam ente por la  mitad de su longi­

tud, desde donde se d ir ig e  a  ambos extremos o booaa del 

B oondueto en ana d isposición  e ló o trio a  en paralelo*

Bu e l  dibujo adjunto se representan esguemátL ce­

mente t a t i tu lo  de ejemplo, dos casos de ejecución de hor­
nos con cómaras tubulares de caldeo p rov istas  del perfec­

cionamiento en cuestión*
Ip Bn la  figu ra  1 e s tá  representada* en sección ver­

t ic a l  longitudinal* un homo de temple que tien e  un tubo 

de caldeo 1 en e l cual se hace pene trar la  co rrien te  e lóe- 

tr ic a  por e l  punto £ intermedio en tre  los dos extremos 3 

y  4 d e l conducto» de manera que se d iv ida en dos ramales 

IB en p a ra le le  en que c ircu la  ta l  corriente» desde e l  punto 

£ hasta  los. 3 y  4 respestivaoente, en dos sentidos opues­

tos» g racias a lo  cual e l  po tencial en e l  punto 3 será 

e l  mismo que en e l  punto 4* evitándose con e l le  la  produc­

ción de oorrlen te  p a rás ito  en la s  p a rte s  ex te rio res  6 y  6 

£0 del cuerpo metálico en tratamiento*
m  la  figu ra  £ se representa un homo tr if á s ic o  

con tre s  canales de paso 7» 8 y 9, on los cuales se haeen 

pen e tra r respao ticamente la s  tre s  fa sa s  u , 7* V por los 

pantos medios lo» 11, 1£* Siendo la  oorrien to  tr ifá e io a , 
£8 en loe extremoa 13, 14 de los condustos e l  po tencia l que- 

dará reducido a cero por oonatitu lrso  a l l í  los puntos 
cen tra les de la  a a tr a l la  de tensiones, evitándose eon e llo  

toda d iferenc ia  de po tencia l e lé c tr ic o  determinante de une
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corrien te  en loe lugares del n t e r i e l  m etálico tratado  en 
e l  honra correspondíentea a la  entrada y a  la  sa lid a  del 

ni siso» Ba es te  caso, la  aeolón del perfeccionamiento es 

partícalarm ente ó t i l  portas de estab lecerse  co rrien tes 

6 e lé c tr ic a s  en los a la s tre s  o cin tas se producirían , como 

ha venido sucediendo en los honras conocidos, perturba­

ciones debidas a  la  c ircu lac ión  simultánea por tro s  alam­

bres 15, 16, 17, sumamente próximos en tre  s í .  Bato ha 

invadido en la  p rác tica  hasta ahora e l  uso del caldeo d i-  

10 recto  de los alambres, que re su lta  en cambio po ifb lc  Ta­
llándose de un horno dotado del perfeccionam iento que eons 

titu p e  e l  objeto de la  pa ten te .

Gome es n a tu ra l, podrán so r muy v a riab les , s in  

qus s# a l te ro  por o lio  la  osenoialidad de dishe objeto 
15 de la  pa ten te , la s  formas, las  dlmanslonsa, los m atarla- 

la s  y o tra s  partíou laridadas aooidentales do los hornos 

que so construyan de acuerdo eon la  osenoialidad del p e r-  

foeoionamiento,

i r e  * &

p o r la  patento de invenoión a que se re f ie re  l a  

£5 presente memoria d escrip tiv a  so B&XVXNQtCLh l a  propiedad 

y la  explotación exclusiva des

1 , -  un perfesolonamlento en loa hornee e lá o tr i -  

oos para e l  tratam iento de o ln ta s , f lo je a , alambrea y 

o tros ma to n a le s  me tá lle o s  do eonatltuelón análoga, osen* 

£5 oialmento sarao ten sad o  por que con e l  f in  do e v i ta r  e l  

estableoim iento de una d iferenc ia  do po tencia l en tro  los
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puntos de entrada y de sa lid a  de la  cámara tubu lar del 

homo de la  s e m e n tó  empleada en su caldeo, que se ría  

sapa* de producir so m a n te s  p a rá s ita s  en e l  a r t e r ia l  

metálico tra tad o , se dispone la  entrada de la  so m o n ­

te  a la  sámara de ealdeo prácticamente per la  mitad de 

la  longitud de la  misma, haotándole reo o rre r lo n g itu d i- 

nalmente dicha cámara en loa doa aentidoa opuestos por 

lín eas  derivadas de dicho punto cen tra l de entrada,

£ ,-  l a  propiedad y la  explotación exclusiva del 

objeto de la  pa ten te , sean cuales fueren la s  circunstan­

cias que concurran con su eseneialidad  definida en la  an­

te r io r  re í vindicación, cual objeto es :

"Un perfeocionaoiento en los hornos e lóetrlooe  

para e l  tratam iento de c in ta s , f le je s ,  alambres y o tros 
m ateriales metálicos de constitución  análoga”.

Consta la  presente memoria de clnoo hojas f o l la ­

das, e s c r ita s  por una sola cara.

Barcelona, £ de octubre de 1947, 

P. p . de pon Joan TIFCCH ÍISGHBR,
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