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KEMORIA DESCRIPTIVA
sorregpondiente a la soli-
citud de una PATENTE DE IN-
VERCIOEN a favor de Don; Joa-
quin LISBONA GIMENO, resi-
G@ente en Barcelonf,---~=---
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PATBEETE DR INVENCION
por "UN PROCEDIMIERTO DR FABRICAGION DE MADERA ARTIFI-
CIAL" & favor de Don Joaquin LISBONA GIMENO,de neolons-
1idad espafiols,residente en Barcelona,calle de Conse jo
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"EEMORIA DESCRIPTIVA

Eateinvente,se refiere & un procedimiento para l& fa-
bricecisn de medera artiffcial,moldesble, |

Tiene por £inalidad,el referido procedimiento,el re-
ducir & su mfnima expresiém el gasto de obtencién de la
maderea oconseguida con el mismo,y que se ht de utilizar
para 1la fabricaesién de mbles,pnertaa,vatmas y objetos
de toda clase,sin perjuicic algunc pera la presentaeidn,
solidez y dursaién de los mismos; caracteristicas estas
que,por el gontrario,se encuentran sn ella me joradas en
relasién con la medera natural,

El aprovechemiento ds los desperdicios de madera,espe-
cialmsnte en las Aserrsrias,ha constituido de antiguo,un
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problema & cuya solucién se han dediosdo muches activida-
des,siendo las mds importantes las que utilizan el aserrin 1
como combustible,bien en forma de briquetas y aglomerados,
bien quemAndolo directamentis en hogares &propiados.

Tambien se ha tratado de fabricar medera artificial com
primiendo el aserrin con ciertos adhesivos y utilizando
otras substancias para darle compaecidad,tales como: cal,
yeso,talco,etec. forméndose ds este modo produstos duros
pero 8¢ limitadas apuoacienea}.

Tguslmente gon notables los trabajos efectuados para
su utilizecién mezelado con 1as resinas sintéticas,espe-
cialmente del tipo Fenol-Formaldehido (Bakelitas) y con
las cﬁales ge ha llegado a fabricar ruedas y piﬁénes de
engranajes. Sin embergo,estas soluciones,que representan
un adelanto positive y de gran importancia,utilizan el
aserrin no como elementc principel ,siné mds bien casi oco-
mo material ds relleno,no utilizando en muchos cases mas
que un 257 del total ¥y llegendo en los mas & 40 y 50%.

En cambio,el procedimisnto que se preconiza mediznte
la presente patente,permite utilizar el aserrin como ele-
mento prineipal,empleandc on las mezclas,a lo menos,el
804,y el 207 restante,se compone de produectos que,en su
meyor psrte,tienen gran afinidal con la madera natural,de
menera que conserven en lo peﬁﬂﬂ.o las caracteristicas
fisicas y quimicas de la misma;

Le fabricacién de la madera artifieiel que eonstituye
el objeto ds esta patente,consiste en mezclar un 75 & 80%
de agerrin fino,con un 20 a 254 de una substancia tal,que
Be& oapaz de reaccionar por la accidén de un disolvente,
agrupando entre si las partfculas con gran cohssién;

mnte el pcriodo de plastiocidad que ée produzee con
la tquﬁa mezola,el aserrin pueds ser moldeadic y compri-
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mido & 1& presién conveniente para que se conserve adhe
ridc en los moldes. Después de evaporado el disolvente,
durante un tiempo que depende de la volatilidad del mis_
mo,8l producto resultante debe pacarse sin dificultad
de los moldes después de haber adquiride una d:a:éeza i-
gual o superior & la de la madera natural,pudiendo rec-
tificerse oualquier defecto por un trabajado con las
mismas herramisntés que se utilizan para trabajar la ma
d.erﬁ. Es deeir,que puede acepillarse,aserrarse,taladrar
se,pulirse,clavarse,atornillarse,estc.con poca diferen-
cia como la madera nattnm,puuénd.oéo tanbien pegar son
cola,seseina o0 colas 4e celulosa.

Un ejemplo prédetico de lo anteriormente manifestado,
ea el siguiente:

En uné mezeladora o malaxadora,se mezclan lo mds in-
timemente posible,76 & 80f de aserrin fino y 20 a 25% %
ssetato de celunlosa en polvo. Estas cantidades dependen
del grado de viscosidad del mcetato de celulosa. 31 es
de gran viscosidad,con un zo% hey suficiente y el 25%
ge utilizarf cuando sea producte de mediana o baja vis-
cosidad.

Una vez bien mezolndos,se afiade el disolvente en can
tidad suficients para llegexr & formar una pasta espessa
¥ que dependerd dsl poder de disolucién que tenga sobrs
el asetato de celulosa, Por ejemplo,si se emplea aceto-
ne que es un disolvente enérgico,serd suficiente wn 60%
dsl total. Otros disolventes como el formiato de metila
el formiate de etilo,el acetato de metilo,eto.pueden
ser empleados pero nesesitardn.a lc menos,el 60%.
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Dedo el caraster variable del asertin por las dis-
tintas maderas de que proesde,todos los tantos por cien
to oitados,se refieren & volumenes y no & pesos.

L& volatilidad del disolvente,en este caso,pusde ser
atenuada por la alicién de ablaniativos o plastifioan-
tes tales como el aleohol diaceténico,trimcetina,ets.
pero tenisndc presente que un exseso de los mismos re-
duse 1a duresza del produsto termimdo. Taumbien pusde
reducirse 18 inflamsbilidad y adn hacerse completamen-
te incombustible,afiadiends a la masa aguellas substan-
ciss que,siendo solubles sn el disolvente,puedan agre-
garse sin perjuicio del produsto f£inal.pars este fin,pw
den emplearse el fosfato de trifenile,los oloruros de
zinc y d4e caloio y en general,cualquier producto de
condiciones ignifngas y de prefersncie aquellos que,
ademds ,sirvan de entiséptiocos,porqué ayudan a la con-
gervasidn de la madera y no debs olvidarse gue,en este
cago,casi todo resulte madera,puesto que,es sabido,que
la celuloaa es eliprmcvipal elemanto eonstitutivo de
le mafera, |

El prodmoto resultante pésée una dureza y resisten-
cia,en muchos camos,supsrior a la de la maldera natural
¥ como su adaptacidén &l moldeo es muy grande,resulta
fa011{aimo fabricar piesas curvadss,tan difieiles y
engorroses. cuando se emplea la maldera matural,asi como
objetos labrados,marsos para cusdros,redondos u ovala-
ioé,ssi como aplicado & la construccién en genersal,
puertas y ventanas con los adeornox o plafones todos de
une sola pieza; en fin,infinidad de objetos,especial~
mente todos aguellosz que exigen gran la.boriosim,por-

qué representan un ahorro positivo de tiempo y mano |
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- 0T A~

Se REIVINDICA como objeto de esta PATENTE:

i Un procedimisnto de fabricacién de medera arti-
£ic12l,que en su esencialidad,consiste en disponsr en
ups méquing mescladors,uns mezela de aaerr."uz fino y
acetato de celulosa en polve,o tambien proteinas,en
uns proporcifén ds un 75 a 807 y 4o un 20 & 254,respec-
tivamente,y agregtr luego acetona u otros disoclventes
como el faormiato de metilo,formiato de etilo,acetato
de metilo o cualguier otro adecuado,en la yropo:cidn
de un Soﬁ.en el primer o&so,o0 en la proporcién que re-
quiera el disolvente empleado,en los restantes.

201 propio procedimiento de la reivindicacién pri-
mm:m el que,a la mescla ;letall:ﬁa y para evitar
la volatilidad del disolvente empleado,se le edicio-
narédn productos &blandativos o plestificantes,tales
como; alcohol diaseténico,triacetina,u otro,en psque-
fia proporcifn. . _

.3 Bl propio procedimiento &e las reivindicaciones
anteriocres ex el que,durante el periodo &e plastici-
dad producido por la mezcla datallada,puede ser mol-
deada y comprimidsa a la presidén convenisnte para con-
aegui.r la dureza de ls madera natural.

42 Bl propio procedimiento en el que,para reducir
la inflemebilided de la mescla y para hacerla incombus
tible,se le afialirdn substancias sclubles en el disol-
ven‘ko,td‘les como: foefato de trifenido,clorurc 4e szing,
eloruro de cealeio u otro similar,
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62 "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICAC ION DE MADERA ARTIFI-

o Barceloba 18 de Septiembre de 1947.
Josquin LISBONA GIMEHO
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