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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la  s o l i ­

c itad  de ana PATENTE DE IN­
VENCION a favor de Don. Joa­
quín LISBONA GBRBNO, r e s i­
dente en Barcelona.-----------
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P A T E N T E  B E  I N V E N C I O N  
por "UN PROCEDIMIENTO BE FABRICACION DE MADERA ARTIFI­
CIAL" ,a  favor de Don Joaquín LISBONA GIMBÍNO, Re nao tona­
lid ad  española, residente en B aM olona,calle de eoMejO 
de Ciento,na 246.-------——— ________ ________
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B E  M O R I  A D E S  O R I P  T I  VA

E ste  invento,se re fie re  a  un procedimiento para la  fa ­
bricación  de madera a rtific ia l,m o ld e ad le .

Tiene por fin a lid ad , e l referido  pro ceñimiento, e l re- 
ducir a  su mínima expresión a i gasto de obtención de l a  

6 madera conseguida con e l mismo,y que se ha de u t iliz a r  
para la  fabricación  de muebles,p u ertas, ventanas y objetos 

de toda o ía se ,s in  p erju ic io  alguno para la  presentación, 
so lid ez y duración de le s  mismas: c a ra c te r ís tic a s  e sta s  
que,por e l con trario ,se  encuentran en e l la  mejoradas en 

10 re lació n  een la  madera n atu ral.
E l aprovechamiento de los desperdicios de madera, cape - 

cialm snte en la s  A serrerías,ha constituido de antiguo,un
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problema a  cuya solución se han de dio ado machas activ id a­

des, siendo la s  más importantes la s  que u tiliz a n  e l a serrín  

como oombustlble,bien en forma de briquetas y a^L o b rad o s, 

bien quemándolo directamente en hogares apropiados.

5 También se ha tratado de fab ric a r  madera a r t i f ic ia l  cem

primiando e l aserrín  eon c ie rto s adhesivos y u tilizando 
otras substancias para darle com pacidad,tales como: c a l, 
y e so ,ta lc o ,e tc . formándose de e ste  modo productos daros 
poro de lim itadas ap licacio n es.

10 igualmente son notables lo s  trab a jo s efectuados para

su u tiliz a s iá n  mezclado con la s  re sin as sin té tic a s,e sp e ­
cialmente del tip o  Fenol-Formaldehido fB akelitas) y con 

la s  cuales se ha llegado a fab ricar ruadas y piñones de 

engranajes. Sin  em bargo,estas soluciones,que representan 
16 un adelanto p ositivo  y de gran im portan cia,u tilizan  a l

aserrín  no como elemento p rin cip a l,sin ó  más bien c a s i co­
mo m aterial de relleno,no u tilizan do en machos eaaea mas 

que un 36% del to ta l y llegando en lo s  mas a  40 y 60%.
En cam bio,el procedimiento que se preceniza mediante 

30 la  presente patente,perm ite u t i l iz a r  e l aserrín  como e le­

mento principal,em pleando en la s  m ezclas,a lo  menos,al 

80%,y a l 30% restan te ,se  compone de productos que,en su 
mayor p arte ,tien en  gran afin idad  con l a  madera n atural,da 
manera que conserven en lo  p osib le  la s  c a ra c te r ís tic a s 

38 f í s ic a s  y químicas de l a  misma.
La fabricación  de l a  madera a r t i f ic ie !  que constituye 

e l objeto de e sta  paten te,con siste  en mezclar un 76 a 80% 
de aserrín  fino,con  un 30 a  38% de una substancia ta l,q u a  

sea capaz de reaccionar por l a  acción da un disolven te,

30 agrupando entre s i  la s  p a rtícu la s con gran cohesión.

Parante e l  periodo de p la stic id ad  que se produce con 

l a  re fe rid a  mezcla, e l a se rrín  puede se r  moldeado y eomprl-



mido A la  presión conveniente para que se conserve adhe 

ridc en lo s  moldes. Después de evaporado e l disolvente, 

dorante an tiendo qoe depende de l a  v o la tilid a d  del mis. 

mo,el prodooto resaltan te  debe sacarle  sin  d ificu ltad  
de lo s  moldes despaós de haber adquirido ana doreza i-  

gnal o superior a la  de l a  madera na to ra l, podiendo rec­

t if ic a r s e  coalqoier defecto por on trabajado con la s  
mismas herramientas qoe se  u tiliz a n  para trab a ja r  la  aa  
dora. Es decir,qaa paede a c e p illa rse ,a se rra rse , ta la d ra^  

se ,p u lirse ,c la v a rse , a to rn illa rse , e tc . eon pee a diferen­
c ia  como l a  madera natural ,padióndoae también pegar con 

co la .case in a o oíAas de ce lu lo sa .

Un ojeadlo práctico  de lo  anteriormente m anifestado, 
es s i  s ig a ie n ta :

En ona mezcladora o m alaxadora,se mezclan lo  más in­
timamente posib le ,75 a  80% de aserrín  fin o  y 20 a  25% de 
acetato de celu losa en polvo. E stas cantidades dependen 
del grado de v iscosidad  d sl acetato  de ce lu lo sa , s i  es 

de gran v iscosidad , con on 20% hay su fic ien te  y e l 25% 
se a t i l iz a r á  cuando sea prodnoto de mediana e b a ja  v is ­
cosidad.

una vez bien m ezclados,so adade wl disolvente en can 
tid ad  eo fic ien te  para lle g a r  a formar una p asta  espesa 

y que dependerá del poder de disolución  gao tenga sobre 

e l acetato de ee lo leaa . por e jem p lo ,si se  emplea aceto­
na que es on disolvente en érgico ,será so fic ien te  on 50% 

del to ta l, o tros disolven tes como e l ferm iate de me t i l a  

e l ferm iate de e t ilo ,e l  acetato  de m etilo,ete.pueden 

se r  empleados psro n eessitaráh .a  le  m enos,si 60%.
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Dado a l carácter v ariab le  d el a se rtin  por la s  l ia -  

tin ta s  m aleras le  que prosada,todos lo s  ta sto s  por cion^ 
te  o ita lo e .se  re fieren  a  volúmenes y no a  pesos.

La v o la tilid ad  le í  d isolven te,en  este  o aso,puede ser 
5 atenuada por l a  adición le  ablandativos o p ías t i f io  an­

te s  ta le s  nomo e l alcohol iiaae td n ico , tr ia o e tin a .e tc . 
pero teniendo presente que un exceso le  lo e  mismos re­
duce l a  dureza l e í  pro Inoto term ínale. También pnele 
reducirse la  inflam abilidad y aón hacerse con^pletamen- 

10 te  incom bustible, añadiendo a  l a  masa aqu ellas substan­

c ia s  qne,siendo so lub les en e l disolvente .puedan agre­
garse sin  p erju ic io  del producto f in a l .para este  fin,pea 

den amalearse e l fo sfa to  de t r ife n ü o .lo s  cloruros de 
zinc y de ca lc io  y en general, cualquier producto de 

15 condiciones ign ifugas y de preferen cia aquellos que. 

adem ás,sirvan de antisépticos,porqué ayudan a l a  con­
servación de l a  madera y no debe olv idarse que,en este  

o a so ,ca si todo re su lta  madera,puesto que,os sabido,que 
l a  ce lu lo sa  os e l  p rin cipal elemento con stitu tivo  de 

20 la  madera.

Hí producto resu ltan te poséa una dureza y re siste n ­
c ia , en muchos casos,su perior a  la  de l a  madera natural 
y como su adaptación a l moldeo es muy gran de,resu lta 
fac ilísim o  fab ricar p iezas curvadas,tan d if íc i le s  y 

25 engorrosas cuando se  emplea l a  madera n atu ral, as i  como 

o b jetes labrados,m areos para cuadros,redondos u ovala­
d o s ,a s i como aplicado a l a  construcción en general, 
puertas y ventanas con lo s  adem es o plafones todos de 
una so la  p ieza ; en fin ,in fin id a d  de ob jeto s,eep ecial- 

50 mente todos aquellos que exigen gran laboriosidad ,por­

gué representan un ahorro p o sitiv o  de tianpe y méate
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de obra.

- N O T A -  
Se REIVINDICA como obgeto de e ste  PATENTE: 
pe Un procedimiento da fabrióación  de madera a r t i­

f i c i a l ,  qne en en eaene ia l  iAaA, c onsiate en disponer en 
naa mágaina mezcl adora,ana mezcla de ase rrín  fino y 

acetato  Ae celu lo sa  en polvo, o también prote in as, en 
oaa proporción de nn 75 a 50% y Ae nn 20 a  25%,respec­

tivamente, y agregar luego acetona n otros Aisolventos 

como e l farm lato Ae m otile,form iato Ae e tilo ,a c e ta to  
Ae m etilo o cualquier otro adecuado,en l a  proporción 

Ae on 5C%,en e l primer caso ,o  en l a  proporción que re­
galara  e l  disolvente empleado,en le s  re stan te s.

2*B1 propio procedimiento Ae la  reivindicación  p r i­
m ereen e l qae,a l a  mésela d eta llad a y para e v ita r  

la  v o la tilid ad  del disolvente empleado,se le  adicio­

narán prodnetoe ablandativos o p la s tifio a n te s , ta le s  
como: alcohol diace tón ico, tr ia c a  tin a , a  otro,en  pegae- 

aa proporción.
3B E l propio precedimiento de la s  reivindicaciones 

an teriores en e l  gas,dorante e l  periodo de p la s t ic i­
dad producido por la  mezcla d eta llad a ,paede ecr mol­

deada y comprimida a l a  presión conveniente para oen- 
eega ir l a  dnreza de l a  madera n atu ral.

42 EL propio procedimiento Mi e l que,para reducir 

l a  inflam abilidad de l a  mesóla y para h acerla incomtms_ 

t ib ie , se le  a&adirán snbstancias eolnbles en e l d iso l­
vente, ta le s  eemo: fo sfa to  do trife n id o , e l oraro de zina 

olem ro de ca lo ie  a  otro sim ila r .
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Joaquín LISBONA GIMENO 
p# a.
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