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ME{ORIA DESCRIPTIVA
pera soliciter
PATENTE DE IKVENCION
en
ESPANA
por VEINTE safios
a nombre de N.V. PHILIPS'GLOBILAMPENFABRIELEN, entided holan-
deca, establecida en Emmesingel 29, Eindhdven, Holanda, por:
"URA MAGQUINA DE GAS CALIENTE CON UN CALENTADOR
wUE RODEA EL ESPACIO CALIENTEM,

- ED DR A A e S EE G- an B e e e emSh  Ge AL A  ERGR en el e W e e N enE Om a e e

Entendemo= por mdquine de gZas csliente un apara-
to de fuerza termodinfémico en el cual un trayecto c{eclico ter-
modinfémico es recorrido por una cantidad de gae encerrasda en
un espacio con voldmen veriable, y en el cual, o en comunica-
cidn abiertas con el se contitne una parte calentadora, en =u
cas0 un regeneredor, y ademée una parte refrigeradora, que,
ademés =e encuentra en un eegundo especio de volimen variable
0 en comunicecidn abilerts con el miemo. El espacio lim{trofe
de le parte caliente =e llama cémara caliente y el lim{trofe
con la parte refrigerada se llama cémara fria.

Une parte de eesta cantidad de gas encerrada en
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lae mencionadas cémarse puede, en cascO necesario hacerse pasar

a8 uno o més tuboe o recipientes cerrados separados pars llevar-
io de nuevo 8 lme mencionadas cémaras desde uno o mée de los
citedoe tubos o recipientes. kn todos ectos cas=sos el ciclo ter-
modindmico se llama como ciclo cerradc.

La parte refrigerada del motor puede, en su ceso,
suprimiree, y reemplazarse por una conexidn periddica con el
aire exterior; ep eete caso psra cada ciclo =e abeorbe una nue-
va cantidad de aire. Eestoe motores ge llaman motoreg de ciclo
abierto. En los motoree tanto de ciclo abierto como de ciclo
cerrado existe entre las variaciones de volimen de la cémara
caliente y de 1la frf{s tal diferencia de fase que él ga% e ve
asometido sucesivamente & calentamiento, dilatacién, enfriemien-
to y compreeidn.

Por méquine de gas caliente se entiende también
un epaerato en el cuél ee admitido celor en un gas que eucesi-
vemente «e condenss, cede luego este calor a un sgente refrige-
rante deetinado al efecto, como agua o aire, se dilste y luego
vuelve a tomar calor. Por medio de este ciclo termodindmico
una cantidad de cslor se puede llevar a una temperstura mie al-
ta., Egste aparato puede servir como bomba de calor o mécuins
frigor{fica. Este ciclo termodinamico se reslize también en
un gae encerredo en unsa cémara de voliien verisble, en el cual,
o en comunicacidn ebierts con ella, hay una parte destinada a
la trenemieidn de calor al gas, €n su caso un regenerador, ¥
edemés una perte deetinada a tranemitirgl calor del gas al re-

frigerante mencionsdo, parte esta Gltima que edemée se encuen-
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tra en comunicecidn abierta con un2 =egunde cémara de volumen
varisble. Lae varisciones de volimen de las dos cémaraes men-
cionadaa ece reslizan con tal diferencia de faee que el ciclo
termodinémico ee recorrido en el «entido antes mencionado. Ané-
logamente al aparsto de fuerze termodinémico gimilar, ls céma-
ra que limite con la parte de edmisidn ds calor se llems cama-
ra caliente y le otre se llama cémera fris, sunque en una bom-
ba de calor o en una méquina frigor{fica la cémara calisnte
contiene gas a temperaturs més baja que la fria.

4 Son ya conoclidos loe motores de gas calliente con
un cuerpo calentador en forma de csmisa que rodeas la cémara cs-
liente del motor ¥y que ectd provisto de un nimero de perfore-
cioneg en lam cuales se practican canales dispuectae en para-
lelo pera el agente de conduccidn del calor. El celor a con-
duecir al gaes que interviene en el proceso ciclo termodinamico
ee transmitido por el agente tranemisor de ceslor sl gas al tra-
vée de la pared de las perforaciones y del material del calen~
tador. En lo= motoree de gas caliente conocidos la transmiesidn
de este calor el gagfiebe realizarse en el cilindro del motor
mediante nervioe entre los cuasle=s se ve obligado a circular
eete gas. ol la cantided de celor a conducir debe ae{ atrave-
aar la pared interior del cuerpo cslentsdor en forma de cami-
=& lo cual no sumenta la velocidad de ls tranemieidn de celor.

Le tranemieidn de calor del azente conductor del
miemo, al gas que circula en la méquina, mejora, segin el in-
vento, considerablemente dando sl cuerpo célentador también un

numero de perforaciones en las cuales se hen practicado cana-
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lee en paraslelo para el gas & calentar cue interviene en el pro-
ceno cfclico termodinédmico en la méquina. Le corriente de ca-
lor 8 tranamitir ce divide, 2 conesecuencis de e«to, entre las
canalees para el agente conductor de calor y las canale= para el
gas que admite célor en un grsn numero de corriente dispucetae
en paralelos. Ceda parte de eeta corriente =8lo necesite reco-
rrer una distancia limitada entre una c¢zanal del agente conduc-
tor del calor y une cenal de gas al travée del meterial del ca-
lentedor., Eets velocidad con que tiene lugasr el cembio de ca-
lor se sumenta asg{ considerablemente. ‘También de este modo la
resietencia térmica del material calentador éjerce un menor in-
flujo eobre el intercambio térmico.

Como la corriente de ga= én una méquine de gas ca~-
liente comunmente circula desde la cémare caliente, el través del
drgano que transmite el calor al gas hasta laes otrae partes de
ls méquina, es recomendable, desde el punto de vista construc-
tivo dieponer las perforaciones en que se dejan lse canales pa-
ra el gas 8 calentsr en este cuerpo calentador a modo de cami-
sa de tal menera que tengan una abertura en el lado interior
dé -1e camisa y otra en el lado exterior contrapueeto. Enton-
ces la corriente de gaa puede ser conducida desde le cémara ca-
liente, sl través de estas perforacionee del cuerpo calentador,
haste uns cémara en el lado exterior del celentsdor y desde
811f & otree partes de ls méquins.

El invento =e explicard mlde detalladamente con re-
ferencis a e@lgunos ejemplos de realizacidn. Eetos ge han toma-

do de un motor de gas caliente; pero pueden también emplearece
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construceiones andlogas para una bombe térmica o una méquina Te-
frigerante.

En lee figuras 1 y 2 =e representa un cslentador
en forma de camis2 en corte longitudinal y transveresl.

&n les figuras 3, 4, 5, 6 y 7 =e representan algu~
nas otras formas de reaslizacidn de lae canalees para conducir
el agente conductor de calor en el celentsdor.

En la figura 1, 10 designa un cuerpo calentador ci-
1fndrico que rodeea s modo de camiss lé camarsa caliente 11 del
motor de gas caliente. £l intercambio térmico entre el sgente
conductor de cealor y el agente gaaseoso que circuls en el motor
tiene luger en el cuerpo caslentador en forma de cemies 10. En
eate cuerpo 10 se dieponen vaeries perforaciones 14, 15 de dife-
rente forme y digpuesrtas de distinto modo., Luas perforacionees 14
eon de cureo ﬁaralelo al eje del cuerpo cilindrico de=de una de
lae superficies extremas haeta no del todo le superficie extre-
ma opuesta. Estas verforaclones conestituyen, puee, cade una de
por i, una canel ciega, pero que mediante la introduccidn de
un tubito 16 de metel o de materiasl cerdmico =e configurs como
una canal para le entrada y selida del gee. La canel pers el
gas que entra esté formads por la pared interna de la perfora-
c¢ién 14 juntemente con la pared externa del tubito 16. La ca-
nal para el gas que deja 8e nuevo el calentador eeté conteni-
de en efubitol6 yfornada. edemds exclueivamente por su pared in-
terna. L& unidn entre las cenalee pare la entTads y la ealide
tiene lugar porque les perforacién 14 es algo mée larga que el

tubito 16. Algunss leves 17 ¥y 18 eseguran la correcta poeicidn
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en la verforacidn 1l4.

Pars el mgente gaseo=0 en el motor =e dispone en
sentido radisl un nimero de perforaciomes 15 en el cuerpo en
forma de camisa 10, Eestas perforaciones desembocan en ls carsa
interna y en 1= externa de la cemiea 10, de manera que laes mie-
mes, por decirlo asf{, forman la comunicacidn entre le cémera ca-
liente 11 y lae otras canalecs del motor & recorrer por &l gas.
El regenerasdor 21 rodea ls camisa 10 y de e=te modo =e une préc-
ticamente ein espacio nocivo al calentador. Pero en lugar de
un regenerador puede también disponerse por fuera alrededor de
la camisa 10 una cenal colectora pera la conduccidn ulterior del
gae,

Pare poner el gase gue straviess las perforaciones 1%
en el contacto mée Intimo po=ible con las paredes de estas per-
foraciones, dentro de eatee Ultimas ee colocan nucleos cilin-
dricos 19 de metal o materiel cerdmico. Algunas levas 20 repar-
tidaes en perimetro de estos nicleos realizar ls correcta posi-
cidén de los= nicleoe 19 en lae« perforaciones 16 de manera que en-
tre la cara externa de este nicleo y la cara interns de la per-
foracidn en que se diepone un nicleo guede una renura sstreche
circular. Cada canal para el agente & calentar esté, puee,
constituida por la pared interna de una perforacién 15 y la eu-
perricie‘externa de un nicleo 19,

Las perforaciones de curso sxial 14 y las de cur-
so radial 15 estdn, como =e ve en la figura 2, diepuestes al-
ternativamente una Junto s otras en la camies 10, de manera que

el calor s transmitir s8lo necesita traneponer la al través del
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material de la camisa ls pequeiia distancia entre las paredes
de estas perforaciones, La dietancia entre estas doe perfora-
ciones puede en el presente caso <er menor que psra el caso en
que lae perforacionee estén Gispueetas paralelsmente, porque
de este modo, =e necesita prestar al perforar menos etencidn
gl curso de loe orificioe. También es mée fécil llevar los ga-
ces de combuetidn a le aeuperficie extrema del calentador y de-
rivarlos de dicha euperficie, al paeo que la corriente de gas
en el motor procedente de la cémsra caliente 11, puede llegar
radialmente 8 través del calentador 1C & las otras partes del
motor, en este caso &l regenerador 21.

El calentador a modo de camlsa 10 tiene ademés en
au superficie extrema uns tepa curvada 12 que sirve para el
cierre de la cémare caliente 11. En la miema superficie extre-
ma ce dlepone una bride 13 que =irve para conectar el calenta-
dor con las ulteriores partes del motor. La tape 12, lo miemo
gue la bride 1% pueden hacérse con el celentador cilfndrico de
una sola pieza, pero también =e pueden =ujetar al miemo mée tar-
de por eoldadura.

En le figﬁra % me repre=zenta otra forme de realiza-
cidn de la canal para el agente conductor de alor. aquf, =e
presupone gue laes canales practicadass en las perforacliones 15
pera el gae del motor tienen la misma estructura que la repre-
csenteda en lae figuras 1 y 2. En ecte caso le canel para el
agente conductor del calor =e compone de tres perforaciones pé-
ralelas 22, 23 y 24, digpuestses desde la mieme euperficie extre-

me de la cemiga 10, Eetae verforaciones no llegsn & la otra su-~
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perficie extrema de la camisa, eino que cerca del extremo estén
conectedas con una perforacién tranaver®8l 25 practicada decde el
lado exterior de 1a camisa. El orificio formedo en ls pared ex-
terior e cierra con un tapdn 26. En la= tres perforaciones
mencionadas lae perforacionee 22 y 23 formasn en comin, en mon-
taje psraelelo, la cansl de conduccidn psre el agente y la per~
forscidn 24 =8lo la canal de derivacidn. La mayor =eccidn tms-
versal de la canal de conduccidn es, como =2 comprenders, nece-
earia ai 91 agente de conduccidn de calor ee gaseoso ¥y a la= al-
tas temperaturse gue entonces predomina toma un volimen mayor
gue el agente refrigerado despuée de emitir calor. En la par-
te superior del cuerpo calentvador 10, las cenales 22 ¥ 23 por
una parte y la canal 24 por otra estén separadas por una pared
40 que en una configuracidn cilindrice del cuerpo calentador

10 =e puede hacer en forma de un anillo de chapa metélica.

Bn las figuras 4 y 5 ze repremsenta otra forma de
realizacidn de las canales para el agente conductor del calor,
en las cual se supone tembién que lee canales para 8l gas del
motor tienen la misma forma cque en la figura 1. En esta forme
de realizacién, deede una =0la superficle extrems dsl cuerpo
calentador cilfndrico 10 ee practican tres perforscione- 27, 28
y 29 que en el sentido longitudinal eetén en comunicacidn entre
e{. En la perforacidn media 28 =e dispone, en un trayecto més
pequefio que la profundidad de dicha perforacibn, un elemento en
forma de varilla. Este elemento en forma de varills estéd pro-
vieto en su longitud de doe renurag 31 y 32 de curso cdnico en

eentido contrario lss cuales desembocan en la= perforacionee 27
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Yy 29 respectivamente. De este modo «e forman dos canalee, una
de entrada a travée de la perforscidén 27 con la ranura 31, ¥
otra de galida al travée de 1la perforacién 29 juntamente con
la ranure 32. La seccidn de estas dos canales dieminuye en una
parte de la longitud en la direccidn del gas que la atraviesa,
lo cual mejora la tranemisidn de calor del gas a2 las paredes
circundantes.

En la figura 6 se representa un cuerpo calentador
en forma de camira con lae canalees existentes en el miemo, en
corte longitudinal., Lae canales paré condueir el gae en el mo-
tor eon eimilares a ls= repreéentadaq en la figure 1. Las ca-
nalee para el agente conductor de calor espén formadae cada una
por dos perforaciones 33 y 24 de curso cdnico en direccidn opues-
ta y practicada en sentido axisl en la camisa del cilindro 10.
ietas dog perforaclones desembocan por un lado en une de las su-~
perficiees extremas de la camiga del c¢ilindéro y por el otro leado
en una ranura 37 practicada localmente en las otras superficies
extremas del cuefpo calentador 10. Eeta ranurs 37 forma, pues,
una conexidn entre lae Gos perforaciones 33 y 34, Pero, no to-
da las ranura ce utiliza como canal de conexién, «ino que en.ca—
da ranura perteneclente a cada does perforaciones c6nicas,.ee co~-
loca una pieza de encaje reprecentada en la figura 7 en la aslfe
ha practicado unea abertura semicilfndrice 36. Esta aberturs 36
e une a lae dos perforaclones 33 y 34 y conestituye la canal de
unidn entre las mismas. Lag dietintas piezas de encaje 35 dis-
puestas an la =uperficle de éxtremo del cuerpo calentador 10, =e

sujetan a la misma por medio deun:=olo 8nillo 3B, que =& empotra en



15

20

179929

179929

sata superficle extrema y que se esujeta a1l cuerpo calentedor
por soldadura de lag dos juntas de e=eparacidn circulsree 39.
Eete anillo 28 mantiene gerradaes la~ piezas de enceje, de mane-
ra que no es preciso e=oldar cada una de elles por s{ misma al
cuerpo 10,

Esta golicitud, que corresponde a la presentadsa

‘en Holanda, el 1 de Julio de 1944, bajo el numero 117.722, ee

gcoge 8 los beneficios del artfculo 51 del Estatuto vigente =o-

bre Propiedad Industrial.

I.0s puntos de invencidn propia y nueva que ge pre-
eentan parsa que e=2an objeto de esta Patente de Invencidn en Ea-

pefia, son losg siguientes:

l¢, Una méquina de gas caliente con un cuerno ca-
lentador en forma de camisa que rTodea la cémara caliente de la
méquina, cuerpo calentador que tiene un nimero de canale=s dig-
Pusatas peralelamente en perforacionss de dicho cuerpo calente-
dor, pvara el agente que conduce calor 2l calentador;carscteriza-
da por que dicho cuerpo tiene tembién un nimero de perforacio-
nee en lees cuales hay también canales dispuestas paralelamente
para el agente a calentar que interviens en la mdquina en el pro-

ceso ciclico termodinémico.
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28, TUna mlquina e ga= caliente segin =e reivin-
dica en el punto 1%., caracterizada por que las perforacionea
en que se diaponen la=s cansles para el agente conductor del ca-
lor corren esencialmente paralelas al eje del cuerpo calentador
en forma de camisa, al paso que las perforaciones en que se dia-
ponen lag canalee paras el agente a calentar en la pared del
cuerpo calentador, recorren dicho cuerpo especislmente en =en-
tido transveressl.

32, TUna mdgyuina de gas caliente segin se reivin-
dica en el punto 2%., caracterizada por que las canalees para el
agente tranemisoffie calor tienen su orificio de entrada y salida
en una de lae superficies extremas del cuerpo calentador en for-
ma de camisa, al pa=so yue la« canales para el cuerpo a calentar
tlienen une esbertura en el lado interior y otre en el lado exte-
rior de dicho cuerpo.

42, Una méquina de gas celiente eceglin se reivindi-
ca en el punto 3%., caracterizada por que las canales pars el
agente desde la pered interior de una perforacidn dispueeta en
el cuerpo cslentador comevituyen junto con la pared exterior un
nicleo dispuesto en la perforaciédn.

5¢. Una méquinea de ges caliente =eglin se reivin-
dieca en el punto 3®,, carascterizsda por que las canales para el
agente conductor de calor estén formadas por varias perforacio-
nes practicedas en el aerpo celentador y que ectan unidas entre
={ por una perforscidn tvransversal en cus extremos apartados de
las aberturas,

6¢2. Una méquina de gae cualiente segin se reivin-
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dica en el punto 5B, , caracterizada por gus estaes verforaciones
tienen curso coénico en direccidn opuesta.

72, Una méquine de gas caliente cegin =e reivin-
dica en el punnd 32., caracterizada por gque las canales para el
agente conductor del celor estdn formadas por la pared interna
de una perforacidn juntsmente con le pared externa de un tubi-
to dispuesto en dicha perforacidn, y por 1a pared interna de
dicho tubito.

82. Una mlquine de gas caliente segin =e reivin-
dica en el punto 59.,‘caracterizada por gue dos perforaciones
que =iguen la miema direccidn en el cuerpo calentador, en el
ledo apartado de la abertura de conduccidn y derivacidn desem-
bocan en una escotadura del éuerpo calentador comin a lae dog
perforaciones, ¥ en la gue =e coloca una pileza de cizrre con una
abertura formeda en la miems para comunicar las dos perforscio-
nes, vy lae distintae plezas de cierre gue aparecen en el cuer-
po calentador se sujetan todas & dicho cuerpo con ayuda de un
anillo comin gue cierra diches pieza= de cierre en el cuerpo
calentador.

92, Una mdquina de gas caliente eeglin =e reivin-
dica en el punto 3%,, ceracterizads por que las canales para el
agente conductor de csalor estdn formasdse por dos perforsciones
del cuerpo calentador que =0lo desembocan en una cuperficie ex-
trema y entre las cuales se dispone una tercera perforacidn que
en tode la longitud forma una conexidn trensversal entre las
doe perforacionees primeramente citadas, ¥ €n la cual ge dispo-

neen forma adecuads #8010 en una parte de la longitud un elemen-
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to en forma de varilla.

102, Una méguina de gaes calientglsegin se reivin-
dica en ol punto 9®., carscterizada por que el elemento en for-
ma de varille tiene en dos lados contrapuestoes ¥y que miren a
las doa perforaciones exteriores, ranuras de curso cdnico en
gsentido contrario, de manera que la= partee de canal limitadas
por dichas ranuras tienen por lo menos en una parte de eu lon-
gitud una eeccidn tranaversal que disminuye en la direccidn de
paso del agente.

11¢, Una méquins de gas callente con un calenta-
dor que rodea el espaclo callente.

Tel y como se ha degscrito en la ilemoria que ante-
cede, ilustrado en los dibujoe Gue e scompefian y para los fi-
nes que =e han especificado.

Eeta llemoria consta de trece hojas escritas a mé-
qguina por una sola cars.

Madrid =
P. 4.2 9SEP 1947

Alberto de Elzaburu
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