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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompafis & la solicitud de una patente de invencidn por vein-

te zfios en Espsfia, por: ™ Mejorass en los procedimientos de febricew

oidn de losetes o baldos;s ", & favor de Don José 2. Arrizebelage

Echave, residente en uadrid: c. Escosura, 147.-
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‘'La presente patente de invencidn se refiere s mejorss en
los procedimientos de febricacidén de losetas o baldosas, destinades
6 pavimentos, escaparates, frisos y similares, mediante onyas mejo-
rag las losetes se unen al cemento o mortero del pevimento en mejores
condiciones gue las actuales, el mismo tiempo que se consigue que el
conjunto de la loseta reuna caracter{stices superiores a2 las gue &80-
tnalmente se fabrican.

como indicemos, la parte exterior de la losets es de made-
re y puede ser de una sola pleza 0 estar compueste por varios trozos
o listones de dicho material debidamente acoplados. En todo ocaso las
maderas que se utilicen para formar tales partes deben ser sufiolen-
temente dures y esterilizades, secades & altas temperaturas y estu-
fedas a 1002, menteniéndolas en aire caliente a unos 602 durante el

menos unss 148 hores, con el fin de qus la medera hega su movimiento
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total de mermes.

En la cara de ls loseta que hace contacto con la masa 0 mor-
tero de cemento contra la oual se coloca, lleve un aglomerado azislan-
te para 1mé;d1r que la meders sea stacads por la humeded, el cuazl al
mismo tiempo presta la debide su;eoién e los trozos o listones de
medera que formen la otra parte, si no es enteriza. "El 1indiocado
aglomerado 8e compone de alguitrén, arena espeoial'pulweriza¢a y cor-
cho mezolzdos respectivae y aproximadamente en l&as proporciones de
62, 23 y 5 % Con tal mezcle se forms unz mase que entra en la com-
posicién de cade loseta cubriendo toda su parte inferior con un es-
pesor 8e unos 4 mm.

Para la sujecidén répida de la loseta al cemento o mortero
del pevimento o similer, tal aglomerado ailslante, por lz parte gue
no hace contasto con la medera, se recubre de une czpa de minersl de
bariun en polvo, suyo mineral se adiciona & la masa de aglomerado
suando estéd caliente por medio de calderas u otro procedimiento apro-
piados.

Los tres elementos, msdera, aglomerado aislante y capa de
fijecidén sl cemento, que como hemos dicho constituyen la losete, se
c0locan en moldes adecusdos, cerrados por unza tapa, qus & 22 vez ge
disponen de modo conveniente en una prense hidrdulica de alta pre-
8ién y & la temperatura de unos 1202 se prensen sen la debida inten-
8idad pare que se unan entre si.

~ Se comprende que, dentro de las relvindiceaciones gue esta-
blecemos, no solo pueden fabricerse losetas de diverszs formas y ta;
mafios segin el objeto & que se destinen sino que también en los -
teriales empleados, y en el detalle de las opéraoiones resefiadas,
as{ como de lz presentacidn de tales losetas, pueden hacerse ouzn-

tes modificaciones se extimen pertinentes y qume mientras no afeoten

& la esencialided reivindicsda darén lugar & variantes en la aplioca-
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cidn del procedimiento ignalmente comprendidas y protegidas por el
presente registroe.
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La presente patente de invencidn cbm@rende les sigulentes
reivindicaciones:.

1.; Mejoras en los procedimientos de fabriocaoién de lose-
tas o baldosas, caraaterizadas porque se parte de mmderas duras y
esterilizadas que se secen & altag temperaturas y se estufan 2 100a
por un mfnimo de 148 horas por medio de aire caliente, afiadidndose
por prensado (en la cara que hace contacto con el mortero de cemene-
to del pavimento) una mese de aglomerado aislante formesda con un
62 % de alquitran.lsﬁ % de arena especial pulverizsda y 6 % de corcho.

2.~ Mejoras saracterizadas porque mna vez adherida la ma-
sa alslante 2 que se refiere la anterior reivindicgcién, ge ocallien-
te la loseta por medio de calderas o medio similer, & fin de inorus-
tar en lo masa zidante nna capa de mineral de bariun en polvo que
sirve para la répida sujeaidn de la loseta al cemento, metiéndose
todo en un molde cerrado con una tapa y prenséndose seguidamente &
unos 120° de temperatura en uns prensa hidréulica de alta preeién eon
la debida intensidad, & fin de que se unen r{gidamente las tres par-
te8 0 capas de que se compone le plezsa.

B.- Mejoras en los procedimientos de fabricacién de losetas
o baldosas.

_ Seg&n se desocribe y reivinrdica en la presente memoria des-

eriptiva, la cusl conste de tres hojas foliadas y esoritas 2 miguina
por mna s8o0ls de sus caras.

Medrid, a 27 de Septiembre de 1947.

- /GUILLERMO ROEB/
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