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MBMORIA DESGRI}?TIVA
" sobres *
b PRDCEDIMIENTO_DE FABRICACION DE LAPICEROS METALICOS %, .
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Solicitante : Don Mariano Abascal Medel, residente en

Madrid, Calle del Barco, 10.

. La prasante invenelén se reflere a un procedlmianto
de faorzcaclén de lapiceros metéllcos, de construccifn especial,
‘pars conseguir con su sencillaz’ y @conomia de fabrlcaclén‘un
tipo nuevo y préctico de lapicero mecénico. B

Se parte da'gn tubo wetdlico reédondo, de seccidn
'y espesor suficientes, para que, sometido a una operaciGﬁ'de
‘estirado con macho de forua determinada, se obtenga un perfll
sxterior exagonal y el estirado y estrechamiento de lo que po-
demos llamar punta del lapiz. 5l uaterial empleado as praferan—
;emento el aluminio. Consaguido el tubo en eatas condiciones,
‘88 obtienq por medio del taladrado con g;oca 0 escariedor, el
alogamiento,del botén extremo de pre316n,y su eqrrespondlente

muelle de bresidn.
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81 se trata de tubo de 1at6n53; la op ..é‘
reduce al roscedo de una punta,'péra su unidn con una pinza

- de aujeeién para la mina, cuyo roseado es interior y se efcc-
t§a eon macho. _

) Caso de partir de una chape de latén, hay que
proceder a la fabricacién del tubo abierto, lo cusel se consi-

- gue por-estirado de lé'citada ohapd pasandd por hiieras que
conduosn a la construeelén del tubo. ElL roseado se roaliza del
miemo mpdo que anteriormante hemos desorlto.'

El botén de preelén eaté oonstituido de una barra,:

. preferenteﬁente de aluminio y de Becclﬁn auficlente, eon rebajo
'en un extremo y rosca exterlor en el mlsmo para su smpalme .con

el tubo porta-minas. E1l bloaage 8 dicho tubo se consisue me—

diante dos entallas hechas a pinza sobre el'tﬁbo porta-minas.

El muelle de aprists se construye con alaumbre de

"< scero, por el procediﬁiento normal de construceién de muelles
-suf101entementa conocido. | S
o ~ Le pinze de sujeci6n de la minm:. estd constfuida

- de macizo de acero taladrado interiormente y tornaa&é'exterior-
mente para conseguir la cabeza precisa paré su ajuste a 1s'w&hug
El roscado de la pinsa por el extremo interior de laléabeza se

 dispone para blocaje de le mina. El roseado exterior dal'pie

de la pieza sirve para su unidn al tubo porta-minaa ¥y se’ dlﬂ—
- ponen tres oortes longitudlnales e jecutados a freaa, para su B
muelle, Se templa la pinza,,gonﬁla abertura necesarla,para
- conseggif-la.flexibilidqd precisa. '
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Deserlta suficientemente la naturaleza del invanto
ani como ‘la manera de realizarlo en la practlca, debe hacerso
-eonstar -que las dlsposlciones anteriormente indicadas son suae
¢h§tieblea de'modifieaoionea de dgta;le. en cuanto no éif;re'au
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principio fundawmesntal, eiendo lo que constituye la esencia
del referido invento, y por 1o que se solicita patente de
invencién, por veinte ailos en Espaﬁa; %?ROCEDIKiFNTO DE FABRI-
CACION DE LAPICEROS KBTATIICOS", caracterizandose por lo ®i-~
gulente: |
12.~ Procediuiento de fabricacién de lepiceros

metdlicos,'éaracterizanaose porque se parte para la construc-
cifn de dicho lapicero de un tubo metdlico redondo, de seccidn
y espesor suficientes & fin de que se pueda someter al estirado
con wacho de¢ forua adecuada, obteniendo un perfil exterior,
preferentemente exagonal, procediendo . asimismoc al estirado y
estreéhamiento de la punta superior del lapicero, y porqde;

una vez preparado dicého tubo en agtas condiciones, se obtiene
el alojamiento del botdn de presién en el extremo 1nferior.con
su muelle correspondiente, por medio de un taladro con broce

y escariador. |

— 2¢.~ Procedimiento segin reivindicacién 1, caracte-

rizandose porQue sirviéndose ds un tubo metdlico para porta-mi-

con una pinze de fijacién de la misue, efectudndose dicho ros-
cado interior con macho, y porque, empleando chapa metdlica,

86 procede a la fabricacién del tubo sbierto mediente estira-

.do de la citada chapa.

32.- Procedimiento ség&n reivindicacién 1, caracte-
rizandose porgus se emplez para el bbtén‘de presidn una barra
metdlica, con rebajo en;ﬁn extremo y roscado exterior parﬁél
empalme con el tubo porta-minas, consiguiendose el blocaj;
mediante entallas sobre dicho tubo.

48.~ Procediniento segin reivindicacién 1, caracte-
rizandose porgque se constraye el muelile de presidn correspon—

diente 2 dicho botdn extremo, empleando alaubre de acero -al

" na®, la operacién se rsduce al roscado de una punta para su unibr
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‘que se da forma de espiragl de la manera usual, y porque la

_pinzs de sujecién de 1a mina se elabora partiendo de una pie-

za maciza de acero, taladréndola interiormente y torneéndols
en su cara exterior para conseguir la cabeza precisa de ajus—
te a la vaina porta-minss, roscando despues el interior de di-
cha oabeza para el blocaje de la mina y efectuando varioé cor-
tes 1ongi£qdinales'para actuar de muelle, templando finalmente
esta pieza en forma de pinza. ' , .

52,~ Procedimiento de fabricacién de lepiceros
metflicos, tal y como queda substanciaimente descrito en la
presente memoria.

Esta memoria consta de cuatro hojas, eseritas a

méquing por ung sola carae

Madrid, 27 de septieuwbrd de 1947.

MARIANO ABASR

Per Poder de L& fifez nceso
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