5

179891

PATENTE DE INVENCION
"HINGE THREADED THROUGH

SKIRT".

- e 23

170291

MEMORIA DESCRIPTITVA
SOBRE:
"PERFECCIONAVIENTOS IV LOS TAPONES O CIERRES PARA -

BOTELIAS Y ENVASES ANALOGOS".

SOLICITANTE: WILLIAM SIMON FREEMAN,residente en: Subaseal
Works, Peel Street, Barmsley, YORKSHIRE, Im-

glﬂt orra.

Este invento se refiere a perfecciomamientos
ex los tapomes o cierres para botellas y emvases amialo-

gos, y tieme por objeto proporciomar uma comstruccidm

-especialmente imdiceda pars usarla en combimacidn ocom

las bolsas para agua caliemte, que han de reumir comdi-
oiénes para vaclarse y rellemarse cuand» sea preciso y
que ,uns vez llenas, deben estar herméticamente cerradas.

De asousrdo cor la caracteristioa primoipal de
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~del reoipiemte, y el segumdo, Que estd unido a la base de
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este imvento, se proporcioma un tapom o cierre -para bom-

boma, botella, biddz o emvase amdlogo- que tieme uma parte
de sujecidm para ajustarse estrechamemte en la boca del
recipiente, y ume barda elistica de cierre, umida a la
parte de sujecidn citada, de forma y dimemsiomes tales
que puede colccarse em uma posicidém -y retirarse de ella-
ex la que completa el cierre de la boca del recipiemte y,
para cubrirla, tienes una base no perforada; emtre esta
base y la parte de sujecidn del tapdm, se dispone uma
abertura de vaciado, en uma posicide tal que queda oubier
ta por la bamda de sierre cuamdo ésta se coloca en la po-
sieidn de obturacidm; la parte de sujeoidm citada se com-
pore de dos elementos separadamemte formados, umo de ellos

tubular y sstrechamente ajustado emx el imterior de la boca

la barnda de cierre o forma eusrpo com ella, y comstituye
un Srgamo de articulacidém alrededor del cual gira la base
de la bamda de cierre al abrir la abertura de vaciado, se
extiende solamente alrededor de uma parte del amillo for-
mado por el elemento tubular, em un alojamiemto de éste,

donde estd permamemtememte comtemido; dicho tapdm o cierre

se caracteriza porque el alojamiento memciomadc, gue llega |
a la cara superior del elememto tubular, estda comstituido, ‘
parcialmente, por la cara imterior de uma tira periférica,
de dicho elemento tubulaer, de oara'exterior eoppletamente
irinterrumpida. Se observéré que por la disposicidm de um
alojanisento de la matureleza Que '‘acaba de imdiecarse, el
6:gano de artioculacidm puede sujetarse muy eficlemtemente

al elemento tubular, sin perjudicar el cierre sficaz entre
la cara lateral de dicho elemento y la boca del recipiemte.

El alojamiento puede presentar la forma de um
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eacajs cerrado por un extremo, y ablerto en la care asu-
perior del elemento tubular, en el interior del cual se
imtroduce el extremo del drgano de articulacidém, que ase
pega o fija de otro modo. Em la comstrucclidm preferida,
8in . embargo, el alojamiento citado incluye un taladro o
perforaciém vertical, o sea, aproxims damemte paralelo al

eje lomgitudimal del elemento tubular, a través del mete-
rial ds éste ¥ que, por um extremo, llega a la cara supe-
rior del elemento tubular y, por el otro, a la eara late-
ral exterior de dicho elsmento, de tal modo que determinma
on didha cara lateral exterior tiras ecircumferemciales o

periféricas completameante imimterrumpidas, uma por emcima
y otra por debajo del extremo imferior del taladrc o per-
foracidm.

Se prefiere, ademis, hacer que el alojamieanto
citado esté comstitufdo, tambiém, parcialmemte, por um
encaje de la cara lateral exterior del elemento tubular,
situado extre las dos citadas tiras circunferenciales
ininterrumpidas, em posicidém apropiada para alojar el
extremo del érgamo de articulacidém que pemetra a través
del taladré. Bl alojamiénto puede tener um resalto diri-
£1do hacia fuera y hacia lz parte imferior, debajo del
cual se recibe el extremo del drgano de artiaxlacida y,
mis abajo de este resalto el alojamiento puede emsanchar-
se en la direccidm cirounferencial del elemerto tubular,
yVel drgano de articulacidén puede temer una forma adecua-
da pare a justarse perfectamemte em dicho alojamiemto.
Corriemtemente, las caras entrelazadas del eloménto tubu~-
lar citado y de la boca del emvase, seran de comtormos
complementariamente sstriados y mervados periféricamente,

¥ en tal comstruccidm puede resultar vemtajoso hacer que
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el encaje de la cara lateral exterior del elememto tubular
siga dicho contormo estriado o nefvado, y que el Srgamo de
articulacibn se moldee con la forma eorrespomndiemte. Em
algunos ocasos puede resultar bemeficioso formar el érgano
de articulacidn com un resalto dirigido haela fuera y hacia
arriba, para ajustarse debajo de la cara inferior de la
menciomada tira cireunferénoial ininterrumpida, cuya eara
interior comstituye parte del alojamlemto del Srgamo de
artioulaciém. Estas caracteristicas de comstruccidém permi-
tirdn obtemer uma comexidm eficaz emtre el Srgamo de arti-
culacidém y el elemento tubular. Por debajo del resalto inm-
diocado, puede aplicarse una grapa o sujetador amélogo,para
fijar el extremo del Orgamo de articulaciém en el emcaje,
Com el mismo obJeto puede usarse um mastic o amdlogo, biem
en sustitucidm del sujetador, o ademids del miamo.

Para uma comprensidm mis completa de este imvem-
to, van a describirse a comtimuacidém, solo por via de e jem-
Plo y ocon referencia a los diﬁujos ad juntos, algunas forﬁns
de comstruccidn del tapdm o cierre de acuerdo som aquél.
Debe temerse presente, de todes modos, que este imvemto mo
se limita a los detalles de comstruccidém precisos que se
imdican. Er los dibujos:

La fig. 1, es um corte vertical, por la linea
l1-1 de la fig. 2, de uma parte de ua recipiosmte, y repre~
semta uma forma de comstruccidm de um tapdm o cierre, de
acuerdo com este imvemto, en posicidn en el emnvase. En
esta figura, la barda de cierre se representa ex limea
comtimua envla posicidn activa, y en linea de trazos en
la inactiva;

la fig. 2, es un corte horizomtal por la limea
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2-2 de la fig. 1;

la rig. 3, es un alzado, parte en eorte, de
los elementos representados en las figs. 1 y.Z; pero en
ella se ha dibujado la bamda de cierre en la posiecidm
ixsctiva;

la fig. 4, es un alzado, parte en corte por la
1{nea 4~4 de la fig. 5, que represemta la bamda de cierre
en poaieién’itaotiva;

la fig. 5, es un corte horizomtal por la limea
5=5 de la fig. 4;

la fiz. 6, es uma vista en plamta del elemento
tubular representado em las figs. 1 & 5, eolocado ex posi-

eiér en la booca del emvase;

La fig. 7, es una vista correspomdiente a la fig.
1, pero representa una comstruccidn modificada;

la rig. 8, es uma vista correspomdiente a la fig.
4, de la comstruccidm representada en la fig. 7, tomada em
la direccidn de la-flecha 8;

la fig. 9, es una vista en planta del elemento tu-
bular representado em las figs. 7 y'8, colocado em posicidm
ex la abertura del emvase; ¥

Ias figs. 10 a 12 son oortes de detalls correspom-

dientes a una parte de las figs. 1 y 7, pero represeatam

comstrucciomes distintas.
Er todas las figuras, los mismos elementos estan
imdicados por cifras de referencia iguales.

GCom refsremcia primerc & las figs. 1 a 6, el ouer

po del recipiemte se represemta em 10, y el ousllo em ll.
En la base de éste, demtro del emvase, existe umn resalte

12 prolomgado hacla el eje. La parte de sujecidm del cierre, ¢
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se compone da dos elememtos 13 y 14, separadamente forma-
dos. El tapdn comprende tambiém una barda de clerre 15
com uma base mo perforada 16 que lleva um taco obturador
17.

135. ; El elemento 13 es tubular y se ajusta -estrecha
mente en el interior del cuallo 11, y su conducto comsti-
tuye la abertura de vaciado del tapdm, que esﬁé destinada
g cerrarse por el taco 17. El elamento 13 puede fijarse
permementemente al cusllo 11, por ejemplo por vulcaniza-

140. cidn. El elemento 13 se apoya en el reéalto 12, que le
impide desplazarse hacla el imterior. El elemento 13 estéd
preparado cxn ramuras periféricas 18 y 180 que recibem
mervaduras 13 y 190 del cuello 11 prolongadas hacia el aje,
aumentando as{ la seguridad de la comexidn entre las partes

145+ 11 y 13. sdemds, ol cusllo 11 tieme su extremo 20 doblado
haocia el eje, para ajustarse en un reba jo correspoadiente
del elemento 13, inmediatamente debajo del labio u orilla
37,

La parte 14 del ciocrre es un elemento dq artif

150. culaeibdn, unido a la base 16 o gue con ella forma cuerpo.
En le fig. 1 se representa en limeas comtinuas la posicidn
de cierre de la bamda 15. Cuando el tapdm ha de retirarse
de la posicidn activa, la banda 15 se dobla primeroc s la

, posicibnm representada en .1{peas de trazos en la fig. 1 y
155. luego, junto com el taco 17, se hace oscilar a la posicidm

“ representads en la rig. 3, moviéndola alrededor de la unidam
flexible entre el drgano 14 y la base 16. Con preferemcia,
el elemento 13 se fabrica de material més resistenmte que

las demds partes del cierre. Todas ellas pueder hacerse de

160, caucho.
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El taco 17 antes clitado, ss comico en su parie

23 adyacente al extremo de la boca del envase, y cilimdri-
o y dentellado em su seccidm 24. El taco 17 estd vaciado
er 30. El conducto de la parte 13 comstituye um apoyo para
el taco 17 y tiene uma forma correspondliente, para consti-
tuir ume junta hermdtica.
La banda 15 tiene mervaduras 25.que ae introdﬁ;

cen en estrias correspomdientes del exterior del cuello 1l
y formam uma jumta estanea} la benda tiome ademds ums pro-
longaoiénVZG que proporcionza un sgarrador practico para em~
Plearlo al retirar aquélla de la posicidém de cierre. La
prolomgaclide 26 estd perforada en 27 parsa ajustarse em ta-
chomes 28 y 29 del emvase que sirven, respectivemente,para
retener la bamda en las posiciomes de cierre y de sberturae.

La parte 13 proporcioma un alojamisnto pera un
casquillo tubular 31 roscado que tieme, em su éxtromo su-
perior, uma pestafia 32 dirigide hacia fuera y, en el infe-
rior, una pestafia 33 dirigida hacia el eje; el elemento 13
tieme formea adecuada para proporciomar apoyos para smbas
Pestafias. E1l casquillo o revestimiento 31 puede montarse
¥y fijarse en posicidn por cualquisr medio deseade, a fim
de impedir su rotacidn com respecto al elemente 1%3. Bu el
casquillo 31 se imtreduce un taco roscedo 34, provisto de
ura arsxdela 35 en su extremo imferior, para formar uma
Juntea hermética com la pestafia 33, y de un asidero 36 en
su extremo superior, alojada en el hueco 30.

Br la operacidém de cerrar el envase, primero se
atornilla el taco roscado 34 en posicidm, luego se compri-
me en su sitio el taco 17 y, fimalmemte, la banda 15 ae

dobla a la posicidn de cierre.
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Este invento se refiere al alojamiesto para 81

érgeno de articulaciém 14. Este alojamiento sstd comstitui
do en parte por una mortajadura 38 (ver espeeialmemte fig.
6) dispuesta. perpendicularmente, o sea, aproximaldamente
195. paralels al eje longitudimal del eieménto tubular 13, a
través del materisl de éste, y por su extremo sup;rior lle
ga a la cara superior de dicho elemento. Junto & la morta-
jadura 38, el 1abio:37 estd escotado em 39, para proporcio-
par um espacio que facilite el movimiento de articulacidn
200. de la banda 15 alrededor del érgano 14. La mortajadura 38
de ja uma tira periférica 40, cerca de la parte supsrior
del elemento tubular 1%, compls tamemte iminterrumpida, ¥y
la oaras interior de esta tira forma una de las paredes de
la mortajadure 38. Asi pues, la cara interior de la tira ;
205. 40 oomstituye parte del alojamiento para el Srgamo 14. Por ;
' debajo de la tira 40, la mortajadura 38 llega a un rebajo .

de la cara latersl exterior del elemento 1%, Este rebajo

se prolomga hacia la parte inferior desde la tira 40 y texr
mima en ls ranura periférica 180 antes oitada, dejande asf,
210. por debajo de ésta, uma parte 41 del elemexto tubular 13,
ocuya cara lateral exterior estd comple tamente iminterrum-
pida en la periferia. Eétas dos tiras 40 y 41 periféricas
e ininterrumpidas, aseguran que sl elememto tubular 13
formaré ume junta hermética em el cuello 1l. La mortajadu-
215. ra 38 y el rebajo a que comduce, son arqueados y sdlo se
extiender parcislmente alrededor del elemento tubular 13.
El rebajo proporcioms un resalto 42 dirigido hacia el &x-
terior y hacia el fondo, debajo del cual se aloja um resal
to 43 del drgamo 14; ver especialmemte la fig. 1. Gomo se
220, ohservaré en la fig. 4, debajo de dicho resalto 42, el re-
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ba jo es mis ancho Gue la mortajadura 38, en la direccidm |
cirounferencial del elememto tubular 13,y elvérgano de
articulacidn 14 se ensancha adecuadaments em 44 para a&tp-
tarse perfectamente em el rebajo. As{, puss, el extremo :
inferior del Srgano de articulacidém 14, como se distimgue %
en lﬁ Tig. 4, tiene forma de T imvertida. Ern esta parte

ex forma de T, se coloca uma grapa 45 o un sujetador ama-
logo, para fijar el extremo del Srgamo &e articulacidm 14
er el rebajo. Ex lugar, o ademiés, de emplear um sujetador
tal como 45, el Odrgano de articulacidém 14 puede pegarse
y/o vulcanizarse en posicidn en la mortajadura y em el re-
bajo arqueados.

De la deéoripci6n anterior se despremde que el
drgamo de articulacidén 14 estard fuertemente sujeto —
elemento tubular 13, y que las tiras ininterrumpidas 40 ¥y %
41 de éatq formarén uns fuerte jumta pariférica com el :
cuello 11.

Cor referemcia a las figs. 7 a 9, la corstruc-

cidn en ellas representada, como la indicada en las figs.

i 1o

1l a 6, tieme las caras emtrelazadas del elememto tubular
13 y del ocuello 1l de comtorno complementariamente estria-
do y mervado en su periferia, en 18, 19, 180 y 190. Como
se observara ea el lado 1z§uierdo de la Tig. 7, el rebajo
de la care lateral exteriaer del elemento tubular 13 sigue
dicho comtormo estriado o mervado. El Organc de articula-~
cidém 14 estd moldeado com la forma correspomdiemte, y su
extremo inferior 46 coopera com la cara apropiada del re-
bajo andlogamente a como 1o hacen entre si los resaltos

42 Y 435 de la comstruscidm represemtada em las figs. 1 a

6. En esta comstruceidm, la mortajadura a través del cuer-
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po del elememto tubular 13 presenta la forma representada'
en 47 de la rig. 9, que puede moldearse facilmente y da
lugar e le obtemcidém de um fuerte agarre o presidn sobre ]
la parte del elemento de articulacidém 14 en ella alojeda. ﬁ
255. Em la comstruccidén represemtada en las figs. 7
& 9, ok Organo de articulaecidém 14 es de espesor prédctica- 4
memte comstante, pero em la modificacidm indicada en la
fig. 10, tiene um resalto 48 dirigido hacia el exterior y
hacia arridba para ajustarse debajo de la cara imferior de
260. 1la tira periférica 40, iminterrumpida, del elememto tubu- ?
lar; la cara interior de dicha tira comstituye parte del
alojamiento para el Srgano de articulacidm, como ya se
indicd. Se observara que en este comstruccidm el érgamo
de articulacidm 14 ofrecera mayor reaistemcia atn a ser
265. arrancado de su alojemiento.
Ea la comstruccidm representada emn la fig. 11,
el cuello 11 del envase es cilimdrico y 1liso en su imte-
rior, y el elemento tubular 13 tieme un borde u orilla 49
prolomgado hacia abajo que, entre é1 y el cuerpo del ele-
270+ memto 13, forma un camal anular gque recibe el extremo su-
| perior del cuello 1l. De este modo, los compomentes 1l y
13 pueden sujetarse fuertements eantre ai. El Srgano de
articulacidém 14, 43, tiene ura forma muy parecida a la
representada en las figs. 1 a b.

275. La comstruccidn representada en la fig. 12 es
axéloga, em muchos respectos, a la gque &6 representa en
la fig. 11, pero el Srgamo de articulacidm 14, 46, siszue
las lineas de los rspresentados en las figs. 7 a 10. En
la base del cuello 11, en lugar de dispomerse un resalto

280. rectangular 12, como en las figs. 1 a 11, se forma umn re-
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galto angﬁlar 50 que precisa la preparacidn de uma ranurs
de cooperacidém en la cara inferior del elememto tubular
13, y ayuda a obtener unma conexidén firme entre los compo-
nentes 11 y 13.

Se observara que en la comstruccidon repregeanta-
da en las Tigs. 11 y 12,/dado que la cara iamterior del cue
11 11 es un cilimdro liso, no existe ajuste de estria y
mervadura, o de caja y espga, entre esta cara y la ocara
lateral del elemento tubular.

Debe temerse presents que este invento no se

limita a los detalles exactos de comstruccidn asnteriormen=-

te indicados. Por e jemplo, no es eseneial disponer el taco

roscado 34.
- NOTA -~
Habiendo ya descrito ampliamente la maturaleza

del invento, asi como la.manera de llevarlc a cabo ea la
practica, se hace comstar que las disposiociomes amterior-
mente descritas som susceptibles de ligeras modificaciomes
de detalle, sin que por ello se altere el primcipio funda-
mental del invemto. También se hace comstar que disho in-
vento se refiere a una Paterte presentada en Inglaterra
con fecha 21 de Noviembre de 1940, bajo el m2 545.386,
aoogiéidoae por lo tanto a los hemeficios qué conoceden
los Comvenios Imternaciomales em vigor, siendo lo Que cong
tituye la esencia del imvemto y por lo que se solicita Pa-
tente de Invencidém por veimte afios en Espafia: "Perfeesio-
mamientos en los tapomes o cierres para botellas y eavases
analogos®; caracterizdmdose por lo siguiente:

1% - Perfecciomamientos em 1los tapomes o olerres

para botellas y envases andlogos, que incluyem um tapém o

e L I i T i G e 3 ki
Sl S S A R B g e i
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' queda cubierta por la banda de cierre cuando ésta se colo-

cierre -para bombona, botella, biddén o reeipiente similar~-
qQue tiene una parte de sujecidém para ajustarse estrechamen
te en la booa del envase, y una banda eléstica de cierre,
unida a la parte de sujecidn citada, de forma y dimensiones
tales que puede colocarse en una posicidn -y retirarse de
ella- en la que completa el cierre de la boeca del recipien
te y, para cubrirla, tiene uma base ro perforada; eatre
esta base y la parte de sujecidn del tapdén o oierre; ae

dispone una ahertura de vaciado, en una posicidn tal que

ca en la posicidn de obturacidm; la parte de sujeciédn 61t§
da se compons de dos alementos separadamsnte rormados,uno'
de ellos tubular y estrechamente ajustado en el imterior de
la boca del recipiente, y el segundo, que estd unido a la
base de la banda de cierre o forme cuerpo con ella, y cons
tituye un drgano de articulacidn alrededor del cual zira la
base eitada al abrir la gberturs de vacilado, se extiende
solaﬁsmte alrededor de una parte del anillo fomado por el
elemento tubular, enx un alojamiento de éste donde esta per

marentemente contenido, tapdnm o cierre que se caracteriza

porgue el alojamiento memcionado, que lleza & la cara su-
perior del elementa tubular, estd comstituide, parcialmen
te, por la cara interior de una tira periférica del cos-~

tado de dicho elemento tubular, de cara exterior completa-

mente ininterrumpida.

22 - Perfeccionamientos em los tapones o cierres
para botell&a ¥y emvases analogos, que incluyen un tapdm o
cierra, segin lo especificado en la reivindicaciénrl, ca-
racterizado porque dicho slojJamianto comprende una morta-

Jadure situada verticalments, o sea, préeticamente paralé
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-resalto dirigido ﬁaoia fuera y hacia abajo, e= la parte
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la al eje longitudinal del elemento tubular, a través del _
materisl de ésﬁe ¥y llege, por un extremo, a la cara supe-
riocr de dicho slemento y, por sl otro, a la cara lateral
exterior del miasmo, de tal modo que determina en diocha

eara lateral exterior tiras cirounfereneiales o perifari-

cas completamente iminterrumpidas, una,por‘enoima y otra

por debajo del extremo infsrior de la mortajadura o per-
foracidm.

3¢ - Perfecolonamientes en los tapones o cle-
rres para botellas y esavases amdlogos, que imcluyen um
tapdén o elerre, segin lo especificado en la reivindiea;
cibén 2, oar&oterizado porque dicho alojamiento esta tam-
bién comstituido, em parte, por un rebajo em la cara la-

teral exterior del elemento bubular, situado enmtre las

posicidn apropiada para incluir el extremo del Orgamo de
articulacidn gue penetra a través de la mortajadura.

| 4% - Perfecciomamientos en los tapones o cie-
rres para botellas y envases amdlogos, que incluyem um
tapdn o oierrs, segim lo especificado en la reivimdica-

cibn 3, caracterizado porqus el rebajo citado presenta um .

inferior del cual se aloja un resalto del drgamo de arti-

culacién.

52 - Perfeccionamientos ex los tapones o cierres
para botellas y envases andlogos, que incluyen um tapdn o
oierre, segin lo especificado en la reivindicacidu 4, oa-
ractarizado porque debajo del resalto eitado el rebajo es
mis aucho que la mortajadura, en la direcciﬁn circunferen

¢iel del elsmento tubular, y el Srgamo de articulacidm tie
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ne forma aproplada para a justarse perfectamente em 1la
mortajedura y en el rebajo citados.

B2 - Perfecoiomamientos en los tapomes o cie-
rres para botellas y emvases amilogos, que imcluyen um
tepdén o cierre, segin lo especificedo en la reivindica-
oidn 4 o 5, caracterizado porque deha jo del resalto citg
do se coloca una grapa o sujetador andlogoe, para fijar
el sxtremo del drgano de articulacidén en el rebajo men-
ciomado.

T2 - Perfecciomamientos enx los tapomes © oie-
rres pare botellas y snvases andlogos, que imcluyen um
tapdn o cierre, segin lo especificado en cualquiera de
las reivindioaoiones %3 8 6 anteriores,en el gue las caras
entrelazadas del alemento tubular citado y de la boea del
envase son de contornos perifériooé y complemextariamente
estriados y nervados, caracterizado porque el rebajo ds
la cara lateral exterior del slememnto tubular aigue el
citado comtorno estriado o mervado, y el Orgamo de arti-
culacidn estd moldeado con la forma cqrrespondiente;

82 - Pefrecoionamientos en. los tapomes o cie-
rres para bo%ellasvy envages anélogosl que incluyen un
tapdn o eierrs, segfn lo espscificado en cualquiera de
las reivindicaciones mnteriores, en el que el Srgano dg
articulacidn estd preparado can un resalto dirigido hacia
el exterior y hacia arriba para ajustarse debajo de la

ocara imferior de la tira periférica inimterrumpida cuya

cara interior comstituye parte del alojamiento para dicho

drgano de articulacidnm.

9% - Perfeccionamientos en los tapones o cie-

rres para botéllas y envases anil ogos, que imcluyen un
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tapdn o cierre para bombomas, botellas, bidones o reoi-
pientes similares, practicamente tal como se ha descrito
con referencia a las figs. 1 a 5, o a las figs. 7a 9, O

a la fig. 10, o a la fig. 11, o a la fig. 12 de los dibu~

108 - Perfeccionamientos en los taponeas o cie-
rres para botellas y envases amilogos; tal y como guede
substancialmente descrito en la presente Memoria y repre;
sentado en los dibujos que se acompafian.

Esta Memoris consta de quince hojas escritas
8 miquina por uma sola cara.

Madrid,2? de Septiembre de 1947

WILLIAM SIMON FREEMAN
Por ' de J. GOMEZ ACESO
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