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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solieitar
PATENTE D&Z INVENCION
e n
ESPAlia
por VEINTE afios
a nombre de iWONOCHROME LIMITED, entidad briténica, establecida

kA "ifgn gtudley Road, Hedditch, Worcestershire, Inglaterra, por:

"UN PROCEDIMIENTOQ PARA EL TRATAMIENTC DE CAPAS SU-
PERFICIALES Dx CROuOY,
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Este invento me refiere a cepas superficiales de
crom§ gsobre &nimas de cilindrog, 8rboles y similares y, més es-
pecialmente, se refiers sl tratamiento y él acaebado de dichsas
superficiég una vez que el metsl ha eido depositado por medios
electrol{ticos cobre los miémos ¥y la superficis ha zido recti-
‘ficada o brufiida. »

Ee bien sabido que las superficies as{ tratadas
son muy duras y lisas, con lo que reducen considerablemente la
rapidez del desgmste cuando se aplican, por ejemplo, a las éni-

mas de cilindroe o & forrosg de los cilindroe de motores pero,
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debido & la lisura de tales superficies, el aceite no es rete-
nido, siendo por tanto diffcil asegurer y mantener la cantidad
precisa de lubricante sobre . la superficie del &nima o del forro
del cilindfo para evitar los resultados inconvenientes que se
deriven de un engrase insurficiente.

Anteriormente se ha propuesto ya crear un proce-
dimiento en el cual una capa de cromo se deposita electrol{ti-
camente sobre la‘superficie del &nima de un>cilindro, tratando
luegd la capa de cromo durante un corte tiempo con une corrien-
te de sentido invertido, de modo qué el énime se convierte en
el 5n0do, con el resultado de que determinada cantidad de cro-
- mo es eliminada de la guperficie, en lé que se forman numero-

. _sas pequeﬁas estrfas, picadures o depregiones, estando log mise

' mas destinadas & retener el aceite en lasg condiciones de fun-

sionamiento.

» El objeto del invento eg crear medios nuevos © par=-
foecibndkm'para el tratemiento de las mencionadas guperficies,
mediante los cuales se formen picaduras, depresiones o estrfas
en cualquiera porciones desesdes o definidas de las mismas, las
cuales estén destinadas a retensr el aceite agelurando asl una
lubrificacidn eficaz entre las partes en movimiento, dejando al
migmd tiempo sin alterar una parte considerable:-de la superfi-
cie y a su dureza originel, para proporcionar l& méxina resise
tenclas al desgaste,

De acuerdo con sl invento, una capa de cromo se
deposita electrolf{ticamente sobre el anima de un cilindro o fo-

rro de cilindro o similares, capa que despuds, si es necesario,



179864
a0 rectifica o bruide al tamailo o dimeneidn finales requeridos.
Se dispone un manguito o caja de material pléstico o de otro
adecuado para ombrir o rodear la superficie del articulo a tre-
tat, y dicho art{cule, con el manguito perforado unido al mis-
"5 - mo, dispuesto para constituir el 4nodo, se sumerge en un baio
électrolitico qQue contiene una solucifn de =osa céustica, clo-
ruros, acidos crdmicos o cualquier solucidn adecuada de croma-
do. BEn el bafio electrolltico se sumerge también un catodo que
comprende una barra de acero o e otro material conveniente,
' 10. el cual estd dispuesto sn dicho befio de modo que la corriente
. eldctrice fluya hacia el mismo desde el articulo qus conatitu—
ye el &nodo a traﬁés de loa aguj]eros o ranuras de 1la cubie:ta
mencioneda, y la superricie de cromo o similar coﬁtigué a las
perferaciones de la cubiertes se guita totalmesnte o en parte,
15 . formando asil rebajos o estrfas convenientemente sitmads, que es-
tén destinedos a formar cémares para retener el aceite en cua-
legguiera condiciones de funcioﬁamiento.
gon referencia a los dibujos adjuntos ge degeridi-
ré shora un método préctico de llevar & la préctica el invento.
2.0 En dichos dibujos: |
Lag figuras 1 y 2 muestran respectivamente un al-
zado frbntal v uno leteral de un forro de cilindro montado en
un bastidor o soporte listo para su inmersidn en un bafio elec-
trolftico que contiens una solucidn de sosa cdustica, cloruros,
25 dcido crdmico o cualguier soluci5n adecuada de cromado, para
su tratamiento de acuerdo con este invento.

La figura 3 muestra unas vista transversal en cor-
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te dado por la linea A-4 de la figura 1.

La figura 4 muestre en alzado seccional parte de
un forro de cilindro despuéé de =u tratamiento de aeuerdo con
este invento. |
| La figura 5 muestra un alzado laterélidal manguie-
te perforado de pldstico destinado a colocarse em el forro del
cilindro. |

En uns disposicidn conveniente para el tratamien-
to, segﬁn el invento, de un forro de cilindro que prevismente
ha gido oromado y posteriormente rectificasdo o brufiido a le di-
mensidn o tameiic internos requeridos, disponemos un mangulto
1 de material pladstico o de otro adecuado, en el cual se han
formade oquedades 0 perforaciones 2 de cualquier forma y dis-
posicidn degeadas. En el ejemplo representado en la'figura 5,
dichos agujéros 2 se representan dispuestomen alineacids verti-
cal y horizontal pero, si se desea, dichos agujeros podrfan dis-~
ponerse en cualquier otra'rormaciSn, tal como en tormacign.ourd
va o helicoidal. 

- Bl citado manguito perforado 1 puede hacerse OOn-f
venientemente a partir de una chapa o tira de materisal plgsti-“
¢0 en que ge forman lasg deseadas perforaciones, enrolléndoae‘di¥
cha eapa perforeds en forme cilindrice y rijéndose sug bordes
a tope mediante una cola de pldstico, o por cualesquiera etros
medios adecuados. (

Un mangulto perforade al esztilo del degerito se
fija dentro de un forro de cilindro 3 que previamente ha sido

oromado y rectificadec o brufiido a 1la dimensidn final requerida.
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1 difmetro exterior de dicho manguito perforedo es preferible-~

mente uno que cree un encaje a rozamiento dentro del forro del

‘0ilindro, proporcionando de este modo el medio de mantenerle en

su posieidn.
Ei forro % del cilindro se monta on una abrazade-

ra de dos partes 4 reunida mediante tornillos de sujeciln 5. 4
una parte de dicha abrazédera & hay unos vﬁstaQOS & dio uesgtoa
verticalmente y soldados, & los cuales se fijan placas superior
e inferior 7 y 8 ¥y una placa intermedia 9. SObrg_la placa ine
ferior 8 va montada una almohadilla aislante 10 provista en su
cara superior de una parte de véstago 11, disponiéndose dicha
almohadilla para proporcionar soporte & una barra de acero 12
que consdituye el cdtodo, estando el extremo superior de dicha
bqrra soportaedo en un casquillo alslador 13 de caucho o'similap
res montado en un orificio central de la placa intermedis 9.

La citada barra 12 que constituye el c#todo estd conectada a

un cable 14,

A la placa superior 7 va fija una grapa 15 que creﬁ
un soporte para el forro del cilindro como &nodo dentro de un
vafio electrolftico que contiene una solucidn de sosa cdusticas,
cloruros, 4cido ordmico o similares.

A Lalcorriénte eldctrica gue fluye desde el meneio~
nado 4nodo constitufdo por el forro del cilindro al citodo pa-
sa ﬁkravés de los agujeros del manguito perforado 1 y eiimina

percial o totalmente junto a los mismos el cromglla superficie

revestida similar de dicho forro de cilindro 3, como se repre-

senta en la figure 4, formando as{ rebajos 16 cérregpondiente,
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mente dispuestos, que estdn destinados & constituir cdmeras pa-

ra retener el aceite an cualesquiers condicionses de funciona-

miento.,’
La forma o configuracidn & disposiciln de los aguw
5 Serns en el mangulto de Dléstico 1 pueden modificarse segin se |
degeo, por ejemplo, en lugar de agujeroes redondos pueden con=
aistir en ranurag slargadas, y dichos agujeros o ramuras pueden
disponerse en formacidn curva o helicoidal.
Pare tratar la superficie chapads de un Arbol o
10 sgimilar, la oaja perforada puede comprender convenientemente una
hoja de acero perforada o ds materialjplﬁstico,,conformadé y
curiada para rodear la superficie cromads del articulo a tra-
tar, en la forma que antes se ha descrito, con lo cuel se for-
man en dicha superficie sgujeros o cimaras. |
715 Esta golicitud, que corresponde.a 1la ?regantada
en la Gran Bretafis, el 22 de Febrero de 1943,_bajo'éi¥hﬁmero
2876/43, - acoge a loe beneficios del artfculo 51 del Estatu-
to vigente sobre Propiedsd Industrial. - '

20 i Los pﬁntos de 1nvenc;5n propia y nueva que s« pre-
sentan para que sean objeto'de esta Patente de Invencidn en Eg-
pafia, son loa siguientes:

i, Un procedimienﬁ: de producir rebajos 0 ranu-




res en una cape de cromo depogitada eleotrolf{ticemente sobre
1alsupefr1cie de énimas de cilindros, forros de cilindro, &r-
boles 0 similareg, caracterizsdo por sl empleo de un manguito
o cublerta perforadog de material pléetico o de otro adecuado
S dAaispuestos éara cubrir o rodear la superficie del artfculo &
tratar, ednstituyendo dicho artfeulo el 4nodo v sumergiéndblo
en un bafio electrolftico que contiene una solueidn de sosa caus-
tica, cloruros, deido crémico, o cualquier eoclucidn eenvenien-
te degcrogaao, en cuyo bafio el clAtodo comprende una barra de
10 acero o de otro meterisl adecusdo.
22, Un procedimiento para el tratamiento de caw-
. P&s superficialeg ds cromo. '
| »Tal Yy como se ha desorito éen la ﬁemofia que ante-
cede, ilustrado en el dibujo que se acompaiia y para los fines
15 que se han especificado. _
Eata Memorie consta de siete hojes es=critas a ma-
Quina por una sola cars. ,
Medria a  24SEP 194}

Po ‘c )
Alberto ge Elzaburu

M/L/L'.
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