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' WEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
PATENTE DE INVENCION
e n
EsPala
por VEINTIE ailos
por: »Una méquina de precisién psara
fabricar cadena de oro, plata, latén o cualquier otro

metal o aleacién adecuada para orfebreria y bisuterf{an

A nombre ds:
Don Tomés MARII DESCLAUX, de nacionalidad

espafiola.

Domiciliado en: - ’
' Celle Reyss Catélicos, nidmero 163,

PALMA DE MALLORCA (Baleares)
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El objeto de la presente solicitud de Patente de
Invencidn, lo constituys un dispositivo mecénico pro-
yectado y establecido con caracteristicas nuevas, con
el cual se obtiene con rapidez, seguridad y precisién
toda clase de cadenas de las utilizadas en joyerfa y
biguterfa, construidas a partir de hilo de oro, plata,
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1atén o cualquier otro metal adecuado para 1a confeccién

de dichas cadenas,

En el plano adjunto se ha representadc esquemética-
mente el dispesitivo que se deses patentar el cual se
describe a continuacién déndose las caracterfsticas esen
ciales, pussto que se comprends y deduce de ls menciong-
da descripcién que pueden veriar los detalles construc-
tivos y de dimensiones, sin altergr para nada la esencia
de la invencidén que es 1o que se deses proteger.

El dispositivo, como se representa en las figuras y
1l y2, esté constituido por uns plataforms rectangular
(1) de plancha de hierro, la cual estd sostenida en po-
sicidén horizontal por cuatro piés de apoyo (&) que vén
atornillados a los vértices de la plataforma y sus ex-
tremos 1nferibres van provistos de un orificfo para su
fijacidén por medio de tornillos a un tsblero, bancada o
fundscién donde se desee fijar la méquina.

A lo largo de la plataforma y en el sentido de su mg
yor dimensién vén situados dos ejes paralelos sn posi-
cién horizontal, colocados a distinta altura (3) (25).

gl drbol (3) cuyo sje geométrico esté situado en el
plano de la cara superior de la plataforma, lleva situg
das y fijas con el mismo las levas ¢ camones (14 - 15 -
16 - 18 y 64), En el extremo de 1la derecha (fig, 1) 1lls
va dos poleas, una motriz (5) y otra libre (6) para el
acclonamiento de 1la méquina mediante correa. En el otro
extremo v4 fijo a dicho eje un volante de inercia (7).
Junto al volante v fijo el pifidn cénico (8) que engra-
na con otro pifidn igual (9) éste UWltimo fijo al extremo
del eje (4), el cual forms con el (3) un éngulo de 9Qe
estando ambos situados en el mismo'plano horizontal (37-
38) son los soportes del eje (3). Debajo del eje (3) v
paralelo a el esté situado otro ejé (25) el cual sirve
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de apoye y para que basculen sobre 41 1as'tres palancas

0 brazos (86 - 87 y 65) los cuales son accionados por

las levas (15 - 16 y 18), El eje (4) 1lleva como se ha
dicho fijo en un extremo el pifién cénico (9) y en el otro
vé fijadb un plato (10) con el mufién excéntrico (z) que
tiene por objeto transmitir su movimientoe circular por
medio de la bisla (11) a 1la cremallera (12) la que se mug

ve alternativamente en sentido horizontal, Dicho eje (4)

glra sobre los soportes (39 - 40)., La cremallera (12) en
grana con el pifién recto (13), Este pifidn ademés del mo-.
vimiento da rotacién esti dotado de otro pequefio movimisn
to de traslacidén en el sentido de su eje, En el desplaza-
miento de le cremallera hacia la derscha hace que el pi-
Hén (13) aé exactamente una vuelta sn sentido contrario

a las manecillas de un reloj y mediante los dientes de -
que v4 provisto el pifién por uns de sus caras este giro
de una vuelta es transmitido a la pisza cilfndrica (51)
provista también de dientes inclinados, Al desplazarse

ls cremallera hacia la izquierda obliga al pifién a dar
una vuelta en el sentido de las manecillas del reloj, pe
ro a«l mismo tismpo debido a 1a inélinacién de los dien-

- tes inclinados el pifién sé desplaza en 8l sentido ds su

eje una longitud igual a 1a zltura de dichos dientes y

de esta manera solamente gira el pifién, quedabdo inmovil
la pleza (51). E1 pifién (13) es obligado a embragar con
la pieza (51) por la seccién de un resorte én aspiral (61)
Merced a este movimiento periddico o sea a cada vuelta de

.la pleza (51) se obtiens la formacién de un eslabén de 1a

cadena segin se explica a continuacidn:

La pleza (51) es atrevesada por su centro por una vag-
rilla de acero (53) la cual v4 fija a ells mediants. un
tornillo de presidn, dicha varills atraviesa el soporte
f1jo (66) que a 1la vez le sirva de guia; en dicho sopor-
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te v4 fija la pieza (52) que consiste en un espiral o
hélice formada por un doble alambre de acero soldado
convenientemente para darle mayor rigldsz, quedando en-
tre las espiras del doble alambre un espacio_largo.’ni-
cha hélice es atravesada por su centro por la varillas
(53). El extremo de la varilla que sobresale de la héli-
ce es de seccién elfptica y el resto de seccién cilfn-
drica, Al girar dicha varilla y debldo a su seccién elfp
tica, v4 arrollando a su alrededor un hilo met4lico (oro,
plata, latén etc.) el cual pasa entre los espacios libres
de la hélice que sirve de gula al citado hilo vy de esta
maners va saliendo por el extremo de la varilla un mue--
1lle espirsl obtenido con el citado hilo, De esta manera

a cada vuelta de la varilla avanza en sentido de su eje

y en una longitud igual al paso de la h8lice guia ung
8spira del muelle o ses que 6l extremo del hilo metili-
co estd animado de dos movimi entos, uno de rotscién y
otro de avancs. .

En la parte central de la plataforms ssté situado
el eje (19) que en su parte 1zquierda es de forma tron-
co-cénica la cual presenta dos alojamientos de secciédn
rectangular en los que vin intercalados dos mordientes
puntiagudos (20) de acero andlogos a las puntas de unos
alicates de mano, Estos mordientes actlian como palencss
de primer género, siendo (P) los puntos de apoyo. Por
efecto de la horquilla (33) que obliga a desplazarse al
embragus cbnico (21) y por la accién del resorte (22)
estos mordientes se abren y cier:an periddicamente para
aprisionar entre sus puntas cada uno de los eslabones

‘que se van obteniendo, El movimiento del embrague (21)

868 obtiene por medioc ds la leva (16) la cual actda S0~
bre el brazo vertical (21) qué por medio del tornillo
ajustable (35) mueve la palanca angular (23) que gira
sobre el aje (24).
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El ejs (19) se apoya an el ‘soporte (45). Dicho so-
porte tiene la particularidad de ser basculante para lo

- cual vé provisto de un. eje (46) que. gira sobre los so-

portas (47 - 48), Por efecto de la lava (17) que actia
sobrs la palanca de primer género (67)\provista del tor

‘nillo ajustable (68) se acciong la base (69) del sopor~»

te basculante con lo que se constgue un pequefio movi-
miento o cabeceo del eje (19),

" sobre la plataforma estd situado el brazo o palanca
(58) que gira sobre sl eje vertical (59) esta palanca
presenta en su extremo de la derecha un alojamiente de

~ seceldn cuadrada en el que ss introducs una herramien-

ta de acero, la cual queda en posicién vertical y en su

- extremo superior v4 provista de corte (60). En la parte

superior del eje (59) vé fija la pieza (41) en la cual
vé glojada una cuchilla de acero ds seccidn cuadrads
(42), Las cuchillas (42 - 60) constituyen una cizalla
que sirve pars cortar cada una de las espiras del hilo
metélico con yue se forman los eslsbones de la cadena,
El movimiento del brazo (58) se obtiene por la acciédn
de la leva (14) que actda sobre el brazo <(56) provisto
de rodillo, Este brazo se deslizas dentro del soporte
guia (57). o |

Elkbrazo (56) 1leva fijo y perpendicular a é1 un
8je (70) sobre el que gira una pieza prismitica (71)
la cual presenta un alojamlento de seccién rectangular
en el yue ss introduce una barrs de acere (72) que se

. prolonga hasta el nivel de la cuchilla mévil de la ci-

zalla, ,
La leva (15) actda sobre la palanca o brazo vertical
(26) provista de tornillo gjustable (34) el cual actda |
sobre la barra prismética (29) que se desliza sntre lg
gula (28). | | |
Bl eje (19) lleva en el extremo de la derscha y fija
o= 5 =,
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en &1 una pleza (44) en forma de horquilla, articulads

& la barra (43)., Ests barra es accionada por la leva (18),

la cual mueve sl brazo vertical (65) en el que se articu-
la 1a barra (43), Este mecanismo tiene por objeto impri-
mir al eje (19) un girc de 902 aproximasdamente pars la

obtencién del barbado de los eslabones de la cadena,

El proceso ds la formacidén de la cadena por ls miquina
objeto de esta patents es el siguisnta:

El hilo metélico (oro, plata, latdn etc.) con gus se
fabrica la cadeng se introduce por el espaclo libre las
espiras de la hélice guia (52) arrolléndose alrededor de
la varilla de acero (53), Por efecto de la seccién sl1fp-
tlca del extremo de dlichs varilla, al girar este obligs
al hilo a snrpllarse a_su'alrededor, forméndose de astg

‘manera una espira, Una vez que la varilla ha recibido un
‘glro de 36Ge por efecto de la cremallera (12) y pifién

(13) los mordientes (20) aprisionan entre sus puntaé 1la
primera espira del hilo, seguidamente dicha espirs es
cortada por la cizalla por la accién de la leva (14) qus
al moVer la pslanca (58) sccions la cuchilla mévil (60)

v de ssta manera se obtiene el primer eslabén, i conti-

nuacién se produce el movimiento del eje (19) y de esta
manera. queda el eslabén situado entre la cuchilla mévil
(60) y la barra (72) yuedando aprisionado por la accidn
de la leva (15) y pieza (29)., Seguidamente entrs en ac-
cién 1s leva (18) que por mediacién del brazo (43) im-
prime al eje (19) un giro de 909,-produciéndése de esta
manera el barbedo del eslabén, A continuacién se separa
la barra (72) ascendiendo el eje (19) con el eslabdn su-
Jeto por los mordientes (2¢). Mediante la leva (64) que
presenta un rebaje axizl se mueve la palanca de primer
género (30) que glra sobre el eje de apoyo (32), Bsta
palanca vé proviata en un extremo del rodillo (31)Ay en
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el otro, de un tornillo de ajuste (36), Dicha palancsa
tiene por objeto producir un ligero desplazamiento en

o sentido longitudinal del sje (19) con objeto de que el

eslabén quede situado convenientemente para gue 81 exw
tremo del muelie espiral formado por ia‘Varilla (53) en
su movimiento de rotacién y avance se introduzcs en sl
eslabdn y se enlace con é1 para irse formsndo la cade-
ha, A continuacién el embrague (£1) se desplaza hacig

la deracha wbriéndose los mordientaes, dajando en liber-
tad el primer eslabdn que yueda colgado en la espiral

del hilo metélico, Inmediatsments ss repiten las opers-

ciones ya descritas de aprisionamiento del segundo esla

bén, corte, barbado etc, para irse formando de ests ma-

nera la cadena, | .
 En la flgura 3 se describe otro procedimients- uti-

lizado para prodﬁcir el movimiento alternastive de 1sg

cremallera (12), Con este sistams se suprime los pifio-

nes cénicos (8) v (9), el e8je (4), plato (10) y bisla
(11).

La cremallera en su extremo de la izquisrda presen-
ta una parte ds forma cilfndrica {(4) con un orificlo en
el centro por donde pasa un eje (B). En 8l otro extra-
mo presenta forma cilfndrica (C) cuya parte se deslizs
entre sl soportev(D)fque le sirve ds guia., En su movi-
miento la cremallera se desliza entre las pilezas fijas
(E) que también le sirven de guis, ‘

Sobre el eje (3) vé fija la leva (F) lz cusl presan-
ta un rebaje de perfil helicoidal, Esta lsva actida so-
bre una palanca de primer género (G), cuyo eje de giro
esté situado'en (H). Dicha palanca vé provisté de un
extremo en el rodillo (I) ¥ en el otro extremo va arti-
culada mediante sl eja (B) a 1a cremallsra, Esta palan-

ca esté situads debajo de la plataforma (1) de la mé-
quina, :
o= 7 e
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El movimiento de la palanca (G) es producido por la
accién de 1a leva (F) y del resorte (J).

P Sahaied N G T A e

Los puntos de invencién propis y nueva gle se. pre-

.senta para qus sea objeto de esta Patente de Invencién

en Espafla por veinte afios, son los siguientes:
1l,~- Una miquina para construccién ds cadenas de
Joyerfa y bisuteria, caracterizado por que la formacién

- de la cadena se efectlUs por medio de tres mecanismos es

peciales qus son; mecanismo de torsidn del hilo metdli-
co; mecanismo,de pinzas para sujeccién y barbado y me~
canlsmo de cuchilla para corte del eslabdn., Todos estos
mecanismos van montados sobre la misma bancada y con mg
vimientos sincronizados por medio ds levas y palancas
que los acciona. Las levas y palancas van montadas en
sjes paralelos siendo uno de 81llos el destinado s reci-
bir la potencia, '

2.~ Una méquina para construccién de cadsnas de jo-
verfa y bisuterfa, caracterizado por qus el mecanismo de
torsién del hilo metdlico sonsiste en un 8je cilindrico
cuyo extremo anterior tiene seccién cénica; alredsdop
de este eje van dos helicoides de acero que dejan un es-
pacio libre entre sf; este mecanismo recibe movimienﬁo
de giro discontinuo en un solo sentido por medio de cre
mallera y pifibn con enclave de escape'o bién por medio
de leva o palenca,

3.~ Una méquina para censtruccibén de cadenas de jo-
ver{a y bisuteria, caractgrizado por qus el mecanismo
de piezas para sujeccidén y barbado consiste En unés‘pig
zas o mordazas que se abren y cierran por medio de un
embrague; estas pinzas tienen dos movimientos uno de gi-

ro de 9Qe y otro de cabeceo mandados por medio de levas
¥ palancas convenientes,

o= 8 -,
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 4.- Uns maquina para construccién de cadenas de jo
verfas y bisuterfa, caracterizado por que el meocanismo de
cuchilla para corte de eslabébn consista en una cuchills
fije & otra mévil que actda como cizalla para cortar el
alambre en el momento preciso,

5.- Una méquina para construccién de cadenas de jo-
yerfa y bisuterfa, caracterizado por qua de los movimiep
tos sincrénicos de los mecenismos descritos S8 obtiane
que el hilo metélico que sale entre los dos helicoides
sea primsro arrollado en la parte elfptica del eje, co-
Jido por las pinzas, cortado por la cizalla, fijado por
medlo de la varra y cuchills mévil, producido el barba-
do por csbaceo de las pinzas, y en este momsento gueda
el eslabdén sujeto por las pinzas y sn posicidén tal que
entra dentro de é1 el hilo gue avanza y ha de constituir
el eslabdn siguiente formando ss{ la cadena,

6.- Una miquina de precisién para fabricsr cadena
de oro, plata, latén o cualquisr otro metal o aleacidn
adecuada pare orfebrerfa y bisuterfa» '

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de representada en el plano que se acompana Y pare los

. fines qua se han especificado,

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas s mé-
quina por una sola cara,

Madrid, 24 de Septiembre de 1,947
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