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MEJORIA DESCRIPTIVA

qne se.acdmpaña a l a  solicitud de una patente de inven­
ción,por veinte años en España,a favor de ABBOTT LABO­
RATORIES ,residente en 14th.Street and Sheridan Road,
City of North Chicago,Countyof lake,State of Illinois, 
Estados Unidos de America.por "MEJORAS EN 0 RELACIONADAS 
CON COMPUESTOS TERAPEUTICOS Y ESPECIALMENTE CIERTOS COM­
PUESTOS HETEROCICLICOS INCLUYENDO EL ANILLO TIOFENICO". -

(Con prioridad de la solicitud horteamericana n$ 708.719 
del 17 de octubre de 1.946)
Invénte*: D . Arthu* Walt e* Wé ston, de ña ciohal iî  ad no* -

y

í- í



j
1 7  9 8 5 O

:3''

¡t

10

15

20

25

30

35

4 0

La presente invención se refiere a nuevas composi­
ciones de materia,y,especialmente a ciertos compuestos 
heterocíclicos,incluyendo el anillo tiofénico.

A pesar de que un químico hábil,conociendo ciertas 
propiedades físicas y el comportamiento de una substan­
cia con respecto a diversos reactivos químicos,puede pre­
decir con cierta exactitud las correspondientes propie­
dades físicas y la reactividad química probable de de­
terminadas Substancias, como ser los homólogos,relaciona­
das con el compuesto conocido,no es por lo general posi­
ble, aun para un operario experto,predecir la actividad 
fisiológica de los compuestos químicos. Ciertas vitami­
nas,por ejemplo, son altamente específicas en la activi­
dad fisiológica,y los cambios en la estructura molecular 
que producen poca diferencia en las propiedades físicas 
o en la reactividad química,dan origen a diferencias ex­
tremas en la actividad fisiológica. En la vitamina B^, 
cuando se reemplaza el grupo amino de la mitad amino-pi- 
rimidina por un grupo hidroxilo,se destruye la actividad 
fisiológica característica;la dihidro-vitamina B^ es in­
activa a.pesar de que la dihidro-cocarboxilasa es activa. 
Cuando en la vitamina se cambia el grupo metílico,que 
ocupa la posición 2 en la mitad pirimidina,a,la posición 
6 el segundo compuesto posee únicamente una pequeña, fra­
cción de la actividad del primero.. La vitamina B^,ribo­
flavina,al alqúilatarse en la posición 3 ,pierde completa­
mente su áctlvidad característica.^ La vitamina Bg ben­
zoato es inactivi aunque el di- y el tri-acetato de la 
vitamina son plenamente activos;el metil-etér de lá vi­
tamina posee sólo 1/566 de ía actividad de la vitamina.

- El ácido pantotenico dextróg&mo es plenamente activo;el 
isómero lerógiro es inactivo. El acetato,benzoato y el 
difosfato del ácido pantotenico son inactivos;el ácido 
dehidrio-aseórbico es plenamente activo.

El tiofeno análogo del Demerol,también llamado Do- 
lantina,es menos activo que el producto original,y hay 
Otros casos en que lbs derivados tiofenicos han resulta­
do sérmenos activos que el correspondiente compuesto 
benzoico.

Los compuestos novedosos obtenidos de acuerdo con
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el procedimiento objeto de la presente invención,son úti­
les de diversas maneras. Por ejemplo,son generalmente 
útiles como productos químicos intermedios habiéndose en­
contrado que son capaces de producir varios efectos fi­
siológicos.

Entre los efectos conocidos hasta ahora para varios 
de estos compuestos,se encuentra la propiedad de combatir 
los síntomas de la actividad histamínica,incluyendo urti­
caria, asma, fiebre del heno y otras alergias,lo cual se 
cumple por administración oral,intravenosa,intramuscular, 
tópica o de otra manera.

la presente invención comprende un métodp de prepa­
rar compuestos de la formula:-

donde Rq y Rp son hidrógeno o un grupo alquil conteniendo 
de uno a cuatro átomos de carbono inclusive,A esun grupo 
hidro-carbónic'o conteniendo de dos a once átomos de car­
bono inclusive,R^ y R^ son grupos de hidrógeno,alquil y 
aralquil, los cuales. entre sí pueden o no formar pai-te de 
un anillo,ambos y teniendo un total de no más de 
once átomos de carbono ̂ cuyo método comprende tratar á 
temperaturas reactivasen la presencia de un solvente que 
es,o bien contiene un agente fijador del ácido.
(a) nn<e< - (dialquil amino alquil amino) piridina con 
uncs^.- haloalquil tiofeho,6 bien
(b) un N- (c< -tenil)-N*^,N''-dialquil alquileno di-amino 
con un&c-halopiridina,o bien
(c) un OC -piridil- -tenil amino con un OJ -alquil-amino- 
alquil haluro.

la présente invención comprende asimismo un método 
de preparar N-(04 -piridil)-N-(-tenil)-N",N'-dialqúil 
alquileno diaminos que comprende condensar un dialquilami- 
no con un compuesto de la formula:-

donde los R^* son hidrogeno o un grupo alquil conteniendo 
de uno a cuatro átomos de carbono inclusive, a es un pe-
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queño número entero de uno a once inclusive y X es cloro, 
bromo,yodo u oxhidrilo.

Los compuestos de la presente invención pueden pre­
pararse por los siguientes métodos,entre otros

(1) Se hace reaccionar un compuesto conteniendo un 
anillo piridina con el grupo amino en lá posición alfa, 
con un Gó dialquilamino-alquilhaluro,lo cual se efectúa 
por tratamiento con amida metálica alcalino o un hidruro. 
en un solvente hidrocarbúrado inerte. El haluro es pre­
feriblemente un cloruro o un bromuro,siendo el metal al- 
calino preferiblemente sodio y pudiendo el solvente in­
erte ser tolueno,benceno,xileno,o éter de petróleo del dee 
bido punto de ebullición. Lao< (di-alquil aáino alquil 
amino) piridina asi obtenida se hace reaccionar con el

-haloalquil tiofeno apropiado,por medio de un hidruro 
o amida metálica alcalina én un splvente inerte,para pro­
ducir una N-(c^ -piridil)-N— ( t^-ténil)-N^,Ñ--dialquil-al 
quileno diamina. Los haluros,hidruros,amidas y solventes 
preferidos son los mismos que los previamente mencionados.

(2) -(a) El orden de reacción de los materiales de
partida puede variar del presentado en el método 1. Una 
sc<, -amino-piridina puede reaccionarse primero con un &< 
^-haloalquil tiofeno para producir úna cX - piridil-CK -te­
ñí lamina. ' , '

(2)-(b) El mismo producto puede obtenerse reaccion­
ando' una<&< -tehilamina con una tx-halopiridiha. ^  con­
densación subsiguiente con un €< -alquil-amino-alquil ha­
luro da <̂or resultado el mismo producto final que el ob­
tenido mediante el método 1. Los reactivos usados con 
los mismos que en el método 1 .

(5) Se.condensa una N,N-dialquil alquileno diamina, 
con un<^ -halo-alquil tiofeno,lo cual se efectúa mediante 
tratamiento con amida o hidruro metálico alcalino en un 
solvente inerte,,como ser benceno,tolueno,xileno o éter de 
petióleo de alto punto de ebullición,o por medio de calen­
tamiento en presencia de piridina. La N - ( - t e n i l ) -N",
N'-dialquil alquileno diaSniná asi formada,se hace reaccio­
nar, con una(^<-halopiridina en la presencia de una amida 
0 un hidruro metálico alcalino,o piridina,u otro agente 
fijador ^el ácido,para obtener una N-'( c< -piridil)-N-(<5¡< - 
tenil)-N'-N'- dialquilalquileno diamina.
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(4) Por condensación de une, di-alquil* amina con un 
compuesto de la fórmula:-

- n r *
' — X  ^ '

donde los ,R son hidrogeno o un grupo alquil conteniendo 
de uno a cuatro (inclusive) átomos de carbono, n es uh 
número entero de uno a once (inclusive) y X es cloro,bro­
mo,yodo u oxhidrilo. Si X es un grupo oxhidrilo,la con­
densación queda, facilitada por la presencia de cloruro de' 
zinc;si X es un halógeno,entonces la reacción deberá eje­
cutarse en presencia de un agente fijador del ácido,como 
ser,las usuales aminas terciarias,pj.ridina,quiháliha y 
dimetilaniiina,o en exceso de la amina secundaria.

(5) Mediante la conversión de uh compuesto de la 
fórmula general:

c^-

donde R y n tienen el mismo significado que en el proce­
dimiento 4,en un compuesto en el que -NEn ha sido reem- 
plazado por -N ,donde y R2 son grupos alcohilo in­
feriores^^ y R2 haciendo un total de no más de once áto­
mo s^efectuándose tal conversión por loa métodos usuales 
como ser,reaccionando con haluros'aÍcohiÍicos,sulfatos 
alcohilidos;o sulfonatos alcohilicos. El compuesto que 
contiene -NHg puede prepararse reduciendo* el compuesto 
apropiado cónteiendo un grupo -N&2 o bien -CE.

La invención puede ilustrarse por medio de los si­
guiente ejemplos:- . , ' '

EJEMPLO,-1-

— N —

A una suspensión de 1 .5 g.de hidruro de sodio en 
benceno,se agrega lentamente 1 Og.'de N-(c*C -piridil)-N'*, 
N ̂ -dimetiletilenodiamina,seguido de un periodo de cuatro 
horas para el reflujo y la agitación. Después del agre­
gado de 8 g.de -tenil cloruro,la mezcla es sometida a
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agitación y reflujo por varias horas más. Se añade agua 
cuidadosamente se separa la capa de benceno,extrayéndose 
luego varias veces con ácido clorhídrico diluido. Los ex­
tractos ácidos,se alcalinizan y el material básico se re# 
tira con éter^ El aceite que queda después de remover el 
solvente,destila a 160-1612C. a 2 mm., n^, 1.5846. Se 
obtiene,así 9*6 g. o 66 o/.' de N-(o< -piridil)-N-(c<-tenil 
-N ̂ ,N ̂ -dimetil-etileno-diamina.

EJEMPLO -2-

1*5 g*de sodio se convierte en sodiamina en la forma 
usual,suspendiéndose en 100 cc. de tolueno seco. Después 
del agregado de 10.7 g. de N - ( ^  -piridil)-N",N'-dime^il- 
etileno-diamina,se agita la mezcla,calentándose por una 
hora. Luego se añade gradualmente 7.0 g. de/&-metil-*?<^ 
-tenil-cloruro,segmdo de varias horas más de reflujo y 
agitación. '

El producto es aislado en la forma descrita en el 
ejemplo 1. LaN-(<3^-piridil)-N-(7S-metil-c<-tenií)-N^, 
N^-dimetil-etileno-diamina,hierve a 170-17520. a 1 mm. de
presión.

EJEMPLO 33-

M , —
— N —

Se sigue el procedimiento del ejemplo l,excento que , 
la N-( -metil-^ -piridil)-N-,N ̂ -dimetil-etileno-diamina, 
preparaba como en el ejemplo 5;es substituidá por la N- 
( 06 -piridil) -N ̂ ,N ̂-dimeti 1-etileno-diamina. La N( ̂  -me- 
til-o/ -piridil-N-( -tenil)-N ̂ .,NÍ-dimetil-etileno diami- 
na asi obtenida,hierve a 123-124SC. a 3 mm. n^ ,1.

E JENPIO' -4-L _ * . '

— N —

10 g.de ̂  -piridAl-^<-tenilamina,obtenida como en el 
ejemplo 6,se convierten en el derivado sódico por calenta- 
mientó con una suspensión de 2.2 g.de sodamida en 80 cc.de
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lueno, durante dos horas. Después ó.el agro gado 8*

de^-dietil-amino-etil cloruro-la.mezcla se somete a agi­
tación y reflujo por una noche. El producto básico en 
bruto se aísla de acuerdo con lo descrito en el ejemplo 
Destilando este concentrado,se obtiene la N-(0(-piridil) 
-N-(o(-tenil)-N\N^-dietil-etileno-diamina,en forma de un 
aceite que hierve a 187-19020 a 4 mm. n§^*1.5695.' En for 
ma análoga se obtienen:-

190

(1 ) mediante el empleo de^ -piperidino-etil cloruro, 
la base ( -piperidino-etil) - -piridil- -teniiámina,
punto de ebullición 208-21020 a 4 mm. nj^ 1.5884.^ El 
gregado de ácido clorhídrico gaseoso a una solución de 
éter de la base,precipita la sal trihidroclorada higros­
cópica. Se fúnde a 115-11750 después de su cristaliza­
ción de una mezcla de alcohol absoluto - éter.

* jr

200

205

210

(2) mediante el empleo de /^-di-u-butilaminapropil 
cloruro,la base N-(^-piridil)-N-(<=< -tenil)-N',N*"-di-u- 
butil-amino propano punto de ebullición 195*19690 a 1
de presión.

(3) mediante el empleo de ̂ -(N-bencil-N-butil-amino)
-ê ríl cloruro,la base,N-(cá-píridil)-N-(c< -tenil)-N*^- 
bencil-N'-butil-etileno diamina,punto de ebullición 223- 
2250C.'a 1 mm. n ^  1 .5820. '
- (4) , empleando Y^-morf olino-^% j ̂ -dimetilpropil clo­
ruro, la base -morfolino--dimetilpropil)-^<-piri-
dil-p(-tenilamina,punto de ebullición 200-20220 a 1 mm.

(5) empleandotJ-dietilamino-undecil cloruro,la base 
N-(o^,-piridil)-N-(c^ -tenil)-Ñ* ,Ñ'-dietil-l, 11-diamino-un- 
decano,punto ebullición 230-2352C a 1 mm. de presión.

EJEMPLO -5-

—

Unasuspensión desodamida,preparadade 9.0g. de 
sodio,en la forma usual,en 200 ccj de tolueno seco,se 
somete a reflujo y agitación con 32.4 de ̂  -metil- a ^  
-amino-piridina durante una hora. Lúego se agrega 32.2g. 
de^-dimétilaminoetil xloruro,calentandose la mezcla por 
varias horas más. El material básico se aísla de acuerde 
con lo descrito en el ejemplo 1. La N-( V-metil-o<-piri-
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dil)-N',N^-dimetiletileno-diamina asi abtenida posee mi 
puirto de ebullición de 119-12020.a 2mm.de presión.

EJEMJPLO-6- \ ' ' ''

^-----O

El derivado sodico de la o< — aminopiridiha se prepara 
agregando 95g*de esta amina a 200cc.de tolueno hirviendo 
y conteniendo 40g.de sodamida. M  mezcla se somete a re­
flejo y agitación durante una hora,agregando después 66g. 
deTX-tenil cloruro, continuando por varias horas más la 
agitación y el calentamiento. Se agrega agua y se separa 
la capa de tolueno. .Los lavajes de.agua se saturan con 
carbonato de potasio y se extraen conéter. Se combinan, 
sedan y destilan los extractos de éter y la dapa de toluenc 
Hay un remanente que consiste de 538* de*c<-amino piridina 
El producto , O<,-piridil-0^-tehilamina,destila a 160-1653C 
a 3mm. Se solidifica al estacionarse. El mismo producto 
puede obtenerse mediante eL reflujo de una suspensión ben- 
cénica del derivado sódico deO(-tenilamina,'que se produce 
calentando la amina con un equivalente de hidruro de sodio 
en la forma, usual,con CK-bromopiridina. El producto bási­
co se aislarsegún se.describe más arriba.

EJEMPLO-7-

-----^ 3 ^

Se hace burbujear ácido clorhídrico gaseoso en una 
mezcla agitada'de 45cc.,de ̂  -metiltiofeno y 20cc.dé ácido 
clorhídrico concentrado .manteniéndose la temperatura entre 
03 y 230. Después de agregar por gotas 5Cc.c.de formalde- 
hido acuoso al 40 o/o,se agita la mezcla y se introduce 
ácido clorhídrico durante otra media hora a 20G. Se vier­
te luégo la mezcla sobre hielo. Elproducto se extrae con 
éter. Los extractos se lavan sucesivamente con agua y .una 
splucién acuosa al - 5 o'/o de bicarbonato de smdio,siendo 
luego secados y removiéndose el solvente. Se destila el 
aceite residual,con lo cual se obtiene el/3-metil-o(-tenil 
cloruro,que hierve a 77-7930 a ^Omm. Se logra también una
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facción de punto de ebullición más alto:-150-1512C a 10 
mm. Esta probablemente el di-( ̂ -metil-^ - tenil)-metano.

EJEMPLO-8-
N-(Q¡^ -piridil)-N \N*-dimetiletilenodiamina

25Ó

255

260

265

270

275

— —

/y%
A una suspensión en benceno del derivado sódico de 

-amino-piridina preparada de 19g.de esta amina y 4.8g. 
de hidruro de sidio,de la manera precedentemente descrita, 
se agrega 2 1.5g.de ̂ %-dimetilaminoetil cloruro. la mezcla 
se calienta por varias horas y el material.básico se aísla, 
tal como queda descrito en el ejemplo 1. La N-(&(-piri- 
dil)-N ̂ ,N ̂ -dimetiletilenodiamina hierve a 107-108op a 2mm.

Este mismo producto puede obtenerse calentando 2-bro- 
mopiridina con N,N-dimetiletilenodiamina en presencia de 
piridina a 15Q-1605C durante varias horas. La mezcla de 
reacción se trata con un. álcali fuerte, La base orgánica 
se extrae con ét^r,siendo luego concentrada y destilada.
El producto obtenido,hierve a 99-10120. a lmm.siendo idén­
tico al material obtenido por el procedimiento más arriba 
expuesto. .

Ensayos farmacológicos con respecto a por lo menos * 
una propiedad terapéutica han sido efectuados sobre todos 
los compuestos de los ejemplos 1 ,2,3,4 ,4-1 ,4-274-3,4-4 ,4-5. 
'Los compuestas de los ejemplos 2,3,4-1,4-2,4-3,4-4,4-5 
tienen demostrable actividad de anestisia local

Con respecto a su actividad anti-histamínica,los Com­
puestos de los ejemplos 4-2,4-3,4-4 y 4-5 parecen ser vir- - 
tualmente inactivos en el dosaje relativamente bajo de 0.2 
mg/kg. -¡?ero los compuestos de los ejemplos 4 y 4-1 eviden­
temente poseen un efecto antihistamínico a 0.2mg/kg,mien­
tras que los compuestos de los ejemplos 2 y 3 evidencian 
poseer tal efecto a l.Omg/kg.,dosaje,el cual,parece que es 
tolerable sin efectos tóxicos serios. El compuesto del 
ejemplo 1,parece que es el más eficaz. Suministrado en 
dosis que no producen efectos tóxicos notables '(como ser 
0.1mg/kg.),protege a los animales de prueba contra una do­
sis equivalente a varias veces la.dosis letal de histamína.

-9-
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El Compuesto del ejemplo 1 posee tapien una actividad 
áhti-espasmódica notable.

Es evidente que el grado de la eficiencia de estos 
nuegpd compuestos con respecto a una amplia váriedad de 
usos terapéuticos solo podrá establecerse finalmente tras 
años de experiencias clínicas./ y , ,

I<os productos terapéuticos descritos en-.̂ la- '.-présenjye 
invención se emplean comunmente en forma de sales de ácid­
os inorgánicos, como ser,los ácidos hidrohálogenados sul­
fúrico^ fosfórico,o sales de ácidos orgánicos,Como ser 
los ácidos,succínico,fumérico,maleico,tartárico,glucónico, 
cítrico,etc, /

Tratando una solución de éter de la base terapéutica, 
, como ser la del ejemplo l,con un (1 ) equivalente de ácido 
clorhídrico gaseoso en eter,puede obtenerse el monohidro— 
cloruro en forma de un sólido blanco. También puede for­
marse un dicMdrocloruro utilizando doS equivalentes de 
ácido clorhídrico gaseoso.

El tercer método general precedentemente descrito, 
puede modificarse reaccionando la N,N dialquil.alquileno 
diatiina primero con la Ralopiridina y  subsiguientemente 
reaccionando el producto con haloaiquiltiofeno.

Para su empleo en diversas condiciones y circunstan­
cias, puede adaptarse fácilmente el presente invento al 
aprovechar una o más de las características novedosos que 
han sido descriptas en esta Memoria,o equivalentes quími­
cos manifiestos de las mismas.. De acuerdo,por lo tanto, 
con el alcance aparente de da invención,se define la misma 
según las siguientes cláusulas reivindicatorías.

REIVINDICACIONES.

1^— Un procedimiento para la preparación de compues­
tos de la fórmula:-

donde y R^áon hidrógeno o un grupo alquil conteniendo 
de uno a cuatro átomos de carbono inclusive,A es un grupo

- 10-



hidro-carbónico conteniendo de dos a once §tomos de car­
bono inclusive,R y R son grupos de hidrógeno,alquil y 
aralquil,los cuales entre sí pueden o no formar parte de 
un anillo,ambos R y R teniendo un total de no más de 
once átomos de carbono,cuyo método comprende el tratamien­
to a temperaturas reactivas en la presencia de un solvente 
que es,o bien contiene un agente fijador del ácido.
(a) uno<_ - (dialquil amino alquil amino) piridina con 
unCk - haloalquil tiofeno,o bien
(b) un N- (<a< -tenil)-N/,N^-dialquil alquileno di-amino 
con unCK-halopiridina,o bien
(c) un c< -piridil-r -tenil amino con 
alquil haluro.

2.- Un procedimiento para la preparación de N-(o<-pi-- 
ridil)-N-(-tenil)-N ,N^-dialquil alquileno diaminos 
que comprende condensar un dialquilamino con un compuesto

donde los R son hidrógeno o un grupo alquil conteniendo 
de uno a cuatro átomos de carbono inclusive,n es un pe­
queño número entero de uno a once inclusive y X es cloro, 
bro.o,yodo u oxhidrilo.

3**" Un procedimiento para la preparación deN-(o<.-pi- 
ridil)-^-(s>< -tenil)-N'',N''-dialquil alquileno diaminos 
que el tratamiento de un compuesto de la fórmula:-

donde los R son hidrógeno o grupos alquil conteniendo de 
uño a cuatro átomos de carbono inclusive y n e s un pequeño 
número entero de uno a once inclusive,con un agente de al- 
quilacion para convertir el igírupo'BH^ en -N^pp ,donde 
y R son grupos alquil inf^fbres,R y R haciendo un to­
tal de no más de once átomos,

4.- Un procedimiento según la reivindicación i.en el 
que la<?% -(dialquil amina alquil aminia) piridina se pre-

-11-
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e^tt a temperaturas reactivas depara mediante el tratamie 

una C<-amino piridina con una -dialquil amina alquil ha- 
luro en un solvente inerte en la presencia de un agente 
fijador del ácido,por ejemplo una amida metálica alcalina 
o hidruTo.

5-Ún procedimientosegún la reivindicación 1 en el que 
la -piridil- Cá-tenilamina se prepara mediante el trata­
miento de una -amina piridina con a <9̂  -halaalquil tio- 
feno a temperatura reactiva en un ¡solvente inerte en la 
presentía de un agente fijador del ácido,por ejemplo una 
amida metálica alcalina o hidruro. *

6. - Un procedimiento según la reivindicación 1 en el 
que la ^-piridil- -tenilamina se prepara mediante el 
tratamiento de una -tenilamina con un -halopiridina.

7. - Un procedimiento según la reivindicación 1 en el 
que la N-(<% -tenil)-N^,Ñ^-dialquilalquilenodiamina se preT 
para mediante la condensacipon de una N,N-dialquilalquil- 
enodiamina con unáX -haloalquil tíofeno. ^

8. - Un procedimiento según-la reivindicación & en el 
que X es un grupo hidroxil efectuándose la condensación 
en la presencia de cloruro*de zinc.

9. - Un procedimiento según la reivindicación 2 donde 
X es cloro,bromo o yodo efectuándose la condensación en la 
presencia de un agnete fijador del ácido.

10. - Uh procedimiento según la reivindicación 1 o 4 
en el que N-( c< -piridil)-N ̂ ,N^-dimetiletilenodiamina es 
tratada con p^-tenil cloruro.^

11. - Un procedimiento según la reivindicación 1 o 6
en el queo< -piridil-<x. -tenilamina es tiatada con^g ̂ ieti- 
laminoetil cloruro. * ;

12. - Unnpro ce dimiento según la reivindicación 1 o 6 
en el que e^-piridil-o^ -tenila&ina es tratada con ̂  pi- 
peridino-etil cloruro.

13. - Un procedimiento según la reivihdicación 1 o 4,
en el que N-( -piridil) "-dimeti le ti lenodiamina es
tratada con.jg) -motil-^enilamina.
14.- Un procedimiento según la reivindicación 1 o 4 en el 
que N-( ̂ -metll-ck-piridil) -N " ,N ̂ -diametiletilénodiamina 
es tragada c o n - t e n i 1 cloruro.

15.- Un procedimiento para la preparación de N-(o<. - 
piridil)-N-(o< -tenil)-N^,N^-dialquilalquilenodiamina sus

- 12-
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tancialemnte según se describe con referencia a Id# 
píos precedentes. '

16. - Un procedimiento para la preparación de N-(y-me­
tí!-^ -piridil)-N ̂ ,N '-diametiletilenodiamina que comprende 
el tratamiento a temperatura reactiva de /^-metil- ̂ < -amina 
piridine Con ̂ g, -diametilaminoetil cloruró en la presencia 
de un agente fijador del ácido. ,

17. - UhLpfoCedimiénto para la preparación de€3^-(dial- 
quilaminoalquilamina) piridinas que comprende el tratamien­
to a temperatura reactiva de un <?4-amino-piridina con un

-dialquilaminoalauil haluro en un solvente conteniendo 
o comprendiendo un agente fijador del ácido.

18. - Un procedimiento según la reivindicación 17 en
el que yg-dimetilaminaetil haluro es tratado oonO< -amina 
piridina. ^

19. - Uh procedimiento para la preparación de <^-piri-^ 
diA-^X-tenilaminos que comprende el tratamiento a tempera­
tura reactiva de u&c<L-amino-piridona y un -haloalquil- 
tioteno.

20. - Un procedimiento para la preparación de &^ -piri- 
dil- -tenilaminas que comprende el tratamiento a tempera­
tura reactiva de unatP^rhalopiridiná con una c< -tenilamina.
' 21.- Un procedimiento según la reivindicación Í9 o 20
en el que el cuerpo amina primeramente se calienta con So- 
damida ó hidruro sódico en la presencia de un agente liquide 
orgánico y siendo el resultante derivado sódico calentado 
con el compuesto de halo.

22.- Un procedimiento para la preparación de ̂  -me- 
til-^( -tehil cloruro que comprende el tratamiento de -me-í 
til tiofeho en la presencia de ácido hidroclórico con for- 
maldehido a baja temperatura.

É$.- Mejoras en o relacionacLas con compuestos tera­
péuticos y especialmente ciertos compuestos heterocíclicos 
incluyendo el anillo tiofénico.

Todo conforme queda.descrito en la presente memoria 
que consta de trece(13') hojas escritas a máquina por una 
aolácara. : ' -

 ̂ Madrid, 33 septiembre 1V947
AIFONSO UNGR

!—--p
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