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INVENCIORN

a8 favor de Don JOSE SANSALVADOR VENTURA, de nacionali-
dad espafiola, residente en Barcelona, por "NUEVO SISTE-
MA DE PABRICACICN DE TEJIDOS ELASTICOS DE PUNTO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un nuevo
slstema de fabricacién de tejidos eldsticos a base
de hifios de goma, con cuyo nuevo sistema se logra una
economfa considerable en la fabricacién, tanto por lo
: S5e que respecte & la primers materia como a la mano de
obra, siendo por otra parte, el tejido elaborado con
tal sistema, de excelentes cualidades, tanto por su
elasticidad media en todos sentidos, como por el
poder de compresién y adaptacién, como por su tacto

10. suave y también por su resistencia, duracién e inde-
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formabilidaad.

Loe tejidos de punto eldsticos, cuya principal
aplicacién es la de aprsionar o mantener alguna parte
del cuerpo humano, como son las fajas higiénicas wu orto-
pédicas, medias ortopédicas, vendajes y otros articulos
similares, han de reunir determinadas condiciones, como
son la de una elasticidad media y regular en todos sen-
tidos, lo cual representa gque no sean ni duras ni dema-
slado flojas, que no se deformen, o sea que tiendan siem-
pre a sus dimensiones originales, que el tejido no sea
demasiado espeso ni tupideo, para que permita transpirar
el cuerpo, sin perjuicio de su consistencia, que se amol-
de fédcilmente, gque su tacto sea suave para que no moles-—
te al usarlo, etc., etc., cualidades todas muy diffciles
de lograr en conjunto, y de alguna de las cuales care-
cen siempre los tejidos fabricados hasta el presente.

La mayoria de tejidos eldsticos fabricados
hasta ahora, lo son con la miquina recta de malla "Rachel®,
y su preparacidén es forzosamente a base de plegadores
de urdimbre, o sea, que al igual gque en los telares
mecénicos, se han de urdir los hilos, disponerlos en los
Plegadores y una vez en la médquina "Rachel" pasar los
hilos por unas barras llamadas "maquinitas" gue sostie-
nen unas planchitas perforadas en su extremo, por cada
uno de cuyos orificios pasa un hilo, el cual es cogido
por la aguja inferior, durante los movimientes dgue dichss
*maquinitas® efectian siguiendo los de la frontura de la

miquina, conjugados con el excéntrico de accionamiento
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Las mdiquinas "Rachel® pueden trabajar con una
0 varias "maquinitas®", generalmente hasta seis. las indi-
cadas "maduinitas", dispuestas en la parte superior
de la miquina "Rachel”, se encargan de hacer bajar los
hilos hasta las referidas planchitas agujereadas o
"pasa hilos" y una vez pasado el hilo se ha de hacer
llegar hasta la parte inferior de la méquina, antes de
iniciar el trabajo de tejer, en la que va dispueste una
barra adecusda llamadea "plegador grande", donde se va
enrollando después el tejido a medida que se va tejiendo.
0 mea, que siempre que se inicia o para, el funciona-
miento de le mdquina "Rachel™ el hilo inferior que va
desde la agula hasta el plegador grande § el superior
que va desde el plegador de urdimbre hasta la aguja, es
hilo que se pierde, 1o cual, multiplieado por el hiimero
de hilos de le méquina, que pueden llegar a ser de 864,
segin la galga, representa una considerable cantidad de
hilo que se desperdicia.

Al trabajar con la miquina "Rechel® hilos de gome
se ha de proceder igualmente a disponerlos en los ple-
gadores de urdimbre, pasarlos por las "maquinitas", por
las plaquitas perforadas, y después inferiormente, pues-
to que estos hilos descienden en sentido vertical, des-
de las agujas al plegador grande, o sea igunal que con
otra clese de hilos. Tal dilsposicién représenta notables
inconvenientes, pues por una parte se desperdicia gran

cantidad de hilo de goma, al igual que lo indicado en el
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pdrrafo anterior, pero con la agravante de ser hilo de
mis coste, y por otra parte al pasar el hilo de goma
recublerto por los "pasa hilos" o plaquitas perfora-
das, al moverse oscilando éstas, y al sufrir los tiro-
nes al tejer, se originan considerables rozamientos

del hile con el consiguiente deshilachado del recubri-
miento. Este deshilachado obliga por su parte & parsr
con frecuencia la mdquina, lo que se traduce en nuevas
pérdides de hilo y, ademis, cada parada se traduce en
una solucién de continuided en la pieza tejida, en forma
de raya horizontal ¢ bien de orificio, con la consi-
guiente disminuecién de calided del tejido, y pérdida

de tiempo al volver a dejarls mdquina en condiciones

de seguir trabajando, puesto que a cads irregularidasd

es preciso cortar la pleza y luego después volver a colo-
car todos los hilos.

Con el nuevo sistema objeto de la invencién,
ge eliminan por completo todos los aludidos inconve-
nientes puesto que se procede a disponer en la méquina
recta de malla “"Rachel" los hilos adicionales de cual-
quier fibre textil animal, vegetal o sintética, como
por ejemplo, algodén, seda, hilo, rayén, etc., formén-
dose las mallas del tejido mediante el trabajo de las
agujas sobre estos hilos, y pasdndose cada dos o més
puntoe, entre punto y punto, antes de cerrar toda unse
pasade de mallas y mediante un dispositivo adicional
o gufa de hilos un sole hilo de gome en sentido hori-

zontal, procedenfe de un carrete o bobina, cerrdndose
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después le pasada de mella, hasta qué en el momento
oportuno el gufe hilos adicional pasa nuevamente el
hilc de gomae, continuecién del mismo anterior, que se
ha dispuesto en cantidad suficiente en el carrete o
bobina. De esta forme se trabaja con un solo hilo de
goma, sin desperdicio alguno &l pasar la méquiné, con
la ventaja de que este hilo de goma, que no sufre roce
alguno, queda retenido y aprisionado no tejido por las
agujas por las mallas que forman los hilos adicionales,
entre punto y punto de las mismas.

" Se suprime, por consiguiente, los hilos de goma,
en el plegador de urdimbre, trabajéndose con un solo
hilo de goma en vez de miltiples hilos, se eliminan
las pérdidas por corte y paro, se elimina también todo
rozamiento del hilo de gome recubierto, pueasto que no
pasa por los pasa hilos o plaquitas perforadas, todo
lo cual representa un gran perfeccionamiento en la fa-
bricacién de los tejidos eldsticos de punto.

Para la mejor comprensién de la presente memo-
ria descriptiva, se acompafin un dibujo en el que, e sque-
miticamente y tan 86lo a titulo de ejemplo, se represen-
ta un caso préctico de reelizacién del objeto de le
invencién.

En dicho dibujo, la figura 1 representa un teji-
do de punto con los miltiples hilos de goma del plegador
de urdimbre, tal como se fabricaban hesta el presente;
las figuras 2 y 3 representan tejidos con un solo hilo

de goma segin el procedimiento que se trata de proteger;
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Y las figures 4, 5 y 6 representan detalles de un dis-
positivo guia hilos parg el paso del hilo de goma.

En la figure 1l pueden verse los miltiples hilos
de goms -l1l- procedentes del plegador de urdimbdbre, dis-
puestos entre los hilos adicionales de fibra textil -2-.

En la figura 2, correspondiente al procedimiento
de la invencién, loshilcs sdicionales -3-— de cualquier
fibra vegetal, animal o sintética, dispuestos en la
miquine "Rachel® en la forma normal de trabajo de la
misma, son cogidos por las agnjas de la mdquina dispues-
tas en -4-, y formando las egujas los puntos -5-, pasén-
dose el hilo de goma -6- procedente del carrete o bobi-
na y conducido por el gufa hilos por entre punto antes
de cerrar toda une pasads de mellas -6-, cerrdndose
seguidamente esta pasada de mzllas, trabajando después
las agnjas de la médquina para formar 1los puntos siguien-
tes y volviendo a pssar el gufe hilos antes de cerrar
las mallas siguientes, siendo en consecuencie el hilo
de gome -6~ siempre el mismo y inico, representando
las porciones -~7- los momentos de descanso del gufa hilos,
y enlace del miemo hilo de goma entre pasadas.

El caso representado en la figura 3, el hilo
de gome -6- pasa conducido ignalmente por gufa hilos,
entre puntos antes de cerrarse una pasada de mallas,
dejando entre passadas mds puntos de los hilee adiciona-
les siendo ignalmente las porciones -7- de enlace del
mismo hilo de gome entre pasadas.

El hilo de goma -6~ se dispone previamente recu-
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bierto de cualquier fibra textil apropisda al tejido a
el@borar, pudiendo este hilo estar formado de uno o
varios cabos de goma reunidos, variando en consecuen-
ciz la calidad de la pieza elaborada, segin ls clase de
gopa y el nimero de cabos delgoma del hilo recubierto.

;hra la mejor comprensién del proceso de fabri-
cacién descrito, se detalla como ejemplo en las figuras
4, 5 y 6 un guia hilos del hilo de gome, en el cual
consiste en un dispositivo adicicnal a la médquina "Ra-
chel” gue esencialmente estd constitufdo de los sigunien-
tes elementos:

Sobre una barra transversal fija -8~ en forma
de T, se fija, en posicién variable a voluntad por el
tornillo -9- el brazo soporte -10-, en cuya cabezs -=1ll-
presente la entalla -12- cubjierta por la pletina -13-,
Por esta entalla -12- se desliza ls varilla corredera
=l4-, la cual va enlagada por la palanca =15- con un
excéntrico accionado desde el eje motor de la miquinas,
logréndosc de esta forma un movimiento oscilatorio de
la varilla pasador -14- conjugedo con los movimientos
genereles de la méquina.

| Sobre esta varilla passdor -1l4- se fija en po-
sicién variable a voluntad por el tornillo -16- el bra-
z0 =17- portedor del gufa hilos -18- gque conduce el
hile tnico de goma -19-, cuyo brazo -17- presenta la
anilla -20- para el paso del repetido hilo de gone ,
El funcionamiento de este dispositivo adicio-

nel, en relacién con el proceso de fabricacién del teji-
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do eldstico de punto, anteriormente descrito, consiste
esencialmente en el hecho de que el guia hiles del hilo
de gome movido por la varilla-pasador =1l4-, de acuerdo
con su excéntrico accionador, efectia una pessdé-del
hilo de gome -6-~ entre punto y punto de los hilos adi-
cionales cogidos por las agujas, en el momentoc opor-
tuncantes del cierre de una pesada de mallss, siendo
estas pasadas del hilo de goma, siempre en sentido hori-
gontel de derecha a igquierda g viceversa, seglin el lado
en que quede el gufa hilos.

El diepositivo de referencia deberdi variarse en
sus detalles segiin lod diversos tipos de tejido, tanto
en la posicién de las plezas como en las dimensiones del
excéntrico y demds accesorios.

El tejido fabricado segin el procedimiento éeta-
1llado presenta ademds de todas las cualidades y ventajaes
enumeradas la inherente a ser el tejido cen los hilos adi-
éignalea en forma de mallas Yy quedar a pesar de la dis-
posicién del hilo de gome, en forma de rejilla o de punto
abierto, lo cuel permite la transpirmcién de la parte
del cuerpo en gue se aplique.

Serdn independientes del objeto de la presente
patente los materisles empleados, dibujos, calidades y
dimensiones de los tejidos elaborasdos, méquinas o dispo-
sitivos de realigzacién y, en general, todo cusnto no al-

tere, cambie 0 modifigue la esencialidad de la invencidn.
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Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencidn:-

l. Ruevo sistema de fabricacién de tejidos elde-
ticos de punto, que se caracteriza por disponer en la
méquina recta de malla los hilos adicionales de cual-
quier fibra vegetal, animal o sintética en la posicién
corriente y ser trabajados estos hilos por las agujas
en punto de malla, también en la forma normal, disponién-
dose mediante un dispositivo adicional a la méquina o
gufa hilos, pasadas sucesivas transversales y horizon-
tales de un nismo y ¥Ynico hilo de goma recubierto, uni-
filar o multifilar, procedente de un carrete 0 bobina
y conducido por este guia hilos; pasadas que correlati-
vamente son de derecha a izquierda y viceversa, en las
cuales se coloca este hilo de goma entre punto y punto
de los que sucesivamente van formendo las agujas con los
hilos adicionales, santes de cerrar toda una pasada de
mallas, cerrdndose después de cada pasada del hilo de
goma todos los puntos correspondientes de los referidos
hilos adicionales, gquedendo este hilc de goma en cada une
de sus pasadas retenido y presionado entre puntos, sin
ser tejido, y estando todas las pasadas unidas dos a
dos consecutivas & derecha o izquierda del tejido por
las pequefias porciones de enlace del mismo y unieco hilo
de goma.

- 2. Nuevo sistema de fabricacién de tejidos elde-
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ticoe de punto, segin la reivindicacién anteriof, que se
caracteriza por el hecho de gue el dnico hilo de goma
que entra en el tejido eldstico es el gue se dispone en
las sucesivas pasadas horizontales, procedente del

guia hilos.

3. Nuevo sistema de fabricacién de tejidos elds-
ticos de punto, segin las reivindicaciones 1 y 2, que se
caracteriza por el hecho de que las pasadas de hilo de
goma del guia hilos son conjugadas con la marcha general

de la mégquina, siendo los puntos de malla de los hilos

adicionales entre cade pasada, 308 o més.

4. Fuevo sistema de fabricacién de tejidos elde-
ticos de punto.
Ia presente memoria conets de diez hojas folia-

das, escritas por una sola cars.

Barcelona, a 16 de septiembre de 1947.
José SANSALVADOR VENTURA

Pe8.
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