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~© MEMORIA DESCRIPLIVA
DE L&

PATENTE DE INVENCION

que por 20 afios para Lspafie y sus posesiones,se solicita a favor

de DON JOAQUIN ARCENEGUI AVECILLA, de naclionalidad espafiola, son
domicilio en MARCHENA(Sevilla) calle General Primo de Rivera n8& 9
por: PROCEDIMIENIO ¥ APARATO PARA OBTENCION DE ACEITE DE ORUJO SIN

DISGVLENTES, ASI COMO PARA EL AGOTAMIENITO DE LA GRASA EN TURBIOS,BOw

RRAS ¥ ACEITONES, -

-Memoria descriptiva«

La obtencién de acelte de orujo por los disolventes grasos -
(sulfuro de carbpno,triaioretileno,benz6l etc.) tropileza con las di-
ficultades 4 que vamos £ referirnocs y que se mejoran 6 resuelven con
ol procedimiento que vamos & exponer:

En cuanto a) empleo de sulfuro de carbono, gque es obtenidoApor
destilacién seca de una mezcla de azufre y carbén tenemos la dificul-

tad de ser el azufre producto de importacidn y ademds la escasez de

carbén que ha de ser de una calidad especial que porduzca abundante =

carbono en su destilacidn., Todo esto unido é sér inflamable, y muy -

expiosiva su combustidn hace peligiéso su empleo{asl lo reconoce la
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legislacibén vigente al incluir las industrias gue trabajan con éstq
M disolvente en ¢l grupo de indust;ias peligrosaé).
. ,En cuanto al tricoloretileno (obtenido por~1a unién del clor al
" acetileno en clertas condiciones) tenemos teambién la actual escasez.
15 carburo de calcio, materia prima para la obténcién de este dlsolventse
por lo que se hace dificil su adquisicién,= V
Otros inconvenlentes presenta el empleo de los hidrocarburos derie
vados del P&iéleo,como_el benxbl; pues ademds de ser productos de im-
portacidn tienen.otras muchas aplicaciones 1ndustr1ales,’mds perento
20 ring muchas de sllag,.= |
Bajo otro punto de vista hay el problema que supone la previa dése-
cacidn, opéraci6n que reéulta costosa j entretenide, por el manteni-
mienté del horno de desecacidén y consumo de fuerza motriz aisladas -
por la himedad en una zoha impermeable 4 donde no podria llegar el -
v 25 disoivente para.arrhstralas_por disolucién, Tiene también el peligro
en las desecacidén de orujo en el horno se originen particulas en com=

bustidn por el excesivo calor, que pueden produclr serios contretieme

pos cuando el dlsolvente que se emplea es inflamable como el sulfuro

-

*

de carbonoe.=

‘50 Las particulas de graaas de oruJo élojﬁdas en zonas de tejldos que
al no servrotos en la molienda, no puede salir su aceite con la aplie
cacién de présién,ayudada de la temperatura, son sobre las Que actéa
posteriormente los disolventes (previa desecacidn) para llegar hasta
ellas por capilaridad al tener los tejidos donde se encuentran sufi-

35 clentes condiciones de permeabilidad que permite'al dlsolvente lle=
gar hasta ellas,y arrastmrlas pof disolucidn,=- '

'f . presenta la obtencifén de aceite por disolucién inconvenientes, de=

"‘ fivados de su desecacidn (quemado del orujo y tostado del aceite) y
! la gran'dificultad de arrastrar todas las sustanclas 1i§osolubleé -
ff4o principalmente la clorofile( & la qgue debe éste aceite su color ver=
doso), y ademfs cerss,resinas.materias extractivas,etc. que hacen =
gque estos caeltes, sean productos de inferior calidad en relacién =

del aceite obtenido por presifn.- .
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- En eate procedimiento‘dirijimos nuestra accidn no sobre el aceite,
45 pera su arrastre por dlsolucién, sino sobre los restos de celunlosas
donde se encuentra alojaco, con el empleo de un'reacfivo en gque el
acelte es totalmente insoluble asi como la clorofils, danﬁd por sone
siguieﬁte un acelte de un bello color amarillo de aspectoc totalmente
idéntico al obtenido por presibn, en vez de color verdoso caracteris-
50 tlco del aceite de orujoe~ ’ _ )
Para la preparacién de 4ste reactivo hemos tenido en cuenta la .ace
cibn destructora y de carbonizaciﬁnjque s obre la celulosa popee el -
_'ﬁcido sulfurlico que fofma parte del mlsmo.=-Liberado el aceite de 4ste
forma lo seperamos bor presibén y lavados con agua caliente gque lo =
55 arrastre.- ’
Hemos tenldo en cuenta que la ;cci6n‘de éste dcldo en la depuracién
- quimica, de'las grasas(bien la primitiva tactice de Thernard 6 las =
modlficaciones por Cogan,Jt oh on Michand...) presentan el grave incon-

venilente de>la saponificacibn sulfdrica, desdoblandc sus gliceridos -,

60 con la formacién de glicerina y 4cidos grasos, y formando ddemas doi-

»,

do glicero sulflrico,’y por otra parte el dcido oléico formado en =
. presencia del dcido sulfdrico unido £ la humedad y el calor se oxida
. formando dcido oxiestaerico y ‘acido 1sooléico(sélidos £ la tempera=-

tura ordi;aria).

65 Por todas estas razones no empleamos para &ste tratamiento concen=
traclones altas de sﬁlfﬁriéo que son las necesarias para'éste.tipo de
saponificaciGn (las superiores al 5% de ordinario) pues no rebasamos
en ningln caso la concentracién 1,50% variando desde luego esta coOnm
centracidn écida seglin esté nds 6 menos hidrateda la mass de trata- "’

70 mlento. En cuanto al tiempo lo reducimos 4 lo extdctamente necesario

para la destruccién y carbonizacién de las ceiulosas v tejldo lefioso,
.que tiene lugar pucho antes gue su ‘desdoblanento.~Igual que en lo =

*ﬁ&ﬁicho referente & la concentracién £cida el tiempo tamblen es @pen=

diente de las caracteristicas dsl producto a tratar, pero sen ningﬁn

caso lo prolongamos més de unas tres horas y nos valemos ademés.del
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, ;mpieo de vapor de agua £ presifn en forma de 1nyecc16nvdireéta, pués
1 .. en ésta clase de gcgite ya no es de tenerse en cuenta el que sea algo
colomdo ni 1lsa perdida de los eteres voldtiles a los que debe sus ca-
racteres orgaholepticos.-

80 Al termlnar la reaccién lo que se aprecis por lsa formacién de pé~
quefios grumos de color rojo leomada con el aceite'totalmehﬁe despren=-
dido de ellos procedemos & neutralizar el 4cido no consumide en la -
desintegracién de los tejldos, valiéndonos bien de una solucién de -
hidfoxido sédico, 6 aprovechando para éste fin la alcalinidad de las

85 lejlas procedentes de la fabricacién de;jabén, las que £ pesar de lle-

¢ var en disolucidn alge de cloruro y sédlco y glicerina no es obstécu-
lo para este tratamiento, pudiendose tambien emplear la alcalinidad -
del hidréxido de cal 6 blen el carbonato.de cal.~ La cantidad de hidra-
to sbédico, es la gque corresponda & su equivalente en sulfdrico de =

90 acuerdo con una determinacién ce acidemetria'que hemos pfdcticado pre-
viemente.- El sulfato sddico gue resulte de gsta reaccién al asumentar
la densidad de la solucién acuosa, hace que el acelte se separe més

- faciluwente por decantacibn,-
Cuando este tratamiento lo aplicamos sobre,borras,turbios 6 aceits-
95 nes; tenemos en cuenta entonces que la grasa se encuentra formandq&a
fase interna de un colide en‘forma de pequeﬁas.particulas emulsionse-
das 8§ interpuestas en uns fase externa gue es el alperchin mantenién-
dose éspe estado emulsivo por las sustancias musilaginosas que cons=-
tituyen el ndcleo -de 1a'misma, y aunque tiende € deshacerse y buscar
100 la sedimentaciébn, se reduce ésta 4 unos limites minimos,- La accién -

del 4cido sulfdrico en este caso estd dirigide & destrulr los musf-

reducido & la separacién de dos liquidos de diferente densidad que -

AN buscan en la seflimentacién su exponténea 6 ayudfndonos de la filtwa-
105 c16n y si es preciso del prenéado de los reslduos muy 0enso8.=
Empleamos la misme técnica Y aparatos pues no difiere fundamentale
mente el problema al traterse de orujo Q sl se tfata de turbios y bo=

rraS'(si blen es diferente la forma en que la grasa se encuentraf -
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pues los dos productos a que nos estamos refiriendo estdn formados
{ 110 por humedad (del ague de vegetacién) residuo sélido (celulosé y te=
* Jido lefioso) unidos £ la grasa, si bien mds hidratados cuando ée tra-
te de borras y con més residuo sélido cuando se trata de orujo;-
Pdra el desarrollo de éste procedimiento se ha ideado un aparato
el cual se caracteriza por estar construldo en la forma sigdiente:
115 Por un cuerpo batidora (A) en cuyo interior se hecharf{ el producto !
a trabajar (bien sea orujo,borras 6 turblos) la cual serd de forma -
cilindrica y construida,bien de hierro 4 mamposteria, estando sieﬁbre-
inéeriormenterecubierta de material>vidria§o y reBractario, ylexte-‘
riormenté proteglda cuando es de maposteria, por un armazén metdlico,
120 no debiendo ser nunca recublerta interiormente de plomo, teniendo en
cuenta, la solublllidsd de éste metal en el acelte, vy su toxislidad.=
reniendo en cuenta la extraordinaria resistencia, que al bgtido -
ha de oponer el orujo & masa a trabajar mds o menos humeda, se ha pro-
curado, que el tran de batido sea adecuado pars vencer dichg resise
125 tencia con un esfuerzo minimo procurando de que exista uniformidad -
5 en el batido.- |
Dicho tren de batido estard formado por un eje vertical (B) mone
tado por su extremo inferior con movimiento de giro, sobre una pleza
pivote, llevando por su extremo superior ac0plada,‘una corona dentada
130 (¢) la cual recibird su movimiento por medio de un pifién cédnico denw
\ ‘tado (D) acoplado sobre el extremo delantero de un eje (E) montado =
en sentido ﬁorizantal, sobre dos cojinetes (F) y (@) v cuye eje (E)
llevard acoplade-en su extremo trasero un juego de poleas (H) que =
- recibirédn el‘movimiénto transmisor de un sistema cualquiera de transe
135 misibn.- i | | )
El eje verticaif(B) del tren de batido, llevaré coplado eh SUS 6Xw
Qgtamos superior § inferior y en sentido transversal, dos trozos de =~

ﬁv nierro (L yJ) dﬂ perfiles ldminados en forma de braezos, que forma=-

rah un sole cuerpo con é1, estando unidos y arriostrados entre s{ -
140 por sus extremos, por dos ejes verticales secundarios (K) vy (L) fi-

Yos v paralelos al eje central (B) los cuales llevaran acogados 4
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todo su largo, con movimiento de giro sobre ellos, unos thbos metd-

o

licos (M) y (N) en losfhug formando uns sola pleza, llevaran montadas,
une serle de paletas metdlicas () colocadss en disposicidn alterna=
da bien soldadaé o de otres forma adecvads cualqulera, que seran los
gue en el movimiento‘de rotacién, efectuaran el batido de la masa, =
guedando éstz forma y disposiciﬁn,ftodd sl tren de batido, hecho un
solo cuerpo rigldo, el cual serd accionado al menor movimiento de ro-
tacibén del tren de engranaje constituido ;or fa corona dentada (C) -
y el piifibn cénico (D) consiguiendose asf que al moverse el armazén
central se muevan los tubos (M‘y N) .sobre los ejes'secundarios (K yL)
y con ellos las paletas batidoras (N) constituyendose de &sta forme
un movimiento de rotacidén y translacién gue cambiarf £ cada momento
la zona de batido de la masa, consigulendose asf{ a pesar de un mini-
mo de fuerza, una uniformidad en el trabajo de la batidora.-

Dicha batidora ird dotada, de una tuberia (0) para la ontrada di-
recte de vapor en €l interior de ella, y de un termémetro (I’) para -
llevar el control de la temperatura que debe de haber en el interior,
llevando por su parte 1nferior una vélvula (Q) de descarga, para que
por ella se le pueda dar salida al producto,(bien sea orujos é ture
bios y borras) despuds de su tratamiento qufmico en 1le batidora, y
su previa neutralizacidn, al depbsito (R) sobre el que iréd colocada
lae batidora, y de licho ctepbsito £ un filtro prensa, sl el residuo
sflido,es pequefio, 6 blen a una prensa hidrdulica, paré la eliminacié&
de todos 109 residuos sb6licos por presibn, siguilendo la técnice or=
dinaria hasta hoy, 6 empleando un modelo de prense que tenga adopa-

do un inyector termo-hidrdulbco central, y de ésta forma un riego -

- hidrdulico con presién con lo cual nos permitird un mejor agotamien=

to. vy calidad de los aceites, obtenidos con, este procedimiento.-:
Dicho aparato batidora podrd ser construido en mayor & menor ta-
maiio v en dlferentes clases de materiales aproplados pars ello, se=-
gin se detalla en los dibujos adjuntosque representan,=
El aparato batidora visto en alzado y en seccifn viendose tan-

to Interiorcomo exteriormente,tods su disposicidn y montaje.-
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= REIVINDICACIOLUE S

175 8Se reivindica como de la pppia y nueva inyencién la propledad y explo=
tacibn exclueivas de: .

'\l) Un procedimlento y aparatc para la obtencidun de aceite de orujo ,
sin disolvente, asf{ como para el agotamiento de la grasa, en turbios
borras y aceltones, caracterizado.por.sustituirse el empleo de disol-

180 ventes grasos; por una reaccién quimica a base de dcido sulfdrico que
actliie sobre loés tepidos donde las particulas de grasas estan localizae
das en el sentido de desintegrar dichos tej;dos,4ev1tando por la téc-

‘nica empleada, £ més.de la accién corrosiva del &cido sobre la insta-
1aci6n, el desdoblamiento vy la formacibén de los &cidos isooléico y =

185 oxiestearico, y si dicho reactivo actﬁa sobre tuvblos, borras, 6 acei-
tones, rompa ¢l estado coloidal de la grasg y haga Jdestruir las sus-

| tanclas musllaginosa gue mantilenen la emulsidén, con ésta tégniéa de
tratamiento v aparato empleado.=
2F Un procedimientp y aparato para la obtencidn de aceite de orujo,

190 s8in disolvente asi como para el agotamiento de la grasa, en turbilos =
borrasy aceitones; segin re;vlndicacién 1) caractefizado por emplearse
ol desarrolo de dicho procedimiento un aparato, comstituido por un -
- cuerpobatidora de forma cilindrica, construlda bien de hiefro 6 mam=
pﬂateria la cual 1ré,siempre recublerta Interiormente de un material
195 vidriado y refractarlo, estando exteriormente protegida, cuando es de
mamposteria por un armazén metflico, no debiendo ser nunca recublerta
interlormente de plome, teniendo en cuenta la solubilidad de este metal
en el acelte y su toxisidad.- ; . |

- 3) Un procedimiento y aparato para la obtenclén de aceite de orujo,

200 sin disolventes, asf como para el agotamlento de la grasa, en turbios,
borras y aceltones, caracterizado, segin reivindicaciones 1) y 2) por
llevar en su 1nterior el aparato empleado, un tren de batldo adecuado

3 D A 3
¥ de™manera que pueda vencer la extraordinaria fuerza de resistencla de

la masa 4 trabajar con el minimo esfuerzo procurando que exista uni-

205 formidad eh.el batldo, estando formado dlcho tren de batido, por un
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eje vertlical, montado por su extremo 1nfer1br; con movimiento de
v giro , sobre una pieza pivote, llevando por su extremo superior
acoplada una corona dentada la cual recibird su movimiento, por
medio de un pifibn cénico dentado acoplado sobre el extremo delantew
210 ro de un eje, montado en sentido horizontal, sobre &os cojinetes =
llevando en su extremo trasero, un juego de poleas que recibirén el
moﬁimiento transmisor, de un‘siétema cualquiera de transmisifn,e
4) Un procedimiento v aparato para la obtencidn de aceite de orujo
sin disolventes, asl como para el agotamiento de 1la grasa, en tur-
215 |Dbios,borras vy aceltones, segln reivindicaciones 1) £ 3) caracteriza-
do, por llévar 8l eje vertical del tren de batldo, acoplados en sus
extremos superior 6 inferior v en centido horizontal dos trdios de
hierro de'perfiles 1am1nadoé, en forma de Rrazos qug formaran un -
solo cuerpo con 81, estando unidos y arriostrados entre s{ por sus
220 extremos por dos ejes verticales secundarios, fijos y paralelos al
eje central, los cuales llevaran acoplados é,todo su iargo con mo-
vimiento de giro sobre ellos, unos tubos met4licos en los que for=
mando una sola pieza con ellos; lleveran montadas una serie de pa=-
letas metflicas colocadas én disposicién al£ernada, blen soldadas
225 6 de otra forma adecuada cualguiera, que seran las que en el movi-
miento de>rotac16n efectuaran el batido de la masa.-
5) Un procedimienﬁo y aparato para la obtencidén de aceite de orujo,
sin disolventes,_ési comopara el agotamiento de la grasa, en tur-
; bios,borras y aceltones, segin reivindicaciones 1) £ 4) caracteri-
230 zado, por ir dotado el cuerpo batidora, de una tuberia para la en-
| trads directa de vapor en su interior, v de un termémetro para lle-
‘ vap el control de la temperatura gue debe de haber en dicho interior

A . .
3 Y v
<S;i’avando por su parte dnferior, una vdlvula de descarga, para que =

por ella se le de sallda a la masa 6 producto trabajado despuds de
035 su tratamliento quimico y su previa neutralizacifn, al deposito so=-
bre el que ird colocade la batidora y de dicho depbsito £ un fil-
tro prensa sl el residuo sflido es pequefio, 5 & una prensa 6 & uns

prensa hidrdfulica, si es mavor, para la eliminacién de todos los
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residuos sflidos por presibfn,e

6) Un procedimiento y aparato para le obtencifn de acelte de orujo,
sin disolventes, asi comp para elagotamiento de la grasa, en turblos,
borras y aceitones, segln reivindicacioneé 1) & B5) cafacterizado, por
poderse construir el aparato empleado para su desarrollo, en mayor &
menor tamafio Y en difercntes cleoses de materiales apropia dos para ello,
7% Un procedimiento y aparato para la obtencidén de aceite de orujo,
sin disolventes, asi como para el agotamliento de 1a grasa, en tubios,
borras y aceitonss, segin reivindicacliones anterliores, caracterizado

por constlituir esencialmente: UN PROCEDIMIENYO Y APARATO PARA LA OB

TENCION DE ACiIvl DE ORUJO SIN DISOLVENIES ASI COMO PARL EL AGOTANIEN=

TO DE LA GRASA EN TU?BIOS, BORRAS ¥ ACEITONES.w=

Consta la presente memoria descriptiva de nueve hojas nume-
radas y mecanografiadas en una sola cara a las gue se acompafia un =

plano para su mejor cowprensidn.-

MADRID ,19 de septiembre de 1947,
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