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La presente invencidn se refiere s métodos pars la menu—
factura de rectificadores de contacto metélico, tales como los recti-

ficadores de seclenio, por ejemplo,

La manuractura de rectificadores de selenio segin los pro-—
cedimlenteos conocidos consta de las siguientes etapas: limpiezs, dece~
pado y depdsito del materiasl conductor empleado como place-base; cal-—

deo de esta placa; aplicacidn de una capa uniforme de selenio pulveri-
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zado sobre la placa caliente; tratcmiento térmico de la placa-base
recubier.a de selenio & temperaturas que convierten este metanl en
la forma cristaline dessade; depdsito, por pulverisacidn u otros
medicg, de una caps contr&-électrodo sobre la superficie de sele-
nio; y eletroforamacidn de la unidad completa pare obitener una ce-
racteristice simétrice o rectiiicadora. Cads une de estas etapes
requiere ordinariamente la realizacidn de wie o mds operaciones
en las unidades rectificadoras incompletas, procedimisnto a la vez
engorroso y antdecondmico,. For el pressnte invento ciertes etavas
¢el procesn: de fabricacidn precscdente se realizan en una cinta o
hilo continuo de longitud inde:inida, y 1la splicacidn del selenio
& la placz-base se consigus de wia MANSIE NUAYA ¥ perfeccionads

que se emples con ventaje en un droceso continuo,

Un objeto de la presente invencidn eg, por coasigulente,
establecer un método para la mamuinctura de rectificadores de cone
tacto metdlice en el cual puede ser empleads una cinte continua de
material adecuado para-la placs-basge o soporte y!eﬁ el cual ciertas

operacionss de febricacidn separsdas puedan ser realizndss simulté-

neamente en diferentes seccionss dek mnterial & tratar.

Segin este invento, ¢l polvo de s2lenio es aplicado al ma~
terial-soporte por atraccidn eletrostdtica, siendo Tugrtemente atral-
das las partfculas de selenio cargades positivamente hecla el mate~
rial-soporte carcado negstivamente, quedando ambas firmemente adherie-
das entre si, Semejante procesc se empleard cbn la méxima ventajs
cuando el material del soporte es de longitudlindefinids y puede men-
tener un movimiento de avance ininterrumpido, amqus el mismo mEto-

do pueda ser también empleado en unidades suslias dispuestas sevara-

denente o en grupos para la aplicaci én del selenio en polvo.
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Otro objeto es, por consisuiente, el disponer w1 pro-
cedimiento mejorado y medios para aplicar polvo de selenioc uni-

formemente sobre un area descadg de un soporte de rectificador,

* rd
Otro objeto mas es proveer un procecimiento perfeccio~
nadp para la menufactura de reciificaderes en el cusl capas de
material conductor pulverizado se aplicen sobre areas sucesivas

de wna tira o verille de cierte longitud de materisl soporte,

El proceso continuo de menviactura de rectificadores
de ssia invencidn pueie utilizer una tire de @aterial relativa-
mente delgada, +tal como eluminio, de la cual pueden cortarse los
elementos placa-base o soportes individualssy o bien, la tira con-
tinua puede aiectar la Iorma de un largo hilo, que pusde tener
una seccidn trensversal de forme geométrice cuslguiera de donde
pueden obtenerse, por operaclones de corte, yectitficedores en ior-
ma de varilla, Estos rectificadores en forma de varilla o barrita,
gue pueden ser obtenidos de esta menera o en otras formas modifi-
cadas descritas en otros lugnres de esta especificacidn, son de
configuraciSn nueva, pudisndo ser frecnenteuente deseable su apli-

cacidn para sustitulr otros tipos de rectificadores,

I's, sdemés, objeto de la invencidn el proporcionar un
método para 1s menufectura de rectificedores de contacto metdlico

en forma de varilla,

Otro objeto mis es la provision de un mtodo para la
manutfacture de rectificadores de sslenio en iforms de varilla, en

el cual ciartos procesos de fabricacidn son realizados en un mete-

risl~soporte en forsm de hilo conitiruo,

Una ms jor comprensidn de §sta y otros objetos y caracte—
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risticas no enumeradas ruede obtencrse de ls siguiente descrip-—
cidn y discusidn de ejecuciones preferidas de esta invencidn,

con particular referencias & los dibujos, en los cuales:

Le Tig, 1 ilustra une disposicidn simplificeda para la
manufactura de rectificadores de acusrdo con los princirios de la

presente invencidn,

La Fig, 2 miestra en perspectiva un rectificador tipo
de disco plano, parcilalmente cortado, ?ﬁz puede ser manufaciurado

mediante los dispositivos de la Pig, 1.

la Pig, 3 represents en seccidén un rectificador de se-
lenio en forms de varilla que puede ser producido por el proceso

continuo de fabricacidn ilustrado en la Fig, 1,

Las Tigs, 4 y 5 ilustran configuraciones de rectifica-
dores en esriral, cuye manufactura es racilitadas por el proceso

de ls Figa 1.

La Tig, 6 represents una disposicidn para ls asenufacture
de rectificadores de selenio especiaslmente &dapteda & 1a produccidn
de rectiticadores en forme de varilla, en la cual sdlc ciertas par-

tes del proceso de iabricscisn utilizan el soporte de longitud con-

t{nua, y

le Tig, 7 ilustra en seccidn un rectificador de selenio
en forue de varilla que puede ser producido por el proceso indice~

do en la Fig, 4.

La bobine o rollo continuo de material conductor-soporte
puede estar constituido por una cints plans o por un alambre gue

es limpiado, decapsdo y recubiertc en los respectivos bafios de so-
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Juciones quimicas indicados por los mimercs 2, 8 y 4. Un calen-
tador 5 eleva la temperatura del soporte contfnuo a unos 1502 ¢
como preﬁaraci6n pars le uplicacidn del polvo de selenio sobre

gu superficie, Como se sabe bien en el arte, el calentar el ma—

torial-soporte antes de depositar sobre €1 las particules séli-

"das de selenio ds por resultado el reblandecimiento y fusion de

las particulas con la consiguiente buens adherencia del selenio

al soporte,

El depdsito o revestimiento de polvo de selenio sobre

‘el soporte caldeado se realiza en una cémrre 6 sustancisloente

cerrads, en la cual se intrpduce polvo de selenio haste producir
una nube de particulasg de selenio finamente divididas, indicadas
con el mimero 7. Estas particulas estén cerzedas positivamente
por el alto voltaje, por ejemplo, 100 kv, aplicados & la placa 8
desde la fuente de corriente contfinua 9, El maferial-soporte esté
cargado negativamente por uwna conexidn con la fuente 9 por medio
de un contacto tal como ei que pueden proporcionar los rodillos
10, Uno de estos rodillos estd representado recibiendo movimiento
de wn motor 11, con lo que se comunica el movimiento &1 soporie
contimo, Al pasar el hilo o cinta & través de la cdmars 6, las
part{culas positivas de selenio son fuertemente atraidas hacie
dicho hile o cinta y se adhisren con fuerza a su superficie ex-
pueste, Cuando solo deban ser recubisrtas ciertas porciones, es
nectsario tapar con uns pentells i{sica las restantes porciores
para impedir que el selenio se achizra a ellass. Una miscara O [&n—
talla 12, indicada en la Fig. 1, ilustra cdmo l& superficie infe-
rior de una cinta de materisl-soporte DPuede ser protegida durante

el proceso de aplicacidn del selenio,
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Un segunde calentador 13, elevando l& teaperature del

soporte ya recubierto de una caps de selenio haste uncs 217%,
convierte el selenio en el degeado estado cristalino, Una capz
de una sleacidn adecuadsa &8 entonces aslicada a ciertas partes
de lu caps de szlenio, estando representado el dispositivo pul-
verizador de la aleacidn por el nimero 14 y una pantalle adecua-
de por el n®,15, La division del soporte continuo recubierto en
elementos Individusles de rectificador se verifica por uns opere-

ién de corte comoc la ilustreds vor el dispositivo cortador 16
cooperando con el miemoro~soporte 17, El corte se hace de prefe-—
rencie en secciones no recuble rtas de aleascidn, ¥l rectificador
comple to 18 es asf recubilerto en uns cara con selenio, con una
capa de alescidn adherida & agquellas Dartes de la cape de sele-
nio que no hebfan sido enmasseradas durente la proyeccion de la
aleadién.‘En le manufactura de rectificedores en forzm de varilla
que utilizen un soporte como un slanbre, se deses que las capas
de selenio y de alescidn recubran completamente la superficie

del materisl-scporte, por lo que no se empleard en este caso la

pantalle 12,

Une ejecucidn del rectificador 18 de la Fig.l se pone
de menifiesto en la Fig, 2 y comprende una rlaca-base o sopor—
te rectengular plano 19 recubierto en una cara con selenio 20,
el cusl a su vez esté recublerto con una capa contraelectrodo
21, El corte 22 srmestre la ssnera de ester relacionadas ls pla-
ca-base y las capas. Es, por supuesto, posible ¢ue la placa~ba-
gse tenga uno o'vafios taladros pare faciliter el apilamiento,

sungue estos telcdros no se hayan mostrado;

Un rvectificedor en forms de verilla que también puede
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un soporte sn iorce de alimbre es ilustrodae en la Zig. 5. El me-

-terisl-soporte 2% es recubierto con une capa de selenio 24, ¥

une caps de aleacidén g5 subre le mayor parte de le cap: Jde sele—

nio gin hacer contacto con ¢l material-soporte 23, L& seccidn de

150 soporte no recubiertﬁ 26 se obtiene por eliminmeidn de uns por-
cidn de lacapae de selenio que queda después del corte de los 2le-
mentos individusles del alambre continuo, Esta eliminac idn puede
llevarse a cgbo ya por nedios quimicos o mecénicos; la finalidad

eg disponer de un erec en la cual pueda esitablecerse contacte

155 eléctrico entre el soporte 23 y un conducter exierno,

El procedimiento de la rig.l es especialrente adecuado
parg la msnufacture de soportes pare rectificadores de coniigura~-
cidn esveril, le Filg, 4 ilustre wic de tales rectificadores espire-
les en el cucl el soporte 27 es de alambre, cubiertc corn ung car:

160 de selenio 28 y con uns caps de aleacidn 29 que recubre sustanciale-
mente el selenio, En la Fig, 5 se muestra otro rectificador espi-
ral éue tiene un soporte 30 de mncho apreciable, estando €ste & su
vez recubierto con una caps de selenio 31 y un conireelectrodo de
aleacidn 32, las tires-soporte con doble cape se cortarisn & lon-

165 gltudes apropiades medianie el disﬁositivo 16 de la Fig. 1 y des-

pués serien enrolladas en forme esgiral,

Una forma de rectiiicador tipo varilla, ver “ig, 7, tie-
ne capas de selenio y de aleacidn en un exiremo, Fn lz menufacture
de tales rectificadores, el proceso contfnuo mosirado en la 7ig,l

170 no puede ser empleado. La Fig, € ilustra uns disposicién para la
menufactura & estos rectificadores, la cusl utillza un soporte con-

tinuo haste que la capa de selenio hs sido aplicads, Las etapes
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4niciales de limpiar, decapar, rccubrir y calentar son realiza-
deg como en lia Yig, 18,, luego el dispositive cortedor 16 en coo-

175 peracidn con el miembro-soporte 17 divide el soporte continuo en

8

elem=ntos individueles 27, Fl selenio es aplicado en forma pulve-
rizada 7 por la fusrsza de un cimpo electrostédtico establecido
entre la place positiva 8 y los elementos 287 cargados negeiiva—
mente, Estos slem:ntecs son montados en un miembro de fijecidn y
180 enmascaramiento 28 que también incluye una seccidn conductors 29

que hace contecto eldctrico con cada uno de los elementos-soporte,

Un segundo celentador 30 convierte las capes de selenio
en la deseada forma cristaliia, a continuacidn de lo cusl se apli-
ce la capa de aleacién por medio del dispositive pulverizador como

185 | en la fig, l, Una disposicidn pars enmascarar un extremo de cads
uno de los elementos 27 y parte de su capa de selenio, compren—
' diendo wn miembro fijador 31 adapiado pars recibiyr estos elementos
¥y recubrir las porciones requeridas del extremo y caps de selenio,
se mestre en la Fig, €, El dispositivo pulveriszsdor 14 es mdvil
190 para permitir la aplicacidn de 1z aleacidn en une pluralidad de

elementos asi dispuestos y para producir wne capsa uniforme,

la Fig, 7 representa en seccidn un rectificador en Torms

de verille producido de acuerdo con el procesas representado en la

Fige 6+ El materid-soporte 27 queds sin recubrir en un exb remo 32,

195 y la cape de selenio 33, cue se extiende sobre el resto del sopor-

. . te, es sustancialrente cubierto por la cape de sleacidn 34,

Hey numerosas varianies de los mieriores procecdimisntose
fundaecentales que pueden ser empleados sin apsriarse del principio

o espiritu de la invencidn tal como se ha preseatado aquf, Es obvio,
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por ejemplo, que el soporie centinuo puece ser tratado de otras
maneras edicionalss, que las stapas del procedimiento pueden ser
permitides, que los aparatos pars el depdsito electrostitico del
selenio pulverizado pueden adogar verias rormas, que 1s inmersidn
en aleacidn rjuncide puede ser preferible a la.pulverizacién en
algunas aplicaciones, que pueden utilizsrse muichos equipos de
corte y ssimismo de enmescaramiento. Ademds, pusden ser hechas
diversas formas de rectificadores & base de soportes recubler-
to8 segin las ctepas de esta invencién, siendo los rectificado~

res reprasentados en las flguras 2, 3, 4, 5 y § solamente ilus~-

trativos,

Por consisuiente, sunque se han descrito las ejecucio-
nes preferentes de le rresente inyencién; éstas deben ser consi-
deradas s0lo como llustrativas y no como limitativas del alcance

de ls invencidn,

Tste invento corresponde a una solicitud de Patente
formulade en los Estados Unidos del Norie de América el 31 de
Agosto de 1946, sefirlceds con el 2,694,857 y se 8 g€, por lo
tento, & los beneficios que otorgen los convenios inte rnac iona~

les vigentes.

Los puntos de invencidén propis y nueve gue se presen—
tan para que sean objeto de esta ratente de Veinte &fios, sun los

sizguientess

1,— Un procedimiento para 1a fabricacidn de rectifice~
dores de contacho metédlico que comprende la realizecidon simul-

ténee de lss diferentes operaclones de fabricacidn sobre porcilo—
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nes separadas de un meterial-soporte continuo de longitud inde-

finide,

2,- Un procedimiento para le fapricacidn de rectifi-
cadores de contacto metélico que comprende la ejecucidn simul-
t€nes sobre diferentes porciones de une longitud de materisl-so-
porte de las opereciones de 1impizza, decapado y recubrimiento,
y & continuscidn la epliced dn, sobre un aree dada, por unidad
de longitud de une cnya de seleulo y uné capa superpussta te na—

terial contraclectrodo.

Fe= Un pioce. imiento para 1a rabricecidn de reciifice~
dores de conbtacio metilico segin reiviniicacidn 2, en el cusl
las unidades de longitud estdé determinedas por partes enmasce-—

rodag del amgterial-soporte,

4.~ Un procedimiento pare la fabricacidn de rectifi-
cadores de coniecto metdlico segdin reivindicacidn 2, en el cusl
las unidodes de longitud estin determinadas zor el corie del

meterial~soporte en trozos de longitud deseada.

5+~ Un nrocedimiento para la favricecidn de reciifi-
cadores de contacto metalico qus comprende la reglizecidn simul-
tdnes en diierentss porciones de uns loacitud continue de rate-
risl-scporte de las crersciones de aplicar una capa conduciora
de materisl rectificador, tratamients tdraics y aplicacidn del

material contraelectrodo,

64~ Un procedimiento para ls fabricacién de rectifi-

cadores ds conbtacto metélico que comprende la ejecucidn simul-
e . e . N .

tfnee sobre diferentes porcicnss de wn material soporte de lon-

gitud contfnua indefinida de las operesciones de decapado, chepe—
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do, aplicacidn de wns capa conductora de smeterial rectificador,

tratamiento tdrmico, aplicacidn de un contraelectrodo, v corte.

74~ Un procedimisnto paré lg febricacidn de rectiii-
cadores de contacto metdlico, comsistente en aplicar meterial
rectificador pulverizade sobre wna extensa longimd de meterial-
soporie, que comprende la carge eldctrica de les particulas de
material rectificador, le exposicidn de porciones sucesivas de
dicho material-soporte a dichas sertlewias, v ls cargza opus ste
de dicho materlal-soporte pare atraer sobre sf{ diches varticu—

lasg,

8,~ El procsdimiento de producir reciificadorss de se-

lenio que comprends la realizacidn simulbdnss sobre

porciores de una loa itud continue ge material-sonorve de las
operacionss de limpisza, decapado, chapalo, aplicecidn de una
capa conductora de selenio, tratamiento tdrmico, aplicacidn de

un contraelectrods y corie,

Je— E1 pracéaimiento de producir rectiificadores de se—
lenio segiin reivindicacidn B, en el cual dicho material-soporte
de longitud continua comprende una tira plans de material con-
ductor y en el cual dicho material conductor estd tapado durante
las zplicaciones de selenio J ¢ contraeclectrode de marera gque
dichos selenio y contraelectrodo sean aplicados solamente en una

cara de dicho materisl-soporte,

10~ El procecimiento pare lm fabricacidn de rectifi-
cadores en forre de varilla que comprende la ejecucidn similténee
sobre un conductor en forws de alsmbre de les operaciones de lim-

pleza, decapado, chapado, aplicacidn de materisl rectificador
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pulverizado para producir una cépa de éste amlrededor de cier-
tas porciones de Gicho materisl conductor, tratamiento t6rmi-

C Oy aplicacidn de una caps contraelectrodo sustanciszloerte en

todas las capss de material rectificadsr, y corte,

11,- En ls fabricacidn de rectificadores de selenio
en Tormae de varilla, el procedimiento de aplicar selenio sul-~
verizezdo & una loangitud continua de meterial-soporte en forms
de slambre que comprende les parifculas de dicho selenio pul-
verizado cargadas eléctricamente en inmedista proximidad con
ddcho material, y dicho material conductor opusstamente carga—
do para atraer sobre s{ dichas partfculasg por lo cue se pro-
duce uns caps de dichas particulas alrededor de dicho materisl-

soporte en forms de zlembre,

12,~ El procecimiento pera la fsbricacidn de rec-
tificadores en forxze de varilla que comprende la simulténea
ejecucidn de ciertas operaciones en una longitud continua de
meterial-soporte, el corte de dicho msterial en un& pluralidad
de elemenﬁos individuales de forma de verilla, la aplicacidn
de una capd de selenio & cads uno de dichos elementos, el tra-
tamiento térmico de los elementos asi recubiertos, y la apli-
cacidn de una capa contreelectrods & cadm elenmento recubierto

de selenio,

13,~- El procedimiento para la fabricacidn de recti-
ficadores en forma de varilla que comprende la sirmltdnes eje—
cucidn en una longitud continm de material conductor en forua
de zlambre de les operaclones de limpieza, decapado, chapado,
caldeg y corte de dicho material en elementos en forma de va=—

rillas o barritzs; aplicacidn de una cepa de selenio pulveri-
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zade a clerbas porciones de dichos elementos; tratanienta tér-

mico de los zlementos provista de 1a chaps de selenio; y epli-

cacidn de canns contraelsctrodo sobre una porcidn sustancial

de les capas de selenilo,

14 .~ El procedimicnto para fabricaecidn de rectifica-
dores de selenio en Torme de varilla que comprende la simul-
ténea ejecucidn sobre una longitud cont{7ua de material-sopor-
te en forme de nlambre de las opersciones de limpleza, decapa-
do, chapedo, caldeo y corte de dicho msterial en elementos
en forma de verilla; particulas de selenio pulverizado carga-
das positivamiente, manteniende dichos elementos en forma de
varilla cargados negebivacsente con respecto a dichas particu-
les, exponiendo dichos elemsntos & dichas particules de tal
manera que dichas partfeulas sean etrafdas hacia dichos ele—
mentos para producir capas de selenio sobre ciertas porciones
de <stee; tratemiento térmico de los elementos recubiertos
de selenio, y aplicacién de material contraslscirodo sovre

dichas capas de selenio,

15,— El procedimiento pera fabricacidn de rectifi-
cadores de selenio gue comprende el recubrimiento de un miem-
bro conduc tor en iorma de varille con selenio sobre una cierts
porcidn de su superficie, cubriende sustancialmente la capé
de selenio con una ceps de mate rial conductor, sirviendo de

electrodos dicho miembro conductor y dicho material conductor,

16,— Procedimiento para la fsbricacidén de rectifi-

cadores de selenio,
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Tal y como se ha descrite en le lemoria que antece-
de, repressniado en los dibujos que se acompafian y & los Iines

> ' especiticadss,

’ Esta Iemoria conste de catorce hojas escriias por

uss sola cara,

VVe
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