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MEMORIA DESCRIPTIVA

. \  El presente modelo de utilidad ee refiere a una
matriz para el recauohntado de neumáticos, preferentemente 
indicada para neumáticos radiales, oon o sin cintura y pa­
ra neumáticos oon lonas metálioaa, que no admiten deforma- 

5. oiones ni disminuciones de diámetro.
Estos perfeccionamientos, consisten esencialmente 

en construir la zona de la matriz, que abraza el rodamiento 
hasta medio flanoo del neumátioo, oon cierto námero de sec­
tores flotantes por la accián de un resorte helicoidal ex-
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pansivo y con unas guias, que al abrirse las dos mitades na 
que ae oompone la matriz, loa referidos sectores, se expansio­
nan siguiendo la direooián oánioa de las guias, separándose 
entre si y alcanzando las matrices un diámetro mucho mayor, 
lo que promueve automáticamente el despegue del neumático, 
respeoto a la matriz.

Eata faoultad de poder separarse progresivamente, 
los seotorea que componen la matriz, aumentando ásta su diá­
metro al abrirse, y reciprocamente al cerrarse, hasta reoo- 
brar la dimensián exacta, las convierte en idáneas, para los 
neumátioos radiales con o sin ointuraa y para los neumáticos 
con lonas metálioaa, que presentan mayor dificultad para su 
introduooián en moldes o matrioes fijas, existiendo en estos 
casos, el peligro de que queden descentrados y desequilibra­
dos, una vez reoauchutadoa.

Por contra, gracias a estos perfeccionamientos de 
extensibilidad, el neumático es abrazado progresivamente por 
los sectores, en toda su circunferencia y queda perfectamente 
centrado, evitándose loa peligros del descentrado y del dese­
quilibrio, facilitándose la introduooián en el molde y su pos­
terior despegue automático, al abrir la matriz.

Las matrioes, se oomponen de dos mitades simátricas, 
de acuerdo al plano oentral perpendicular a su eje, y oada 
una de estas mitades, unidas a los platos de una prensa, en 
forma que permita abrir y cerrar las dos mitades.

El sistema de oalefaooián, al igual que en otros ti­
pos de matrioes, puede ser por cámara de vapor, integrada en 
la propia matriz, o tambián mediaute el empleo de un ointurán 
calefactor eláotrioo, o a vapor, que le abrace exteriormente, 
cual es el caso presente.
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Con el fin le faoilitar la explicación, se acompaña 
a la presente memoria, Ae nn oaso Ae realización, que se cita 
a titulo Ae ejemplo.

En el Aibujo:
5. La figura 1, representa una vista, en sección horizon

tal, Ae una matriz extensible abierta.
La figura 3, muestra en las mismas conAioienes, a la 

propia matriz extensible, oerraAa.
Haciendo referenoia a las figuras, es Ae observar,

10. que por A, se representa a las piezas tronco-cónicas, gemelas,
para el alojamiento Ae los seotoree; por C, a caAa uno Ae los 
aros gemelos, que AebiAamente conjuntados, constituyen el cin­
turón calefactor elóotrico, Ae acero; ppr F a las flechas, que 
en sentiAo contrario, inAioan el sentiAo Ae la fuerza a ejecu- 

15. tar por la prensa, para abrir y cerrar la matriz; por 6, a ca­
Aa una Ae las guias, para el Aeelizamiento Ae los sectores;

! por M, a los resortes heliooiAales expansivos que promueven 
* . el deslizamiento Ae los sectores, al abrir o cerrar la matriz;

PorF, a los Aisoos Ae aoero, laterales, calefactores Ae flan- 
?p.„, oo, para el reoauchutaAo Ae talón a talón; por S, a oaAa uno

Ae los seotores Ae aluminio, gemelos, que presentan en su par­
te interna, la esoultura en negativo, a grabar en el neumático, 
que se Aeslizan por las guias 6, impulsados por el resorte M, 
al abrir la matriz.

25. La invenoión, Aentro le su esenoi&lidad, pueAe ser
llévala a la práctica, en otras formas Ae realización, que Ai- 
fieran en Aetalle, Ae la inlioala a titulo Ae ejemplo en la 
Aesoripoidn. Podrá, pues, construirse en oualquier firma y ta­
maño, oon los materiales más adecúalos, por quedar tolo ello 

30. oomprenAilo en el espíritu Ae las reivindicaciones.



6.

10.

15.

20 ,.. -

25.

Descrito el objeto de la presente invenoión, lo gae 
se declara como nuevo, oomprende las reivindicaciones siguien­
tes:

1. - Matriz, para el reoauchutado de neumátioos, pre­
ferentemente para los radiales y de lonas metálicas, esencial­
mente caracterizadas porque la zona de la matriz, que abraza 
el rodamiento hasta medio flanco del neumático, está provista 
de oierto ndmero de seotores flotantes S, de aluminio, flotan­
tes por la aooión de un resorte helicoidal expansivo M, y de 
unas guias G, que al abrirse las dos mitades componentes de
la matriz, se expansionan los sectores, siguiendo la dirección 
cónica de las guias, se separan y alcanzan las dos mitades ge­
melas de la matriz, un diámetro muoho mayor, que promueve auto­
máticamente el despegue del neumático; por componerse la matriz 
de dos mitades simótrioas, de acuerdo al plano central perpen­
dicular a su eje, estando ambas mitades gemelas, unidas cada 
una, a uno de los platos de una prensa, para abrirlas, y cerrar 
las; por comprender unos alojamientos tronoo-oónioos A, para 
los sectores deslizantes; por presentar los sectores S, gemelos 
en su parte interna, la escultura en negativo, a grabar en el 
neumático; por presentar unos aros gemelos C, que debidamente 
conjuntados, constituyen el cinturón calefactor a vapor o eláo- 
trico, perlfárioo de aoero; por presentar unos discos gemelos 
laterales de aoero P, calefactores a vapor o eleotrioos de 
flanco, para el reoauohutado de talón a talón; por ejercerse 
por la prensa, las fuerzas F, para abrir y oerrar las dos par­
tes de la matriz.

2. - Matriz para el raoauohutado de neumáticos.
Segán se desoribe y reivindica en la presente memo-30.



ria descriptiva que consta de 5 hojas foliadas y escritas a 
máquina, por una sola de sus oaras y acompañadas de los dibu­
jos reglamentarios.

Madrid, a ^  SEI.1969
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