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MEMORIA DESGRIPTIVA

DE
UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AROS EN ESPARA, A -
FAVOR DE LA RAZON SOCIAL SINTAGIL, LIMITADA, DE NACIONA-
LIDAD PORTUGUESA, RESIDENTE EN LISBOA (Portugal), calle

Campo 28 de Maio, nfim, 390,

s o bre :
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRIGACION DE PIEDRAS ARTIFICIALES"
| mmeammmm oSS Seee -
Las pledras artificiale#itienen cada vez un mayor em-
pleo bor la sencille razbn de que los mérmoles, de.una -

gran velleza decbrativa, constituyen un material muy caro, - i

atn en los paises originarios de los mismos, por lo cual

su empleoves tan solo utllizado para instalaciones de grah
lu.jo.
" Ahora blen, con el proceso que se pretende patentar, .

obtiénense perfectés imitac lones de mérmoles,y pledras de

‘aspecéO'agrﬁdable. El material fabrlcado es duro, resis-

10 - tente, vidriado, de coloraclén similar a la del mérmol y



-

10

15

20

- 256

30

de un costo muy reducido.

PROCESO. DE FABRICACION.- o 1 7 972 g

Se prepara une masa de cemento blanco, arena, polvo

de pledra o sflice, la cual se distribuye por diversog -
recipientes a los. cuales se adicionan los colores necesa-
rios para obtener ls imitacién de los mérmoles.

Un molde cuyo fondo es de vidrio; previamentes unta-
do, recibe dicha mezcla de las éistintﬁs mesas colorea- .
das; tembién se pﬁsde.vaciar una mesa coloreada en un -
solo color, para él caso en que ge desee obtener pledras
de éolores llsos, Asimismo se puede lograr efectos de mir-
mél dibujando, con estas masas coloreadas, una espécie de
vetas sobre el vidrio vaciando después uns masa en el to-
no adecuado & fin de owbrir enteramente el vidrio del fon-
do del molde,

Seguldamente se coloca el molde en una mesa vibrato-.
ria con oﬁjeto de expulsar todo el alre contenldo en el
1htebioﬁ de la masa, haciendo expulser el agua a la su-
perficie, obteniéndose de esta manera una mesa unida, -
compacta y no porosa, Pespuds se ésparcen sotre esta ma-
8s unos fragmentos dé plta o bien de cualquler otra fi-
tra adecuada, forméndose una red bastante densa‘que ve
absorbiendo parte del ague que ha subldo a la.supeffi—
cle, eviténdose asl que los granos de erena més pesados
que la ﬁasa que‘seguidamente:se'introduce en el molde,
penstren en la primera caba de la mesa lo cual podria
perjudi&ar el aspecto del producto.A |

Después se termina de hinchar o llenar el molde eon
une:. argamasse formade por cemento pardo y areneas gruesas

y finas, preferentemente siguiendo el método granulomé=-
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trico, donde se pusde sumergir una esﬁrucﬁura de arame,

segiin lo exija el temafio de las pledras psra lograr uns

meyor resistencia,’pudiendb esimismo acabsrase de llenar

el molde con uns masa formada por fibras de amianto o =-

bien otro meterlal semejante ¥y cemento, haciendo asi que
el’ﬁroduqto sea més ligero y naturalmente, con menor pe-
so en este ceso. _

ihﬁtes de que el material esté seco, conservando por
tanto la humedad, se retira sl ﬁolde y se déjg, durante =
algunos dfas, el producto coiadO'w(al vidrio, debajo de
unas arpilieras t otro material siﬁilar, constantemente
mojadag, a8 fin de obtenerse el méximo de vidriado en la
superficis.

Por ltimo se deja secar, bien por via natural o pe -
medio dé estufas hesta qﬁe el producto se despegue por si-
mismo del vidrio respectlvo, silendo seguldamsnte encerado
este material al objeto de aumentar sus cﬁalidades de im~
permeabilidad, El producto aéi'obtenido presenta una su-
perficie.completamante lisa y vidrieda, sin necesidad de
un nuevo trabvajo de acabado, pudlendo ser apllcado, debi-
do 2 su résistencia, tanto en interiores como en exterio-
res y locales aﬁn'sometidos,a un gran'desgasté. V

| _NOTA

En resumen; la patente recaeri sobre las sigulentes
reivindicaciénes‘ |

1a,- Procedimiento de fabricacién de pledras arti-
filciales caraéterizado por el hecho de preperar una masa
compuesta de cemenﬁo blanéo, arena, polvo de pledra 6 si-

lice, la cuel se distribuye por varios;recipientes en los

-cuales se adicionan los distintos colores, vacléndose la
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mezcle en un molde cuyo fondo es de vidrio colocédndose se-
guldamente, en una mesa vitratoria a fin de expulsar todo
el aire del Interior de la mase y expelir el agua para la
supsrficie, ‘

2% .- Procedimiento de fabrioadibn de pledras artifi-

clales, segln la reivindicgc;én 12, seglin el cual se pue-

de utlllizer una mesa inicial en un solo color, para el -

caso en que se desee obtener piledras artificiales de co-

lores lisos.,

38 ,- Procedimiento de fabricacibn de pledras artifi-

~ciales, seglin las reivindicaciones 1 y 2,-en‘el cuzal des-

pues de la vibracifn de la maese se esparcen sotre ésta -
unos fragmentos de pilta o material‘anélogo, deatinados a
absorber una parte del agua expelida ¥y a eviter que la ma-
sa sigulente penetre en la mesa a que se refieren las reiw
vindicaciones enteriores, :

48 - Procedimiento de fabricac 16n de piedras artifi-

clalss, segin las reivindicaciones 1, 2 y 3, en que se -

-acaba de llenar el molde con una argemasa de cemsnto ordi- -

nario y arena, o de cemento y amianto @ otro material si- .
milar, y donde se puede sumergir une estructura metélid_a
a fin de lograr una mayor resistencia del oonjuntq.

6% ,- " PROCEDIMIENT O PARA A FABRICACION‘DE’PIEERAS
ARTIF ICIALES" ’

Segfin se describe en la presente memorie que conste

de cuatro hojas escritas a miquine por una &ola cara.) -

Madrid, 15 de septigmbre de 1947

‘Francisco Jatier Plaza
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