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M E M OR I A  D E  S O R  I  P T  I V  A
DE

UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPAÑA, A - 
FAVOR DE LA RAZON SOCIAL SINTÉCIL, LIMITADA, DE NACIONA­
LIDAD PORTUGUESA, RESIDENTE EN LISBOA (P o r tu g a l) ,  c a l l e  
Campo 28 de Malo, núm. 390,

s o b r e :
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE. PIEDRAS ARTIFICIALES"

Las p ied ra s  a r t i f i c i a l e s  t ie n e n  cada vez un mayor em­
p leo  por l a  s e n c i l l a  razó n  de que lo s mármoles, de una -  
g ran  b e lle z a  d e c o ra t iv a , c o n s ti tu y e n  un m a te r ia l  muy c a ro , 
aún en lo s p a íse s  o r ig in a r io s  de los mistaos, por lo  cu a l 

8 -  su empleo es ta n  so lo  u t i l i z a d o  p ara  in s ta la c io n e s  de g ran  
lu jo .

Ahora b ie n , con e l  proceso  que se p re ten d e  p a te n ta r ,  
ob tlénense p e rfe c ta s  im itac io n es  de mármoles y p ied ra s  de 
a sp ec to  ag ra d a b le . E l m a te r ia l fa b r ic a d o  es d u ro , r e e i s -  

10 -  t e n t e ,  v id r ia d o , de c o lo ra c ió n  s im ila r  a la  d e l  mármol y
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de un e o a to  muy re d u c id o .
PROCESO DE F A B R IC A C IO N . -  % * *  *

^e p rep ara  una masa de cemento b lan co , a ren a , polvo 
de p ie d ra  o s í l i c e ,  la  c u a l  se d is tr ib u y e  por d iv e rso s  - 

6 -  r e c ip ie n te s  a los cu a le s  se ad ic io n an  los co lo res  n ecesa­
r i o s  p ara  ob tener la  im itac ió n  de los m árm oles.

Un molde cuyo fondo es de v id r io ,  previam ente u n ta ­
do , re c ib e  d icha mezcla de las  d i s t i n t a s  masas c o lo r e a - ,  
d as ; tam bién se puede v a c ia r  una masa co lo read a  en un -  

10 -  so lo  c o lo r ,  p a ra  e l  caso  en que se desee ob tener p ied ras 
de co lo re s  l i s o s ,  Asimismo se puede lo g ra r  e fe c to s  de már­
mol d ib u jan d o , con e s ta s  masas c o lo re a d a s , una esp ec ie  de 
v e ta s  sobre e l  v id r io  vaciando después una masa en e l  t o ­
no adecuado a f i n  de c u b r i r  en teram ente e l  v id r io  d e l  fon- 

15 -  do d e l molde.
Seguidamente se co loca e l  molde en una mesa v ib ra to ­

r i a  con o b je to  de ex p u lsa r  to d o  e l  a i r e  con ten ido  en e l  
i n t e r i o r  de la  masa, haciendo e x p u lsa r  e l  agua a la  su ­
p e r f i c i e ,  obteniéndose de e s t a  manera una masa u n id a , -  

30 -  compacta y  no p o ro sa , ^espués se esp arcen  sobre e s ta  ma­
sa  unos fragm entos de p i t a  o b ie n  de c u a lq u ie r  o tra  f i ­
bra adecuada, formándose una re d  b a s tan te  densa que va 
absorb iendo  p a r te  d e l  agua que ha sub ido  a la  s u p e r f i ­
c i e ,  ev itán d o se  a s i  que los granos de aren a  más pesados 

25 -  que la  masa que seguidam ente se  in tro d u ce  en e l  molde, 
p en e tren  en la  prim era capa de la  masa lo  c u a l po d ría  
p e r ju d ic a r  e l  aspecto  d e l p ro d u c to .

Después se term ina de h in ch a r o l le n a r  e l  molde e-on 
una argamasa formada por cemento pardo y arenas g ruesas 

SO y f i n a s ,  p referen tem en te  s ig u ien d o  e l  método granulom é-
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t r i c o ,  donde se puede sum ergir una e s t r u c tu r a  de arame, 
según lo  e x i j a  e l  tamaño de las  p ied ra s  p ara  lo g ra r  una 
mayor r e s i s t e n c i a ,  pudiendo asimismo a c a ta rs e  de l l e n a r  
e l  molde con una masa formada por f ib r a s  de am ianto o -  

5 -  b ien  o tro  m a te r ia l  sem ejan te  y 'cem en to , haciendo a s i  que 
e l  producto  sea  más l ig e r o  y  n a tu ra lm e n te , con menor pe­
so  en  e s te  c a so .

Antes de que e l  m a te r ia l  e s té  se co , conservando por 
* ta n to  la  humedad, se r e t i r a  e l  molde y  se d e ja ,  du ran te  -  
10  -  algunos d ia s ,  e l  p roducto  co la d o  a l  v id r io ,  debajo  de 

unas a r p i l l e r a s  ú  o tro  m a te r ia l  s im i la r ,  constan tem ente 
m ojadas, a f i n  de ob tenerse  e l  máximo de v id r ia d o  en la  
s u p e r f ic ie .

Por ú ltim o  se d e ja  s e c a r ,  b ien  por v ía  n a tu r a l  o per 
3.5 -  medio de e s tu fa s  h a s ta  que e l  p roducto  se despegue por s i  

mismo d e l v id r io  r e s p e c t iv o ,  sien d o  seguidam ente encerado 
e s te  m a te r ia l  a l  o b je to  de aum entar sus cu a lid ad es de im­
p erm eab ilid ad . E l producto  a s i  ob ten ido  p re se n ta  una su ­
p e r f ic ie  completamente l i s a  y v id r ia d a ,  s in  necesidad  de 

20 -  un nuevo t r a b a jo  de acabado, pudiendo se r  a p lic a d o , d e b i­
do a s u  r e s i s t e n c i a ,  ta n to  en in te r io r e s  como en e x te r io ­
re s  y lo c a le s  aún som etidos, a un g ran  d e sg a s te .

N O T A
En resumen; la  p a te n te  re c a e rá  sobre  la s  s ig u ie n te s  

25 -  re iv in d ic a c io n e s^
1&.- Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de p ied ra s  a r t i ­

f i c i a l e s  c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de p rep a ra r  una masa 
compuesta de cemento b lan co , a re n a , polvo de p ied ra  6 s í ­
l i c e ,  la  cu a l se d is tr ib u y e  por v a r io s  r e c ip ie n te s  en los 

50 -  cu a les  se ad ic io n an  los d i s t in to s  c o lo re s ,  vaciándose la
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m ezcla en  ua molde cuyo fondo ea de v id r io  colocándose se ­
guidam ente, ea  una mesa v ib r a to r ia  a f i n  de ex p u lsa r todo 
e l  a i r e  d e l  i n t e r i o r  de l a  masa y e x p e l i r  e l  agua para  la  
s u p e r f ic ie .

5 -  2 ^ .-  Procedim iento  de f a b r ic a c ió n  de p ie d ra s  a r t i f i ­
c i a l e s ,  según l a  r e iv in d ic a c ió n  l a ,  según e l  c u a l se pue­
de u t i l i z a r  una masa i n i c i a l  en un so lo  c o lo r ,  para  e l  -  
caso  en que se desee ob tener p ied ra s  a r t i f i c i a l e s  de co­
lo re s  l i s  o s .

10 -  5 * .-  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de p ied ra s  a r t i f i ­
c i a l e s ,  según la s  re iv in d ic a c io n e s  1 y 2 , en e l  c u a l  d es­
pués de la  v ib ra c ió n  d e , l a  masa se esp arcen  sobre é s ta  -  
unos fragm entos de p i t a  o m a te r ia l  aná logo , d es tin ad o s a 
ab so rb er una p a r te  d e l  agua e x p e lid a  y a e v i t a r  que la  ma- 

15 -  sa  s ig u ie n te  pene tre  en la  masa a que se r e f i e r e n  la s  r e i ­
v in d icac io n es  a n te r io r e s .

4& .- Procedim iento  de fa b r ic a c ió n  de p ied ra s  a r t i f i ­
c i a l e s ,  según la s  re iv in d ic a c io n e s  1, 2 y 5 , en que se -  
acaba de l le n a r  e l  molde con una argamasa de cemento o rd i-  

20 -  n a r io  y a re n a , o de cemento y am ianto ú  o tro  m a te r ia l  s i ­
m ila r , y donde se puede sum erg ir una e s t r u c tu r a  m e tá lica  
a f i n  de lo g ra r  una mayor r e s i s t e n c i a  d e l  co n ju n to .

5R .- " PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PIEDRAS 
ARTIFICIALES"

25 -  ^egún se d e sc rib e  en la  p re sen te  memoria que co n sta
de c u a tro  h o jas  e s c r i t a s  a máquina por una so la  c a ra .  -
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