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DE
INTRODUCCION

por "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BOBINAS
PARA USOS ELECTRICOS"S a favor de Don Francisco Roig Forre-

llad, de nacionalidad espafiola, residente en Barcelonea.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Las actuales bobinas, utilizadas en aparatos de radio
y otros usos electrénicos, se construyen sobre un tubo de
cartén tratado adecuadamente, el cual requiere, ademas, su
perforacién lateral y el acoplamiento al mismo de apliques
metdlicos, tales como ojetes, escuadras, etc., con los que -
es preciso fijarlo al chasis o placa de montaje, teniendo
necesidad de emplear hilos de conexidén complementarios para
su colocacidn en cireufto, sin que pueda decirse que su colo-
cacidn es universal, pues siempre necesita un séporte, pla~
ca 0 bastidor, en donde fijarse.

Estos detalles complican la operacidn de su montaje
y encarecen la mano de obra, sin poder garantizar por éllo
un resultado mas perfecto.

gon la invencidn, practicada con éxito en el extran~

Jero, se evitan los anteriores inconvenientes, puesto que se
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eliminan los epliques metédlicos de todas clases y las perfo-
raciones, logrdndose una universslidad en la colocacidén en
circufito, toda vez que, para su fijacidn, no es preciso un
soporte especial, sino gue gueda el conjunto al aire, unido
a la linea por sus propios elementos.

Le invencidn consiste en bobinar el hilo de la o las
bobinas, sobre un c¢ilindro o cuerpo macigzo, obtenido en
material aislante de buena calidad, preferiblemente materia-
les plésticos de altas caracter{sticas dieléctricas, tales
como el fenol con relleno de mica, u otros materiales combi~
nados con él, por ejemplo, particulas de hierro, o el polysti
reno, en anélogas condiciones, con los cuales se pueden re-
ducir las pérdidas en las bobinas a un minimo. |

Den@ro de este material gqueda incrustado el alambre
que ha de constituir el borne o final del arrollamiento de la
bobina, existiendo por éllo, elementos de ‘alambre gue sobre-
salen del cuerpo citado, & los gue se empalman los hilos
iniocial y terminel de la bobina, cuyos alambres quesdan des-
pués como medios de empelme parae obtener un gran nimero de
comﬁinaciones, como son: 4os a cada lado, dos en un ledo y
uno en el otro y, finalmente, uno a cada lado. Es posible
igualmente emplear diversas dimensiones de formas de bobina,
segin el uso a que se las destine.

Consiste la invencidn en disponer, dentro de un cuer-
po macizo de material aislante, gimple o combinado, uno o
més hilos metdlicos doblados en partes desiguales, de manera
que sus dos puntas sobresalgen por las cabeceras de dicho
cuérpo, una en pequeila longitud y otra en meyor largo.

La combinacién de estos alambres puede ser simple,

uno para cada cabecera, o doble, dos en cada cabecera, o dos
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en una cabecera y uno en lg otra, entendidndose, que, al
decir un elambre en cada cabecera, se debe considerar que ca-
da glambre presenta las dos puntas salientes, una corta y la
otra larga.

A la punta corta se une directamente el terminal del
hilo de la bobina, de manera que los dos remates del hilo
irdn a unirse a las dos partes cortas de cada alambre.

Las bobinas queden directamente scbrepuestas sobre
el cuerpo de material aislante citado, o bien pueden estarlo
gobre un nicleo de hierro, que en fbrma de anillo o casqui-
1llo se colocan sobre dicho cuerpo aislente.

A fin de fecilitar la explicacidn, se acompafia a la
presente memoria una lamine de dibujos, en la cual se ha re-
presentad§ un caso de ejecucién, que ‘@se cita solamente a ti-
tulo de ejemplo.

En el dibujo:

la figura 1&¢ indica, esqueméticamente, el circufto
de acoplamiento de la bobina a sus hilos conductores;

la figura 22 manifiesta, en vista lateral (1), una
de las cabeceras del cuerpo aislante, y en (II), la vista
en proyeccidn horizontel de la anterior, mostrendo los dos
hilos conductores de dicha cabecera; ¥y

la figura 32 representa, en perspectiva, el acopla-
miento de las dos bobinas B-B' sobre un cuerpo aislgnte,
formendo pares de terminales de acoplamiento en cada cabecera.

Consiste la invencidn en acoplar la bobina -l-, repre
gentade solamente por uns espira, a un hilo terminal -2-,
para cada extremo de agquellg.

Cada hilo terminel forma un codo o doblado en U,

que distribuye su longitud en dos partes desiguales, la
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menor m para el acoplamiento del final o comienzo del hilo de
la bobina, ¥y la mayor n para las conexiones con el conmuta-
dor u otras de la linea genéral.

Loe hilos -2- guedan embutidos en la masa de un cuer-
po aielante -3-, macizo, obtenido por moadeo o fusidn de
materias plésticas, o combinacién de éstas con otras.

El cuerpo =3-, en el ceso de las figuras 28 y 3%,
forma dos hilos de acoplamiento en cada cabecera, siendo,
por ests causa, muy fécil acoplarlo a cualguier circufto de
una manefa directa.

Las bobinas pueden ser una o varias, dispuestas sobre
este cuerpo aislanfe; en la figqra 32 se indican de trazos
dos bobinas B-B', acopladas segin la invencién.

El inveﬁto, dentro de su esencialided, puede ser
llevado a la préctica en otras variaciones, a las cuales
elcanzard igualmente la proteccidn que se recaba. Podrs,
pues, ser construido en cualquier forma y tamafio, utilizendo
pare su fabricacidn los materiales més adécuados: por en-

trar todo dentro del espiritu de las reivindicaciones.

NOTA&A

Descrito sl objeto de la invencidn, lo gue se decla-
ra como no practicado ni puesto en ejecucidn en Espafla,
conprende las siguientes reivindicaciones:

18,.- Un nuevo proéedimiento para la fabricecidn de
bobinas para usos eléctricos, caracterizado esencialmente

por el hecho de bobinar el hilo de la o las bobinas, sobre
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un cuerpo macizo cilindrico, o de otra forma, obtenido en ma-
terial aislante de-buena calidad, preferiblemente materias
plésticas de altas caracterf{sticas dieléctricas, tales como
el fenol con relleno de mica, o el polystireno u otros, to-
talmente o uniforme, o mezclado con otros materiales, por
ejemplo, particulas de hierro, y en unir los extreﬁos del
hilo de diches bhobinas a las puntas més cortas de unos glam~
bres doblados en U, de brazos desigusles, cuyos alambres es-
tén contenidos dentro de la masa del cuerpo aislante, sobre
el cual se hace el arrollamiento.

28.- Un nuevo procedimiento segun la anterior rei~
vindicaecidn, en el cusl los alambres terminales, doblados
en U, estén contenidos y fijos dentro de la masa del cuerpo
alslante, sobre el cual se hace el arrollamiento, de tal
manera, que puedmn presentar les combinaciones de estar un
paer de glambres en cada cabecera, 4os en una cabecera y uno
en la opuesta, 0 simplemente uno en cada cabecera.

32,- Un procedimiento segin viene reivindicandose, en
el cual, sobre el cuerpo macizo aislante citado, se dispone,
8i fuese preciso, un nlcleo de hierro, sea éste en forma de
gnillo o casguillo encgjado encima de agguel cuerpoe.

48,~ Un nuevo procedimiento segin laé reivindica~
ciones gue anteceden, en el cual, en todo caso, los hilos
inicial y final de cada bobina se unen o sueldan a las pun-
tas o tramos cortos de la U de cada elambre, quedando los
tramos largos para el empalme o conexidn a la lf{nea.

52,- Un nuevo procedimiento para la fabricacidn de
bobinas para usos eléctricos.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria

descriptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escritas
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a2 mdquina por una sola cars, acompafiadas de una lémina de
dibujosa.
Medrid, a 15 de Septiembre de 1947.
FRANCISCO ROIG FORRELLAD.
PeBe

JAIME ISERN WIRALLED
P. P,
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