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PATENTE

DE 179691

INVENCION

_ por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION POR LAMINADO DE

OBRAS DE CARPINTERIA, MUEBLES, CAJAS, CARROCERIAS, POLEAS,
HMARCOS Y SIMILARES", a favor de Don Alfredo Benlloch Llo-

rach, de nacionali&ad espafiola, residente en Barcelona.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimiento
para la fabricacién por laminado de obras de carpinteria,
tales como muebles, cajas, carrocerfas, poleas, marcos y
gimilares.

Es caracteristico de esta invencién, la introduccién
en el ramo de la carpinterfa, en especial de la ebanisteria,
de los modernos procedimientos industriales, haciendo exten-—
siva‘a eata industria, actualmente al margen de todo progre-
so mecdnico industrial, de los medios y procedimientos moder
nos corr‘spbndientes al progreso de la técnica industrial
de que son participes otras industrias.

El procedimiento que se descrive consiste, esencial-
mente, en practicar las operaciones de moldeo y preparacién
de los materiales, mediante un original trabajo en laminador,

preparando con este iUnico elemento las materias primes, sin
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necesidad de utilizar costosos moldes, que de esta suerte

quedan totalmente eliminados, obteniéndose con el procedi-
miento que se describe muy variados artfculos, empleando,
como se ha dicho, un solo elemento de fabricacibn, cual es
el laminador, que proporciona materiales aptos para todos
los casos.

Consiste la invencién en prensar y unir, mediante
un laminado, diversas ldminas yuxtapuestas de materiales
adecuados (madera, caftdn, corcho, fibra, etc.), pasando
el material que se indica a través de un laminador adecua-
do, que, por su presibn y por el intermedio de cola o pe-
gamento adecuado, 0 por clavazén o medio de unién similar,
resultan ‘formando un todo uniforme con la forma apropiada
a cada caso.

El trabajo se realiza de diversa manersa, segin el
resultado a obtener, Asf{, por ejemplo, para la obtencién de
superficies planas, el material y su pegamento es introdu-
cido entre los cilindros de un laminador, normalmente al
plano de presién de dicho laminador, con lo cual se obtiene
ﬁna superficie plana a la salida del mismo,.

Para la obtencibn de superficies cilfindricas (cén-
cavas o convexas), el material es introducido en el lanina-
ddr, de manera que forme la direccién de introduccién un |
éngulo oblfcuo con el plano de presién del laminador, con
el fin de dar e las diferentes léminas la diferencia de
desarrollo adecuada para la obtencién de superficies cilin~
dricas de radio determinado. Este dngulo formado por el
plano normel el plano de presibén y del plano de introduc-
cién del material (dngulo de entrada), es tebricamente
equivalente a la diferencial a la curva deseada en el punto
de laminacién, debiendo, no obstante, ser determinadermpi;

ricamente.
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Se comprende que, varisndo continua y adecuadamente
dicho 4ngulo de entrada, se pueden lograr los més variados
efectos, pudiendo obtenerse, mediante cilindros apropiados,
superficies cénicas, esféricas y de revolucibén y sus combi-
naciones. ‘

El eventual éeoado o cocido del pegamento se obtie-
ne en el mismo laminador por ocualquier procedimiento, y, en
particular, electrénicamente, pues asi{ presenta la ventaja
de calentar todo el grueso del material uwniformemente, y
de modo particular el pegamento, todo lo cusl redunda en
beneficio de la solidez y acabado del articulo.

Cuando se trata de obtener artfculos de reducidas
dimensiones, tales como éajas para relojes, pera radlorecep-
tores, etc., se combina el trabajo con la presencia de un
soporte adecuado, con la forma definitiva a obtener, cuyo
soporte se introduce en el laminar juntamente con el mate—~
rial, obrando como sostén de éste, pudiendo d¢ste soporte
ser reemplazado con ventaja por un cilindro-molde, cuando
se gquiere la produccién en masa de un solo elemento o tipo
de objeto.

A fin de facilitar la comprensién del procedimiento,
se acompaiia a la presente memoria una lédmina de dibujos, en
la cual se ha representado un caso de ejecucién, que se
cita solamente a tItulo de ejemplo.

En el dibujo:

la figura 12 representa, en seccién alzada, la vis-—
ta lateral del laminador cuando se obtiene un tablero plano;

la figura 22 manifiesta, endlogamente, la obtencién
de un tablero cilindrico;

la figura 32 indica, en perspectiva, un elemento
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la figure 48, en (I) y (II), manifiesta, anélogamente,

de mueble'al salir del laminador;

los elementos, y
la figura 52 indica, en seccién alzada, una opera-
cién de laminado, utilizando,un soporte de forma adecuada.
BEn los dibujos se representa en A y A', los cilindros
del leminasdor,en B y B', las gufas de entrada al laminador,

en C, el material compﬁesto a laminar, representdndose en

1fnea de puntos la direccién en 4dngulo recto <X de la mar-

che respecto al pleno de presién de los cilindros (fig. 12).
En la figura 22 se representa, con andloga notacién,
los elementos que entran en el trabajo, gquedando definido
el dngulo & que forma la direccién de entrada respecto a
la presién de los eilindros.
La figura 32 indica la pieza terminada D al salir
de ambos cllindros, y en la figura 42 se indicgﬁ las pie-

zag 4 y d' correspondientes a los pies y puertas del mue-

‘ble D (figura 38),

En la figura 52 se indica un soporte molde E, sobre
el cual trabaja a presibn el rocdillo o cilindro laminador A,
el cual es mévil, recorriendo el contorno del soporte moldéy
el material esté representado en C.

La invencién, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la practica en otras variaciones, a las cuales
alcanzard igualmente la proteccién que se recaba. Podré,

pues, ser realizado con los aparatos o miquinas més conve-

~nientes, en cualquier forma y tamafic de obfetos a fabricar:

por entrar todo dentro del espiritu de las reivindicaciones,
pudiéndose disponer el movimiento de las gufas, para variar

los dngulos de entrada, en forma que actien mecédnicamente
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de una manera automdtica, a los fines de la realizacién del
procedimiento en forme continua y automftica, para las dives
Bas superficies previstas: por quedar todo éllo dentro de la

esencia de la invencién.
NOTA

Hechsa le descripcién del presente invento, se decla-
re como nuevas y de propla invencién, las siguientes reivin-
dicacionesé

lé,- Un procedimiento para la fabricacién por lami-
nado de obras de carpinterfa, muebles, cajas, carrocerias,
poleas, marcos y similares, caracterizado por el hecho de
obtener los elementos componentes del mueble o efecto, o |
el conjunto del mismo, mediante un trabajo de presifén ob-

tenido en un laminador, en el cual penetra, en determinadas

condiciones, el material a trabajar, juntamente con los

elementos de unidn o travazén del mismo.

28 ,— Un procedinmiento segin la anterior reivindicaf
cién, en el cual el material a trabajar se compone de liminas
u hojas yuxtapuestas munidas entre sf por medios de traba-
zbn, sean pegamentos, clavazén u otros.

32.~ Un procedimiento segin viene reivindicéndose,

en el cual el material sometido a laminacién es introducido
en el laminador mediante unas gufas, con movilidad adecua-
da paras que la direccién de entrada del ﬁateri&l forme,
con la direccién de la presién del plano de laminacién,

el éngulo apropiado para la obtencifn a voluntad de superfisés
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48 ,— Un procedimiento segin viene reivindicéndose,
en el cual las gufas indicadas tienen regidos sus movimien-
tos pare dar la inclinacién de entrada, por un sistema au-
tomdtico, tal como levas u otro, de suerte que la fabrica-
cién de los elementos o conjuntos sea una operacién continua
¥y automdtica.

58,~ Un procedimiento segin las precedéntes reivin-
dicaciones, en el cual los cilindros de laminador se organi-
zan segin formas adecuadas en los mismos, con lo cual es
posible obtener en esta operacibn superficies cénicas, esfé-
ricas y de revolucién y sus combinaciones, o cualquier forma
determinada,

68,.- Un procedimiento segin las reivindicaciones an-
teriores, en el gque el eventual secado o cocido del pegamen-—
to se efectia al pasar el material por el laminador, ya sea
por procedimientos comunes (vapor, aire caliente, termé
electricidad), o por procedimientos electrénicos (induécidn,
electrostdtico o electromagnético). '

78,- Un procedimiento tal como se viene reivindican-
do, en el cual, en cualquiera de las realizaciones del mismo,
se prepara la superficie exterior o interior de la materia a
obtener, mediante la aplicacién de medios que contridbuyan
a la formacién de una superficie protectora o deccorativa,
sea ésta de madera, material sintético, barniz u otros.

88.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones

anteriores, en el que el trabajo de laminador se combina

con la presencia de un soporte-molde, cuya misibén es servir
de sostén al material a trabajar, el cual soporte tiene la

foma que definitivamente se desea obtener, y su presencia
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viene a ser la sufridera del cilindro o de los cilindros del
laminador}'en trabajos de pequefio desarrollc o tamafio.

92 ,~ Un procedimiento para la fabricacién por lamina-
do, de obras de carpinterfa, muebles, cajas, carrocerfas,
poleas, marcos y similares.

Segin se describe y reivindica en la prezente memo-
ria descriptiva, que consta de siete hojas, foliadas y escri-
tas a méquina por una sola cara, acompafiladas de una lédmina de
divujos. .

Madrid, a 12 de septiembre de 1947.
_‘ALFREDO BENLLOCH LLORACH

JAIME ISERN MIRALLES
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