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M E M O R I A  a S 8 e R IP $ I V & 
que ao acompasa A la adioitud de un 

Momio DE UTILIDAD
que so solicita por volate aKoa en Bspa&a, a fsvw de D. 
Mi^ol Martinas Uentulleru, domiciliado en Barcelona.̂  
Deque de la Victoria, 14*

p o y
MACETA PARA JAMiBRSRIA PERPEOCIORADA

El presante regietrc da Modele da Utilidad, 
concierne cerne su enunciado indica, a una maceta para -* 
jardinería perfeccionada, de acuerde con la descripción 
detallada que de la misma se realisa, debiendo de inter­
pretarse siempre este concepto ea su más amplio sentido 
y nunca en limitativa*

Ies principios del Modele, recaen cobre un 
procese operativo y los correspondientes medica materia­
les para llevar a cabo la fabricación de un nuevo tipo - 
de macetas para jardinería de características peculiares
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de gran resistencia, duracián, indefanaabilidad, eetáti- 
oa y economía.

Batea macetas y jardineras sán fabricadas 
cea en aglomerado de grsviHa e grasma, cuyos gránulcs 

15 o áridos quedan unidos en forma chacta per intermedio
de materiales fraguantes hidrahdücos o hidrófugos, tal 
como cemento o similar, podiendo agregarse materiales de 
reducción en la proporción necesaria, tales como cálice 
a otros para evitar agrietamientos en loe objetos elabo- 

20 raáoa por el procedimiento copo registro ae preconiza.
; * les áridos o gránelos empleados pueden ser
! utilizados en un solo color natural, o en varios para con
' *: seguirse distintos efectos cromáticos.
... Los medios materiales utilizados en esta %
25 bricacián, están representados por los necesarios alemen-
., . toe do moldeo, constituidos por dos partes -&-*%-*, corres­

pondiendo una de ellas de mayores dimensiones a la carca­
sa exterior o molde propiamente dicho, y al noyo o claman 
to interior -3- a la segunda motad interior, alendo igaa- 

30 les sus estructuras, seriando naturalmente sus dimensio -
oes para establecer zonas de separación que sán rellena - 
das con el material fraguante -3-%

La fijaoián de ambas partes oonatitativas - 
del molde, se realiza por medio de un tomillo -4-,que a- 

35 poyándose en la parte superior dd molde recibe a cuatro
eapármgos -5- que emergen de la parte superior del cita­
do molde, dos de los cuales presentan un pasador superior 
-6- que fija la posición del tomillo -t* quedando oate ̂  
segurado por la tuerca -.*&*, siendo esta una posible mricgi 

40 te de fijación no limitativa.



Una vez fijadas ambas partea del mdde se
. determina entre ellas ana aeparnción* que se rellena con 
el material aglomerante -1- para formarse lea correapon - 
di en tea laterales* y para lógrame la ejecución del fon- 

45 do de la maceta está previste que la altera del noyo
sea superior con respecto al plano de fondo del molde -l-, 
creándose otro espacio ceaunicadocon el formado por loa 
laterales* y que d& asno resultado la disposición de la 
maceta talo un oonjuto mcndático*

-.50I " Be preciso que antes de cerrar el molde ae impreg
, non lea paredes y fondos de loa elementos de moldeo con —
\ /": grasa eapeclal* para evitar al agarre del material- y fa%
.—  litarse el desmoldeo*
. J la configuración interior del molde, puede ser lj.
.* ̂5 aa* granulada* estriada bajo cualquier proyección o con -

relieves o bajo relieves* a%n que exista aobra el particu 
; lar ninguna limitación*

El procedimiento de fabricación de la maceta por 
intermedio de los moldes antesdeecritos es como sigue:

60 por cualquier alaterna mecánico o manual* se mea­
das los áridos sen el c^wto ccrx̂ spondiente asi como 
la cantidad necaasria de agen* y conseguida ana meada u* 
ni forme ae procede ai rellenado del molde* acmetióndolo a 
la acción de un bawe o mesa ribrmtcapio -6- pera que ae — 
confiera densidad y homogeneidad a la mezcla* siendo esta 
operación muy impértante* ya que la meada debe de ser muy 
seca (prácticamente hámada), lográndose una perfecta coh¡e 
sida y evitando la formación de bolsas de aire o irrgula-
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ridadea en las carea vistas da las macetas#
oca van llana al naide y fr^u^o el mate - 

rial, es retira la parta exterior *&* dal mismo, quedando 
la maceta o jardinera fijada en el naya -*&** donde ee la 
deja secar después de haberse lavado con agua pulverizada 
y sin presión algara# en forma tal que el agua arrastre - 
el cemente sobrante que entre la granza para que sata qug 
de totalmente limpia y destaque en odor.

En el ceso improbable de que no quede sufi­
cientemente limpia la gravilla, después de secar la jar­
dinera, y per medio de un cepillo de póas duran, de acero 
o cerda, y una e elución de ácido a la densidad convenían*' 
te, se cepillad la maceta para que quede totalmente lim̂  
pin dicha granza#

Mate otra posibilidad de dar un tono o as­
pecto de patina al exterior de la maceta, y que consiste 
en la aplicación de verde a la cal o pintura similar hi — 
drcólica, en toso claro y una capa sueva o débil, que osa 
vez seca se le aplicará en superposición una mezcla por ja 
j ampio de grafito o plombagiaa mezclada con ceras prepara 
das cepillándose posteriormente, para conseguir cierto bri 
lio#

Descrita suficient̂ aente la naturales del - 
Modelo, se hace constar expresamente que cualquier modiü 
cación de detalle que se introduzca en el mismo, quedará 
incluida dentro de esta protección, en tanto que no alte­
re o modifique esencialmente su finalidad earacteristiea#
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Por dítimo, se declaran de novedad y utilidad en 
EapaSa, isa siguientes:

R Jg f V I N D 1 6 A C I 6 N f S

16.- nácete pare jardinería perfeccionada, caree 
terlzada esencialmente porque se dispone de dea elementes 
de moldeo de gran resistencia y de la adama sección, pero 
de distinta dimensión, con el fin de establecer entre loe 
miamos unas aeparaoioaee laterales y de fonde, espacio que 
ee rellenado con materiales fraguantes, exletlendom medios 
de ÓM y desmoldeo del <pold& propiamente dicho o 
to exterior, y el moyo o elemento interior, aplicándose - 
en las superficies de trabajo capas do grasa que evitan — 
el pegado del material utilizado*

2*.- Maceta para jardinería perfeccionada, según 
la anterior reivindicación, caracterizada esencialmente - 
porque se prepara una masa formada par áridos c gránulas, 
materiales de reducción, carga do agua y cementos hidráu­
licos, convenientemente amasados para legrarse una perfac 
ta homogeneidad, vertiéndose esta pasta s calseca en loa - 
espacios libres del molde, en lea que se realiza su fra ­
guado sometiendo el anide a la acción de un banco o mesa 
vibrante, para que pro vibración se consiga una total y u- 
ni forme densidad del aglomerado*

3**- Maceta para jardinería perfeccionada, carao 
terlzada según la anterior relvindioadón, porque se sepa­
ra la carcasa exterior por medio do sus t ornillos,quedando 
la pieza en tomo al núcleo interior, donde queda hasta su 
total secado, estableciéndose un riego con agua pulveriza­
da y sin presión para separación de les materiales resigna
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lea y posterionaente se apiles va cepillo de fuertes íllg 
meatos par̂ x completar esta fase y dejar ̂ sities les grá- 
nulos cromáticos o se incorporados a la pasta, creándose 
conjuntos monolíticas don relieves o bajo relieves extag 
nos, resultantes do la disposición peculiar que a tal fín 
presenten los elementos del molde# realia&ndoae como dlti 
ma operad án un lavado oca áoido a la deidad convenir­
te.

4*^ MACETA PANA JAR LA P^FBCOIONABA.
Todo elle tal y como ae describe en el cuerpo 

de la presaste memoria y ae reivindica en au acta*
Bata memoria consta de seis hojas folladas y 

mecanografiadas por ana sola de aua caras y a dea eapa - 
eios.

Madrid, 16 FEB. 1973 -

Por autoriaaci&u del solicitante#
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ESCALA VARIABLE
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