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P A T E N T E D E  I N V E N C I O N

en
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per VEII7TE anos;

a nombra --Te N. V. PHILIP 3' GLOEILAMPEI-IFABR IEKEN, ntídad ho- 

Li nó -se, rstabl^cida -n Enmasinpel 29# E indhov^, HOLANDA,

PROCEDIMIENTO PARA RECURRIR CUERPOS CON 

UNA CAPA DE VIDRIADO, ESMALTE O SUSTANCIAS 

SIMILARES". -

E l p:a-.;e'nt'-- invente r e f ie r o  a mi preoedimiento 

pera raod&^r cn^rppe can unr erp .5 d.n v id riado, remalta o 

raetanciaé y a obj^ta-^ qr. en to ta lidad  e en
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Es oene^óido al.procedimiento ce re cu d ir  de v i­

driado o esmalte la s  o llas , sartenes, vas'a y otros objetos 

que sirven, por ejemplo, adamo, p-^ra le  cual satos ob­

jetos se barnizan con (na paqueas cantidad de una suspen­

sión de vidriado o esmalte y luego se calientan de manera

que el vidriado o e l esmalte se-adhieran a la  superficie

del objeto correspondiente. Esta cubierta de vidriado o

de esmalte puede además, emplearse en la  sujeción recipro­

ca, impermeable al aire, de partas diversas de recipientes 

ea que se ha hacho e l vacio, por ejemplo, tubos de descar­

ga eléctrica o lámparas Ae incandescencia. Entonces una 

parta detemninada sa barniza con une suspensión de vidriado  

0 de esmalta después de lo  cual ae callanta a ta l temperatu­

ra que el vidriado o el esmalte se adhieran a la  superficie  

de la s  mencionadas partee. Luego otra parto suelte a# aplica 

sobr# esta capa da vidriado,, y se vuelva a calentar todo e llo  

de modo qu& se produzca una unión hermética al aire entüe las  

dog partas sueltas.

Este procedimiento, en el cual por tanto se ap li­

ca una auypensión de vidriado, tiene el inconveniente de que 

es muy lento y de que no es sencillo dosificar debidamente e l

vidriado. Estos inconvenientes solo p ugáen superarse cuando 

se rea liza  el procedimianto sagGn el invento para aplicar es­

malte, vidriado o un material similar sobre una base en la  

cual so ha partido no de una suspensión, sino de polvo seco 

que sa comprime para formar un cuerpo cuya forma correspónda

a la  de la  superficie o que se han de aplicar el vidriado o . 

e l agmalta: esto - cueipo presado se aplica sobra el objeto

-  2 -



1

5

10

t*

15

20

25
§

íy

§

1 7  9 6 8  4

correspondiente y i^ g o  3a calienta da manera que el vidria­
do &g adhiera a le aup.-'rfíoie subyact^.te.

^hora bien, al realizar ésto prooedi¿iiento, la  
adhar-^oia del esmalte a le, b&BQ subyacente es m$g rápida 

qu.w cuando la  psrt-o eualta corry^ondient^ ne barniza oon 

la  -aa^ah-siáR ' de vidriado. Además, en ^^te procedimiento 

p^da hro:rs's le  d isífioaolón mucho majar qus en aquél ^  

que el polvo se pone en suspensión y laago sa bamizá. El 
prensado del polvo p uadn haoernn m-n-'-ra muy & cnoilla por

^edio. una" aatámp-a d ip r  ̂ ga.

ventajoso, una voz qu- .1 y"'*'v*-

ma d ye armiña da, A jarle  concrac

Sa ha d.janostrado que as

ii*.'' pr s i..L*a a - una fer— 

.33ar ba'.̂ v-a tiempo a tsnp. -̂

rature tal qui ,1 cu-rp-o a- nlur^zca la mido que sea fácil­

mente /'lanejnbla. Nata tomptratara dtponda dal punto d̂  fu­
sión dat --jornalte; p tro los vidriados o esmaltas de 'bajo pon­

to de fusión, alcanza, par ej implo a 3$0- 450^C.

En ;il tratamiento dnL polvo sen aún pasibles a l­
gunas raalizacioaas. En afecto, a is  a parta da polvo que 

se ha obtenido fundien^ primare antro a i los matarías p r i­

maras, hasta qua dan un vidriado dg composle re ximadam î- 
te homogénea debe ahadirso aL polvo un aglutínente, por ejem­
plo, paraf.tna, para quy .1.3 hacho al tensar so produzca una 

buan./ adhsrancía dr las partículas. Como n*; ^gté axcluida 

..Ls posibilidad da qu - .̂ 1 la fusión subsiguiente para cense- .- 
guir la r-iharancla ,1 13 sub^yso^nt^ qu-oArn resi­

duos dg carbón .'A viciado, ncg&i une. forma de* r ralizaci&i 
espcoral al cuerpo prensado se calia^-ts brava tiempo a tem­

peratura tal que la parafina sa queme; entonces este oalen-
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tamiento pueda coincidir con al que endúreos €l ouarpo,

mientras la  superficie Ael cuerpo prensado sa fonda. Es­

to puede realizarse, por ejemplo, exponiendo al cuerpo un

momento a una llama, de manara que se logre una tempera­

tura lo  bastante alta (por ejemplo pCC^C), para hadar que 

se inflame la  parafina; poro e l in terior del cuerpo queda 

entonces' muy. p or dota jo de rsta temperatura.

81 se parte de un polvo que no se ha producido 

por le. fusión de materias primeras sino p r  la  masóle de 

. las mismas, no ^s preciso añadir ning&a aglutinante, sino 

que (sd. cuerpo prensado pushe -jndureearee por calentamiento

a una temperatura lo  bastante alta, por ^ je ^ lo  400**C, y

aplicarse diraotam^te a la  superficie deseada. Como ocu­

rre en algunos .casos qw las partículas del polvo se adhie­

ran demasiado fuertemente, ío  cual ofrece dificultades cuna­

do el polvo se eqparaa en el molde en que so ha de prensar, 

es ventajoso en ciertas circunstancias mejeray esta fa c i l i ­

dad de eyparoimient ", haol-ando que concrecione e l polvo, 

antes de esparcirlo en A. molde, breve tiempo a temperatu­

ra bastante baja, por ejemplo, a unce 300^0.'

- JEL procedimiento del invento puado emplearse pe­
ra objetos de distinta natura laza. ¡Pueden por ejemplo, re­

cubrirse objetos como los da uso ó adorno con una capa de 

esmalte o da vidriado, {p ilcarse a un cuerpo prensado hecho 

por madiqáel procedimiento del invento, y este cuerpo se pue­

de hacer adherir a l objeto por calentamiento. Otro empleo' 

está oí e l t erran o do la técnica do los  recipientes avaoua-
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dos, por ajemplo, 1 -^ tabee da descarga eléctrica o lámpa­
ras do inoandaso jnoia, *!0. los casias se han da sujetar en— * 

tre si h^rmétlóamete al airta partes distintas, oca lnter- 
p isición de un vidriado o asmalta. Al efecto, primero si 
viciado se aplica, en forma prensada, a una o más da las 

partes sueltas, y e 3 cal itinta hasta qu:$ s-s adhiere a las 

mismas, después lo  cual, le otra parte suelta se api ios 

y por calentamiento rano va do se producá la unión hermética 

al aire entre las partes. *̂ os vidriados o a ama!.tas emplea­
dos pueden ser de composición muy distinta. En los objetog

As uso y d e adorno, p uado aer también muy diferente al p unto 

,1a fusión. Para la adherencia de partes sueltas de reci­
pientes evacuados sa cap loan <ya general los esmaltas o v i­
driados ó3 bajo punto da fusión*

EL invento se -xplicará méa claramente a base de 

dos ejemplos en los cusías so representen por vía de ejemplo 

sendas formas de realización del procedimiento del invento* 

Una mazóla da óxidos forma doras da vidriados, por 
ejemplo óxido de boro, óxido da silicio, .y uno ó más óxidos . 
de otra, olas? oimo al de plomo o similares se funde en un 

crisol de porcelana o da vidrio de cuarzo a temperatura da 

600 a 930^0. la  masa fundida 3a vtarta .-.?n agua en la  cual 
se descompone en pequeños trooitos. Luego en su cago se 

vuelve a fundir y sa templa. Los trocitoe de esmalte as 

trituran durante algunos dias y luego se tamizan, lo cual 
da al polvo de vidriado ya listo . É^te polvo se mazóla con 

un aglutinan te, por ejemplo, parafina, y prensa para for­
mar un cuerpo de forma determinada, y lue^y) se calienta rápi?-

r:
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demente y por poco tiempo a unos 900^0, Luego el cuerpo, 
prensado se aplica al objeto oarreqpondiente y se calienta, 
de modo que sobreviene la adherencia de aste cuerpo el ob­

jeto subyacente.
Según otra forma de realización dél invento, una 

mesóla de óxidos se muele durante unas horas en un molino 

de balas. El polvo asi obtenido se calienta previamente 
a 30C**C, luego sa pone en un molde y por medio de una es­

tampa se prensa para obtanar un cuerpo datexminMo, que

luego se concreciona aproximadamente an medio minuto a 

4C0**C. El cuerpo, así endorse i  do se aplica al objeto co­
rrespondíante, por ejemplo, el borde del fondo de un tubo 

de descarga eléctrica. Todo ello se calienta a unos 600**C 

con lo. cual el cuerpo prensado se funde y queda sn el men­
cionado fondo una cubierta de vidriado fi ja . Luego sobre

el vidriado se coloca la  bombilla y se vuelve a calentar, 
todo esto da manara qui la  bombilla y a!, oasquillo se unan 

entre si herméticamente.

Esta solicitud que corresponde a la presentada 

en Holanda el 31 da dio&smbre da 1943 coa el nS 114*337 

se acoge a los beneficios del articulo $1 del vigente Es­
tatuto de Propiedad Industrial*

- o -  N O T A  - o -

Los puntos d(? invención propie y nueva que se pre­
sentan para que ssaa objeto da esta Patente de Invención en 

EspéSa, por VEINTE anos, son los siguientes:
13.- Uh procedimiento para recubrir objetos coa.

— 6 —
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una capa da vidriado, esmalta u otras materias similares* 
caracterizado porque el polvo de vidriado o de esmalta sa

prensa en un cuerpo ccyít forma oorreopcnde a la  de la  su­

perficie a recubrir^ este cueipo prensado se aplica sobra 

la  correqpondienta superficie, y luego se calienta da ma­
nara que se produzca una unión firme con la superficie a ab­
yacente.

23.- Un procedimiento seg&i se reivindiea en al 

punto I?, caracterizado porque e l polvo antes de ponerla en 

un molde de prensa se concreciona breve tiempo a unce 3%K̂ S.

3*.- Lh procedimiento según se reivindica en loa 

puntos is o gs, caracterizado porque el cuerpo prensado se 

concreciona a tal temperatura y durante el tiempo necesario 

para que se obtenga un producto duro y de fácil manejo*

43.- Un procedimiento según se reivindica en loa 

puntes 13, g3 0 3 #̂ caracterizado porque una mezcla da ma­
terias primeras se funde y luego se elabora para obtener un

polvo de vidriado o de esmalte; luego se prensa con un aglu­
tinante, por ejemplo parafina, y después, entes que esta cuer­

po se aplique al objeto correspondiente, se calienta rápida­
mente y mty poco tiempo a une temperatura de por ejemplo 

todo ello de manera que el aglutinante desaparezca.
$3,- 'Oh procedimiento según se reivindica en les 

puntos 13, 23 o 33, caracterizado porque la mezcla de prime­
ras materias, después da molidas sa prensa directamente an un 

cuerpo de la figura deseada y se- aplica al objeto correspon­

diente.
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6g,- En procedimiento para reonhrir cneipoa €on ana 

c^ a  de vidriado, esmalte o sastanoias similares.

Tal y como se ha descrito en la  Man cria qae ante­

cede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de Ocho hojas escritas por °ns
sola cara.

Madrid, *1 1SEP. 1947

* Sj.
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