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nmnn DESCRIPTIVA
que se presente pare unir a la solicitua
de
PATENTE DE INVEHGIOH
formilada el 9 de septiembre de 1947 con el né 179668
an
EsSPaANA
por 'VEINTE' afios

a nombre de N. V. PHILIPS' GLOBILAMPENFAERIEKEN, entidad ho-
1az‘1dasa,‘ estableclds an Enﬁasingol 29, 'linahovm, Holands,
pors

#UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE OBJBTOB
"QUE TIEVEN CIEKTO NUMERO DE PARTES METALI-
CAS AISLADAS®.o ,

mmmmmt ‘

Bl invento se refiere & un procedinmientode f‘abri—
oaoién de objetas que contienen oiferto nﬁmoro de partes mee
tdlioas, alglades eatre sf, en particular & la fabriceoién
de tubos de desoarga.
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Hestn ahors, tales objetos, por ejemplo, tubos’
‘de descarge que comprenden gran ntmero de ‘conductores gis-;
lados antre 8i, se hen fabricado de 1la manera siguiente: A
cadea una de les parteb 8 isler es mtroducida por separado
en une plmtﬂiﬁ ¥y se las empotra en geguids en materia
aislante. lf;’astq rxccedimiento es muy oomplicado y exige
mucho tienpo. |
En el prooedimiento segﬂn el invento, par‘ fnbri-

cas seperades por pertes sislentes, se evitas este 1nconv.5

niente porque les partes metélicas son recortedas, por ej.m;-
plo, pungonades, en une place metdlics de mam ers qus estén
unidss metélicamente entre sl, y después de la eplimcifn
de la materie sislante se suprime 1a8 unién; de modd qﬁ'. iaa
partes wetélioas subsistentes quedan mutuamente lialaw’*
i-n materia ,li‘.,lante es npliodda de maners que los puntos
de unién de partes metfiicas rebasen esta materia; basta
entonces COrtay estas uniones pars obtnnér partes ﬁatll:lé
cas aisladas entre si, Se pw. pubs, punszonsr, por ejems
plo, un oconjuato de idzinas de contacto en una ointa meté~
iica y owverias eventuslmente & la forma de wa oilindro y
empotrarles en meterial aislsnte; se obtiene asi wm snililo
de iéminas da'oontabto. Las migmes léminas metfliicas pue~
den plegarss de cuaiguier modo deseado, por ejemplo, & la
rorma deiarganu de contacto, Como las léminas estén mie -
.das entre s antes de 18 uhrifn con el material ciainat.; neo
&8 precisgod fijerlas por separado, 1o qQue faciiit& Y acelera
is wifn o montajes |
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. realigados segln el inventos

' ra Que constituysn Srganos de contacto.

 oom0 el representado en 1a tig., 2. Las extremidades pusden

Ademss, les léminas pusden afeotar ma forms tal
que se pusdan haéor por plegado eleotrodos anulares 0 ciline
ariocos, electrodos que atn mantenidos eatonces en su sitio
durente la unién, por le bands O ointe de remiéai La par-
te e 1& remifn misua puﬁs cms‘citu:lr . elgotrodo © wmae
Piesa olliinarioes

La descoripoién siguiente omn referencis eai dibuje
anejo, dado & titulo de ejemplo no limitetivo, herd compren=

der bien ofmo puede realizarse el invento del oual formea
parte, por supuesto, las partiocularidades que resalten tane
to del texto como del dib&:w_ |
Les tigs. 1, 2 y 3 muestran ejemplos de léminas
metéliose pungnadass -
Las 1igs. 44, 48 y 7 anestran tubos de desosrge

Les 1igs. 5 y 6 muestraz léminas plegedas de mane-

Lee figs. 8, 9 ¥y 10 muestran sjemplos de umu
u’ctliou plegadas de meners que coastiuyen eleoctrodosi

"Bn ls figi 1, las partes metlliioss & aislar entre
ol os:hln indlosdes con 21 y i» ointa de wién por 20, Be=
ta ointa puede estar oizaiLlada segln 22, en ol Qentidqgﬁ la
longitud, y owrvarse de modo que coanstituys wn ‘eilindro %8l

sor reuniadas en 25 por ejemplo, y luego las iengletee 21 pue~
den empotrarse en W diao_o, poé ejemplo, de vidrio, Se coIe
te entonces la aints de unidn 24 Y oo 'p'l:losnn las extrexida~
des 32 (rig. 44) de ma_nér. que puedgn hacer 1as veces dg 6r=.

ganos de contacto. Pera que el punzonado de las léminas rewn¥
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. proagntafia en la fig. 3.  8& obtj_.gnan antonéoa dOa Juegos

52 ‘éfig. 7-) y e pliegan lss léminas 4§ hasts el momento en

das por la cinta -de unién no provoque desperdiclos de mat‘;.
ria, 8e puede punzoner wna ointa metélica de la menera re.

de l&minas jé ¥ 39 uwnidos entre 3 8 por las ointes 37, res-
p‘edtivamente 36. La fig. 44 muastra un tubo de descarga
que tiene 6rganos de onntaoto mtdns segin el invento.

) La cinta con léminas representada en la ﬁ.g. 2 es
unida ast e w oilindro de vidrio 26 y a la pered de la -
polla 29 wa vez que el sistema de electrodos 30, montedo
sobre los hilos de soporte 31 se ha mnido 8 las léminas de
coateoto 2. Dos o m!s 1engu.1:as pueden replegtru al mt.-»
rior y ser soldadas a un_ disoo de fondo metélico 27. __;}_qia_..
0 da fondo tlese w Tbillo 28. 8o quita lusgo 1s ofate de
uniﬂn 24 de modo quo las cintas 21 quedsn alsladas ent& (19
ing. 4B). -

Ba lns f:lga. 5y 6 las lémines 45 eatl.n :eeplagadu

en una ‘da sus extreuidedes 54 y tisnen una parte recoxdda

Y plegada 46. Le extremidad 47 e:té unids & la ointa de union
68 que afecta agul la forms de un disco y que tiene una pare

te 67 embutida de mode qus constituya w rabi.lio 53, 1Las 16=
minas 45 estén ligeramento replognaas en 49, ’
Se colooa ‘sobre ¢1 disco 68 un ocilindro de v:ldr:l.o

Qque las partes 54 rebasan el borde del oil!.p_dro 525 se fija
entonoes el sistems de slectrcdos 56 sobre ;agb-ar;:eq 54 oon
ayuds de los hilos de soporteé 55. Se desliza entonoces 1a

ampolla 57 sobre ol sistema 56 y s la suald.s al cilsndro d.
vidrio. Se trebajen entonoes & la nmuela de l&ninas 45 e ol




anrverso de 1ae partes replegadas 49, de mOcS.o que estas ﬁl-
times quoden alsladas entre sl y de le plaoa de fnndo 68.
Las partes replegadss 46 hacen veoes de érganos de oonjl_:ao-

to para el tubo, al ps&so que el rebillo 53 puede, al mismo

5 tiempo, constituir un seiiente de guia y un Srgano de cea-
~ treoida, | La fab;fioaoidn del fondo de lps tubos y de los

contactos es, pues, muy répide y simple. Eventualmente, se

_pusden utilizer lémines conmz.gjas, oonstifuidaa por ejemplo

por dos o més plaoss de ferro-oromo O de Otro metal gue se

10 a?b.;lora bien al vidrio, separadas por wa 0 més piuoas de
metal buen conducber de ls electrioidnd, por ejomplo,_y oobre, :

~ para disminuir la resistencia elotrioca. o’

~ Gomo lo muestra la fig. 8, les laminaa pma-— ‘

tituir también eleotrodos, pueden afeotar por caonplo la o

15 forma de cilindros _31, 32, 39, etc.., evqnt_uglmente” Mq B
oldos de rejillss de nilos 33y 34. Después de ua rotssida

de 90° estos eleotrodos oilinaricos o suulares pueden diepoe

nerse co‘xialmente wo tras otro, lo:.que pemite ﬁ.‘jar pw
ejemplo a laa 1‘m.‘lnas 35, 36, 37 y 41, tedavia, otros eloc-
2 trodos euxiliares. Los electrodos son mantenidos por la oin-

ta de unién 30 e la distencie re_:.at:lvs requerida dm'anta 01
esupotramiento de las ummas 35, 36, 37, 38, 39, 40, 41 eto.;
luego se¢ quita la cinta 30,

En la fig 9, le pieza de unién constituyeo e a!.
R misma m 0ilindro 95 que esth unido por les lengiietes 5094 |
* . une ver gue se ha heocho el replegedo radial de estes l‘uwg‘&—--.‘

tes en le manere representeds en le fig, 10.. Le retirada

de les zones de mién 101105 ssegure el aislamiento de las

langnetas 90-94 oon relacién el cilindro 95, que pnedo hum'
- 5 -
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90-94 pusden ester wides s los oonductores de alimentsoldn

_tubo. Bl oilindro 95 puscde estar oerrado en le Otrs extre-

805 &0 que Un-gren nfmero de partes heohes de cheps deben

b8 641,601 se 8coge 8 10s Densficdos del artioulo Mdel vi

ligle 1947.

17@668

veoes de pa:red del tubo de desearga, al paso que 1as partea

96+10C de un aistems de electrodos. Los lengligtas 90994
pueden hacer veces de 6rganc de contacto en el exterior del

midad por wn disca provisto de mn rabillo.

Este memoria no mencions més que algunaa de lal
formas de ejesucién de Objetcs realixables segfn el proctdi;
miento del invento; existe todavia, evidentements, un gren gm-
mero de otras formess E1 invento se eplice en todos los ce-

monterse, sisledas entre si, en una pieza eislante, en par-
tioular cuando g_atgs partes estén pooo aep_ai:cdpa me de otre,
| ~ Bete polioitud qu.ga‘oorrequnde“q._h_preamtgdg' en
los Bstados Thidos de Amerioa el 16 de enero de 1946 con a

gente Estatuto-Leye de Propledad Indistrisl y & los derive-
dos de los Decretos de lioratoria de 7 de febrero y 4 de Jjue

- O - ¥orT2a R R

o Los puntos de iaveneién propia y nuev'g'qm' qi pre-
seatan pere que sesn Objeto de esta Patente de Invencién en
Eapaaa, por VEINTE mos. aon loe siguientea:

10.- Un procadimiento de fabr&oeoidn d. objctoa

6w
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aislados . -
que contienen o:lorto nﬁmero de xérsano- met‘lims/ tre ai

- por mteria ‘eislante, caracte:izadg porque Vloa_lérggo_rs__‘m&‘ '
tglicos son recortades, pungonados, por gjqxplo, en unu e;no_
ts metélice, de manere que quedien oconeotados metélicaments
entre 81, retirfadose los pmtos de mifn después de la epli-
caoidén de la materia sislante, lo‘ que deja subsistir érgmoé |
-metdlicos aislados entre a!, pudiendo presenter ademés este
; prooédimemto de fabricaoidn les paz-ticulariaadsa l:lguien-
tes touades por separado 0 en combmaoidnz | ‘

a) la meteris cislente es aplisceda de maners qus
los pu.ntos de reuwnifn de las partes metélicas rebasen la puw;
te aislante y son cortados;

) durante el punaonado, partes de 1la cinta mo-

| talioa ‘son recortadas ¥y replegadas de uodo que pucdan hae
ger veces de Orgencs de contacto despuds de la epliowcidn
de la materis eislante. '
' 23‘.;-:’- o procedimiento de fabricscidn de oﬁjgto;'
que tisnen c:lerto' ntmeroc de partes metflioas aialadn; _

Tal y oomg se ha desorito en la Memoria que mta..
oeﬁe, reprossntedo en los dibujos que se acompatian y oon los -
fines qua se han ‘especificado, Entre liness “eisledos”, vale

Estm Memorie oconsta de siete hojas esoritas por ma:

ao].a -O8Xa. S .
Madria, GD!C.1947
P. A '
Albertg de Elzabury
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