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MEMORIA DESCRIPTIVA

que ee p re se n te  p a ra  unir a l a  s o l i c i t u d

da

P A T E N T E '  D E  I N V E N C I O N

form ulada e l  9 da septiem bre de 1% 7 con e l  n * 1 7 *?*668

en

E S P A Ñ A  

p o r VEINTE ados

a nombra de N. V* PHILIPS* GLOEILAMPBNF ABRIESEN, a n id a d  ho­

landesa, esta b lec id a  en Emaasingal 29# Eindhovan, Holanda# 

por#

SUN PROCEDIMIENTO DB FABRICACION DE OBJETOS 

QUE TIENEN CIERTO NUMERO DE PARTES METALI­

CAS AISLADAS*.-

E l invento se  r e f ie r e  a un procedim iento d e  fa b r i­

cación de o b jeto s que contienen c ie r to  número de p artea  me* 

t i l i c a s ,  a is la d a s entre s i ,  en p a r t ic u la r  a la  fatrioaoid n  

de tubos de descarga.
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Hasta ahora, t a ls s  ob jetos, por ajenplo, tobos

da descarga que comprenden gran número de conductores a is ­

lados entre s i ,  se han fabrioado de l a  manera sigu ien te: 

cada una de la s  p a rtes  a i s l a r  es introducida por separado

car o b jeto s que oontienea c ie r to  número de p a rte s  m etáli- 

10 separadas por p a rte s  a is la n te s , aa e v ita  e ste  inconve­

n ien te  porque la s  p a rtes  m etálicas sen recortad as, por e jem-

unidas metdlioamente entre s í ,  y después de l a  aplieucidn 
da la  m ateria a is la n te  se suprime la  unida; de modo que ia a  

1$ p arte s m etálicas su bsisten tes quedan mutuamente aisladas#

La materia e ie lan te ea ap licada da manera que loe puntee 

de unida de p arte s  m etálicas rebasen e ste  m ateria; b a sta  

en ion oes co rta s  e s ta s  uniones pará obtener p arte s  m etáli* 

cas a is la d a s  entra a i ,  Se puede, pude, p un sonar, por e je * *  
20 p ie , un oaajunto de láminas de contacto en ene c in ta  met#* 

l i c a  y curvarlas eventuelmant* a  l a  forma ua un c ilin d ro  y 

em potrarlas en m aterial a is la n te ; sa  obtiene a s i  un a n illo  
de láminas de oontacto. Las mismas láminas m etálicas pus** 

den p legarse  de cualquier modo deseado, por ejemplo, a La 
2$ forma do Organos da contacto. Como l a s  láminas estén un i *  

das entre s i  entes de l a  uaidn con e l  m ateria l a is lan te , no 

a s  p re c iso  f i j a r l e s  por separado, lo  que f a e i l i t a  y aee lera  

l a  uaidn o montaje^

§ .en una plantáH &;,y se la s  empotra en seguida en m ateria 

a is la n te . E ste procedim iento es muy complicado y  erige 
mucho tiempo.

En e l  procedimiento según e l  invento, para fabri-

p ío , p un zonadas, en una p laca  m etálica de mm era que estén
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Además, í e s  láminas pueden a fe c ta r  ana forma t a l  

que se  puedan hacer por plegado electrodos anulares o o ilín -  

drioos, electrodos queeún mantenidos entonces en en e i t i e  

dórente l a  unián, por l a  banda o c in ta  de reunida# La par- 
 ̂ te  da l a  re  unián misma puede co n stitu ir  un electrodo e  una 

p ie se  oilindrioa#

La deeoripoián alguien te  can referen cia  a l  dibuje 
anejo, dado a t i t u lo  de ejemplo no lim ita tiv o , hará

dar bien oómo puede re a liz a r se  d  invento del cual f03

0̂ p arte , por supuesto, l a s  p articu larid ad es que resa ltan  tan#

to  del te x to  como del dibujo#

Las Ü g s . 1, 2 y 3 muestran ejeap loa de iáminae 

m etálioee punzdnadae#'

Las r ig e . 4A, 48 y 7 maestran tuboe de deeearga 
1$ realizadOB según e l  invento#

Las r ig e . 3 y 6 mueetren láminas p legadas de mane- 

r e  que constituyan órganos de contacto.

Lae f ig a . 8, 9 y 10 muestren ejemplos de iáminae 

m etálicas p legadas de manera que construyen eleetrodoe# 

gO Bn le  figé 1, l a s  p a rte s  m etáiio ss a a i s l a r  entre

SÍ están indicadas con 21 y ie  c in ta  de unión per 20.  Es­

t e  c in ta  puede e sta r  o iza ilad a  según 22, en e l  sen tí de^de l e  
longitud, y curvarse de modo que constituya un c ilin d re  t a l  

como e l  representado en la  i i g .  2. Las extremidades pueden 
2$ eer reunidas en 2$ por ejenplo, y luego la e  lengüetee 21 pue­

den empotrarse en un disco, por e jeap le , de vidrio# Se cor­

ta  entonces l a  c in ta  de unión 24 y ee p liegan  la e  extremida* 

des 32 ^ fig . 4A) de manera que pueden hacer la e  veces de ár­

ganos de contacto. Para que e l  punzanado da la s  láminas r<

-  3 -
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dea por la  c ia to  de unión no provoque desperdicios de mate­

r ia ,  se  puede punzonar una c in ta  n e tá lic e  de l a  manera re­

presentada en la  f i g .  3. Se obtienen entonces dos juegos 

de láminas 38 y  39 unidos entre e l  por la s  c in ta s  37* rea- 

- lectivam en te 36. La f i g .  4A muestre un tubo de descarga 

que tie n e  órganos de con tacto  unidos segdn e l  invento*

La c in ta  con láminas representada en l a  f i g .  2 es 

unida a s i  a un c ilin d ro  de v id r io  26 y  a l e  pared de l a  as*. 

p o lla  29 una vez que al sistem a de e lectro d o s 30* mentado 

10 sobre lo e  h ilo s  de soporta 31 se ha unido a la s  lá a in a s de 

- '  contacto 21. Dos o más lengüetas pnaden re p le g a rse  a l  in te-

p r io r  y  ser soldadas a un disco de fondo m etálico 27* NI d is­

co de fondo tien e  un r a b il lo  28. Se qu ita  luego l a  c in ta  da 

unión 24 de modo que la s  c in ta s  21 queden a is la d a s  entra a i  

1$ í f ig *  4B).

En la s  f i g s .  $ y  6 la s  láminas 4$ están rep^ógadas 

sn una de sus extremidades 54 y  tienen une p arte  reooá#.do 

y plegada 46. Le extremidad 47 está  unida a la  c in ta  de unión 

68 que a fe c ta  aquí la  forma de un d isco  y  que tie n e  ana p ar- 

20 ta  67 embutida de modo que con stituya un r a b i l lo  33* Lss lá ­

minas 45 están ligeram ente replegadas en 49*

Se coloca sobre e l  disco 68 un c ilin d ro  de v id r io  

52 ^ fig . 7  ̂ y  se p liegan  la s  láminas 4 §:hasta e l  momento en 

que la s  p a rte s  54 rebasan e l  borde del c i l in d r o  53t so f i j a

25 entonces e l  sisteme de e lectrod os 56 sobre l a g a r t o s  54 oca 

ayuda de lo s  h ilo s  de soportes 55* Se d e s liza  entonoes la  

anpolla 57 sobre e l  sistem a 56 y  se l a  suelda a l  c ilin d ro  do 

v id r io . Se trabajan  entonces a la  muela de láminas 45 en a l

— 4 —
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anverso de l e s  p artes replegados 49, de modo que e sta s  di** 

tim as queden a islad as entre s i  y  de la  p la ca  dé fondo 6e*

Las p a rto s  replegadas 46 hacen veces de ¡árganos de con tac-* 

to  para e l  tubo, a l  paso que e l  r a b il lo  53 puede, a l  mismo 

tiempo, c o n s titu ir  un sa lie n te  de guia y  un órgano de oan- 

tra ció n . La fab ricació n  del fondo de lo s  tubos y  de loe 

oontactos es, pues, muy rápida y  sim ple. Eventualmenta, se 

pueden u t i l i z a r  láminas complejas, co n stitu id as por e je sp ío  

por dos o más p la ca s  de ferro-cromo o de otro  m etal que se 

adhiera bien  a l  v id r io , separadas por una o más p la c a s  de 

metal buen conduceOr ge la  e le c tr ic id a d , por ejemplo, cobre, 

para disminuir l a  r e s is te n c ia  e lé c t r ic a .

Como lo  muestra la  f i g .  8, la s  láminas ptaáeqíbana- 

t i t u i r  también electrodos; pueden a fe c ta r  por ejemplo l a  

forma de c ilin d r e s  31# 32# 39# e t c . ,  eventualmente góom e- 

oidos de r e j i l l a s  Ae h ilo s  33 y  34. Después de una rotación  

de 90**, esto s  e lectrod os c il in d r ic o s  o anuleree pueden dispo­

nerse coaxialmente uno tra s  otro, l a  que perm ite f i j a r  por 

e jeap lo  a l a s  láminas 35, 36, 37 y 41, ted avia, o tro s e le c ­

trodos a u x ilia r e s . Los e lectrod os son mantenidos por la  cin ­

t a  da unión 30 e l a  d istan cie  r e la t iv a  requerida durante e l  

empotramiento de la s  láminas 35# 3&# 37# 38# 39# 40, 41 e t c . ; 

luego se quita  la  c in ta  30.

En la  f i g  9, l a  p ie za  da anión con stitu ye en s i  

misma un c il in d r o  95 que e s té  unido por la s  lengüetas 90-94 

una vez que se ha hecho e l  replegado r a d ia l de e sta s  langos­

ta s  en la  manera representada en la  f i g .  10. .  La re tira d a  

de la s  zonas de unión 101-103 asegura e l  aislam ien to  de la s  

lengüetas 9&-94 con re lació n  a l  c ilin d ro  95, que puede haoer

- 5 -
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vocee de pared  del tubo de descargo, a l  paso que la s  p a rte s  

90-34 pueden e s ta r  unidas a lo s  conductores de alimentación 

96-IOO de un sistema de éleotredos. Las lengüetas 90*94 

pueden hacer veces da órgano de contacto en e l  e x te r io r  d el 

tubo. NI c ilin d r o  95 puede e sta r  cerrado en la  otra  extre­

midad por un disco p ro v isto  de m r a b il lo .

Esta memoria no menciona más que algunas da la s  

formas de ejeaución de ob jetos r e a liz a b le s  segón a l  p ro ced i­

miento d e l invento; e x is te  tod avía, evidentemente, un gran nu* 

mero de otras formas# E l invento se a p lic a  en todos lo s  ca ­

ses en que un gran número de p a rte s  hechas de chapa deben 

mentarse, a is la d a s  entre s i ,  en una p ie z a  a is la n te , an par­

t ic u la r  cuando esta s  p a rte s  están poco separadas una de otra .

Neta s o lic itu d  que corresponde a la  presentada en 

lo s  Natados Unidos de Amerioa e l  16 de enero de 1946 con a l  

na 641.601 a# acoge a lo s  b e n e fic io s  d el a r t io u lo  % d e l v i ­

gente Nstatuto-Leye de Propiedad In d u str ia l y  a lo a  deriva­

dos de lo s  D ecretos de M oratoria de 7 de feb rero  y  4 da jo *  

l iq é e  1947.

-  o -  N O T A  -  o -

Los puntos de invención propia y nueva qua aa pre­

sentan para que sean o b jeto  de e sta  Patenta da invención en 

Espada, por VEINTE ados, son lo s  s igu ien tes:

i s . -  Un procedimiento de fa b rica ció n  da ob jetos
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a le lados

que contienen c ie r to  nAmero de órganos m etáliooa/entre s i

por m ateria eáalanta, caracterizad o porque lo e  órganos me* 

tá lio o s  són recortados, pun zonados, por ejaasplo, en ana oia<* 

t e  m etálica , de manera que queden conectados metAl 1c amanta 

en tre a i ,  retirán dose lo s  p a a tcs  de unión después de la  A p li­

cación de l a  materia a is la n te , lo  que deja s u b s is t ir  órgano 

m etálicos a is la d o s entre s i ,  podiendo presen tar además e ste  

procedim iento de fab ricació n  la s  p a rticu la rid a d e s  siguien­

te s  temadas por separado o en combinación:

a} la  materia a is la n te  es apliaoada de manera que 

lo s  puntos de reunión de la s  p a rtes  m etálicas rebasan l a  par* 

t e  a is la n te  y  son cortados;

b) durante e l  punzonado, p a rtes  de la  c in ta  me­

t á l i c a  son recortad as y  replegadas de modo que pueden ha- 

oer veces de órganos da contacto despula de la  ap licación  

da l a  m ateria a is la n te*

2 *.-  3n procedim iento de fa b ricació n  da objetos

que tienen c ie r to  número de p artes m etálicas a is la d a s ,

T al y  oomq se ha d escrito  en l a  Memoria que ante­

cede, representado en lo s  dibujos que se  aooapaaan y  can lo e  

f in e s  que se han especificado* Nntre lin e a s  ^Aislados", vale 

E ste Memoria consta de s ie t e  h o jas e s c r ita s  p er una

so la  cara.
Madrid, ,1 6 D Í C . 194?
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