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"UN BROC.SDIMIEKTO DE PRODUCIR HIERRO PARA ACERO Y FUNDICION

PARA MOM13G".
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E1 más sen c illo  de todos lo s  hornos de fusión 

empleados en siderurgia es e l horno de cubilote que espe­

cialmente se ap lica  a preparar fundición de h ierro pero 

también fundición para acero. En ocasionas se u t i l is a  tam­

bién para la  segunda fusión de hierro bruto, especialmente
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cuando en las fábricas de acero que tienen que trabajar con 

una carga líqu ida  de hierro bruto, solo se puede suministrar 

h ierro bruto só lido.

Pero a su u lte r io r  emplee deseable, opone lím ites  

5 la  composición de la s  clases de hierro que hasta ahora se 

fundían solo en e l horno de cub ilote. 3n e fec to , como en ca­

lidad  de combustible se emplea en general coque, y este con­

tiene en promedie 1% de azu fre, e l h ierro cargado se enrique­

ce necesariamsnte en azu fre. S i, por ejemplo, por cada tonela- 

10 da de hierro fundido, se emplea un 15% de coque, pasan por 

e l en e l  horno, en números redondos, 1,8 kg de azufre, lo s  

cuales determinan un aumento del contenido de azufre del h ie ­

rro producido en 0,150% aproximadamente, ¿demás en el homo 

de cubilote no puede rebasarse un determinado contenido in - 

15 fe r io r  de carbono del h ierro producido, de manera que en el 

caso de una carga compuesta sólo de chatarra de acero, debe 

resultar un aumento muy considerable del contenido de carbono 

de la  carga, (üerto es que se ha aprendido a regular el con­

tenido de carbono en determinados lím ite s , y a producir así 

20 d iferen tes clases de h ierro de fundición en e l horno de cubi­

lo te ,  pero, como se ha dicho, no- se puede rebasar un lím ite  

in fe r io r  de 0 que está aproximadamente en un 2,4%.

¿hora bien: e l invento o frece la  posib ilidad  de 

un u lte r io r  empleo del homo de cub ilote, y además de esto 

25 ofrece una serie de otras ventajas, ásto se consigue esencial­

mente haciendo funcionar e l horno de cubilote, que se carga 

en la  forma habitual, o sea con chatarra de hierro o acero, 

con un a ire  enriquecido en oxígeno.
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Oierto es que el'empleo de oxigeno en siderurgia 

ha despertado desde hace unos años in terés general, pero lo s  

trabajos y estudios realizados hasta añora se re fie ren  esen­

cialmente a le s  a ltos  hornos, en lo s  cuales la s  circunstan- 

5 oías son completamente d is tin tas que en e l horno de cubilote, 

pues, en e llo s  interesa la  reducción del mineral, a l paso que 

aquí se trata  de la  nueva fundición. Aqu'í no se ha reconocido 

hasta ahora que e l funcionamiento del horno de cubilote con 

oxígeno o frece la  pos ib ilidad  de reducir considerablemente 

lo  e l contenido de O del metal fundido, porque s i bien la  zona 

de combustión delante de lo s .fu e lle s  es considerablemente más 

pequeña que en e l funcionamiento con a ire , al rendimiento del 

homo es mucho mayor por cada metro cuadrado de superfic ie  

de hogar, h consecuencia de esto es también menor e l tiempo 

15 ' de contacto con e l coque da la  carga atravesada, y por tanto 

es menor su admisión de carbono.

También ya en parte por esta razón, es menor e l 

contenido de azufre del h ierro fundido, que todavía ae redu­

ce más porque una parta considerable del azufre introducido 

20 a l través del coque, se v o la t i l iz a ,  como ha comprobado la  

experiencia.

Otra ventaja del procedimiento del invento consis­

ta en que la  cantidad de gas residual es menor que en e l fun­

cionamiento con a ire , de manera que se economiza e l calor 

25 sensible de la  d iferencia  de la  cantidad de gas residual en 

al funcionamiento con a ire  y con oxigeno. Rste ahorro alcan­

za por lo  menos a un 5;á del combustible empleado en e l fun­

cionamiento con a ire .
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Las ventajas ya conocidas hasta ahora del funcio­

namiento de Ir s a ltos  hornos con oxígeno se aprovechan tam­

bién en e l procedimiento del invento, porque a consecuencia 

de ser la  cantidad residual de gas menor que en e l funciona- 

5 miento con a ire , e l pozo del horno de cubilote se puede hacer 

más bajo que hasta ahora. A consecuencia de esto, la  oara de 

la  columna de carga es menor, y a s í se puede emplear un com­

bustible de menor res istencia  a la  presión, por ejemplo, 

hulla no aglutinante o también toda dase de combustibles de 

10 menor va le r , debí ndo cuidarse en todo caso de que estos no 

se aglutinen, como, por ejemplo, muchas clases de l ig n ito ,  

coque de l ig n ito  etc .

Para un ahorro u lte r io r  de combustibles en el pro­

cedimiento del invento e l a ire enriquecido en oxígeno antes 

15 de la  entrada en e l horno se puede calentar regenerativa o 

recuperativamente, de igual modo que lo s  gases residuales 

se pueden conducir a una u tiliza c ió n  u lte r io r .

Esta so lic itu d  que corresponde a la  presentada en 

Alemania e l 27 da enero de 1945, bajo e l número S.162.300 

20 VIa/16a, se acoge a lo s  benefic ios del a rtícu lo  61 del vigen­

te Estatuto sobra Propiedad Indu stria l.

- O -  N O T A  -  O -

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta Patente de Invención

-  4 -



1 7 9 6 8 6

lo

15

en áspaña, per VEINTá años, son le s  sigu ientes:

1 -. -  Un procedimiento para la  producción de hierro 

para acero y hierro de fundición de bajo contenido de carbono 

y de azu fre, caracterizado porque un horno de cubilote se 

carga en la  forma ord inaria , por ejemplo, con chatarra de h ie­

rro o acero, y se hace funcionar con a ire  enriquecido en ox í­

geno.

23, -  un procedimiento según se re iv ind ica  en el 

punto i s ,  caracterizado por e l empleo da hulla no aglutinante 

o combustibles de menor va lo r como per ejemplo, l ig n ito ,  coque 

de l ig n ito  e tc .

33. -  Un procedimiento de producir hierro para 

acero y fundición para moldeo.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante­

cede y con lo s  fin es  que se han especificado.

Rsta Memoria consta de cinco hojas escritas por 

una sola cara.

Madrid, ' '9 S ÍP .1 9 4 7

B. A.
A!berfo de Eíyahnwt
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