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| MBEMORIA DESCRIPTIVA

PARA SOLICITAR PATSNTE Dis INVANCION IJ ESPANA

PORs "MRJORAS EN TUBOS Dil DISCARGA ELBECTRONICAM.

4 NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA 8S.4. DOMICILIADA EN

MADRID, CALLE DE RAMIREZ DS PRADO N9 T

P La presente invencidn se refiere a vilvulas z vacio
del tipo de frecuencia ultra—elevada, especialmente las vil-
vulas conccidas como ael tipo "faro', cuyos electrodos estén
espaciados por una distancia diminuta para proporcionar un
tiempo de trénsito extremadamente reducido de los electrones
entre los electrodos. Con mayor particularidad, la invencidn

se refiere a una disposicidn de montaje gue megura una sepa~
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racidn exacta entre los electrodos de cadtodo y grilla de esos

.

tubos.,

#1 objsto principal de la invencidn es el de propor—
cionar una disposicibn de montaje para el cdtodo y la reji-
1la, que permita una separacién extremadamenie reducida entre
estos electrodos, sin incurrir en cambios de separacidén por
calefaccibén u otras condiciones.,

Se han fabricado tubos al vacié cammces de tratar gran-
des cantidades de potencia, para frecuencias ultra—elevadas,
en los cuales los electrodos Qstén senarados por distancias
extremadamente redudcidas, con el fin de crear un tiempo de
t28nsito extremadamente reducido de los electrones durante su
recorrido. #stos tubos con electrodos planos paralelos se de-—
nominan generazlmente vélvulas "faro'". En genergl, comprenden
un cétodo, una rejilla y un dnodo habiéndose utiligado, por
ejemplo, osciladores y amplificadores. Los electrodos se han
dispuesto gensralmeﬁte dentro de un sistema de cavidades reso-
nantes, habiende por‘ejemplo una cavidad resomante mra el
circuite de rejilla cétodo 7y otra cavidad para el circumto
de rejilla &nodo.

Dado que la rejilla esté'dispuesta a 88lo una distancia
diminuta del catodo en esas vdlvulas, por ejemplo dél orden
de ¢,127 mm., un problema importqhte en lg construccién y dis—
posicidn de estos electrodos es el de establecer medios apro-
piedos para proporciomr y mantenser con exactitud la separa-
cidn, dado que un cambio muy leve en la separacién, durante
el funcionamiento, debido a calefaccidn u otras condiciones,
producird un cambio inéonveniente en las carscteristicas del
tubo o valvula. Una de las dificultades que se han encontrado

en las monturas de. esos electrodos, ha sido la dilatacidn
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inconvenientemente Ia separacidn entre el cdtodo y la re~

jilla.

De aduerdo con la presente invencidn, se proporcicnan
medios pars montar ls rejilla y el cdtodo de modo que lz
separacidn entre ellos uueda establecerse con exactitud,
sin variantes. HEsto-- se consigue uniendo 1z rejilla a un 3o~
porte y proporcionands un cidtodo mediante el recubrimiento de
ure superficie de un soporte aislante enfrentado a la rejilla,
con una substancis emigora de electrones. Con el fin de pro-
porcionar la separacidén cfitica conveniente entre la rejilla-
v el cédtodo, se pro.orciona, en el soporte del cdtodo, un
borde levaniado o elemento separador cue tenga una superficie
que entre en contacto con el soporte de laz rejilla. Prefe-
rentemente, el zoporte del citodo es de forma acopada, con
el borde de la copa retenido contra elrsoporte de rejilla,
¥ la superficie soportadors del citodo se levanta desde un
»unto ceﬁtral dei soporte. 9i se dan dimensiones exactas al
soporte del cétodovcon relacidn a la rejilla v el soporte
de 1a rejiila, se proorciorerd’ la separacidn diminuta bus-
cada entre el cadtodo y la rejilla.

3e prefiere hacer el soporte del cdtodo de material
cerimico o de brillo cabaz de sovortar el calor y con el
coeficiente de dilatacidén térmica mids reducido posivle. Ha-
ciendo la esiructura de cerdmica de vidrio con gran contenido
de sflice, de reducido coeficiente de dilatacidén térmica, se
elinine pricticamente la tendencia a variar la distancia entre
el cdtodo y la rejilla,y los electrodos se mantendrin ss—
pacis dos con exactitud az pesar de las variantes de temperatu-

ra. Ademis, la tendencia a la dilatacidn térmica zmerd auto-
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compensadora, debido a la formg del soporte

Para la calefzcecibn del citodo, el elemento sobre el ocual

se dispone el material de cdtodo estd dotado preferentemante
de un rebajo o cavidad en el lado opuesto & la rejilla, y se
introduce en el rebajo un elemento para la calefaceidn del
cidtodo.

Las que anteceden y otras caracteristicas de la inven-

¢ién, se comprenderdn con mayor e¢laridad al considerarse 1la

descripoidén detallada que sigue y los dibujos que se acompa—
flan, en los cuales: .

La figura 1 es una vista en perspectiva y en corte,
torads por la lfnea 1-1 de la fisura 2, representando una
disposicidén de montaje de rejilla y citodo, de acuerdo con la
invencidn.

La figura 2 es una vista superior de la disposicidn de
la figura 1.

La figura 3 reprasenta la rejilla utili,ada en la dis-
posicibén de las figuras 1 y 2.

La figura 4 es un corte de lz rejilla, tomado por la
linea 4-4 de la fige. 3.

La fisura 5 es una vista superior de un aroc o arandela
que se utiliza para sujetar la rejilla en la construccidn de
las figuras 1 y 2.

Lz figura 6 es una vista en corte, tomada por la linea
6-6 de la Tiz.5; ¥

La fizura T representa una estructura de rejilla y

citodo, montada de acuerdo con la invencidn®incluida en un

tubo ¢ vAlvula al vacio.

Haciendo referencia a las fisuras 1 y 2, ce proporcio-

na una rejilla 1 gque puede construirse sefdn se representa

i

en lag figuras 3 y 4, con los alambres de rejillsa dsuales



2 asegurados dentro de un porisdor apropiado 3, que puede
100 ’ gser de forma anulars Con el fin de sujetar la rejilla, se
proporcionan dosg arandelas anulares de montaje o aros 4 v 5, cada
uno de los cuales estd construfdo semin me ilustra en las fisu-
ras 5 y 6.
Haciendo referencia a las figuras 5 v 6, la arandela com-
105 prende la pprcién periférica 6 gque tiene una porcidn circular
recortada T en su borde intern®, foramando un escaldn 8. 3n 1=
fisura 1, dos de estas arandelas estén dispuestass juntas, con
sus porcionss recortadas 7 una contra la otra, proporciocnando
un espacio anular entre las araadelas, en el que dalza Justa-
110 - mente el portador 3 de la rejilla de modo que queda retenido
sntre las superficies 7 y remata contra los escslones 8. &£s
evidente que la rejilia puede unirse a cualquiera de las aran-
delas de 'cualguier otra manera apropiada, sexin se desee.

Se proporciona un medio de soporte del citodo, en for-
me de un elemento acopado 9 de material cerdmico o de vidrio
para elia temperatura, cono ser de "Vycor" con una porcidn de
base plana 10 y un borde periférico circular 11 que se levanta
de la porcidn de base, y que proporciona una'superficie plzna
12, eon la parte superior del labio que entra en contacto con
120 la superficie infefipr plana de la arandela hueca 5.

De la porcién de la base, dentro de la copa, se levanta
centralmente una porcién cilfndrica 13 que tiene una parte su-
perior circular plana 14; in esta parte superior circular 14
se depowita, de unas manera apropiada, un recubrimiento catédi~
125 _ coy 15, que pusde ser, por ejemplo, un dendsito de metal que
proporéione una superficie activa emisora de electrones, como
por ejemplo de 6xidos‘de bario y estroncio. Jste cdtodo esti ubi-
cado centralmente con respecto a la rejilla y lleva los conduc—

tores 154.
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Las dimensiones d=l labio periférico circular 11, con

relacidn a la poreidn cilindrica central 13 y la capa de cé~
todo dispuesta en su parte superior, estidn relacionadas en-
tre 81 de modo gque cuando la superficie plana goce del labic
circular se &antiene directamente contra la arandela 5, la
separacidn entre la superficie suverior del cftodo 15 y la
superficie inferior de la rejilla 1 tendrd la distancia di-
minuta que se desea. dsta distancia puede éer, por ejemplo
de apemaé 0,127 nm.

Con el fin de protegerse contra variasciones anrecia~
bles entre el cdtodo ¥ la rejilla, el elemento acovade 9 se
hace de material aislante que tenza un reducidqéoeficiente
de dilafacién térmica, de modo que no se produzeca sustancial-
mente cambio alguno en su forma o dimensidén cuando se calienta
la estructuras por reducido coeficiente de dilatacidn tér-
mica se entiende, en la presente descripcidn y en las rei-
vindicaciones, un coeficiente térmico menor deri x 10'6.
iste reducido coeficiente térmico excluiri Ios cambios exce—
givos en las dimensiones. Para este fin, un vidrio apropiado
es por ejemple el que ten:a predominantemente una de las si-
guientes composiciones:

1. 96% S105, 37 By05, 0.4% R0z - RO,(41,0})

2. 3305 puro fundido.

3e A1504 (abrasivo aluminoso)

A efectos de calentar el cdtodo para producir la emi-
sidn electrénica deseada, la porcidn cilfndrica 13 tiene una
cavidad central 16 con su boca o abertura en el lado opuesto
del elemente acomado, al lado que desemboca en la cavidad 17
entre la rejilla y el citodo. Un filamento calefactor aprooia-

do 18 se dispone en la cavidad 16 y se saczn del filamento con-
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ductores terminales 19 y 20. Con el fin de impedir quevse ﬁue—
me el filamento, se evacuz la cavidad 16 y se droporciona un
cierre hermetizante 21 de vidrio nara mantener el vacfo.

La cops de vidrio puede retenerse contra la arandela
de la rejilla de cualquier manera convenlente, como ser ator-
nillémdola, mediente tuercas y pernos o por cualguier otro .e-
dio. #n las figuras 1 7 2 se representan sujetadores a resor-
te 22 para afianzar entre si los clementos. .

La figura 7 ilustra unz disposicidén de montaje similar
a las de.lag fisuras 1 v 2, montada en un tubo al vacio, re-

[ ]

presentdAdose solamente una »arte del tubo, suficiente, sin
enbargo, para sefialar la posicién relativa del cdtodo vy reji-
1la con respecto al #Znodo 23, teniendo el 4nodo la forma de
un slemento cilindrico macizo, de un difmetro sustancialmente

igual 21 del citodo 15, y dispussto coaxilmente con respsctlo

[

21l cAtodo. La rejills estid situada entre el cdtodo w el fnodo
segin se ilustre; la superficie inferior 24 del &nodo es una
suferficie plana paralela a la superficie de la rejilla v
del chtodo. Bl dnodo estd weparado por muy corta distancia

de la rejilla, aungue en weneral su separacién no seri tan re—

1la. Lz se-

o

ducida como la quo existe entre el cftodo v ia rej

puracidén entre 1

£

+ el “4nodo puede ser, por ejemplo,

rejilla
del orden de 0,5 mm,

Bl &nodo puede retererse con relacidn a la rejilla de
cualquier maneri apropiada, por elemnlo mediante una nestalia

?

metdlica 25 que se zsemura s un escaldn 26 del 2nodo ¥y se al-

J
£
®
<
..
o
H
b
o

rize lateralasente. 3e une hermdticumente una ssceidn

: e ! . = 5! 2
27 & 1z pestaiiz 25 7 tambidn 2 una vestafis anuler 20 que esta

empernada o unida converientemente de otro mofo a la arandsla

s -

de rejilla 5, semin se Llustr

S

31 se deseaq, la cavidad azulsr 17 entre el bords 11 y



190 la porcidn central 13 del soporte del cétodo, ¥ tambleﬁ 15
cavidad 29 entre 1: rejilla 7 1o e stana 25, pueden formar una
cimara sl vacio, lo gue mueds hicervse uriendo herméticamen-
te el aro metilico 28 = la arandsla metdlica 5 en el punto don--

de se encuertran. in egse case, las ciucras 17 ¥ 29 puede

&

o0

195 evacuerse de cualquier marerc conveniente ,comno

de una czvidad central gue nawa Jor ¢l elemento d¢ Anocdo ¥

o

er 7 I"’V.,o

,‘

qus proporzsiona uns abertura gl interior de 1z cavidad 29
(que no sehs reoreseniado).
Con 21 fin de soportar 1z estructurz de los slectro-
200 dos, se rapressnta un rscepiiculo sonortador de vidrio 30
gue se une Lhkermdticancente por su Lorde suserior zl aro 28

v ue lleva los conductoras 19 v 2C de ezlelaceidn de=]l ci-
=/ - P

todo unidos herméticanente a través del misio.

”

Secomprenderi gue los slemsnios de 1o vélvula cue se

205 representan relacicn:les con 1. digposicidn dz montaje de

rejilla v cdtodo en 1z fisura 7 tieren solamente ezricier

e

lugtrativo, sin limitur on forma alesunsz la invencidn. La
b kot

-

3is0:icidn de mont:je de reiilla v c4dtodo, de acuerde con 1

R

presente invencidén, puede incorporarse a cuanlguier forma de
210 vidlvulas ¢ disposicién gue se desee, seo-tn las circunstsnci=zs
cue senpresenten en cads caso.

Pueden formarse convenientemente cavidades anrooisdas

uniendo un clemento cilfndrico 2l aro 28 dz contacto con 1z

rejilla y dirisiéndo el cilindro en cuszliuiero direccidn con
215 con respecto gl aro,de modo de Tormar una cavidad cosaxil

con el 4nodc, gue puede ajustarse Fficilmente dediante una

digjyosicidén a émbolo, y una cavidad similar, con un elemen-

to cilindrico, <ue pueds unirse al ciicdo.

' 3e observari que la disposicién de zontaje de reojills



220 v cétodo, de acusrdo con la presentes invencidn, es de uti-~
1lidad en muchas Tormes de tubos y disposiciones o cavidades
resonantes, y cue las ventajas inharsentes aliempleo del mon—
taje son aplicables a las disgpvosiciones de circuito existentes.

Debido 2l reducido coeficiente térmico del disnositivo.
225 de montaje acovndo ¢ de umterial cerdmico, no se produce sua-
tancizlmente canmbio alguro en sus dimengiones 21 calentarse, ¥
. . en consecuencis se produce muy poca variscidn en la separacidn
entre el cédtodo y la rejilla. Ademfs, cualculer tendencia al
canbio de sus dimensiones serd compensads en gran par%e debvido
23C a que el elemmanto central 13 dirigido hacia arriba tiene sus-
tanciglmente 1z misma longitud que el borde diriridé hacia =2
rriba, y eneconsecuencia, cuslguier canbio de dimensién serd
practicamsnte izual en ambos elementos diricidos hacia arriba.
Zsto resultari en el mantenimiento de la separacidn correcta
235 entre la rejilla y el catodo.
dgte invento corresponde a una solicitud de Patente
formulada en los BEstados Unidos del Norte de América el 3 de
Mayo de 1946 sefizlada con el Vo £66.972 ¥ se acoze, por lo
tanto a los beneficios gue otorgan los convenios internasiona-

240 cionales vigentess

Los puntos de invencidn propis.y nueva que ns presentan
para que sean objeto de esta patente de Veinte Afios son los
siguientes:

1.-Mejoras en tubos de ldescarzs electrépica caracteri~

245 . gado por un conjunto de rejilla y cadtodc pars un tubdbo al
vaclo, particularmente para frecusncias ultra—elevadas que
a su vez se caracteriza por el hecho de cue lz rejilla tiene
forma de disco y estd soportado alrededor de =u perifieria

mediante un elemento de retencidn, y el citado elemento estd
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en contacto con la superficie periférica del borde cirgu—
lar de un elemento aconado de material aislante refractario,
comprsndiendo ademis el referido elemento una porcidn ecen—
tral dirigida hacia arriba cue sohresale de su base en direc—
cién 2 la rejilla y tiene una superficie plana quse enfrenta
& la rejilla, estando cublerta la referida superficie de un
material formador de cdtodo, emisor de electrones.
2.=lfejoras en tubos de descarsa elecirbnica caracteri—
zado poTr un coﬁjunto, de acuerdoc con la reivindicacidn 1, cque
a su vez se caracteriza por el hecho de qué el citodo estd do-
tado de conductores a lo largo de la superficie de la citada
porcidn dirigida hacia arriba y que pasan a través dé la base
del elemento acopado.
Je-Mejoras en tubos de descargs elesctrénica caracteriza-
do por un conjunto, de acuerdo con la reivindicacidn 1 6 2,
gue a su vez se caracteriza por el hecho de gue 1a-citada por-
cién dirizida hacla arriba tis ne unz cavidad en su interior,
¥y un elemento calefactor catédico dentro de la cavidad, estan-
do la cavidad evacuada cerrada herméticamente con un cierre de
vidrio, con lo-que se impide que se gqueme ey%lemento cale~
factor.
4.-Me§oras en tubos de descarga electrdnica caracte-
rizado por un conjunto, de acuerdo con cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 3, que & su vez se caracteriza por el hecho
de que el elemento de retencidn comprende un par de arandelas
con recortes céntrales que propomcionan escalones circulares,
estando las arandélas dispuestas Jjuntas, con sus cortes enfrens
tados mara proporcionar un espacic amlar entre las arandelas
en el que calza un soporte de la rejilla.
S5«-Mejoras en tubos de descarga electrénica caracteri-
zado por un conjunto, de aucerdo con cualquiera de las rei;

vindicaciones gus anteceden que a su vez se caracteriza por el
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hecho de que el cétodo estid separado por una distancia rela—
tivamente diminuts de 1la superficie de la rejilla, siendo
esz distancia, por ejemplo, del orden de 0,125 mm.
6.-liejoras en tubos de descarga electrénice caracte-
rizado per un conjunte, de acuerdc con cualcuiera de Ims
reivindicaciones gue anteceden que a su vezs e ceracteriza

por el hecho de que el msterial aislante que forma el elemento

scopado es un material de reducido coeficiente de dilatacién

t8rnica, siendo eyéoeficiente qmencr de 1 ¥ 10‘5.

T.-llejoras en tubos d3 descarya slecirdnica caracte—
rizado yor un conjuntc, de acusrdo con cualguiers de las rei-
vindicacionss sue antuceden, gue a su vez se caeracterisz por
2l hecho de que el elemento 42 retercidn v el borde circular
estédn unidos mediante tornillos.

8.-ejoras en tubos de descarga electrénica caracteri-
zado por un conjunto, de acuerdo con cualquiera de las rei-
indicacicnes 1 a 6, gque a su vez se caracteriza por el hecho
de gue el elemento dz retencidn vy el borde circular estan
unidos msdiantes pernos y tuercas.

9.-llejoras en tubos de descarza =slectrénics caracteri-
zado por un conjunto, de ascuerdo con cualquiesra de las reivin-

dicaciones 1 a 6, que a su vez se caracteriza por el hecho
de que el elemento de retenciédn y‘el elemento acopado estén
asegurados entre si medisnte sujetadores z resorte que se 4i-
rigen desde la base del elemento acopado hasts li suverficie
del elemento de retencidn:

10.-Mejoras en tuhos de descarsa electrdnica.

Tal y como se ha descrito en la Memoriz que ankecede
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representado en los dibujos cue se acompafian ¥y a los fines
ezpecificados.
Lsta Memoria conrnats de 12 hojas escritas por una sola

CaI't.e

Cretario Generg]
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