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LIFIORIA DESCRIFTIVA

PARA SOLICITAR PATENT: DE IHVINCION EN ESPANA

POR: '"MEJORAS DN HERRAMTHITAS DE CALENTAMIENTO

ELECTRICO"

A NOMBR: DE STANDARD ELECT.'TCA, S.A., DOMICTILIADA EN

IADRTD, CALLE DE RAMIRIZ DE PRADO Hee 7.

iste invento se refiere partimilsrmente, pero no de for—
ma exclusiva a herramientos de calentamiento eléctrico, pars la repara-
cién de conductores aislados con cubiertz o pant.lla metdlica, en todos
aguéllos casos en que, se experimentan dificuliades debidas al bajo
aislamiento producido al introducirse la humedad. Tales conductores
0 cables, estdn, en la mayoria de los casos, instalados en longitudes

independientes terminando en cada extremo en uns caja de empalme gue
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ge halla cerrada con una pasta "compound! aislénte, cor:{o por ejemplo,
brea. La fusifn de la pasta "compound" aislante en el interior de la
caja ¥y la aplicacién de calor suficiente en la parte exterior de 1a
proteccidn metdlica del conductor para suprimir la humedad que se in-
troduce, supone una de las partes mfis ssenciales del trabajo de repa~
racibn, que se ha venido llevando a cabo con el empleo de ldmparas de
soplete, cuyo procedimiento precisa una atencién nersonal constante

a mis de la necesaria para mantener la lémpara en funcionamimnto sa-
tisfactorio, y en el caso de cajas de cmpalme colocedas en lugares ex—~
puestos, camo ocurre especialmente en los médstiles de barcos, en gue

estdn afectados por las inclemencias del tiempoe

Ll objeto de esta patente es evitar estas dificultades
proporcionando wna herramienta de calentamiento gue pueda acoplarse
y separarse fécilmente a fin de que efectue el calentamiento, sin nece-
sitar wna atencién personal tan extremada durante el periodo que dura

el mismo.

Para obtener esta caractsristica, la herramienta, confor-
me al invento tiene, unidds al armezdén comin, tres elementos de engra~
pado o mord:zas, dos de las cuanles estén montados fijamente en dicho
armazén, y tienen su superficie que estf dispuesta pa.ra adaptarse en
contacto con el objeto que debe ser calentado, colocados formando un
dngulo wno con el otro y el tercer elemento dispuesto en forma que
queda montado de una manera mévil sobre dicho armazdén y en una direc—
cién eproximada a la mitad del dngulo formado por las superficies de
contacto de los dos clementos {ijos de engrapado y en una posicidn
en que abrace el objeto que ha de ser sometido a calentamiento entre
el mismo y las superficies de contacto. Dos de dichos tres elementos

de engropado estdn constituidos por conductores par: permitir el peso
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de un fuerte gmperaje de corriente eléctrice a bajo voltaje, de for—

'

ma que el objetc abrazado enire dichos eleumentos de sujeccidn pueda

calentarse por dicha corriente.

la herramienta es preferible que tenga la configura-
cién de wia J, con el elemento de engrapado montado en el vidstago
del armazén y engatillado contra la accidn de un resorte, de modo
que puede desprenderse por la ligera presién de Aun dedo de la propia
mano en que se lleva la herramienta. Los dos eleuentos de fijacién per-
manentos sc¢ encuentran montados en el interior del armazén o bastidor
constituyendo la porcidn de gancho de la forma de la J. Fsta f.‘oma ha~
ce posible aplicar la herramienta all cbjeto con una mano, para dejar—
1z sin necesidad de atencidn y fija con seguridad durante el periodo

de calentauiento y retirarla también con 30lo uns manoc.

Bs evidente gue esta herramieata, prepar.da conforme
a este invento, pucda ser emplerds, ademis, p.ra obros varios fines
como por ejemplo, par: el calent.miento previo de cualguier objeto

&

que hays de ser soldado.

En los dibujos gme se acompeiian, se presentan a titu-

lo de ejemplo, una acepcidn del invento:

En la figura 1 aparece wna vists laberal, longitudinal,

de la herramienta de calentamiento.

En la figure 2 se representa una seccidn vertical longi-

tudinal y

-

en la fisura 3 una vista en planta también longitudinal-

nentee

Lo armadura en forma de J. de la herramienta consta de des
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cintas conductoras eléctricamente 1 ¥ 2, con preferencia de cobre, que

estén conectadas por wio de sus extremos a un transformador eléctrico
(que no se¢ indica en el dibujo) y por el otro extremo, cada una, & uno

© dos blosues de carbén J y 4 que estdn montados de forma que sus super-
ficies opuestas, gue estdn haciendo cont: cto con el objeto gue ha de ser
sowmetide a calentamiento, forman un &igulo, con preferzncia azudo, sin
tocar uno a otro. Istos blogues 3 y 4 representan los cleuentos de en-
gPapado o mordazas permanentes. Los conductores 1y 2 estén montidos en
las cintes aislantes 5, 6, 7 y 8 v estdn envieltas en una 14mina pro-
tectora J provista de aberturas de ventilacién 10, abiertas estas G-
timas en un espacio interior libre 11 situado entre les cintas 1, 5, 2

vy 6 (Fig. 2).

4l tercer ecleuwento de sujecidén consta de uphislador o ca~
beza aisladora 12, unida al extremo % del orificio de una varilla
tubular 13, la cual cerca de su extremo posterior lleva una palanca 14
¥y que es guiada deslizindose en wnz l4mina tubular 15, en direccién
appoximada a la mitad del dngulo formado por las superficies opuestas de
ios blogues 3 y 4 « Ia ldmina tubular 15 estd montadu en la armadura
principal por medio de los soportes 16 y 17. &1 soporte frontal 6 al-
canza al otro lado de la ldmina 15, y estd montado fuertemente en su ex—
tremo superior de forma de tenedor, rodeando al pasador 18, una aldabi~
lla de f4cil desprendimiento 19 cuyo extremo en forma de gémcho penc—
tra en una abertura de la ldmina 15 y es presionada dentro de los 1fmi-
tes de resiliencia del resorte 20 contra la varills 13, El soporte l._é
lleva adends, un pasador o buldn 21 que encaja en wne abertura longitu-—
dinal 22 de la varilla tubular 13. Adecucdamente anclado a los pasadores
cruzados 14 y 21 est4d dispuesto un res.orte 23 en el interior de la vari-
1la tubular l3e Is varilla tubular 13 esté sujeta normalmente en la po-

sicidn de no sujecién reyresentada en la Fige 2 contra la accidn del re-

sorte 23 por el extremo de collado o gancho de la aldabilla 19 encajado
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en la abertura de la varilla 13.

Suponiendo gue la herramrienta na de ser empleada par
ejemplo nape reparzcidn de un cable o par. la falta de aislamiento
de una caja de empalme colocadz en lo albc de un mdstil de barco, la
herremienta debe ser aplicada a la cajae de empalme. El trangformadar
gue estard conectado eléctricamente & la herramienta pueds permane—
cer debajo, en lo cubierta o en el inmberior del barco o lo que es pre-
ferible, también en vl mismo mdstil. Al llegar al emplazamiento se
enganci:a la herramienta al cable valiéndose de su extremo en forma
de zancu@ o collar, y se arvima a la caja de empalme lo nmfs posible,
hasta que el cable 24 sea abrazado por los blogues 3 y 4 y mediante
unpa ligera presidn de la aldabilla 19 como unc de los dedos de la mano
con gue se sujeta la herramienba, la tercer mordaza o elemento de en-
grapado 12 - 13, sujeto asimismo en la posicibn de no sujecién (Fig,
2), se desprende de farma que se mueya bajo la accidn del muelle 23,
hecla el cable 24 v sbrace ¢l cable fuertenente entre los dos bHlogues
2 ¥ 4 » E1 resorte 23 serd de dinensiones suficientes para ejercer

1z yresidn de Tijacién precisa para el difmetro del cable 24.

El calor producido en la parte engrapada del cable 24
por la corriente eléctrice que pasa entre los blogues 3 v 4 es trans—
mitida ropidamen-e a la cajo de empalme, Al estar fundida la paste
compound aislante de la caja y secada la humedad causante de la falta,

n forua de vapor, se dispone el tercer elementc de engrapado 12 - 13,
Al suprimir la accidn del rescrie 23, por medio de la palanca 14 has-
ta que el extreme gue dispone del gancho de la aldabilla 19 se intro~
duce en la abertura de la verilla tubuler 15 (fig. 2), entonces la he-

rramienta puede ser facilmente desprendida del cable 24 y retirada.

ot
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Si se desez, mediante una modificacién adecuada del di-

seflo, el elemento que se desliza 12-B puede servir como segundo elec—
trodo en lugar de los blotues 3 y 4. Los blogues ; v 4 y especialmente
sus superficies de contacto, pucden tener en general la forma cue mejor
se adapte a la superficie del objeto gue hgya de ser calentado. La con-
dicién mencionada de que, la condicidn preferible es que estas super—
ficies de contacto formen un dngulo gudo, ha de ser tomaoda en su sen-
tido més amplio, es decir, gue no es necesarioc que su periil en vista
lateral sea rectilineo, tanto qué estas dos superficies de contacto
dispuestas a lo largo de un dngulo, con &ste abierto hacia el tercer
elemento de sujecién 12-13, de forma cue este pueds penetrar en el
espacio intermedio y abrazar el objeto cue haya de calentarse, sovre

las otras dogs superficies de contacto.

Pueden disponerse en une armadurs comin elementos per—
manentes o mbéviles de engrapado, especialmente si el objeto que ha de
ser souetido al calentamiento tiene una forme irregular de cierta com-

plicacidn.

Bste invento corresponde a una solicitud de Pateute for-
milada en Inglaterra el 4 de Abril de 1946, sefialadza con el W@,
10.480~46 y se acoge, por lo t.nbto, & los beneficios cue otorgan los

convenios internacionales vigentes.
—_—— - — - - ~mmm e == N 0T A - e e - - - - - -

Los puntos de reivindicacién propiac ¥y nueva gue Se pre—
sentan para cgue sean objetd de esta Patente de Veinte Aiios son los

giguientess:

1 - liejoras en herramientas de calentamiento eléetrico
caracterizadss por el empleo de una herramienta de calentamiento gque

consta de tres elementos de engrapado o sujecidn unidos a una misma ar-
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madura comin, dos. de los cuales, estdn montados rigidamente a dicho

bastidor y tienen sus sugerficies cue estdn adaptadas pzra hacer con—
tacto, con el objeto gue ha de ser sometido a calentamiento colocadas
formando un dngulo una con la otra y el tercer elemento de engrapado
0 mordaza es mévil y estd montudo en dicho bastidor vy en una direc—
cidn eproximada hacia la mitad del dngulo que forman las superficies
de contacto de los elementos Tijos de engrapado y en una posicién

en gue acuila o calza al objeto a calentar entre el mismo ¥y las super—
ficies de contacto dichas. Dos de los tres elementos de engrapad es—
tdn formados por conductores que permiten un fuer‘teb amperaje de corrien—
te a bajo voltaje, de forma que el objeto abrazado entre dichos ele—

mentos de engrapado puede ser calentado por dicha corriente.

2 - Mejores eii herramientas de calentamiento eléctrico
de acuerdo con lo expuesto en el punto 1l v en las cuales los dos ele~

mentos permanentes de sujecién o engrapadqéizven como electrodosg

> = liejoras en herramientas de celentamienio, de eacuerdo
con lo expuesto en el punto 1 v caracterizades por 2l empleo de una
herramienta en la cue el 5 elemento mévil de engrapado cousta de una
cabeza de grapa wilda & unz varilla tubular montadsz de forma que pue-
da deslizarse sovre la armadura actuada bajo el efecto de un resorte
pero que estd sujeta normalmente contia la accidn de dicho resorte
por medio de una aldabilla de desprendimiento rfpido v que la mantie-
ne en posicidn de no engrapodo, de forwa que el desprenderse la alda-
billa la varilla se coloca en posicidn de engfapado veliéndose del

efecto del resorte.

4 - llejoras en herromicutes de calentamiento eldéctrico
caracterizadas por el empleo de una hnerramienta de la construceidn

mencionada en el punto 1 y en la que la forua o perfil de J o callado
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estd coustituida por le armadura v los elementos f

elomentos Iijos de engrepado forman lo parte de gancho o callado
de 1a estructurc y el elemento mévil de engrepado estd montado en
forma rue puede deslizarse por dicha parte del arwazbn constituyen—

do el véstago del periil en Torma de J.
gl

5 - I’:I;»jqras en herrwmalentas de calentemiento eléctrico
caracterizadas por el empleo de Lerramientas de acuerdo con lo indi-
cade en los puntos precedentes y en las cue pueden introducirse ele-
mentos de enropado o mordazas adicionzles, fijos o xr/ov:.le v monta~

dds sobrec una misme srmadura.

G — Hejoras en herraaieites de calentaniento eldetrico
caracterizadas por el empleo de una herramienta de calentamiento con-—

fome a lo que aparece materialuente en los dibujos que se acompaiion.

T = Iiejoras en herramientas de calenbasiento eléctrico.

.

Tal y como se he descrito en la lkemoria cue antecede

representado en los dibujos que se acompaiian y & los fines especificados

mba Memorin consta de ocho hojas escritas por una so-

la cara

U/

Secretaric Generof

i ~
\



|

%

AR




~— - T
(o)) Oy
9 I3 %
AL ZATTTL AL AR SR
LT 2777 27777 7T LT
\ NN I B ) K
TIZT TR A 77777 27
SRR RSSK \
1 i
orime oy e 15t e ¢
’ ]
\ e 2/ L \
Z g
4 ‘ )
re -V
; /]
&N 7 /
SO\, S :
> ve . . “
&1 8i




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



