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El Modelo de U til id a d  a  que se r e f i e r e  l a  presen­

t e  memoria, se d e s tin a  a  g a ra n tiz a r  l a  ex p lo tac ió n  y l a  pro­
p iedad  ex c lu s iv as , en todo e l  t e r r i t o r i o  n a c io n a l, de un 
cuerpo de envase cónico perfeccionado.

C onsiste  e l  ob je to  en un cuerpo de envase cónico 
co nstru ido  con m a te r ia l lam inar en máquinas adecuadas, en 
e l  que se han in tro d u c id o  unas m ejoras que perm iten obtener 
envases de d ife re n te s  capacidades variando solamente l a  a l tu  
r a  de lo s  mismos pero manteniendo c o n s ta n te s  lo s  diám etros 
su p e rio r  e in f e r io r  y l a  con ic idad  genera l del envase.

E stas  v en ta jo sas  c a r a c te r í s t i c a s  perm iten l le v a r  
a  cabo l a  fa b r ic a c ió n  de envases de d ife re n te s  capacidades 
empleando l a s  mismas máquinas y e l lo  re p e rc u te  fav o rab le ­
mente en e l  p rec io  de costo  de lo s  mismos.

P ara  conseguir e l  o b je to , se e s ta b le c e  en l a  par­
te  in f e r io r  de l a  su p e rf ic ie  l a t e r a l  del cuerpo de envase 
una zona de reducción , siempre de l a  misma a l tu r a ,  en l a  
que va re a l iz a d a  una sucesión  de em butiduras eq u id is ta n te s  
cuya profundidad determ ina l a  ob tención del mismo diámetro 
in f e r io r  c u a lq u ie ra  que sea  l a  a l tu r a  en que l a  misma se 
produzca a co n ta r desde l a  embocadura su p e rio r .

P ara  mejor comprensión del o b je to  y solamente a 
t í t u l o  de ejem plo, se ad ju n ta  una h o ja  de planos en l a  que:

La f ig u ra  1, re p re se n ta  esquemáticamente l a  v i s ta  
l a t e r a l  e x te r io r  de un cuerpo de envase según e l  Modelo.

La f ig u ra  2, re p re se n ta  a mayor e sc a la  l a  semisec­
c ión  de un cuerpo de envase como e l  de l a  f ig u ra  1, sobre 
l a  que va superp uesta  l a  de o tro  envase de menor capacidad,
y

La f ig u ra  3, re p re se n ta  una secc ió n  p a rc ia l  de l a



zona de reducción  según e l  e je  de c o r te  111-111 de l a  f ig u ra
2.

En dichas i lu s t r a c io n e s  y en l a  su b sig u ien te  des­
c r ip c ió n  han sido u t i l iz a d a s  re fe re n c ia s  numéricas de acuer­
do con l a  s ig u ie n te  nom enclatura:

1 . -  S u p e rf ic ie  l a t e r a l .
2 .  -  Angulo de in c lin a c ió n .
3 .  -  Embocadura su p e rio r .
4 -  4 ' . -  Bases in f e r io r e s .
5 .  -  Embutiduras e q u id is ta n te s .
6 .  -  Angulo de in c lin a c ió n .
7 .  -  Angulo de in c lin a c ió n .
Con re fe re n c ia  a l a s  an tes  c i ta d a s  i lu s t r a c io n e s ,  

podemos ver que e l  cuerpo de envase según e l  Modelo es de su­
p e r f ic ie  l a t e r a l  - 1 -  troncocón ica  que, en lo s  dos d ife re n te s  
tamaños (a l tu ra s )  que se re p re se n ta n  en l a  f ig u r a  2 guarda 
un ángulo de in c lin a c ió n  -2 -  co n s ta n te , como también son cons 
ta n te s  lo s  diám etros de l a  embocadura su p e rio r  -3** y de la s  
bases in f e r io re s  -4 -  y - 4 ' -  del envase de menor a l tu r a .

En lo s  dos casos p resen tad o s, que poseen muy d ife ­
re n te s  a l tu r a s  y , por ta n to ,  capacidades, en la s  proxim ida­
des de l a  base in f e r io r  - 4 - 4 '-  ha sido re a l iz a d a  una s e r ie  
de embutiduras e q u id is ta n te s  -5 -  que co n s titu y en  l a  zona de 
reducción  y cuya profundidad e s ta r á  en función  de l a  reduc­
c ió n  de diám etros que se n e c e s i ta  p a ra , a p a r t i r  del c o rre s ­
pondiente a  l a  a l tu r a  de l a  s u p e r f ic ie  l a t e r a l  -1 -  en e l  l í ­
m ite  su p e rio r de l a  dicha zona, que es una dimensión v a r ia ­
b le ,  l l e g a r  a  un diám etro co n stan te  en c u a lq u ie ra  de lo s  ca­
sos p ara  la s  bases in f e r io r e s  - 4 - 4 '- .

E s ta  condición supone que son v a r ia b le s  lo s  grados
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de l a  in c lin a c ió n  de l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r  de La zona de 
reducción  c i ta d a ,  según se i l u s t r a  gráficam ente en e l  esque­
ma de l a  f ig u ra  2, en l a  que se a p re c ia  a sim ple v i s t a  que e l 
ángulo de in c lin a c ió n  -6 -  que corresponde a l  envase de mayor 
a l tu r a ,  es sensiblem ente menor que e l  ángulo de in c lin a c ió n  
-7 -  que corresponde a l  envase de menor a l t u r a ,  lo  que c o n f ir ­
ma que es solam ente en l a  re p e tid a  zona de redu cc ión  en donde 
se l le v a n  a  cabo todas l a s  compensaciones dim ensionales que 
perm iten  mantener l a s  mismas dimensiones de diám etros supe­
r i o r  e in f e r io r  en envases de d ife re n te s  a l tu r a s  y , por ta n ­
to ,  d ife re n te s  capacidades, de acuerdo con lo s  f in e s  propues­
to s .

Son v a r ia b le s  todas aq u e lla s  c irc u n s ta n c ia s  que 
no supongan una a l te ra c ió n  de l a  e se n c ia lid a d  del ob je to  
expuesto en l a  pasada d esc rip c ió n , l a  cual deberá se r  to ­
mada en su más amplio sen tido  y no como una l im ita c ió n  de 
p o s ib il id a d e s  de re a l iz a c ió n .

La s o l ic i t a n te  se re se rv a  e l  derecho de extender 
e s ta  demanda a lo s  p a íse s  e x tra n je ro s , re iv in d ican d o  l a  m is­
ma p r io r id a d  de l a  p resen te  s o l ic i tu d ,  a l  amparo del Conve­
nio In te rn a c io n a l p a ra  l a  P ro tec c ió n  de l a  P ropiedad Indus­
t r i a l .

N O T A
El Modelo de U til id a d , que se s o l i c i t a  por v e in te  

años, para  España, de acuerdo c o n -la  v ig e n te  L eg is lac ió n , de­
b e rá  re c a e r  sobre: "CUERPO DE ENVASE CONICO PERFECCIONADO", 
según l a s  c a r a c te r í s t i c a s  e se n c ia le s  de l a s  s ig u ie n te s : 

R E I V I N D I C A C I O N E S
1S .-  Cuerpo de envase cónico perfecc ionado , del 

t ip o  que se construye con m a te r ia l lam inar y que posee super­
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f i c i e  l a t e r a l  tro nco có n ica , c a ra c te r iz a d o  porque en l a  p a rte  
in f e r io r  de l a  d icha s u p e rf ic ie  l a t e r a l  l l e v a  re a l iz a d a  una 
zona de reducción  compuesta por una sucesión  de embutiduras 
e q u id is ta n te s  cuya profundidad  determ ina l a  ob tención  del 
mismo diám etro i n f e r io r  c u a lq u ie ra  que sea l a  a l tu r a  en que 
l a  misma se produzca a  co n ta r desde l a  embocadura su p e rio r , 
cuyo diám etro es permanente p a ra  envases de d ife re n te  a l tu r a  
y , por ta n to ,  d ife re n te  capacidad , como tam bién es permanente 
en lo s  d is t in to s  casos l a  in c l in a c ió n  de l a  s u p e r f ic ie  l a t e ­
r a l  de l envase.

2 9 .-  Cuerpo de envase cónico perfecc ionado , según 
l a  re iv in d ic a c ió n  19.,. c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que la s  
em butiduras de l a  zona de reducción  poseen una -profundidad 
que e s tá  en función  de l a  reducción  de diám etros que se nece­
s i t a  p a ra , a p a r t i r  del co rresp o n d ien te  a  l a  a l tu r a  de l a  su­
p e r f ic ie  l a t e r a l  en e l  l im i te  su p e rio r de l a  d icha zona (que 
es una dimensión v a r ia b le ) ,  l l e g a r  a  un diám etro co nstan te  
p a ra  l a s  bases in f e r io r e s  en lo s  casos de d ife re n te s  a l tu r a s .

3 9 .-  CUERPO DE ENVASE CONICO PERFECCIONADO.
Según queda sustancia lm en te  d e sc r i to  en l a  p resen te

memoria, que co n sta  de cinco h o ja s , e s c r i t a s  a máquina por una 
so la  c a ra  y acompañada de d ib u jo s . :-

M adrid, 1 9 ^8R, ¡̂372
D9 S o fía  LLOBET MARSALP .P . FRANCtSCO G.'RCA CABRERtZQ 

P.P.
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